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I. CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoly ksztatcacej w zawodzie technik przerobki kopalin statych powinien by¢ przygotowany do wykonywania nastepujacych zadan
zawodowych:
1) w zakresie kwalifikacji GIW.05 Obstuga maszyn i urzadzen do przerobki mechanicznej kopalin:
a) prowadzenia procesu klasyfikacji i rozdrabniania kopalin statych,
b) prowadzenia procesu wzbogacania kopalin statych,
C) prowadzenia procesOw oczyszczania wod obiegowych, zageszczania i odwadniania mutéw oraz suszenia i przerobki osadow,
d) prowadzenie procesow magazynowania i zatadunku produktéw przerobki kopalin statych;
2) w zakresie kwalifikacji GIW.11. Organizacja procesu przerobki kopalin statych:
a) organizowania procesow klasyfikacji, rozdrabniania i wzbogacania kopalin statych,
b) organizowania procesow transportu, magazynowania i zatadunku produktow,
c) organizowania gospodarki wodno-mutowej,

d) organizowania utrzymania stanu technicznego maszyn i urzadzen oraz obiektow budowlanych zaktadu przerobczego.

Il. CELE ZAJEC PRAKTYCZNYCH

Celem zaje¢ praktycznych jest przygotowanie uczacych si¢ do wykonywania pracy zawodowe;.

Zadania podmiotéw prowadzacych zajgcia praktyczne oraz sposob ich realizacji sa uwarunkowane wzrostem oczekiwan pracodawcoOw w zakresie
poziomu wiedzy i1 umiej¢tnosci pracownikOw oraz zmianami zachodzacymi w otoczeniu gospodarczo-spotecznym.

Odpowiedni poziom wiedzy ogdlnej, powigzanej z wiedza zawodowa w procesie ksztatcenia zawodowego przyczyni si¢ do podniesienia poziomu
umiejetnosci zawodowych absolwenta szkoly, a tym samym zapewni mu mozliwos$¢ sprostania wyzwaniom zmieniajacego si¢ rynku pracy.

Opracowany program nauczania dla zaj¢¢ praktycznych pozwoli na osiggnigcie powyzszych celow ogolnych ksztatcenia zawodowego.
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I1l. ZADANIE DLA PODMIOTOW REALIZUJACYCH ZAJECIA PRAKTYCZNE

Glownym zadaniem dla podmiotéw realizujacych ksztalcenie w zawodzie techmik przerobki kopalin stalych jest to, aby po zakonczeniu
ksztalcenia absolwent byl przygotowany do wykonywania zadan zawodowych. W ramach ksztalcenia w zawodzie, uczniowie nabeda gruntowng
i zaawansowang wiedze w dziedzinie geologii, prowadzenia procesu przerobki kopalin statych, obstugi maszyn, urzadzen i instalacji przerdbczych,
w zakresie przepisow prawnych w gornictwie kopalin statych, kierowania i organizacji procesami przerobki kopalin statych, z uwzglednieniem
zagadnien proekologicznych i szeroko rozumianego bezpieczenstwa powszechnego. Technik przerébki kopalin stalych bedzie mogt by¢ zatrudniony
w zakladach gorniczych eksploatujgcych wegiel kamienny, wegiel brunatny, rudy metali, surowce chemiczne, skalne oraz w zakladach
wytwarzajacych kruszywa na potrzeby chemii budowlanej, budownictwa drogowego oraz rynku betondéw. Posiadane kompetencje zawodowe
umozliwig technikowi przerobki kopalin statych prace réwniez w zakladach zajmujacych si¢ recyklingiem oraz produkcja paliw alternatywnych.
Posiadzie takze umiejetnosci pozwalajace na prace w energetyce i cieplownictwie opalanym paliwami stalymi, przy roztadunku i zwalowaniu wegla
oraz jego przygotowaniu do zastosowania w blokach energetycznych, dziatach kontroli jakosci paliw statych i wody, jak rowniez w oczyszczalniach
wod komunalnych i przemystowych. Moze by¢ zatrudniany tez na stanowiskach pracy:

e zwigzanych z rekultywacja prowadzong technologiami przerobczymi,
e zwigzanych z procesami obiegdw wodnomutowych, przerobu osadow itp.,
e zwigzanych z monitorowaniem czysto$ci wod,

o w zaktadach, przetwarzajacych i produkujacych kruszywa, zwigzanych z badaniami technicznymi i kontrolg jakosci.

Absolwent w zawodzie technik przerobki kopalin stalych zgodnie z wiedzg 1 umiejgtno$ciami przygotowany bedzie do podejmowania pracy
w przedsiebiorstwach gorniczych stosujacych technologie przerdbcze, a po nabyciu do$§wiadczenia zawodowego kierowania zespolem ludzi,
kierowania ruchem zmiany produkcyjnej (zgodnie z obowigzujacymi branzowymi normami i przepisami obowigzujacego prawa), kierowania ruchem
zakladu przerobczego po ukonczeniu studiow w specjalnosci przerobki kopalin stalych oraz potwierdzeniu kwalifikacji (zgodnie z obowigzujacymi
branzowymi przepisami prawnymi). Po ukonczeniu studiow i dodatkowo studiow podyplomowych lub kurséw kwalifikacyjnych w specjalnosci

nauczycielskiej] moze podja¢ prac¢ w szkolnictwie zawodowym jako nauczyciel przedmiotow zawodowych. Technik przerobki kopalin statych
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posiadajacy doswiadczenie zawodowe, po ukonczeniu kursu dla instruktorow zaje¢ praktycznych, moze wykonywaé czynnosci zwigzane Z zajeciami

praktycznymi w odkrywkowych zaktadach gérniczych (wegla brunatnego, surowcow skalnych, kruszyw naturalnych i innych kopalin statych).

IV. ROZWIAZANIA ORGANIZACYJNE ZAJEC PRAKTYCZNYCH W ZAWODZIE

ORGANIZACJA ZAJEC PRAKTYCZNYCH

1) Organizowanie zajeé praktycznych

Zajecia praktyczne organizowane sg przez szkote, natomiast praktyki zawodowe mlodocianych pracownikow przez pracodawce, ktory zawart z nimi

umowe w celu przygotowania zawodowego.

2) Forma organizacyjna zajeé praktycznych

. Zajecia praktyczne organizowane sg w formie zaje¢ praktycznych i praktyk zawodowych.

. Zajecia praktyczne sa organizowane dla uczniow i mtodocianych pracownikow w celu opanowania przez nich umiej¢tno$ci zawodowych,
niezbednych do podjecia pracy w danym zawodzie.

. Praktyki zawodowe powalaja uczniom zastosowac i poglebi¢ zdobyta wiedz¢ oraz sprawdzi¢ umiejetnosci zawodowe w rzeczywistych warunkach
pracy.

. Podmiot przyjmujacy ucznidw na zajecia praktyczne 1 praktyki zawodowe zapewnia $rodki dydaktyczne , zapewnia warunki bhp 1 spetnia inne
wymagania zgodne z Rozporzadzeniem MEN w sprawie zaje¢ praktycznych.

. Praktyki uczniow w Technikum moga by¢ organizowane w czasie roku szkolnego, w tym rowniez w czasie ferii letnich. W przypadku
zorganizowania praktyk zawodowych w czasie ferii letnich, odpowiedniemu skroceniu ulega czas zajg¢ dydaktycznych.

. Szczegdlowe terminy praktyk zawodowych dla uczniéw ustala, po konsultacji z przedstawicielami zaktadow pracy na dany rok szkolny, kierownik
szkolenia praktycznego.

. Zakres wiadomosci 1 umiejetnosci nabywanych przez uczniéw na zajeciach praktycznych i praktykach zawodowych oraz wymiar godzin tych zajec¢
okresla program nauczania.

. Miejscami organizowania zaj¢¢ praktycznych organizowanych przez szkole¢ sa: pracownie zaje¢ praktycznych w szkole oraz zaktady pracodawcow.

. Zajecia praktyczne organizowane przez szkole w zaktadach pracy odbywaja si¢ na podstawie umowy migdzy szkotg 1 zaktadem.
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3) Umowa o organizacje¢ zajeé praktycznych

Umowa o zajgcia praktyczne — organizowane poza szkota (zawierana przez Dyrektora Szkoty z podmiotem przyjmujacym ucznidw na zajecia

P
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raktyczne) — powinna precyzowac:
. Nazwe i adres podmiotu przyjmujgcego uczniéw na zajecia praktyczne oraz miejsce jej odbywania.
. Nazwe i adres szkoty kierujacej ucznidw na zajecia praktyczne.
. Zawdd, w ktérym prowadzone beda zajecia praktyczne.
. Liste uczniéw z podziatem na grupy.
. Nazwg¢ 1 numer realizowanego programu nauczania dla danego zawodu.
. Formg zaj¢¢ praktycznych (zajecia praktyczne lub praktyka zawodowa).
. Terminy rozpoczgcia i zakonczenia.
. Prawa i obowiazki stron.
. Ewentualne dodatkowe ustalenia organizacyjne.
4) Dobowy wymiar godzin zajeé praktycznych
. Dobowy wymiar godzin zaje¢ praktycznych uczniow nie powinien przekroczy¢ 6 godzin.
. Rodzice sg materialnie odpowiedzialni za dokonane przez ucznia zniszczenia, z mocy odpowiednich przepisow kodeksu cywilnego o czynach
niedozwolonych.
. Szkota przygotowuje uczniéw Technikum do przystapienia do egzaminu zawodowego, organizowanego przez Okregowa Komisje Egzaminacyjna
wlasciwa dla miejsca lokalizacji szkoty, w powotanych Osrodkach Egzaminacyjnych.
5) Prawa i obowigzki stron zawierajacych umowe o zajecia praktyczne
SZKOLA
. Nadzoruje realizacj¢ programu zajec praktycznych.
. Akceptuje wyznaczonych instruktoréw zaje¢ praktycznych 1 opiekundow praktyk.

. Przygotowuje kalkulacje kosztow zaje¢ praktycznych w ramach przyznawanych przez organ prowadzacy srodkoéw finansowych.
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Wspolpracuje z podmiotem przyjmujacym uczniéw na zaje¢cia praktyczne.
Zapewnia ubezpieczenie od nastgpstw nieszczesliwych wypadkow.
PRACODAWCA
Zapewnia warunki do realizacji zaje¢ praktycznych: stanowiska z wyposazeniem, odziez i obuwie robocze oraz $rodki ochrony indywidualnej,
pomieszczenia do przechowywania odziezy, nieodptatne positki profilaktyczne i napoje, pomieszczenia socjalne i urzadzenia sanitarne.
Wyznacza nauczycieli, instruktoréw i opiekundow praktyk.
Zapoznaje ucznidw z organizacja pracy, regulaminem pracy, zasadami bhp.
Nadzoruje przebieg zajec¢ praktycznych , wspolpracuje ze szkota.
Sporzadza dokumentacj¢ powypadkows.
Powiadamia szkote o naruszeniu przez ucznia (mtodocianego) regulaminu pracy.

ORGAN PROWADZACY

Zapewnia $rodki finansowe na refundowanie:

1.

1.

Wynagrodzenia instruktorow zaje¢ praktycznych, prowadzacych zajecia praktyczne z uczniami w pelnym wymiarze godzin (do wysokosci

minimalnej stawki wynagrodzenia zasadniczego nauczyciela kontraktowego posiadajacego dyplom ukonczenia kolegium nauczycielskiego).

Dodatku szkoleniowego dla instruktorow zaje¢ praktycznych (w wysokosci nie nizszej niz 10% przecigtnego wynagrodzenia).

Kosztow odziezy, obuwia roboczego oraz srodkéw ochrony zdrowia (do 20% przecigtnego wynagrodzenia).
6) Osoby prowadzace zajecia praktyczne

Osoby prowadzace zajecia praktyczne to:

a) nauczyciele (w pracowniach zaje¢ praktycznych) — posiadajacy kwalifikacje zgodne z rozporzadzeniem w sprawie kwalifikacji nauczycieli;

b) instruktorzy zaje¢ praktycznych — pracownicy (u pracodawcow), dla ktorych praca dydaktyczna i wychowawcza z uczniami stanowi
podstawowe zajecie 1 jest wykonywana w tygodniowym wymiarze godzin przewidzianych dla nauczycieli, posiadajacy kwalifikacje zgodne z

okreslonymi rozporzadzeniem w sprawie kwalifikacji nauczycieli;
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C) instruktorzy zaj¢é praktycznych — pracodawcy lub wyznaczeni przez nich pracownicy, dla ktorych praca z uczniami nie stanowi podstawowego
zajecia lub jest wykonywana w tygodniowym wymiarze godzin, nizszym niz przewidzianym dla nauczycieli.

Szkota akceptuje instruktora migdzy innymi przez oceng jego kwalifikacji.
7) Zajecia praktyczne — ustalenia organizacyjne

. W czasie zaj¢¢ praktycznych uczen zobowigzany jest prowadzi¢ dzienniczek zaj¢¢ praktycznych, w ktorym zapisuje wykonywane czynnosci.
Oceng z zaje¢ praktycznych ustala si¢ dwa razy do roku (ocena $rdédroczna i roczna), ktorg wystawia nauczyciel lub instruktor zaje¢ praktycznych.

. W przypadku, gdy uczen zasadniczej szkoty zawodowej nie spelnia wymagan wiekowych, dotyczacych pracownika mtodocianego, zajecia
praktyczne w zakladach pracy moga by¢ organizowane na podstawie pisemnej umowy miedzy szkota kierujacg ucznia a podmiotem przyjmujacym
ucznia, ,,w celu przygotowania zawodowego”.

. W razie pojawienia si¢ grozby wypowiedzenia mtodocianemu umowy o prace w celu przygotowania zawodowego odbywanego w formie nauki
zawodu badz niemozliwosci kontynuowania zajec¢ praktycznych w dotychczasowej formie z innych powodow, uczen natychmiast zgtasza ten fakt
kierownikowi szkolenia praktycznego i wychowawcy.

. W przypadku przerwania nauki zawodu w celu przygotowania zawodowego i1 podjecia jej w tym samym zawodzie u innego pracodawcy, Czas
poprzednio odbytej nauki wlicza si¢ mtodocianemu do okresu wymaganego do odbycia przygotowania zawodowego, pod warunkiem, ze przerwa
nie bedzie dtuzsza niz dwa tygodnie, a ponadto:

a) o kazdej zmianie — miejsca odbywania nauki zawodu, instruktora lub pracodawcy — uczen ma obowigzek niezwlocznie powiadomié
wychowawce oddziatu 1 kierownika szkolenia praktycznego;

b) dluzszy od dwoch tygodni okres przerwy w odbywaniu zaj¢é praktycznych moze skutkowaé¢ — w przypadku stwierdzenia winy ucznia
1 wyczerpania ze strony szkoty mozliwosci pomocy w znalezieniu nowego miejsca zaje¢ praktycznych — skresleniem z listy uczniow, zgodnie
ze Statutem Szkoty.

. Jezeli w czasie odbywania praktyki zawodowej absencja ucznia:

a) przekroczy potowe przewidzianego czasu, jest on zobowigzany do odrobienia tych zajg¢ w catosci w innym terminie i w formie, uzgodnionej z

kierownikiem szkolenia praktycznego;
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b) w przypadku absencji nieprzekraczajacej polowy przewidzianego czasu odbywania praktyki zawodowej — w zaleznoSci od czasookresu —
zajgcia mogg by¢ zaliczone przy obnizonej ocenie;
c) zaliczenie, o ktorym mowa w pkt a) jest mozliwe tylko w przypadku nieobecnosci usprawiedliwionej lub z przyczyn losowych.
7. W przypadku, jesli ocena z zaje¢ praktycznych nie zostala wystawiona w terminie umozliwiajgcym promocje do klasy programowo wyzszej, 0
formach i terminie zaliczenia tych zaje¢ decyduje Rada Pedagogiczna — na pisemny wniosek (z uzasadnieniem) ucznia lub kierownika szkolenia

praktycznego.

V. ORGANIZACJA PRAKTYK ZAWODOWYCH

PRAKTYKI ZAWODOWE — USTALENIA ORGANIZACYJNE
1. Praktyki zawodowe organizowane sg w miejscu uzgodnionym ze szkotg i wskazanym przez pracodawcow oraz prowadzone pod kierunkiem
opiekunéw praktyk zawodowych.
1) Praktyki zawodowe dla zawodu technik przerobki kopalin statych 311706 realizowane bedg w oparciu o nastepujacg podstawe prawna:
a) Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 22 lutego 2019 r. w sprawie praktycznej nauki zawodu (Dz.U. 2019 poz. 391);
b) Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 16 maja 2019 r. w sprawie podstaw programowych ksztalcenia w zawodach
szkolnictwa branzowego oraz dodatkowych umiejetnosci zawodowych w zakresie wybranych zawodow szkolnictwa branzowego (Dz.U.
2019 poz. 991).
2) Ogolny wymiar godzin przewidziany na praktyki zawodowe w zawodzie technik przerobki kopalin statych 311706 — tj. 280 godzin — zostat
podzielony na dwie dedykowane do kwalifikacji praktyki zawodowe po 140 godzin, dla kazdej kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie.
3) Cele ogolne praktyki zawodowej w zakresie kwalifikacji K1: GIW.05. Obstuga maszyn i urzadzen do przerdbki mechanicznej kopalin (140
godzin):
a) ugruntowanie wiadomosci i umiej¢tnosci nabytych w trakcie praktycznej nauki zawodu w zakresie kwalifikacji GIW.05. Obstuga maszyn i

urzadzen do przerdbki mechanicznej kopalin,

v/
. . g GEOWNY //

‘ Politechnika 55‘ INSTYTUT VA KSSE 10

Slaska ﬂ;ﬁ GORNICTWA ’ raowisia

oooooooooo



Eundus.zek . Rzeczpospolita Unia Europejska
uropejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny

Wiedza Edukacja Rozwdj

b) doskonalenie umiejetnosci na roznych stanowiskach pracy zwigzanych z przerdbkg kopalin statych w zakresie kwalifikacji GIW.05. — z
zachowaniem zasad BHP,
c) doskonalenie umiejetnos$ci pracy i wspotdziatania w zespole,
d) doskonalenie umiejetno$ci interpersonalnych,
e) kreowanie postawy poczucia odpowiedzialnosci za jakos$¢ pracy,
f) kreowanie postawy odpowiedzialnosci za jakos$¢ produkcji na stanowisku pracy.
4) Cele ogodlne praktyki zawodowej w zakresie kwalifikacji K2: GIW.11. Organizacja procesu przerobki kopalin statych (140 godzin):
a) ugruntowanie wiadomosci i umiejetnosci nabytych w trakcie praktycznej nauki zawodu w zakresie kwalifikacji GIW.11. Organizacja
procesu przerobki kopalin statych,
b) doskonalenie umiejetnosci na stanowiskach pracy zwigzanych z kontrolg jakosci produkcji w zakresie kwalifikacji GIW.11. —
z zachowaniem zasad BHP,
c) doskonalenie umiejetnosci na stanowiskach pracy zwiagzanych z konserwacjg i naprawg maszyn i urzadzen oraz planowaniem utrzymania
ich sprawnosci technicznej w zakresie kwalifikacji GIW.11. — z zachowaniem zasad BHP,
d) doskonalenie umiejetnosci pracy i wspotdziatania w zespole,
e) doskonalenie umiejetnosci interpersonalnych,
f) kreowanie postawy poczucia odpowiedzialno$ci za jako$¢ pracy.
2. W czasie odbywania praktyki, uczen zobowiazany jest prowadzi¢ dzienniczek zaje¢ praktycznych, w ktérym zapisuje wykonywane codziennie
CZynnosci.
3. Przy ocenianiu ucznia — praktykanta b¢da brane pod uwage nastepujace kryteria:
a) stopien zaawansowania umiejetnosci zdobytych w czasie praktyki;
b) sposob wykonywania czynnosci i polecen;
C) sposéb prowadzenia dziennika praktyk;

d) samodzielno$¢ i pracowito$¢;
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e) zainteresowanie wykonywang pracg;

f) przestrzeganie dyscypliny;

g) umiejetnosé pracy w zespole.
4. Oceng¢ koncowg z odbytej praktyki zawodowej wystawia kierownik szkolenia praktycznego w porozumieniu z wychowawcg oddziatu, biorac pod

uwage oceng opiekuna praktyk, sposob prowadzenia dzienniczka zaje¢ praktycznych oraz wnioski zawarte w protokotach kontroli praktyk.

VI. SPOSOB ANGAZOWANIA NAUCZYCIELI, W TYM NAUCZYCIELI ZAJEC PRAKTYCZNYCH ORAZ KIEROWNIKOW
KSZTALCENIA PRAKTYCZNEGO W REALIZACJE ZAJEC PRAKTYCZNYCH | PRAKTYK ZAWODOWYCH - W CKZ
I U PRACODAWCY

Angazowanie kadry pedagogicznej z praktyka pracy w zawodzie to podstawa kontaktu szkoty i ucznia z pracodawcami. Nauczyciele zajec
praktycznych powinni by¢ zaangazowani w rzetelne budowanie oferty edukacyjnej poprzez nawigzywanie relacji z pracodawcami i tworzenie we
wspotpracy z nimi oferty edukacyjnej wspierajacej ucznia. Powinni réwniez wspdlpracowaé z pracodawcami petnigc role ekspercka, wspierajac
pracodawce wiedzg teoretyczng i wskazujgc predyspozycje zawodowe ucznia. Ponadto nauczyciele zaje¢ praktycznych mogg wykorzystywac
mozliwo$¢ wyksztalcenia u uczniow zdolnos$ci postugiwania si¢ wiedza teoretyczng do rozwigzywania zadan praktycznych i analogicznie przekladania
problemoéw praktycznych na zagadnienia teoretyczne. Dla nauczyciela pojawia si¢ réwniez okazja do podzielenia si¢ z pracodawcami swoja wiedza
teoretyczng. Poprzez uczestniczenie w przygotowaniu uczniéw do zaje¢ praktycznych maja okazjg zyskac szeroka perspektywe w dziedzinie, ktorg si¢
zajmujg. Moga dzigki temu wystepowa¢ w charakterze ekspertow wspierajacych praktykow swoja wiedzg. Nauczyciele zaje¢ praktycznych maja
mozliwos$¢ zdobycia aktualnej wiedzy na temat stosowanych w przedsigbiorstwach najnowszych technologii i metod pracy, co zdecydowanie

wzbogaci ich warsztat pracy i umozliwi korelacje pomiedzy teorig 1 praktyka zawodowa.

NAUCZYCIEL/INSTRUKTOR ZAJEC PRAKTYCZNYCH — ZADANIA | WYMAGANIA
1. Zadania
Nauczyciel/instruktor zajg¢ praktycznych prowadzi zajecia dydaktyczno-wychowawcze w technikach oraz na kwalifikacyjnych kursach

zawodowych, a takze kursach umiej¢tnosci zawodowych. Do zadan nauczyciela nalezy:

KSSE

Katowicka
Specjalna Strefa

) 7
Politechnika GLOWN Y //
> Rl INSTYTUT 4
‘SlaSka ﬂ;ﬁ GORNICTWA /4

12



g s m— ol
Wiedza Edukacja Rozwéj
a) przekazywanie uczniom wiedzy praktycznej z zakresu nauczanego przedmiotu — celem jest nabycie przez uczniow umiej¢tnosci praktycznych
w wybranym zawodzie;

b) realizowanie programow nauczania z zachowaniem korelacji z zawodowymi przedmiotami teoretycznymi,

c) dostosowywanie tresci ksztalcenia do wymogow stawianych przez zaktady pracy;

d) przygotowywanie dla uczniéw zadan szkoleniowo-produkcyjnych lub szkoleniowo-ustugowych;

e) rozwijanie w uczniach umiejetnosci samodzielnego myslenia oraz wdrazanie do samodzielnej i systematycznej pracy;

f) organizowanie stanowisk pracy dla ucznidow, czuwanie nad prawidtowa eksploatacja maszyn i urzadzen, sprawdzanie ich stanu technicznego

i planowanie napraw;

g) wdrazanie uczniow do rygorystycznego przestrzegania zasad bhp, ppoz. i ochrony srodowiska podczas wykonywania wszelkich prac;

h) troska o stan zdrowia uczniow oraz czuwanie nad ich bezpieczenstwem podczas wykonywania prac.

Nauczyciel zaje¢ praktycznych jest odpowiedzialny za realizacje programu nauczania, jednak o metodach i sposobach jego realizacji decyduje
sam. Samodzielnie planuje proces dydaktyczno-wychowawczy w ramach nauczanego przedmiotu. Systematycznie sprawdza i ocenia prace oraz
postepy ucznidow, prowadzi dokumentacje pedagogiczng w zakresie osigganych wynikéw nauczania i realizacji programu nauczania. Kontaktuje si¢ 1
wspétpracuje z rodzicami i opiekunami uczniow. Scisle wspolpracuje z innymi nauczycielami, pedagogiem szkolnym lub psychologiem. Miejscem
pracy nauczyciela zaje¢ praktycznych sg technika oraz kwalifikacyjne kursy zawodowe, a takze kursy umieje¢tnosci zawodowych. Zajgcia mogg by¢
prowadzone w warsztatach szkolnych lub poza terenem szkoty.

Praca nauczyciela ma charakter indywidualny, wymaga jednak $cistych kontaktéw z pozostatymi uczestnikami procesu ksztalcenia praktycznego —
uczniami, rodzicami i opiekunami, innymi nauczycielami oraz dyrekcjg szkotly. Istotne jest, aby nauczyciel wykazywatl inicjatywe¢ 1 miat mozliwo$¢
stalego rozwoju, samodoskonalenia, uczestniczenia w ro6znego rodzaju kursach, szkoleniach czy warsztatach.

2. Wymagania

Nauczyciel zaje¢ praktycznych powinien charakteryzowac si¢ otwartoscia, wzbudzaé¢ zaufanie. Konieczne jest posiadanie umiejetnosci

komunikacyjnych szczegolnie w zakresie nawigzywania kontaktow i komunikacji z mtodziezg. Pozadana jest cierpliwos¢, zdolnos¢ koncentracji

uwagi, podzielnos¢ uwagi, a takze spostrzegawczos¢ 1 dobra pamig¢¢é. W pracy nauczyciela potrzebna jest zdolno$¢ obserwacji, wyciggania logicznych
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wnioskow, umiejetnos¢ szybkiego podejmowania decyzji. Powinien cechowa¢ si¢ samokontrola, dojrzatoscig i odpornoscig emocjonalng. Przydatne

umigjetnosci to zdolnos¢ formutowania mys$li w mowie i na pisSmie, planowania i organizacji pracy oraz sprawny refleks. Jest pozadane, aby

nauczyciel posiadat zdolno$ci techniczne, byt osoba kreatywng i1 tworcza, stale rozwijajaca si¢ i otwarta na nowe doswiadczenia. Pozadana jest dobra

sprawno$¢ fizyczna. Ze wzgledu na trudne warunki srodowiskowe (hatas, nie zawsze wilasciwe oswietlenie, zapylenie, konieczno$¢ stosowania

srodkow ochrony osobistej) odbywania zajg¢ praktycznych (praktyk) u pracodawcoéw, nauczyciel powinien odznacza¢ si¢ bardzo dobra sprawnoscia

narzadu wzroku, spostrzegawczo$cig oraz dobrg orientacja w terenie.

3. Zadania kierownika szkolenia praktycznego

1) Opracowanie planu zaje¢ praktycznych i praktyk zawodowych.

2) Pelnienie nadzoru organizacyjnego i pedagogicznego nad przebiegiem zaje¢ praktycznych (praktyk).

3) Organizowanie i nadzor nad przebiegiem egzaminu zawodowego w zawodzie w technikum.

4) Przygotowanie harmonogramu zajg¢ praktycznych i praktyk zawodowych ze szczegdlnym uwzglgdnieniem: liczebnosci grup wynikajacej ze
stosowania przepisow BHP, a takze warunkéw lokalowych i technicznych w miejscu odbywania zaj¢é praktycznych i praktyk zawodowych.

5) Ustalanie z zaktadami pracy miejsc odbywania zaje¢ praktycznych i praktyk zawodowych.

6) Wizytowanie uczniow na praktykach zawodowych i prowadzenie arkuszy spostrzezen i uwag nt. jakosci odbywanych przez uczniéw praktyk.

7) Nadzor nad zajeciami praktycznymi i praktykami zawodowymi realizowanymi u pracodawcow.

8) Organizacja i kontrola praktycznych zaje¢ specjalistycznych.

9) Terminowe opracowywanie materiatow sprawozdawczych z zaje¢ praktycznych.

10) Wspotdziatanie z Radg Pedagogiczng w zakresie szkolenia praktycznego.

11) Wspotdziatanie z rodzicami w zakresie szkolenia praktycznego.

12) Organizacja wyposazenia i zaopatrzenia pracowni szkolnych w materiaty dydaktyczne.

13) Sporzadzanie umow na zajgcia praktyczne i praktyke zawodowa.

14) Wypekianie dokumentacji pedagogicznej dotyczacej ocen (klasyfikacji) z praktyk zawodowych oraz zaje¢¢ praktycznych.

15) Reprezentowanie szkoty w kontaktach z pracodawcami.
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VIl. EFEKTY KSZTALCENIA PODSTAWY PROGRAMOWEJ REALIZOWANE PODCZAS ZAJEC PRAKTYCZNYCHW CKZ 1 U

PRACODAWCY WLASCIWE DLA KWALIFIKACJI WYODREBNIONYCH W ZAWODZIE TECHNIK PRZEROBKI KOPALIN

STALYCH

Zajgcia praktyczne do wykonywania zadan zawodowych w zakresie kwalifikacji
GIW.05. Obstuga maszyn 1 urzagdzen do przerobki mechanicznej kopalin niezbedne jest osiggnigcie nizej wymienionych efektow ksztatcenia:
GIW.05.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy
5) wykonuje zadania zawodowe zgodnie z zasadami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska,

GIW.05.2. Podstawy przerobki kopalin statych

2) postuguje si¢ dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen,

3) stosuje materialy konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajace zgodnie z wymaganiami eksploatacyjnymi i technologicznymi,

4) wykonuje potaczenia mechaniczne,

5) charakteryzuje techniki oraz metody wytwarzania cz¢$ci maszyn i urzadzen,

6) wykonuje pomiary warsztatowe,
GIW.05.3. Uzytkowanie maszyn i urzadzen przerobczych

3) obstuguje maszyny i1 urzadzenia do klasyfikacji i rozdrabniania kopalin statych,

6) obstuguje maszyny 1 urzadzenia do wzbogacania kopalin statych,

9) obstuguje maszyny 1 urzadzenia do odwadniania, odmulania, suszenia i odpylania,
GIW.05.4. Prowadzenie procesow technologicznych w zaktadzie przerobczym

6) charakteryzuje parametry techniczno-technologiczne proceséw wzbogacania kopalin statych,

7) ocenia jakos¢ przebiegu procesu wzbogacania kopalin statych,

11) kontroluje parametry techniczno-technologiczne proceséw oczyszczania wod obiegowych, zaggszczania, odwadniania miatdéw i mutdw

oraz suszenia produktéw przerdbki,
GIW.05.6 Kompetencje personalne 1 spoteczne

1) przestrzega zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,

2) planuje wykonanie zadania,
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3) ponosi odpowiedzialno$¢ za podejmowane dzialania,
4) wykazuje si¢ kreatywnoscia 1 otwarto$cig na zmiany,
5) stosuje techniki radzenia sobie ze stresem,
6) doskonali umiejetnosci zawodowe,
7) stosuje zasady komunikacji interpersonalnej,
8) stosuje metody i techniki rozwigzywania problemow,
9) wspotpracuje w zespole.
Zajecia praktyczne do wykonywania zadan zawodowych w zakresie kwalifikacji
GIW.11. Organizacja procesu przerobki kopalin statych niezbgdne jest osiggnigcie nizej wymienionych efektow ksztatcenia:
GIW.11.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy
2) rozpoznaje zagrozenia w $Srodowisku pracy,
3) wykonuje zadania zawodowe zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony $rodowiska oraz
ergonomii,
GIW.11.2. Podstawy przerdbki kopalin statych
1) postuguje si¢ dokumentacjg techniczng maszyn 1 urzadzen,
2) stosuje materialy konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajace zgodnie z wymaganiami eksploatacyjnymi i technologicznymi
3) wykonuje potaczenia mechaniczne,
4) charakteryzuje techniki oraz metody wytwarzania czgs$ci maszyn 1 urzadzen,
5) wykonuje pomiary warsztatowe,
GIW.11.3. Podstawy organizacji i zarzadzania, gospodarki maszynami oraz utrzymania i uzytkowania obiektow budowlanych w przerdbce kopalin
statych,
5) okresla funkcje kontroli jakosci w przerdbce kopalin statych,
GIW.11.4. Organizacja procesoéw klasyfikacji, rozdrabniania i wzbogacania kopalin statych
5) kontroluje parametry techniczno-technologiczne procesow klasyfikacji, rozdrabniania i wzbogacania kopalin statych,

6) nadzoruje proces zagospodarowania odpadéw powstajagcych w procesie wzbogacania kopalin statych,
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GIW.11.5. Organizacja proceséw transportu, magazynowania i zatadunku produktow
2) postuguje si¢ sprzgtem, narzedziami oraz urzadzeniami stosowanymi podczas transportu produktéw przerobki kopalin statych,
3) postuguje si¢ sprzetem, narzedziami oraz urzgdzeniami stosowanymi podczas magazynowania produktéw przerdbki kopalin statych,
4) postuguje si¢ sprzetem, narzedziami oraz urzadzeniami stosowanymi podczas zatadunku produktow przerébki kopalin statych,
GIW.11.6. Organizacja procesow gospodarki wodno-mutowe;j
2) planuje procesy oczyszczania wod obiegowych, zageszczania, odwadniania miatéw i mutdéw oraz suszenia produktow przerdbki,
5) planuje prace remontowe i1 konserwacyjne maszyn, urzadzen i instalacji do oczyszczania wod obiegowych, zaggszczania, odwadniania
miatéw i muldéw oraz suszenia produktow przerdbki,
GIW.11.8. Kompetencje personalne i spoteczne
1) przestrzega zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,
2) planuje wykonanie zadania,
3) ponosi odpowiedzialno$¢ za podejmowane dzialania,
4) wykazuje si¢ kreatywnoscia 1 otwartos$cig na zmiany,
5) stosuje techniki radzenia sobie ze stresem,
6) doskonali umiejetnosci zawodowe,
7) stosuje zasady komunikacji interpersonalnej,
9) stosuje metody i techniki rozwigzywania problemow,
10) wspotpracuje w zespole,
GIW.11.9. Organizacja pracy matych zespolow
1) organizuje pracg zespolu w celu wykonania przydzielonych zadan,
3) kieruje wykonaniem przydzielonych zadan,
4) ocenia jakos¢ wykonania przydzielonych zadan.
Efekty ksztalcenia wtasciwe dla kwalifikacji GIW.05. Obstuga maszyn i urzadzen do przerobki mechanicznej kopalin oraz GIW.11. Organizacja

procesu przerobki kopalin statych, wyodrgbnionych w zawodzie technik przerdbki kopalin statych posiadaja podbudowe ksztalcenia, dla zawodow

w ramach obszaru w branzy gorniczo-wiertniczej GIW.
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VIII. PLAN NAUCZANIA ZAJEC PRAKTYCZNYCH W ZAWODZIE - WARIANT SZKOLA — CKZ - PRACODAWCA

Klasa Liczba Centrum Pracodawcal
Obowigzkowe zajgcia edukacyjne | Il m v v godzin/ | Szkota | Ksztatcenia
. Zaktad pracy
| T I T | T | T I T 30 tngdnl Zawodowego
Przedmioty zawodowe teoretyczne (efekty ksztatcenia z
kwalifikacji GIW.05 i GIW.11, ktore nie zostaly 460 460
wykorzystane do realizacji zaje¢ praktycznych
Przedmioty zawodowe praktyczne (efekty ksztalcenia z
kwalifikacji GIW.05 i GIW.11, ktére nie zostaly 180 180
wykorzystane do realizacji zaje¢ praktycznych
I. Stosowanie podstawowych technik wytwarzania 6 | 6 180 180
Il. Obstuga maszyn i urzadzen do przerdbki
mechanicznej kopalin 6166 210 210
lll. Organizacja procesu przerébki kopalin statych 6 | 6 180 180
IV. Praktyka zawodowa 2 x 4 tyg. 140 140 280 280
taczna liczba godzin na ksztatcenie zawodowe praktyczne 1550 640 180 730

Przedmioty zawodowe teoretyczne i praktyczne wynikajace z podstaw ksztalcenia zawodowego — z efektow ksztalcenia w kwalifikacji GIW.05
i GIW.11, sg realizowane w szkole. Program nauczania do tych przedmiotow szkola opracowuje we wlasnym zakresie. W przedstawionym
materiale dzialy programowe i liczba godzin dla ksztalcenia zawodowego teoretycznego i praktycznego zostaly nazwane jedynie jako przyklad
i nie maja charakteru wiazacego. Plan nauczania praktycznej nauki zawodu oszacowano dla minimalnej liczby godzin ksztalcenia
zawodowego. W szkole liczbe godzin ksztalcenia zawodowego nalezy dostosowaé¢ do wymiaru godzin okreslonego w przepisach w sprawie

ramowych planéw nauczania dla publicznych szkdl, przewidzianego dla ksztalcenia zawodowego w danym typie szkoly.
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IX. WYKAZ DZIALOW PROGRAMOWYCH DLA ZAWODU TECHNIK PRZEROBKI KOPALIN STALYCH

5| Miejsce
§  realizacji
£ 9| praktycznej
N © .
S 5| hauki zawodu
Obowiazkowe zajecia edukacyjne Dziat programowy p g ® 3
Ny = S s
O g 6N &
55 583
N @ 8=
s a N
Przedmioty zawodowe teoretyczne (efekty | 1. Podstawy geologii historycznej, strukturalnej i dynamicznej 9 | X
ks'ztaic?nla z kwalifikacji GIW.05 i GIW..11, . [2. Mineralogia i petrografia 160 | X
ktore nie zostaly wykorzystane do realizacji : —
Praktycznej Nauki Zawodu (przedstawione 3. Zioza kopalin uzytecznych w Polsce 105 | X
dziaty programowe s przyktadowe) 4. Metody wydobycia kopalin statych 105 | X
Przedmioty zawodowe praktyczne (efekty | 1. Zagrozenia w przerobce kopalin statych 30 | X
ksztatcenia z kwalifikacji GIW.05 i GIW.11, |2. Podstawy przerobki kopalin statych 45 | X
ktore nie zostaly wykorzystane do realizacji |3. Podstawy analizy technicznej kopalin statych 45 | X
Praktycznej Nauki Zawodu (przedstawione  |4. Podstawy organizacji procesow logistycznych przerdbki kopalin statych 30 | X
dziaty programowe sg przyktadowe) 5. Komputerowe wspomaganie wykonywania zadan 30 | X
l. Stosowanie podstawowych technik 1. Obrébka reczna 90 X
wytwarzania 2. Obrébka mechaniczna 90 X
1. Obstuga maszyn i urzadzen do klasyfikaciji i rozdrabniania kopalin statych
GIW.05.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Kryteria weryfikacji
1) rozr6znia zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska, zwigzane z uzytkowaniem
maszyn i urzadzen,
2) okre$la metody przeciwdziatania zagrozeniom w trakcie wykonywania zadan zawodowych,
Il. Obstuga maszyn i urzadzen do przerébki |3) stosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony 66 X
mechanicznej kopalin Srodowiska podczas organizowania stanowisk pracy zwigzanych z uzytkowaniem maszyn i urzadzen
przerébczych,
Dodatkowe kryteria weryfikacji:
A) stosuje $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej,
B) okre$la zagrozenia zwigzane z obstugg napedéw maszyn przerdbczych,
C) okresla zagrozenia spowodowane wystepowaniem czynnikdw szkodliwych podczas uzytkowania maszyn i
urzadzen przerdbczych,
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D) okresla skutki oddziatywania czynnikéw szkodliwych na organizm cztowieka w zwigzku z uzytkowaniem
maszyn przerdbczych,

E) wskazuje zagrozenia dla Srodowiska wynikajace z stosowania technologii przerobki kopalin statych.

GIW.05.2. Podstawy przerobki kopalin statych

Kryteria weryfikacji

1) rozréznia procesy przerobki kopalin statych,

Dodatkowe kryteria weryfikacii:

A) wskazuje zastosowanie procesow przesiewania w przerdbce kopalin statych,

B) wskazuje zastosowanie procesow rozdrabniania w przerdbce kopalin statych,

C) wskazuje zastosowanie proceséw wzbogacania w przerdbce kopalin statych,

D) wskazuje zastosowanie proceséw oczyszczania wod obiegowych, zageszczania i odwadniania mutéw
oraz suszenia i przerdbki osadéw w przerébce kopalin statych,

GIW.05.3. Uzytkowanie maszyn i urzadzen przerébczych

Kryteria weryfikacii

1) rozpoznaje maszyny i urzadzenia wykorzystywane w procesie klasyfikaciji

2) rozpoznaje maszyny i urzadzenia wykorzystywane w procesie rozdrabniania

) okresla zasady pracy kruszarek i mtyndw,

) rozpoznaje maszyny i urzadzenia stosowane w procesie wzbogacania

) okresla zasady pracy maszyn i urzagdzen do wzbogacania kopalin statych,

)

)

)

rozpoznaje maszyny i urzgdzenia stosowane w procesie odwadniania, odmulania, suszenia i odpylania,
okresla zasady pracy maszyn i urzadzen do odwadniania, odmulania, suszenia i odpylania,
okresla budowe odmulaczy,
) okre$la budowe $rodkéw technicznych do suszenia,
10) okre$la budowe odpylaczy,
11) okre$la zasady uzytkowania maszyn i urzadzen do odwadniania, odmulania, suszenia i odpylania.
Dodatkowe kryteria weryfikacji:
A) okre$la zasady pracy napedow bezwtadno$ciowych,
B) okresla zasady pracy przesiewaczy w zaleznosci od rodzaju napedu.
C) korzysta z dokumentacji technicznej i instrukcji przy uzytkowaniu maszyn i urzadzen.
GIW.05.4. Prowadzenie procesdw technologicznych w procesie przerdbczym
Kryteria weryfikacii
1) rozr6znia rodzaje klasyfikacji
2) rozrdznia techniki kruszenia i mielenia
3) rozréznia produkty procesu rozdrabniania kopalin statych
Dodatkowe kryteria weryfikacii:
A) rozrdznia produkty procesu przesiewania,
B) wykonuje magazynowanie produktow,
C) wykonuje zatadunek produktow,
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D) kruszy kopaline,

E) wzbogaca kopaline.

GIW.05.6. Kompetencije personalne i spoteczne
Kryteria weryfikacii

1) realizuje dziatania w wyznaczonym czasie,

2) stosuje aktywne metody stuchania,

3) udziela informacji zwrotnej.

Dodatkowe kryteria weryfikacji:

A) wykazuije sie postawa akceptadi,

B) wykazuije sie postawa cierpliwosci dla partnera,
C) wykazuije sie postawg sympatii,

D) wykazuje sie postawg empatii,
E)
F)

wykazuje sie postawg dazenia do kompromisu,
wykazuje sie postawg gotowosci do zmiany zdania,
G) wykazuije sie postawg otwarto$ci,
H) wykazuje sie postawg spontanicznosci.

GIW.05.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Kryteria weryfikacii

dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy
przerébczych

Dodatkowe kryteria weryfikacji:

A) wskazuje zagrozenia dla $rodowiska

GIW.05.3. Uzytkownie maszyn i urzadzen przerdbczych
Kryteria weryfikacii

statych

Dodatkowe kryteria weryfikacii:

Kryteria weryfikacji
1) okresla role i cel procesu wzbogacania

2. Obstuga maszyn i urzadzen do wzbogacania kopalin statych

1) okres$la zakres odpowiedzialno$ci pracownika oraz pracodawcy z tytutu naruszenia przepiséw prawa
2) wyjasnia zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych z uzytkowaniem maszyn i urzadzen

3) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych.

1) rozpoznaje maszyny i urzadzenia stosowane w procesie wzbogacania
2) korzysta z dokumentaciji technicznej maszyn i urzadzen stosowanych podczas wzbogacania kopalin

3) okresla zasady uzytkowania maszyn i urzadzen do wzbogacania,
A) okre$la zasady uruchamiania maszyn i urzadzen do wzbogacania

GIW.05.4. Prowadzenie proceséw technologicznych w zaktadzie przerdbczym

2) okre$la parametry techniczno-technologiczne procesu wzbogacania kopalin statych
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3) ocenia bilanse jakosciowo-ilosciowe procesow wzbogacania

4) analizuje wyniki kontrolnych badar techniczno-technologicznych procesu wzbogacania przedstawione
w formie opisowe;j i graficznej,

Dodatkowe kryteria weryfikacii:

A) pobiera préby miedzyoperacyjne w procesie wzbogacania,

B) wskazuije technologie wzbogacania,

C) okre$la zasady dziatania technologii wzbogacania.

GIW.05.6. Kompetencije personalne i spoteczne

Kryteria weryfikacii

1) realizuje dziatania w wyznaczonym czasie

2) stosuje aktywne metody stuchania

3) udziela informacji zwrotne;

4) przestrzega podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole.

Dodatkowe kryteria weryfikacii:

A) wykazuije sie postawg akceptaciji,

B) wykazuije sie postawa cierpliwosci dla partnera,

C) wykazuije sie postawg sympatii,

D) wykazuje sie postawg empatii,

E)

F)

wykazuje sie postawg dazenia do kompromisu,
wykazuje sie postawg gotowosci do zmiany zdania,
G) wykazuije sie postawg otwarto$ci,
H) wykazuje sie postawg spontanicznosci.

3. Obstuga maszyn i urzadzen do oczyszczania wod obiegowych, zageszczania i odwadniania mutéw
oraz suszenia i przerobki osadow

GIW.05.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Kryteria weryfikacii

1) okre$la zakres odpowiedzialno$ci pracownika oraz pracodawcy z tytutu naruszenia przepiséw prawa
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy

2) rozroznia $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane podczas uzytkowania maszyn i urzadzen
przerébczych.

Dodatkowe kryteria weryfikacji:

A) wskazuje zagrozenia dla $rodowiska,

B) wskazuje sposoby zapobiegania zagrozeniom srodowiska ze strony obiegéw wodnomutowych.

GIW.05.3. Uzytkownie maszyn i urzadzen przerdbczych

Kryteria weryfikacji

1) rozpoznaje maszyny i urzadzenia stosowane w procesie odwadniania, odmulania, suszenia i odpylania

2) okresla zasady pracy maszyn i urzadzen do odwadniania, odmulania, suszenia i odpylania

3) korzysta z dokumentaciji technicznej maszyn i urzadzen, stosowanych podczas odwadniania, odmulania,
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suszenia i odpylania

4) okre$la zasady uzytkowania maszyn i urzadzen do odwadniania, odmulania, suszenia i odpylania

Dodatkowe kryteria weryfikacji:

A) okre$la przyczyny nieskutecznego dziatania obiegéw wodnomutowych,

B) okre$la przyczyny nieskutecznego odwadniania.

GIW.05.4. Prowadzenie procesow technologicznych w zaktadzie przerébczym

Kryteria weryfikacii

1) okre$la sposoby odwadniania produktéw wzbogacania

2) okresla parametry techniczno-technologiczne przebiegu procesow oczyszczania wéd obiegowych,
zageszczania i suszenia produktow przerobki kopalin statych

3) okresla parametry techniczno-technologiczne produktdw procesdw oczyszczania wod obiegowych,
zageszczania i suszenia produktéw wzbogacania

4) opisuje parametry technologiczne proceséw odwadniania miatow i mutéw oraz suszenia produktéw
przerébki,

Dodatkowe kryteria weryfikacji:

A) pobiera préby produktdéw z procesdéw odwadniania miatéw i mutéw.

GIW.05.6. Kompetencije personalne i spoteczne

Kryteria weryfikacji

1) realizuje dziatania w wyznaczonym czasie

2) stosuje aktywne metody stuchania

3) udziela informacji zwrotne;

4) przestrzega podziatu rél, zadan i odpowiedzialno$ci w zespole.

Dodatkowe kryteria weryfikacji:

A) wykazuije sie postawa akceptaci,

B) wykazuije sie postawa cierpliwosci dla partnera,

C) wykazuije sie postawg sympatii,

D) wykazuje sie postawg empatii,

E)

F)

wykazuje sie postawg dazenia do kompromisu,
wykazuje sie postawg gotowosci do zmiany zdania,
G) wykazuje sie postawg otwartosci,
H) wykazuje sie postawg spontanicznosci.

4. Obstuga maszyn i urzadzen do magazynowania i zatadunku produktow przerébki kopalin statych

GIW.05.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Kryteria weryfikacii

1) okresla zakres odpowiedzialnosci pracownika oraz pracodawcy z tytutu naruszenia przepisow prawa
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy

2) rozrdznia $rodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania

3) rozrbznia rodzaje znakow bezpieczenstwa i alarméw.
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Dodatkowe kryteria weryfikacji:

A) stosuje $rodki gasnicze,

B) stosuije srodki profilaktyki przeciwpozarowej,

C) stosuje $rodki profilaktyki przeciwwybuchowe;.

GIW.05.3. Uzytkownie maszyn i urzadzen przerobczych

Kryteria weryfikacji

1) okresla rodzaje i budowe maszyn i urzadzen,

2) wykonuije biezace konserwacie i przeglady.

Dodatkowe kryteria weryfikacii:

A) okresla zasady dziatania wag pomostowych,

B) okre$la zasady dziatania wag taSmowych,

C) okre$la zasady dziatania wag pojemnikowych,

D) stosuje zasady zatadunku $rodkéw transportu

GIW.05.4. Prowadzenie procesdw technologicznych w zaktadzie przerobczym

Kryteria weryfikacji

1) rozpoznaje maszyny i urzadzenia stosowane w procesie magazynowania nadawy surowe;,

2) rozpoznaje budowle i obiekty budowlane wykorzystywane do magazynowania nadawy surowej,

3) okresla sposoby dozowania nadawy surowej,

4) wskazuje urzadzenia do transportu technologicznego do operacji dozowania nadawy surowej w procesach
przerdbki kopalin statych.

Dodatkowe kryteria weryfikacii:

A) prowadzi zwatowanie produktow.

GIW.05.6. Kompetencje personalne i spoteczne

Kryteria weryfikacii

1) realizuje dziatania w wyznaczonym czasie

2) udziela informacji zwrotne;.

Dodatkowe kryteria weryfikacji:

A) wykazuje sie postawg akceptacii,

B) wykazuije sie postawa cierpliwosci dla partnera,

C) wykazuije sie postawg sympatii,

D) wykazuje sie postawg empatii,

E)

F)

wykazuje sie postawg dazenia do kompromisu,
wykazuje sie postawg gotowosci do zmiany zdania,
G) wykazuije sie postawg otwartosci,
H) wykazuie sie postawg spontanicznosci.

lll. Organizacja procesu przerdbki kopalin

1. Organizowanie proceséw klasyfikacji, rozdrabniania i wzbogacania kopalin statych

GIW.11.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy 48 X
stafych Kryteria weryfikacii
%
‘ Politechnika 5‘5‘ FNLH('?' \‘:V.rr\ll[ T //KSSE
Slaska ﬂ;ﬁ GORNICTWA ’

Katowicka

oooooooooo

24



Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita Unia Europejska
- Polska Europejski Fundusz Spoteczny

1) rozréznia zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z uzytkowaniem
maszyn i urzadzen

2) rozrdznia rodzaje znakéw bezpieczenstwa i alarmow

3) stosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony
$rodowiska podczas organizowania stanowisk pracy zwigzanych z uzytkowaniem maszyn i urzadzen

4) stosuje $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych.

Dodatkowe kryteria weryfikacii:

A) przeciwdziata zagrozeniom dla srodowiska,

B) organizuje profilaktyke zapobiegania zagrozeniom $rodowiska

C) organizuje profilaktyke zapobiegania zagrozeniom zwigzanym z obstuga maszyn, urzadzen i instalacji
przerébczych,

D) organizuje profilaktyke zapobiegania zagrozeniom zwigzanym z konserwacjg i naprawami maszyn i
urzadzen przerébczych,

E) planuje badania okresowe pracownikdw zatrudnionych przy obstudze maszyn, urzadzen i instalacji
przerébczych,

F) planuje zapobieganie zagrozeniom dla Srodowiska wynikajgce z stosowania technologii przerébki kopalin
statych,

G) organizuje dostepnos¢ Srodkdw gasniczych,

H) organizuje stosowanie $rodkow profilaktyki przeciwpozarowe;,

) organizuje stosowanie $rodkdw profilaktyki przeciwwybuchowe;.

GIW.11.4. Organizacja proceséw klasyfikacji, rozdrabniania i wzbogacania kopalin statych

Kryteria weryfikacii

1) okresla czynniki wptywajace na przebieg procesu klasyfikacji i rozdrabniania

2) organizuje prace zwigzane z obstuga, przegladami, konserwacjg i naprawami maszyn i urzadzen do
klasyfikacji oraz rozdrabniania,

3) kontroluje stosowanie srodkéw ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas proceséw klasyfikacii,
rozdrabniania i wzbogacania kopalin statych,

4) monitoruje przebieg proceséw klasyfikacji, rozdrabniania i wzbogacania kopalin statych,

5) wykonuje harmonogramy przegladow maszyn urzadzen i instalacji stosowanych do klasyfikacii,
rozdrabniania i wzbogacania.

Dodatkowe kryteria weryfikacii:

A) bilansuje proces klasyfikaciji,

B) bilansuje proces rozdrabniania,

C) bilansuje procesy wzbogacania.

GIW.11.9. Organizacja pracy matych zespotow

Kryteria weryfikacii

1) oszacowuje czas potrzebny na realizacje okre$lonego zadania

2) komunikuje sie ze wspdtpracownikami
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3) koordynuije realizacje zadan zapobiegajacych zagrozeniom bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
Dodatkowe kryteria weryfikacii:

A) podaje przyktady etycznego i nieetycznego zachowania,

B) kieruje wspotpracg w grupie,

C) podaje przyktady kulturalnego zachowania sie na co dzien,

D) stosuje zasady i metody zarzadzania czasem,

E) okresla cele ogdlne i szczegdtowe pracy zespotu,

F) planuje etapy pracy zespotu

2. Organizowanie procesow transportu, magazynowania i zatadunku produktéw

GIW.11.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Kryteria weryfikacji

1) rozroznia zrédta czynnikdw szkodliwych w Srodowisku pracy

2) rozrdznia rodzaje znakéw bezpieczenstwa i alarmow

3) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadar: zawodowych.

Dodatkowe kryteria weryfikacii:

A) przeciwdziata zagrozeniom dla srodowiska,

B) organizuje profilaktyke zapobiegania zagrozeniom $rodowiska

C) organizuje profilaktyke zapobiegania zagrozeniom zwigzanym z obstuga maszyn, urzadzen i instalacji
przerébczych,

D) organizuije profilaktyke zapobiegania zagrozeniom zwigzanym z konserwacjq i naprawami maszyn
i urzadzen przerébczych,

E) planuje badania okresowe pracownikdw zatrudnionych przy obstudze maszyn, urzadzen i instalacji
przerébczych,

F) planuje zapobieganie zagrozeniom dla Srodowiska wynikajace z stosowania technologii przerdbki kopalin 42 X
statych,
G) organizuje dostepnos¢ Srodkdw gasniczych,
H) organizuje stosowanie $rodkdw profilaktyki przeciwpozarowe;,
) organizuje stosowanie $rodkow profilaktyki przeciwwybuchowe;.
GIW.11.5. Organizacja procesow transportu, magazynowania i zatadunku produktéw
Kryteria weryfikacji
1) stosuje sprzet i narzedzia do transportu produktow przerébki kopalin statych
2) stosuje sprzet i narzedzia do magazynowania produktéw przerdbki kopalin statych
3) stosuje sprzet i narzedzia do zatadunku produktow przerébki kopalin statych
4) postuguje sie dokumentacjg techniczno-ruchowg maszyn w zakresie zasad eksploatacji
5) stosuje zasady prowadzenia dokumentacji zwigzanej z procesami transportu, magazynowania i zatadunku
produktow przerdbki kopalin statych.
Dodatkowe kryteria weryfikacji:
A) bilansuje proces transportu,
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B) bilansuje proces magazynowania,

C) bilansuje procesy zatadunku.

GIW.11.8. Kompetencije personalne i spoteczne
Kryteria weryfikacii

1) realizuje dziatania w wyznaczonym czasie

2) udziela informacji zwrotne;.

Dodatkowe kryteria weryfikacii:

A) wykazuije sie postawg akceptaciji,

B) wykazuije sie postawa cierpliwosci dla partnera,
C) wykazuije sie postawg sympatii,

D) wykazuje sie postawg empatii,
E)
F)

wykazuje sie postawg dazenia do kompromisu,
wykazuje sie postawg gotowosci do zmiany zdania,
G) wykazuije sie postawg otwarto$ci,
H) wykazuje sie postawg spontanicznosci.

3. Organizowanie gospodarki wodno-mutowej

GIW.11.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Kryteria weryfikacji

1) stosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony
$rodowiska podczas organizowania stanowisk pracy zwigzanych z uzytkowaniem maszyn i urzadzen

2) stosuje $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych

Dodatkowe kryteria weryfikacii:

A) przeciwdziata zagrozeniom dla Srodowiska,

B) organizuje profilaktyke zapobiegania zagrozeniom $rodowiska

C) organizuje profilaktyke zapobiegania zagrozeniom zwigzanym z obstugg maszyn, urzadzen i instalacji
przerébczych,

D) organizuje profilaktyke zapobiegania zagrozeniom zwigzanym z konserwacjq i naprawami maszyn
i urzadzen przerdbczych,

E) planuje badania okresowe pracownikdw zatrudnionych przy obstudze maszyn, urzadzen i instalacji
przerébczych,

F) planuje zapobieganie zagrozeniom dla Srodowiska wynikajace z stosowania technologii przerébki kopalin
statych,

G) organizuje dostepno$¢ Srodkdw gasniczych,

H) organizuje stosowanie $rodkéw profilaktyki przeciwpozarowej,

) organizuje stosowanie $rodkéw profilaktyki przeciwwybuchowe;j

GIW.11.6. Organizacja proceséw gospodarki wodno-mutowe;

Kryteria weryfikacji

1) rozpoznaje zjawiska fizykochemiczne w procesach przerébczych

48 X
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2) rozrdznia rodzaje odczynnikow flotacyjnych

3) organizuje prace zwigzane z oczyszczaniem wod obiegowych, zageszczaniem, odwadnianiem miatdw i
mutdéw oraz suszeniem produktow przerobki

4) stosuje zasady prowadzenia dokumentacji zwigzanej z procesami oczyszczania wod obiegowych,
zageszczania, odwadniania miatéw i mutéw oraz suszenia produktow przerébki

5) okresla stan techniczny maszyn, urzadzen i instalacji do oczyszczania wod obiegowych, zageszczania,
odwadniania miatéw i mutdéw oraz suszenia produktow przerdbki

6) postuguije sie dokumentacjg techniczno-ruchowg maszyn w zakresie zasad eksploatacii

7) wykonuje harmonogramy przegladéw maszyn, urzadzen i instalacji, stosowanych do oczyszczania wod
obiegowych, zageszczania, odwadniania miatdéw i mutéw oraz suszenia produktow przerébki

8) kontroluje wykonanie przegladéw maszyn, urzadzen i instalacji stosowanych do oczyszczania wéd
obiegowych, zageszczania, odwadniania miatéw i mutéw oraz suszenia produktow przerébki zgodnie z
harmonogramem

Dodatkowe kryteria weryfikacii:

A) bilansuje proces odwadniania wiréwkami sitowymi,

B) bilansuje proces zageszczania w zageszczaczach promieniowych,

C) bilansuje stosowanie flokulantow.

GIW.11.8. Kompetencije personalne i spoteczne

Kryteria weryfikacii

1) wykazuje $wiadomo$¢ odpowiedzialnosci za wykonywang prace

2) wyraza swoje emocje, uczucia i poglady zgodnie z ogélnie przyjetymi normami i zasadami wspdtzycia
spotecznego

3) stosuje aktywne metody stuchania.

Dodatkowe kryteria weryfikacii:

A) wykazuje sie postawg akceptaci,

B) wykazuije sie postawa cierpliwosci dla partnera,

C) wykazuije sie postawg sympatii,

D)

E)

wykazuje sie postawg empatii,
wykazuje sie postawg dazenia do kompromisu,
F) wykazuje sie postawg gotowosci do zmiany zdania,
G) wykazuije sie postawg otwartosci,
H) wykazuje sie postawg spontanicznosci.
GIW.11.9. Organizacja pracy matych zespotow
Kryteria weryfikacii
1) oszacowuje czas potrzebny na realizacje okre$lonego zadania
Dodatkowe kryteria weryfikacji:
A) podaje przyktady etycznego i nieetycznego zachowania,
B) kieruje wspotpracg w grupie,
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C) podaje przyktady kulturalnego zachowania sie na co dzien,
D) stosuje zasady i metody zarzadzania czasem,

E) okre$la cele ogdlne i szczegbtowe pracy zespotu,

F) planuje etapy pracy zespotu.

4. Organizowanie utrzymania stanu technicznego maszyn i urzadzen oraz obiektow budowlanych
zakfadu przerébczego

GIW.11.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Kryteria weryfikacji

1) stosuje wymagania ergonomii, bezpieczeristwa i higieny pracy ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony
$rodowiska podczas organizowania stanowisk pracy zwigzanych z uzytkowaniem maszyn i urzadzen

2) stosuje $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych.

Dodatkowe kryteria weryfikacii:

A) okresla zagrozenia ze strony maszyn i urzadzen,

B) okre$la zasady kontroli stanu technicznego obiektéw budowlanych zaktadu przerébczego.

GIW.11.3.Podstawy organizacji i zarzadzania, gospodarki maszynami oraz utrzymania i uzytkowania
obiektow budowlanych w przerdbce kopalin statych

Kryteria weryfikacii

1) okre$laé rodzaje badan diagnostycznych maszyn, urzadzen i instalacji przerébczych,

2) stosuje zasady diagnostyki technicznej w obstudze eksploatacyjnej maszyn, urzadzen i instalacji
przerébczych,

3) wskazuje elementy nienaprawialne w maszynach i urzadzeniach przerébczych,

. ) . - . o " 42 X

4) omawia proces planowania remontdw przegladow i prac konserwatorskich maszyn, urzadzen i instalacji

przerébczych,
5) wyjasnia zasady funkcjonowania kontroli jako$ci w przerébce kopalin statych,
6) okresla rodzaje kontroli obiektéw budowlanych zaktadu przerébczego,
7) okresla wymagane uprawnienia i kwalifikacje 0séb wykonujacych kontrole okresowe obiektow

budowlanych zaktadu przerébczego,
8) wskazuje zawartos¢ merytoryczng dokumentow pokontrolnych
9) okresla kryteria planowania robdt remontowych,
10) okre$la dokumentacje zwigzang z uzytkowaniem obiektu budowlanego zaktadu przerébczego.
Dodatkowe kryteria weryfikacji:
A) weryfikuje spetnienie wymagan przepiséw w stosunku do nowych maszyn i narzedzi (znak CE),
B) weryfikuje spetnienie wymagan przepisdw w stosunku do starych maszyn i narzedzi (znak B) i wycofuje

z stosowania maszyny i narzedzia bez oznakowania,
C) stosuje zasadnicze wymagania dla maszyn zgodnie z obowigzujacym prawem
D) stosuje ponizsze zasady ergonomii;
- uwzglednia réznorodno$¢ warunkéw fizycznych operatoréw, ich sity i wydolnosci;
- Zapewnia wystarczajaca przestrzen dla ruchéw operatora;
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- unika wymuszania tempa pracy przez maszyne;

- unika obserwacji wymagajacej dtugotrwatej koncentraciji;

- dostosowuje wzajemne oddziatywania operatora i maszyny do dajacych sie przewidzie¢ cech operatoréw
GIW.11.9. Organizacja pracy matych zespotow

Kryteria weryfikacji

1) planuije realizacje zadan zapobiegajacych zagrozeniom bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,
2) ustala kolejno$¢ wykonywania zadan zgodnie z harmonogramem prac,

3) monitoruje proces wykonywania zadan,

4) udziela wskazowek w celu prawidtowego wykonania przydzielonych zadan.

Dodatkowe kryteria weryfikacji:

A) podaje przyktady etycznego i nieetycznego zachowania,

B) kieruje wspotpracg w grupie,

C) podaje przyktady kulturalnego zachowania sie na co dzien,

D) stosuje zasady i metody zarzadzania czasem,

E) okre$la cele ogdlne i szczegbtowe pracy zespotu,

F) planuje etapy pracy zespotu.

1.Doskonalenie praktycznych umiejetno$ci obstugi maszyn i urzadzen do przerdbki mechanicznej kopalin 42
IV. Praktyka zawodowa Kwalifikacja GIW.05. | 2.Doskonalenie praktycznych umiejetno$ci na stanowiskach pracy zwigzanych z kontrolg jakosci produkcji 49
Obstuga maszyn i urzadzen do przerdbki i pobieraniem prob.
mechanicznej kopalin (140 godzin) - klasa Ill | 3.Doskonalenie praktycznych umiejetnosci na stanowiskach pracy zwigzanych 56
Z konserwacjg i naprawg maszyn i urzadzen.
1. Doskonalenie praktycznych umiejetnosci w zakresie organizacji procesu przerébki kopalin statych 42
V. Praktyka zawodowa Kwalifikacja GIW.11. | 2. Doskonalenie praktycznych umiejetnosci na stanowiskach pracy zwigzanych z organizacjg zapewnienia o8
Organizacja procesu przerdbki kopalin statych jakosci produkcji i pobieraniem préb
(140 godzin) — klasa IV 3.Doskonalenie praktycznych umiejetno$ci zwigzanych z organizacja, konserwacja, remontami i naprawg 70 X
maszyn i urzadzen oraz planowaniem utrzymania ich sprawnos$ci technicznej.
s
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X.  WYPOSAZENIE STANOWISK PODMIOTU REALIZUJACEGO ZAJECIA PRAKTYCZNE

Stosowanie podstawowych technik wytwarzania

Lp. Wyszczegolnienie

Istotne funkcje — parametry techniczno-eksploatacyjne. Uwagi

Narzedzia pomiarowe

(suwmiarka uniwersalna, mikrometr do pomiaréw zewnetrznych, mikrometr do pomiaréw wewnetrznych,
1. | katomierze uniwersalne, katownik, promieniomierz, sprawdzian grzebieniowy do gwintéw, przymiar
metrowy, szczelinomierz, liniat, czujnik zegarowy, Srednicowka, gtebokosciomierz mikrometryczny,
gteboko$ciomierz suwmiarkowy)

katomierze-zestaw — 3 szyny pomiarowe o dtugosci 150, 200
i 300 mm
katowniki — zestaw (ptaski, ze stopg, z grubym ramieniem,
krawedziowy)

Sprzet i narzedzia traserskie

(sprzet traserski: ptyta, skrzynki, podstawki pryzmowe, Srubowe, katowe; narzedzia traserskie: przymiar
kreskowy sztywny z podstawka, znacznik stupkowy z podstawka, punktaki, rysiki, cyrkle oraz narzedzia
pomiarowe wymienione w pkt 1)

dodatkowo miotki do punktowania o masie 100, 200, 300, 500,
600, 800, 1000 ¢

Narzedzia Slusarskie do ciecia
3. | (przecinaki, komplet mtotkow Slusarskich, nozyce reczne do blachy, nozyce dzwigniowe,
pitka reczna do metalu, stét $lusarski z imadtem)

komplet mtotkow $lusarskich 600 — 1500 g
nozyce prawe, lewe, proste, wygiete

Narzedzia $lusarskie do pitowania

Pilniki: Nr 0 — zdzieraki, Nr 1 — réwniaki, Nr 2 — potgtadziki, Nr 3 —
gtadziki, Nr 4 — podwojne gtadziki, Nr 5 — jedwabniki mate; pilniki

4 (pilniki ptaskie, pilniki ksztattowe komplet, pilniki specjalne, stanowisko $lusarskie z imadtem) ksztattowe (okragte, potokragte, kwadratowe, trojkatne); — pilniki
igietkowe
Wiertarka kolumnowa wielobiegowa z wymiennym mocowaniem
5 Narzedzia $lusarskie do wiercenia wiertet za pomoca; uchwytu wiertarskiego trojszczekowego, stozka
" | (wiertarka reczna, wiertarka kolumnowa, wiertta, stanowisko $lusarskie z imadtem, reczne rozwiertaki) narzedziowego Morse'a; komplety wiertet o roznym zakresie
$rednic (co 1 mm)
6 Narzedzia $lusarskie do przebijania i skrobania
" | (przebijaki rurkowe, mtotki, skrobaki, stanowisko $lusarskie z imadtem)
Narzedzia $lusarskie do gwintowania recznego
7 (narzynki, gwintowniki, wiertta do otworéw pod gwinty wewnetrzne, oprawki do narzynek
" |i pokretki do gwintownikow, wzorniki gwintéw, sprawdziany gwintéw jednograniczne,
dwugraniczne, stanowisko slusarskie z imadtem)
8 Maszyny do obrdobki skrawaniem . o
. strugarka wzdtuzna, poprzeczna i pionowa

(tokarka, frezarka, strugarka, szlifierka, wiertarka kadtubowa)
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Narzedzia i przyrzady do montazu potaczen gwintowych

(klucze do montazu pofaczen Srubowych: klucze ptaskie dwustronne,

9 klucze ptaskie jednostronne, klucze ptaskie jednostronne zamkniete, klucze ptaskie oczkowe dwustronne,
" | klucze nasadowe proste, klucze nasadowe wygiete, klucze nasadowe trzpieniowe, klucze do Srub i
wkretow z gniazdami szesciokatnymi i pozostatych typéw, klucz nasadowy przegubowy, oprawka
zapadkowa do klucza nasadowego, klucz dynamometryczny, klucze do nakretek okragtych, )

Urzadzenia do spawania i zgrzewania

10 (spawarka do spawania elektrycznego elektroda otulong oraz w atmosferze gazu ochronnego np. argonu,
" | CO,, sprzet do spawania gazowego — komplet, zgrzewarka elektryczna, elektrody do spawania, drut
spawalniczy)

Stanowisko spawalnicze z peing wentylacjg oraz sprzet i ubior
ochronny stosowany przy spawaniu

Sprzet komputerowy do wspomagania zadan zawodowych
(komputery z oprogramowaniem biurowym

oraz oprogramowaniem do projektowania 2D

(system CAD - Computer Aided Design))

1.

Sprzet i Srodki ochrony indywidualnej
12 (okulary ochronne, rekawice ochronne, ochronniki stuchu, hetm ochronny, odziez ochronna, buty robocze
" | ochronne, maski i potmaski przeciwpytowe, przytbice spawalnicze, fartuchy spawalnicze, rekawice

spawalnicze)
Obstuga maszyn i urzadzen do przerébki mechanicznej kopalin
Pracodawca moze dostosowaé wyposazenie wg standardu wyposazenia zaktadu przerdbczego
Lp. Wyszczegélnienie Istotne funkcje - paramebry te(_:hniczno-eksploatacyjne.
wagi
1. | przesiewacz wibracyjny
2. |przenosnik taSmowy, przenosnik zgrzebtowy, przenosnik stalowo-cztonowy
3. |kruszarka szczekowa
4. |zbiornik wegla surowego (przenosniki tasmowe, podajniki) Obiekt budowlany
5. |zwatowisko (wraz z urzadzeniami do zwatowania i podejmowania materiatu z zwatu) Obiekt budowlany
6.

kruszarka mtotkowa

laboratorium techniczne (ruchowe - analizy techniczne)

7 (komplety sit, przesiewacz laboratoryjny, wstrzasarka sitowa wraz kompletem sit, kruszarka laboratoryjna,
" | mtynek laboratoryjny, topaty, wiadra, miotty, szufelki, reczny wézek transportowy, waga laboratoryjna do
100 kg (200 kg), stanowisko do wykonywania prob densymetrycznych, ptyta do kwartowania)
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8. |prébobiornik do automatycznego poboru préb z przeno$nikéw taSmowych
9. |wzbogacalnik grawitacyjny z ciecza ciezka zawiesinowa
10. |rekuperator
11. |stacja przygotowania cieczy ciezkiej zawiesinowej
12. | pompy do zawiesin (do cieczy ciezkiej)
13. |sprezarki powietrza roboczego
14. |osadzarka miatowa
15. | podnosnik kubetkowy
16. |wiréwka i sito 0SO
flotownik
17. | (wezet flotacji: dozowniki odczynnikdw flotacyjnych, stacja przygotowania odczynnikéw flotacyjnych, sekcja
odwadniania koncentratu flotacyjnego, sekcja odwadniania odpadéw flotacyjnych)
18. |zbiorniki wyrdownawcze
19. |zbiorniki wody uzytkowej
20. | pompy wody uzytkowej
21 |zbiorniki przelewowe zasilania osadzarek
22. |dmuchawy powietrza
23. |zageszczacz promieniowy
24. |pompy do mutéw zageszczonych
25. | stacje przygotowania flokulantu (mieszalnik, pompy ttokowe)
26. | urzadzenie do pomiaru czystosci wody obiegowej
27. |filtry prézniowe
28. | pompy prozniowe
29. | prasy filtracyjne
laboratorium analityczne
30. |(precyzyjne wagi laboratoryjne, suszarki, komputer z oprogramowaniem biurowym, szkto laboratoryjne: Obiekt z wyposazeniem
lejki, zlewki, bibuty filtracyjne)
srodki ochrony indywidualnej
31. | (okulary ochronne, rekawice ochronne, ochronniki stuchu, hetm ochronny, odziez ochronna, buty robocze

ochronne, maski i pétmaski przeciwpytowe)
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Organizacja procesu przerobki kopalin statych

Pracodawca moze dostosowa¢ wyposazenie wg standardu wyposazenia zaktadu przerébczego

Istotne funkcje — parametry techniczno-eksploatacyjne.

Lp. Wyszczegdlnienie Uwagi
1 wagi najazdowe
" | (samochodowe, kolejowe, komputery z oprogramowaniem)
2 stanowisko biurowe
" | (komputer z oprogramowaniem biurowym)
3 stanowisko ekspedycyjne
" | (komputer z specjalistycznym oprogramowaniem)
laboratorium techniczne (ruchowe)
(analizator techniczny podstawowych parametréw jakosciowych, komplety sit, przesiewacz laboratoryjny,
4. |wstrzasarka sitowa wraz kompletem sit, kruszarka laboratoryjna, mtynek laboratoryjny, fopaty, wiadra, miotty,
szufelki, reczny wozek transportowy, waga laboratoryjna do 100 kg (200 kg), waga laboratoryjna do 1 kg (10
kg) stanowisko do wykonywania préb densymetrycznych, ptyta do kwartowania)
laboratorium analityczne
5. |(precyzyjne wagi laboratoryjne, suszarki, komputer z oprogramowaniem biurowym, szkto laboratoryjne: lejki, Obiekt
zlewki, bibuty filtracyjne, piec muflowy, analizator — spektrometr)
6. |tadSmociagi zatadowcze
7. |wagitasmowe
8. |wagi pojemnikowe
srodki ochrony indywidualnej
9. |(okulary ochronne, rekawice ochronne, ochronniki stuchu, hetm ochronny, odziez ochronna, buty robocze

ochronne, maski i potmaski przeciwpytowe)
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Xl.  PROGRAM NAUCZANIA DLA POSZCZEGOLNYCH DZIALOW REALIZACJI ZAJEC PRAKTYCZNYCH

I. Stosowanie podstawowych
technik wytwarzania

Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu
Centrum Ksztalcenia Zawodowego

1. Obrobka reczna

90

1. Obrébka reczna

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne

GIW.05.1.1).2). rozréznia¢ pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowa, ochrong
$rodowiska i ergonomig

GIW.05.1.3).1). wymienia¢ prawa i obowigzki pracownika w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

)
GIW.05.1.5).4). okre$la¢ metody przeciwdziatania zagrozeniom w trakcie wykonywania zadan zawodowych
GIW.05.1.6).6). stosowac¢ $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych

GIW.05.2.1).4). okre$lac ksztatt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj obrébki na podstawie szkicow i rysunkdéw
technicznych czeéci maszyn i urzadzen

GIW.05.2.2).2). odczytywaé informacje z dokumentaciji technicznej dotyczace eksploatacji maszyn i urzadzen
przerébczych

GIW.05.2.2).3). okresla¢ budowe maszyn i urzadzen

)
GIW.05.2.3).1). rozpoznawa¢ materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajace

GIW.05.2.3).3). opisywa¢ wiasciwosci oraz zastosowanie materiatow konstrukcyjnych, eksploatacyjnych i
uszczelniajacych

GIW.05.2.3).8). wykonywa¢ zabezpieczenie antykorozyjne cze$ci maszyn i urzadzen

- zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w trakcie
prowadzenia technik eksploatacyjnych;

- techniki i metody wytwarzania czesci maszyn i
urzadzen;

- materiaty konstrukcyjne metalowe np. element blachy,
ptaskownika, katownika;

- narzedzia do trasowania — rysiki, punktaki, cyrkle,
przymiar kreskowy;

- narzedzia do pitowania metalu — pilniki ptaskie, pilniki
ksztattowe;

- rodzaje materiatéw konstrukcyjnych np. z drewna,
tworzywa, metalu;

- techniki i metody wytwarzania cze$ci maszyn i
urzadzen - faczenie materiatow;

GIW.05.2.4).1). rozréznia¢ potaczenia mechaniczne - narzgdzia do montazu potaczen — klucze ptaskie,
GIW.05.2.4).3). dobieraé narzedzia, urzadzenia i materialy do wykonania potaczeh mechanicznych Klucze nasadowe, klucz dynamometryczny, wybijak,
GIW.05.2.5).1). rozrézniaé techniki oraz metody wytwarzania czesci maszyn i urzadzen miotek; , -

GIW.05.2.5).2). rozrozniaé rodzaje obrobki recznej - urzadzenia do faczenia materiatow — spawarka do
GIW.05.2.5).4). wykonywaé operacje obrdbki recznej i maszynowej materiatow spawania elekirycznego, sprzet do §pawan|a
GIW.05.2.6).1). rozréznia¢ przyrzady pomiarowe gazoweé;o, zgr;ewarka elektrxcznka, K iniaf
GIW.05.2.6).2). dobiera¢ przyrzady pomiarowe do wykonania pomiaréw warsztatowych i Fk);:\)//\/r;gzi)év?;mslﬁ\r;nv;’;r}:r?;rg;rierrzesp?gvni/i,egi]:)%ierz
GIW.05.2.6).3). stosowac przyrzady pomiarowe do wykonania pomiaréw warsztatowych e N T L
GIW.05.6.23 3; realizowac’? dz%a%:ni);i\)/v wyznaczonymyczasie i ' g+ebokodsml? mlterT, mlkrometré slprawd2|§ln dp gwintow.
GIW.05.6.7).2). stosowa¢ aktywne metody stuchania - przyrzacy Komrone = ?praw Z|ari1(grze !Eggz\/y’
GIW.05.6.7).4). udzielac informacji zwrotnej promieniomierz, szczelinomierz, kafownik 90°.

. . GEOWNY
‘ Politechnika E‘gn INSTYTUT
Slaska GORNICTWA

Y

Katowicka

Sp cjalna Strefa

oooooooooo

KSSE

35



Eﬂ?é’,;‘éjzﬁ(ie Rzeczpospolita
Wiedza Edukacja Rozwoj - Polska

Temat: Obrobka reczna

Klasa: druga

Liczba godzin: 90

Cel ogolny: Doskonalenie umiejetnosci z zakresu obrobki reczne;.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji zajeé praktycznych

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

rozrdznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowa, ochrong srodowiska i ergonomia
wymienia prawa 1 obowiazki pracownika w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

okresla metody przeciwdziatania zagrozeniom w trakcie wykonywania zadan zawodowych

stosuje $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych

Unia Europejska +

**

*

B .

Europejski Fundusz Spoteczny S

okresla ksztalt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj obrobki na podstawie szkicow i rysunkoéw technicznych cze$ci maszyn i urzadzen

odczytuje informacje z dokumentacji technicznej dotyczace eksploatacji maszyn i urzgdzen przerdbczych

okresla budowe maszyn i urzadzen
rozpoznaje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne 1 uszczelniajace

opisuje wlasciwos$ci oraz zastosowanie materialow konstrukcyjnych, eksploatacyjnych i uszczelniajacych

wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne czgsci maszyn i urzadzen
rozroznia potaczenia mechaniczne

dobiera narzgdzia, urzadzenia i materiaty do wykonania polaczen mechanicznych
rozroznia techniki oraz metody wytwarzania czg¢$ci maszyn i urzadzen
rozrdznia rodzaje obrobki recznej

wykonuje operacje obrobki recznej 1 maszynowej materiatow
rozroznia przyrzady pomiarowe

dobiera przyrzady pomiarowe do wykonania pomiarow warsztatowych
stosuje przyrzady pomiarowe do wykonania pomiarow warsztatowych
realizuje dzialania w wyznaczonym czasie

stosuje aktywne metody stuchania

udziela informacji zwrotnej
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Warunki osiagania efektow ksztalcenia:

Srodki dydaktyczne:

Zajecia praktyczne prowadzone w CKZ, w ktorym powinny znajdowac sig:
e stanowiska do obrobki recznej metali (jedno stanowisko dla jednego ucznia) wyposazone w stét §lusarski z imadtem;
¢ narz¢dzia do obrébki recznej;

¢ narzedzia do trasowania;

¢ narzedzia do cigcia metali;

¢ narzedzia §lusarskie do pilowania;

e narzedzia i przyrzady pomiarowe.

e urzadzenia do spawania i zgrzewania;

e przyrzady kontrolne;

¢ clementy materiatow stuzacych do wykonania pomiarow.

Zalecane metody dydaktyczne:

Instruktaz wstepny, pokaz z objasnieniem, wykonanie z objasnieniem, proba pracy i ¢wiczenia.

Dziat programowy ,,obrobka reczna” wymaga zastosowania aktywizujacych metod ksztatcenia.

Uczen powinien by¢ przygotowany do rozpoznawania i analizowania stosowanych przyrzadow pomiarowych, wykonywania trasowania, cigcia i

pitowania metali. Powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci samodzielnej pracy ucznia.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie, w grupach 4-5-osobowych w warsztatach szkolnych,
placowkach ksztalcenia ustawicznego, placowkach ksztatcenia praktycznego.

Przykladowe zadanie 1

Wykonaj elementy na podstawie przedstawionych rysunkow nr 1 i nr 2 zgodnie z naniesionymi wymiarami wykorzystujac narzgdzia do obrobki
recznej znajdujace si¢ na stanowisku $lusarskim.

Stosujac metody obrobki rgcznej metalu wykonaj ptytki wg zataczonych rysunkéw nr1inr 2.

Do wykonania ptytek uzyj ptaskownika ze stali konstrukcyjnej niestopowej zgodnie z normg PN-EN 10025-2 lub normg PN-88/H-84020. Odchytki
wymiarow liniowych nalezy przyjac jako srednio doktadne. Ostre krawedzie nalezy stepic.

Po wykonaniu ptytek, wykonaj pomiary kontrolne i wpisz je do tabeli pomiarow.

r/
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Tabela pomiarow

. Wynik pomiaru Wynik pomiaru wykonanego
Lp. Wymiar z rysunku wykonanego przez ucznia przez nauczyciela/instruktora
1 Dhugos$¢ plytki nr 1/85/
2 Dlugos¢ ptytki nr 2/115/
l I QT I I ©
2
- 0 > 50 T 1

A
\

115
85

\i \

Przed rozpoczeciem pracy zapoznaj si¢ z instrukcjg stanowiskows, a nastepnie:
1. Zapoznaj si¢ z rysunkami.
2. Przygotuj niezbe¢dne narzedzia.
3. Przygotuj plytki.
4. Nanie$ wymiary na ptytki — trasowanie wymiarow.
5. Sprawdz wymiary plytek.
6. Wykonaj pomiary i wpisz do tabeli pomiarow.
7. Przestrzegaj zasad bhp.
’
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Przy ocenie Twojej pracy nauczyciel/instruktor wezmie pod uwage wilasciwy dobor wybranych i uzytych narzedzi, czas wykonywania zadania,
doktadno$¢ wykonania wymiaréw, zgodnie z tre§cig zadania, i przestrzeganie przez Ciebie zasad bhp.

Przykladowe zadanie 2

Wykonaj element na podstawie przedstawionego rysunku zgodnie z naniesionymi wymiarami wykorzystujgc narzedzia do obrobki recznej znajdujace
si¢ na stanowisku $lusarskim.

Stosujac metody obrobki recznej metalu wykonaj owalny otwor w plytce, wedlug zataczonego rysunku nr 1.

Odchytki wymiaréw liniowych nalezy przyjac jako $rednio doktadne. Ostre krawedzie nalezy stepic.

Po wykonaniu otworu wykonaj pomiary kontrolne i wpisz je do tabeli pomiarow.

Tabela pomiarow
Lp. Wymiar z rysunku Wynik pomiaru Wy_konanego Wynik pomiar_u Wykonanego
przez ucznia przez nauczyciela/instruktora
1 Dhugo$c¢ otworu owalnego nr 1/22/
2 Szerokos¢ otworu owalnego nr 1/10/
3 | Potozenie osi otworu owalnego nrl/15/

Przed rozpoczgciem pracy zapoznaj si¢ z instrukcja stanowiskowa, a nastepnie: f

. Sprawdz wymiary otworu 1 ptytki.
. Wykonaj pomiary 1 wpisz do tabeli pomiarow.

85

1. Zapoznaj si¢ z rysunkiem.

2. Przygotuj niezbedne narzedzia. - 20 > 1
3. Przygotuj plytke. 22,04,

4. Nanie$ wymiary na ptytke — trasowanie wymiarow. X ]

5. Wykonaj obrobke elementu zgodnie z trescig zadania. HL E% - 7

6 R5

7

8

. Przestrzegaj zasad bhp.

y

Przy ocenie Twojej pracy nauczyciel/instruktor wezmie pod uwage wilasciwy dobor wybranych i uzytych narzedzi, czas wykonywania zadania,
doktadno$¢ wykonania wymiaréw zgodnie z tre§cig zadania 1 przestrzeganie przez Ciebie zasad bhp.
Y %
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I. Stosowanie podstawowych
technik wytwarzania

Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu
Centrum Ksztalcenia Zawodowego

2. Obrobka mechaniczna

90

2. Obrobka mechaniczna

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne

GIW.05.1.3).3). omawia¢ konsekwencje nieprzestrzegania przez pracownika i pracodawce obowigzkow w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy

GIW.05.1.4).2). rozréznia¢ zrodta czynnikéw szkodliwych w Srodowisku pracy

GIW.05.1.6).3). rozrbzniaé rodzaje znakdw bezpieczenstwa i alarméw

GIW.05.1.6).6). stosowa¢ $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych

GIW.05.2.3).3). opisywa¢ wiasciwosci oraz zastosowanie materiatow konstrukcyjnych, eksploatacyjnych i
uszczelniajgcych

GIW.05.2.3).4). dobiera¢ materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajace

- zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w trakcie
prowadzenia technik eksploatacyjnych;

- rysunki czesci maszyn;

- dokumentacja techniczna — tokarki;

- rodzaje materiatéw konstrukcyjnych np. z drewna,
metalu;

- techniki i metody wytwarzania czesci maszyn i urzadzen
— obrdbka mechaniczna;

GIW.05.2.5).3). rozréznia¢ rodzaje obrobki maszynowej - maszyny, urzadzenia i narzedzia do obrobki
GIW.05.2.5).4). wykonywaé operacje obrbki recznej i maszynowej materiatow mechanicznej - tokarka, szlifierka, wiertarka, noze
GIW.05.2.6).3). stosowa¢ przyrzady pomiarowe do wykonania pomiaréw warsztatowych tokarskie; _ . .
GIW.05.6.2).3). realizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie - pr;yrzqdy pomiarowe — przymiar kreskowy, suwmiarka,
GIW.05.6.7).2). stosowaé aktywne metody stuchania mikrometr.

GIW.05.6.7).4). udziela¢ informacii zwrotnej

Temat: Obrobka mechaniczna

Klasa: druga

Liczba godzin: 90

Cel ogolny: Doskonalenie umiejetnosci z zakresu obrobki mechaniczne;j.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji zaj¢¢ praktycznych
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

e omawia konsekwencje nieprzestrzegania przez pracownika 1 pracodawce obowigzkéw w zakresie bezpieczenstwa 1 higieny pracy

e rozrdznia zrodta czynnikow szkodliwych w §rodowisku pracy
e rozrdznia rodzaje znakow bezpieczenstwa i alarmow
e stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych

e opisuje wlasciwosci oraz zastosowanie materialow konstrukcyjnych, eksploatacyjnych i uszczelniajacych
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¢ dobiera materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i1 uszczelniajace

e rozrdznia rodzaje obrobki maszynowe;j

e wykonuje operacje obrobki recznej i maszynowej materiatow

e stosuje przyrzady pomiarowe do wykonania pomiarow warsztatowych
¢ realizuje dziatania w wyznaczonym czasie

e stosuje aktywne metody sluchania;

e udziela informacji zwrotnej.

Warunki osiggania efektow ksztalcenia:

Srodki dydaktyczne:

Zajgcia praktyczne prowadzone w CKZ, w ktorym powinny znajdowac sig:

e stanowiska do obrobki skrawaniem (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wyposazone w: tokarke, frezarke, strugarke, dtutownice, wiertarke
kolumnowa, szlifierke, pite ramowa, pite tarczowa, narzedzia i elektronarzgdzia, przyrzady pomiarowe;

e narzedzia do obrobki recznej i mechanicznej;

¢ narzg¢dzia do trasowania.

Zalecane metody dydaktyczne:

Instruktaz wstepny, mini wyktad, pokaz z objasnieniem, wykonanie z objasnieniem, proba pracy i1 ¢wiczenia. Dzial programowy ,,0brobka
mechaniczna” wymaga zastosowania aktywizujacych metod ksztalcenia. Uczen powinien by¢ przygotowany do wykonywania obstugi maszyn i
urzadzen w zakresie obrobki skrawaniem. Powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci samodzielnej pracy ucznia.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie, w grupach 4-5-osobowych w warsztatach szkolnych,
placowkach ksztalcenia ustawicznego, placowkach ksztalcenia praktycznego.

Przykladowe zadanie 1

Wykonaj element na podstawie przedstawionego rysunku, zgodnie z naniesionymi wymiarami, wykorzystujac narz¢dzia do obrobki rgcznej i
mechanicznej znajdujace si¢ na stanowisku $lusarskim.

Stosujac metody obrobki recznej i mechanicznej metalu wykonaj otwory w ptytce wedlug zataczonego rysunku.

Odchytki wymiarow liniowych nalezy przyjac¢ jako srednio doktadne. Ostre krawedzie nalezy stepic.

Po wykonaniu otworéw wykonaj pomiary kontrolne i wpisz je do tabeli pomiarow.

r/
‘Politechnika sl e o ///KSSE
Slaska ﬂ;ﬁ GORNICTWA ? aowca 41

oooooooooo



Fundusze Rzeczpospolita Unia Europejska
Europejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny

Wiedza Edukacja Rozwdj

Tabela pomiaréw

. Wynik pomiaru Wynik pomiaru wykonanego
Lp. Wymiar z rysunku wykonanego przez ucznia | przez nauczyciela/instruktora
1 Potozenie osi otworu M10 od krawedzi plytki /23/
2 Potozenie osi otworu M10 od krawedzi ptytki /18/
3 Potozenie osi otworu Q8 /45/
4 Potozenie osi otworu @8 /35/
J\ ]
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Przed rozpoczeciem pracy zapoznaj si¢ z instrukcja stanowiskowg a nastepnie:

. Zapoznaj si¢ z rysunkiem.

. Przygotuj niezbedne narzgdzia.

. Przygotuj ptytke.

. Nanie§ wymiary na ptytk¢ — trasowanie wymiarow.

. Wykonaj obrobke elementu zgodnie z trescig zadania — wykonaj otwory i gwint.
. Sprawdz wymiary otworu i1 prawidtowo$¢ wykonania gwintu.

. Wykonaj pomiary i wpisz do tabeli pomiarow.

. Przestrzegaj zasad bhp.

Y

0 N0 N B~ WK —

Przy ocenie Twojej pracy nauczyciel/instruktor wezmie pod uwage wilasciwy dobor wybranych i uzytych narzedzi, urzadzen, czas wykonywania
zadania, doktadno$¢ wykonania wymiaréw zgodnie z trescig zadania i przestrzeganie przez Ciebie zasad bhp.

Przykladowe zadanie 2
Wykonaj element na podstawie przedstawionego rysunku, zgodnie z naniesionymi wymiarami, wykorzystujac narzedzia do obrobki recznej i
mechanicznej znajdujace si¢ na stanowisku §lusarskim.

r/
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Stosujac metody obrobki mechanicznej i recznej metalu wykonaj sworzen wg zatgczonego rysunku.
Odchytki wymiaréw liniowych nalezy przyjac jako $rednio doktadne. Ostre krawedzie nalezy stepic.
Po wykonaniu sworznia wykonaj pomiary kontrolne i wpisz je do tabeli pomiaréw.

Tabela pomiarow

Lp. Wymiar z rysunku Wynik pomiaru wykonanego Wynik pomiar_u wykonanego
przez ucznia przez nauczyciela/instruktora
1 Dhugos$¢ czesci gwintowanej /35/
2 Dhugos$¢ czgsci nie gwintowanej /65/
3 Gwint /M6/
4 | Srednice czeéci niegwintowanej /@10/
2
B ©y = y
[ A
N 65 35

106
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Przed rozpoczgciem pracy zapoznaj si¢ z instrukcja stanowiskowg a nastepnie:
. Zapoznaj si¢ z rysunkiem.

. Przygotuj odpowiedni material celem wykonania sworznia zgodnie z tre$cig zadania.
. Przygotuj niezbgdne narzedzia.

. Przygotuj tokarke do wykonania zadania.

. Kontroluj wymiary podczas obrobki materiatu.

. Wykonaj obrobke elementu zgodnie z trescig zadania — wykonaj otwory i gwint.

. SprawdZ wymiary sworznia i gwintu.

. Wykonaj pomiary i wpisz do tabeli pomiarow.

. Przestrzegaj zasad bhp.

©O© 0 3 O U1 B W N —

Przy ocenie Twojej pracy nauczyciel/instruktor wezmie pod uwage wilasciwy dobdr wybranych i uzytych narzedzi, tokarki, czas wykonywania
zadania, doktadno$¢ wykonania wymiaréw zgodnie z trescig zadania i przestrzeganie przez Ciebie zasad bhp.
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Rzeczpospolita

- Polska

Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

I1. Obsluga maszyn i urzadzen do przerobki
mechanicznej kopalin

Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu
Pracodawca/Zaklad pracy

1. Obsluga maszyn i urzadzen do klasyfikacji i
rozdrabniania kopalin stalych

66

1. Obstuga maszyn i urzadzen do klasyfikacji i rozdrabniania kopalin statych

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne

GIW.05.1.1).1). wymienia¢ regulacje wewnatrzzaktadowe dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony Srodowiska oraz ergonomii

GIW.05.1.2).2). opisywa¢ zadania instytucji i stuzb dziatajacych w zakresie ochrony pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz
ochrony Srodowiska

GIW.05.1.5).1). rozroznia¢ zagrozenia dla zdrowia i Zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z uzytkowaniem
maszyn i urzadzen

GIW.05.1.5). 4). okre$la¢ metody przeciwdziatania zagrozeniom w trakcie wykonywania zadan zawodowych

GIW.05.1.6).3). rozrdzniaé rodzaje znakdw bezpieczenstwa i alarmdw

GIW.05.1.6).4). stosowa¢ wymagania ergonomii, bezpieczehstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony
$rodowiska podczas organizowania stanowisk pracy zwigzanych z uzytkowaniem maszyn i urzadzen przerébczych

GIW.05.1.6).5). rozroznia¢ srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane podczas uzytkowania maszyn i urzadzen
przerobczych

GIW.05.1.7).1). opisywa¢ podstawowe symptomy wskazujace na stany nagtego zagrozenia zdrowotnego
GIW.05.2.18).1). rozréznia¢ procesy przerdbki kopalin statych

GIW.05.2.18).2). omawia¢ metody przesiewania

GIW.05.2.18).3). omawia¢ metody rozdrabniania

GIW.05.3.1).1). rozpoznawa¢ maszyny i urzadzenia wykorzystywane w procesie klasyfikacji

GIW.05.3.1).2). wymienia¢ zasady pracy maszyn i urzadzen do klasyfikacji mechanicznej

GIW.05.3.1).3). wymienia¢ zasady pracy maszyn i urzadzen do klasyfikacji hydraulicznej i powietrznej
GIW.05.3.1).4). rozpoznawa¢ maszyny i urzadzenia wykorzystywane w procesie rozdrabniania

GIW.05.3.1).5). okre$la¢ zasady pracy kruszarek i mynow

GIW.05.4.2).1). okre$la¢ sposoby dozowania nadawy surowej

GIW.05.4.2).2). wskazywa¢ urzadzenia do zatadunku i transportu zmagazynowanej nadawy surowej z placéw sktadowych
GIW.05.4.2).3). wskazywa¢ urzadzenia do transportu technologicznego do operacji dozowania nadawy surowej w
procesach przerobki kopalin statych

GIW.05.4.3).1). definiowaé pojecie procesu klasyfikacii

rz
).1

GIW.05.4.3).2). rozréznia¢ rodzaje klasyfikacji

GIW.05.4.3).9). identyfikowa¢ cechy produktéw procesu klasyfikacji

- zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w trakcie

uzytkowania maszyn i urzadzen (regulaminy,
instrukcje stanowiskowe, pouczenia, instruktarze
dotyczace obstugi maszyn);

karty ryzyka na stanowisku pracy;

dokumentacja techniczno-ruchowa maszyn i
urzadzen wykorzystywanych w procesie klasyfikacii i
rozdrabniania;

rysunki czesci maszyn i urzadzen — przesiewacze
wibracyjne, przeno$niki taSmowe, zgrzebtowe,
podaijniki, kruszarki;

maszyny, urzadzenia do przerdbki kopalin statych
wykorzystywane w procesie klasyfikacji —
przesiewacze wibracyjne, przeno$niki tasmowe,
przenosniki zgrzebtowe;

maszyny, urzadzenia do przerobki kopalin statych
wykorzystywane w procesie rozdrabniania —
kruszarka szczekowa lub kruszarka mtotkowa,
miyny (wyposazenie zaktadu pracy).
dokumentacja techniczno-ruchowa maszyn i
urzadzen wykorzystywanych w procesie dozowania
nadawy;

maszyny, urzadzenia do przerébki kopalin statych
wykorzystywane podczas dozowania nadawy —
przenosniki taSmowe, przeno$niki zgrzeblowe,
podajniki, przesypy, przesiewacze wibracyjne,
kruszarka szczekowa lub kruszarka miotkowa,
(wyposazenie zaktadu pracy).
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1. Obstuga maszyn i urzadzen do klasyfikacji i rozdrabniania kopalin stalych
GIW.05.4.4).1). definiowa¢ pojecie procesu rozdrabniania
GIW.05.4.4).2). omawia¢ proces rozdrabniania
GIW.05.4.4).5). rozrdznia¢ techniki kruszenia i mielenia
GIW.05.4.4).8). rozréznia¢ produkty procesu rozdrabniania kopalin statych
GIW.05.6.2).3). realizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie
GIW.05.6.7).2). stosowaé aktywne metody stuchania
GIW.05.6.7).4). udziela¢ informacji zwrotnej

Temat: Obstuga maszyn i urzadzen do klasyfikacji i rozdrabniania kopalin stalych

Klasa: trzecia

Liczba godzin: 66

Cel ogoélny: Doskonalenie wiedzy i umiejetnosci z zakresu obshugi maszyn i urzadzen do klasyfikacji i rozdrabniania kopalin statych.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji zaje¢ praktycznych

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

wymienia regulacje wewnatrzzaktadowe dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska oraz ergonomii
opisuje zadania instytucji i stuzb dziatajacych w zakresie ochrony pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska

rozroznia zagrozenia dla zdrowia i zycia czlowieka oraz mienia i §rodowiska zwigzane z uzytkowaniem maszyn i urzadzen

okresla metody przeciwdziatania zagrozeniom w trakcie wykonywania zadan zawodowych

rozroznia rodzaje znakow bezpieczenstwa i alarmow

stosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska podczas organizowania
stanowisk pracy zwigzanych z uzytkowaniem maszyn i urzadzen przerébczych

rozréznia $rodki ochrony indywidualnej 1 zbiorowej stosowane podczas uzytkowania maszyn i urzadzen przerdbczych

opisuje podstawowe symptomy wskazujace na stany naglego zagrozenia zdrowotnego

rozrdznia procesy przerobki kopalin statych

omawia metody przesiewania

omawia metody rozdrabniania

rozpoznaje maszyny i urzadzenia wykorzystywane w procesie klasyfikacji

wymienia zasady pracy maszyn i urzadzen do klasyfikacji mechanicznej

wymienia zasady pracy maszyn i urzadzen do klasyfikacji hydraulicznej i powietrznej

rozpoznaje maszyny i urzadzenia wykorzystywane w procesie rozdrabniania

okresla zasady pracy kruszarek i mtynéw
p)
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e okresla sposoby dozowania nadawy surowej

e wskazuje urzadzenia do zatadunku i transportu zmagazynowanej nadawy surowej z placow sktadowych
e wskazuje urzadzenia do transportu technologicznego do operacji dozowania nadawy surowej w procesach przerdbki kopalin statych
¢ definiuje pojecie procesu klasyfikacji

e rozroznia rodzaje klasyfikacji

¢ identyfikuje cechy produktow procesu klasyfikacji

¢ definiuje pojecie procesu rozdrabniania

e Omawia proces rozdrabniania

e rozroznia techniki kruszenia i mielenia

¢ rozrdznia produkty procesu rozdrabniania kopalin statych

e realizuje dziatania w wyznaczonym czasie

e stosuje aktywne metody stuchania

e udziela informacji zwrotnej.

Warunki osiagania efektow ksztalcenia:

Srodki dydaktyczne:

Zaje¢cia praktyczne prowadzone w Zaktadzie Pracy (Pracodawca), w ktorym powinny znajdowac sig:
e maszyny i urzadzenia do klasyfikacji;

e maszyny 1 urzadzenia do rozdrabniania;

e maszyny i urzadzenia do dozowania ilosci nadawy;

¢ narzedzia pomiarowe;

e obiekty stuzace do magazynowania nadawy;

e place skladowe.

Zalecane metody dydaktyczne:

Instruktaz wstepny, wyktad, pokaz, wykonanie z objas$nieniem, proba pracy, metoda tekstu przewodniego (praca z dokumentami), metody
problemowe, analiza przypadku, metoda sytuacyjna.

Dzial programowy ,,0obstuga maszyn i urzadzen do klasyfikacji i rozdrabniania kopalin statych” wymaga zastosowania aktywizujacych metod
ksztatcenia.

Uczen powinien by¢ przygotowany do zapoznania si¢ z obstuga maszyn i urzadzen do klasyfikacji i rozdrabniania kopalin statych.

Powinny by¢ ksztalttowane umiejetnosci samodzielnej pracy ucznia.
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Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zroznicowanych form: indywidualnie, w grupach 2-3-osobowych na terenie zaktadu pracy.

Przykladowe zadanie 1.

Na podstawie dostgpnej dokumentacji wykonaj, pod nadzorem osoby uprawnionej, klasyfikacj¢ nadawy w przesiewaczu jednopoktadowym w ilosci
500 [t], uziarnienie nadawy przesiewacza wynosi od 0 — 100 [mm)]. Po przesianiu nalezy uzyska¢ produkty o uziarnieniu 20 — 100 [mm] produkt gorny
1 0 — 20 [mm] produkt dolny.

Przed rozpoczeciem pracy zapoznaj si¢ z dokumentacjg i instrukcja stanowiskowa przesiewacza jednopoktadowego, a nastepnie:

1. Przygotuj odpowiednig ilo§¢ nadawy do klasyfikacji.

2. Wykonaj wymiang sita w przesiewaczu, aby uzyskac¢ dwa produkty gorny i dolny zgodnie z trescig zadania.

3. Przygotuj transport produktéw — przenosnikami taSmowymi.

4. Wykonaj klasyfikacje nadawy na dwa produkty.

5. Kontroluj wymiary produktow.

6. Uzyskane ilosci poszczegdlnych produktow (w tonach) wpisz do kart produktow.

9. Przestrzegaj zasad bhp.

Przy ocenie Twojej pracy nauczyciel/instruktor wezmie pod uwage wlasciwe i prawidtowe postgpowanie zgodnie z zapisami instrukcji, wykonanie
wymiany sita w przesiewaczu, czas wykonywania zadania, doktadno$¢ wykonania zadania zgodnie z tre$cig zadania i przestrzeganie przez Ciebie
zasad bhp.

Przykladowe zadanie 2

Na podstawie dost¢pnej dokumentacji wykonaj, pod nadzorem osoby uprawnionej, kruszenie nadawy w kruszarce szczekowej w ilosci 200 [t],
uziarnienie nadawy wynosi od 200 — 300 [mm]. Po kruszeniu nalezy otrzymac produkt w klasie ziarnowej 0 — 40 [mm].
Przed rozpoczeciem pracy zapoznaj si¢ z dokumentacjg i1 instrukcjg stanowiskowgq kruszarki szczgkowej, a nastepnie:

1. Przygotuj odpowiednig ilo§¢ nadawy do kruszenia.

2. Wykonaj odpowiednie ustawienie elementéw kruszarki — uziarnienie produktu 0 — 40 [mm].

3. Przygotuj transport produktu — przenosnik zgrzebtowy, przeno$nik tasmowy.

4. Wykonaj kruszenie nadawy.

5. Kontroluj wymiary produktu.

6. Uzyskane dane wpisz do karty produktu.

9. Przestrzegaj zasad bhp.

Przy ocenie Twojej pracy nauczyciel/instruktor wezmie pod uwage wlasciwe i prawidlowe postgpowanie zgodnie z zapisami instrukcji,
odpowiednie ustawienie elementéw kruszarki, czas wykonywania zadania, doktadno$¢ wykonania zadania zgodnie z trescig zadania i przestrzeganie
przez Ciebie zasad bhp.
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I1. Obsluga maszyn i urzadzen do przerobki
mechanicznej kopalin

Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu
Pracodawca/Zaklad pracy

2. Obstuga maszyn i urzadzen do wzbogacania
kopalin stalych

72

2. Obstuga maszyn i urzadzen do wzbogacania kopalin statych

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne

GIW.05.1.3).6). okre$lac zakres odpowiedzialnosci pracownika oraz pracodawcy z tytutu naruszenia przepiséw
prawa dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy

GIW.05.1.6).1). wyjasnia¢ zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych z uzytkowaniem maszyn i urzadzen
przerébczych

GIW.05.1.6).5). rozréznia¢ $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane podczas uzytkowania maszyn i
urzadzen przerébczych

WIG.05.1.6).6). stosowac $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych

WIG.05.1.7).6). prezentowaé udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego,
np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie

GIW.05.3.4).2). rozpoznawa¢ maszyny i urzadzenia stosowane w procesie wzbogacania

GIW.05.3.4).3). okresla¢ zasady pracy maszyn i urzadzen do wzbogacania kopalin statych

GIW.05.3.5).1). korzysta¢ z dokumentaciji technicznej maszyn i urzadzen stosowanych podczas wzbogacania
kopalin statych

GIW.05.3.5).5). okresla¢ zasady uzytkowania maszyn i urzadzen do wzbogacania

GIW.05.4.5).1). definiowa¢ pojecie procesu wzbogacania

GIW.05.4.5).2). okre$lac role i cel procesu wzbogacania

GIW.05.4.6).4). okresla¢ parametry techniczno-technologiczne procesu wzbogacania kopalin statych

).1).
)-2).
GIW.05.4.5).3). omawia¢ metody wzbogacania
)4).
)1).

GIW.05.4.7).1). oceniaé bilanse jako$ciowo-iloSciowe proceséw wzbogacania

GIW.05.4.7).2). analizowa¢ wyniki kontrolnych badan techniczno-technologicznych procesu wzbogacania
przedstawione w formie opisowej i graficznej

GIW.05.6.2).3). realizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie

GIW.05.6.7).2). stosowa¢ aktywne metody stuchania

).2).
GIW.05.6.7).4). udziela¢ informaciji zwrotnej
GIW.05.6.9).2). przestrzega¢ podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole

- zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w trakcie
uzytkowania maszyn i urzadzen (regulaminy, instrukcje
stanowiskowe, pouczenia, instruktarze dotyczace obstugi
maszyn);

- karty ryzyka na stanowisku pracy;

- dokumentacja techniczno-ruchowa maszyn i urzadzen
wykorzystywanych w procesie wzbogacania;

- rysunki czesci maszyn i urzadzen — stacja przygotowania
cieczy ciezkiej zawiesinowej, wzbogacalnik cieczy ciezkiej
zawiesinowej, pompy, sprezarki, przesiewacze wibracyjne,
przenosniki taSmowe, zgrzebtowe;

- maszyny, urzadzenia wykorzystywane w procesie
wzbogacania — stacja przygotowania cieczy cigzkiej
zawiesinowej, wzbogacalnik cieczy ciezkiej zawiesinowej,
osadzarka, flotownik, hydrocyklon, wzbogacalnik spiralny,
pompy, sprezarki, przesiewacze wibracyjne, przeno$niki
tasmowe, zgrzebtowe, (wyposazenie zaktadu pracy);

- dokumentacja techniczno-ruchowa — terminy przegladéw,
konserwacji, napraw;

- rysunki czesci maszyn i urzadzen — stacja przygotowania
cieczy ciezkiej zawiesinowej, wzbogacalnik cieczy ciezkiej
zawiesinowej, osadzarka, flotownik, hydrocyklon,
wzbogacalnik spiralny, pompy, sprezarki, podno$nik
kubetkowy;

- laboratorium techniczne;

- laboratorium ruchowe;

- analiza techniczna — normy i wytyczne badania parametréw
procesu i produktéw wzbogacania kopalin statych.
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Temat: Obsluga maszyn i urzadzen do wzbogacania kopalin stalych

Klasa: trzecia

Liczba godzin: 72

Cel ogolny: Doskonalenie wiedzy i umiejetnosci z zakresu obshugi maszyn i urzadzen do wzbogacania kopalin statych.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji zaje¢ praktycznych

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

okresla zakres odpowiedzialno$ci pracownika oraz pracodawcy z tytulu naruszenia przepisow prawa dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy
wyjasnia zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych z uzytkowaniem maszyn i urzadzen przerdbczych

rozroznia srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane podczas uzytkowania maszyn i urzadzen przerdbczych

stosuje $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach naglego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie,
oparzenie

rozpoznaje maszyny i urzadzenia stosowane w procesie wWzbogacania

okresla zasady pracy maszyn i urzadzen do wzbogacania kopalin statych

korzysta z dokumentacji technicznej maszyn i urzadzen stosowanych podczas wzbogacania kopalin stalych

okresla zasady uzytkowania maszyn i urzadzen do wzbogacania

definiuje pojecie procesu wzbogacania

okresla role i cel procesu wzbogacania

omawia metody wzbogacania

okresla parametry techniczno-technologiczne procesu wzbogacania kopalin statych

ocenia bilanse jako$ciowo-ilosciowe procesow wzbogacania

analizuje wyniki kontrolnych badan techniczno-technologicznych procesu wzbogacania przedstawione w formie opisowej i graficznej

realizuje dzialania w wyznaczonym czasie

stosuje aktywne metody stuchania

udziela informacji zwrotnej

przestrzega podziatu rol, zadan i odpowiedzialnosci w zespole.
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Warunki osiagania efektow ksztalcenia:
Srodki dydaktyczne:
Zajegcia praktyczne prowadzone w Zaktadzie Pracy (Pracodawca), w ktorym powinny znajdowac sig:

obiekty stuzace do procesu wzbogacania;

e maszyny i urzadzenia do wzbogacania;
laboratorium ruchowe;

obiekty stuzace do magazynowania nadawy.

Zalecane metody dydaktyczne:

Instruktaz wstepny, metoda tekstu przewodniego (praca z dokumentem), pokaz z objasnieniem, wykonanie z objasnieniem, metody problemowe,
metoda przypadku, proba pracy. Dzial programowy ,obstluga maszyn i urzadzen do wzbogacania kopalin staltych” wymaga zastosowania
aktywizujacych metod ksztalcenia. Uczen powinien by¢ przygotowany do wykonywania prac obstugi maszyn i urzadzeh w procesie wzbogacania
kopalin stalych.

Powinny by¢ ksztalttowane umiejetno$ci samodzielnej pracy ucznia.

Formy organizacyjne
Zajgcia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zrdéznicowanych form: indywidualnie, w grupach 2-3-osobowych na terenie zaktadu pracy.

Przykladowe zadanie 1

Na podstawie dostepnej dokumentacji wykonaj, pod nadzorem osoby uprawnionej, czynno$ci zwigzane z obstugg maszyny lub urzadzenia
wykorzystywanego do wzbogacania np. wegla kamiennego.

Przed rozpoczgciem pracy zapoznaj si¢ z dokumentacja i instrukcja stanowiskowa maszyny lub urzadzenia wykorzystywanego do wzbogacania np.
wegla kamiennego, a nastepnie:

1. Zapoznaj si¢ z warunkami miejscowymi miejsca wykonywania obstugi maszyny lub urzadzenia.

2. Zadbaj o odpowiednie ubranie robocze i ochronne.

3. Wykonaj czynno$ci zwigzane z obstugg zgodnie z tre$cig zadania .

4. Kontroluj prawidlowa pracg maszyny lub urzadzenia bedacego w ruchu.

5. Zadbaj o czystos¢ 1 porzadek na stanowisku pracy.

6. Przestrzegaj zasad bhp.
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Przy ocenie Twojej pracy nauczyciel/instruktor wezmie pod uwage wlasciwe i prawidtowe postepowanie zgodnie z zapisami instrukcji, wykonanie
czynno$ci zwigzane z obstuga maszyny lub urzadzenia, czas wykonywania zadania, kontrolowanie prawidtowej pracy maszyny lub urzadzenia,
dbanie o czystos¢ i porzadek na stanowisku pracy i przestrzeganie przez Ciebie zasad bhp.

Przykladowe zadanie 2

Na podstawie dostepnej dokumentacji wykonaj, pod nadzorem osoby uprawnionej, czynnosci zwigzane z obstugg maszyny wykorzystywanej
do wzbogacania flotacyjnego np. wegla kamiennego.

Przed rozpoczeciem pracy zapoznaj sie z dokumentacja i instrukcjg stanowiskowa maszyny wykorzystywanej do wzbogacania flotacyjnego
np. wegla kamiennego, a nastepnie:

1. Zapoznaj si¢ z warunkami miejscowymi wykonywania obstugi maszyny.

2. Zadbaj o odpowiednie ubranie robocze i ochronne.

3. Wykonaj czynno$ci zwigzane z obstuga zgodnie z tre$cig zadania.

4. Kontroluj prawidtowg prace maszyny bedacej w ruchu.

5. Zadbaj o czysto$¢ i porzadek na stanowisku pracy.

6. Przestrzegaj zasad bhp.

Przy ocenie Twojej pracy nauczyciel/instruktor wezmie pod uwage wilasciwe i prawidtowe postepowanie zgodnie z zapisami instrukcji, wykonanie
czynnosci zwigzane z obstuga maszyny, czas wykonywania zadania, kontrolowanie prawidtowej pracy maszyny lub urzadzenia, dbanie o czystos¢ i
porzadek na stanowisku pracy i przestrzeganie przez Ciebie zasad bhp.
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3. Obstuga maszyn i urzadzen do oczyszczania wod obiegowych, zageszczania i odwadniania mutéw oraz suszenia i przerébki osadow

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne

GIW.05.1.3).6). okreslac zakres odpowiedzialnosci pracownika oraz pracodawcy z
tytutu naruszenia przepiséw prawa dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy

GIW.05.1.6).5). rozréznia¢ $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane
podczas uzytkowania maszyn i urzadzen przerébczych

GIW.05.3.7).2). rozpoznawac¢ maszyny i urzadzenia stosowane w procesie
odwadniania, odmulania, suszenia i odpylania

GIW.05.3.7).3). okres$la¢ zasady pracy maszyn i urzadzen do odwadniania,
odmulania, suszenia i odpylania

GIW.05.3.8).1). korzysta¢ z dokumentacji technicznej maszyn i urzadzen,
stosowanych podczas odwadniania, odmulania, suszenia i odpylania

GIW.05.3.8).6). okresla¢ zasady uzytkowania maszyn i urzadzen do odwadniania,
odmulania, suszenia i odpylania

GIW.05.4.9).3). okres$la¢ sposoby odwadniania produktéw wzbogacania

GIW.05.4.9).4). omawia¢ metody suszenia produktéw wzbogacania

GIW.05.4.10).2). okre$la¢ parametry techniczno-technologiczne przebiegu proceséw
oczyszczania wod obiegowych, zageszczania i suszenia produktow przerdbki kopalin
statych

GIW.05.4.10).3). okre$la¢ parametry techniczno-technologiczne produktéw procesow
oczyszczania wod obiegowych, zageszczania i suszenia produktéw wzbogacania

GIW.05.4.11).3). opisywa¢ parametry technologiczne proceséw odwadniania miatow i
mutéw oraz suszenia produktow przerdbki

GIW.05.6.2).3). realizowaé dziatania w wyznaczonym czasie

)
GIW.05.6.7).2). stosowa¢ aktywne metody stuchania

GIW.05.6.7).4). udziela¢ informaciji zwrotnej

GIW.05.6.9).2). przestrzega¢ podziatu rol, zadan i odpowiedzialnosci w zespole

- regulaminy bezpieczenstwa i higieny pracy w trakcie uzytkowania maszyn i urzadzen
(regulaminy, instrukcje stanowiskowe, pouczenia, instruktarze, normy dotyczace obstugi
maszyn);

- karty ryzyka na stanowisku pracy;

- dokumentacja techniczno-ruchowa maszyn i urzadzen do zageszczania, odwadniania
mutdw oraz suszenia i przerébki osadow;

- oprzyrzadowanie filtrow tarczowych;

- instrukcje stanowiskowe obstugi maszyn i urzadzen;

- pompy wysokoci$nieniowe;

- oprzyrzadowanie pras filtracyjnych;

- parametry technologiczne weztéw przerdbczych;

- parametry jako$ciowe i ilosciowe nadawy (charakterystyka granulometryczna, wilgotno$¢,
zageszczenie, przeptywy);

- parametry wydajno$ciowe weztow zageszczania mutow;

- sprzet komputerowy z oprogramowaniem biurowym wspomagajacym bilansowanie
weztow technologicznych zageszczania, odwadniania mutdéw oraz suszenia i przerobki
osadow;

- schematy technologiczne weztdw technologicznych zageszczania, odwadniania mutéw;

- opisy technologii w weztach zageszczania, odwadniania mutdw;

- wyniki badan technicznych i laboratoryjnych weztéw zageszczania i odwadniania mutdw;

- parametry techniczne maszyn i urzadzen;

- dane uzytkowe flokulantow.

- dokumentacja techniczno-ruchowa maszyn i urzadzen, obiektow budowlanych
stosowanych do oczyszczania wod obiegowych;

- maszyny, urzadzenia i obiekty budowlane wykorzystywane w procesie czyszczenia wod
obiegowych (wyposazenie zaktadu pracy): zageszczacze promieniowe, stawy osadowe,
sieci rurociagow, rzapia, pompy wody czystej, pompy mutéw zageszczonych;

- urzgdzenia do przygotowania i dozowania flokulantu.
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Temat: 3. Obsluga maszyn i urzadzen do oczyszczania wod obiegowych, zageszczania | odwadniania muléw oraz suszenia i przerobki osadow
Klasa: trzecia — 42 godz. i czwarta — 30 godz.

Liczba godzin: 72

Cel ogoélny: Doskonalenie wiedzy i umiejetnosci z zakresu obstugi maszyn i urzgdzen do oczyszczania wod obiegowych, zageszczania i odwadniania

mutéw oraz suszenia i przerobki osadow.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji zaje¢ praktycznych

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

e okresla zakres odpowiedzialno$ci pracownika oraz pracodawcy z tytulu naruszenia przepisOw prawa dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy

e rozroznia $rodki ochrony indywidualnej 1 zbiorowej stosowane podczas uzytkowania maszyn i urzadzen przerdbczych

e rozpoznaje maszyny i urzgdzenia stosowane w procesie odwadniania, odmulania, suszenia i odpylania

e okresla zasady pracy maszyn i urzadzen do odwadniania, odmulania, suszenia i odpylania

e korzysta z dokumentacji technicznej maszyn i urzadzen, stosowanych podczas odwadniania, odmulania, suszenia i odpylania

e okresla zasady uzytkowania maszyn i urzadzen do odwadniania, odmulania, suszenia i odpylania

e okresla sposoby odwadniania produktow wzbogacania

e omawia metody suszenia produktow wzbogacania

e okre$la parametry techniczno-technologiczne przebiegu procesdOw oczyszczania wod obiegowych, zageszczania i suszenia produktow przerdbki
kopalin statych

e okresla parametry techniczno-technologiczne produktéw procesdw oczyszczania wod obiegowych, zaggszczania 1 suszenia produktéw wzbogacania

e opisuje parametry technologiczne proceséw odwadniania mialéw 1 mutdow oraz suszenia produktow przerdbki

¢ realizuje dziatania w wyznaczonym czasie

e stosuje aktywne metody stuchania

e udziela informacji zwrotnej

e przestrzega podziatu rol, zadan i odpowiedzialnosci w zespole.

Warunki osiagania efektow ksztalcenia:
Srodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w Zaktadzie Pracy (Pracodawca), w ktérym powinny znajdowac si¢ maszyny i urzadzenia stosowane do 0Czyszczania

wod obiegowych, zageszczania i odwadniania mutdow oraz suszenia i przerobki osadéw, m.in.:
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e wirowki sedymentacyjne;

e filtry prézniowe;

e prasy filtracyjne;

e prasy taSmowe;

e pompy prozniowe;

e urzadzenia do przygotowania flokulantow;
¢ urzadzenia do dozowania flokulantow.

* pompy;

e instalacje.

® 7ageszczacze promieniowe;

e stawy osadowe;

e sieci rurociggow;

e rzapia, pompy wody czystej;

e rzapia, pompy mutéw zageszczonych.

Zalecane metody dydaktyczne:

Wyktad informacyjny, instruktaz wstepny, metoda sytuacyjna, wykonanie z objasnieniem, metody problemowe, analiza przypadku, metoda przypadku,
proba pracy, pokaz, mini wyktad, prezentacja, metoda tekstu przewodniego (praca z dokumentem), praca z komputerem, badania laboratoryjne.

Dziat programowy ,,0bstuga maszyn i urzadzen do oczyszczania wod obiegowych, zageszczania i odwadniania muldw oraz suszenia i przerobki
osadow” wymaga zastosowania aktywizujacych metod ksztatcenia.

Uczen powinien by¢ przygotowany do wykonywania prac obstugi maszyn i urzadzen do oczyszczania wod obiegowych, zaggszczania i odwadniania
mutéw oraz suszenia i przerobki osadow.

Powinny by¢ ksztalttowane umiejetno$ci samodzielnej pracy ucznia.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie, w grupach 2-3-osobowych na terenie zaktadu pracy.

Przykladowe zadanie 1
Na podstawie dostepnej dokumentacji przeprowadz, pod nadzorem osoby uprawnionej, proces odwodnienia mutow w instalacji i uzyskaj odpowiednie
parametry przy zachowaniu procedur.
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Przed rozpoczgciem pracy zapoznaj si¢ z dokumentacjg i instrukcja stanowiskowa instalacji odwadniania mutow, a nast¢pnie:
. Zadbaj o odpowiednie ubranie robocze i ochronne.

. Sprawdz instalacj¢ przed uruchomieniem.

. Uruchom niezbedne maszyny i urzadzenia w odpowiedniej kolejnosci.

. Wykonaj czynno$ci zwigzane z obstuga instalacji zgodnie z trescig zadania.

. Monitoruj przebieg procesu odwadniania mutoéw.

. Kontroluj uzyskiwane wyniki odwadniania mutow.

. Zapisz uzyskane wyniki.

. Przestrzegaj zasad bhp.

00O N O U B W N -

Przy ocenie Twojej pracy nauczyciel/instruktor wezmie pod uwage wlasciwe i prawidtowe postgpowanie zgodnie z zapisami instrukcji, wykonanie
sprawdzenia i uruchomienia maszyn i urzadzen, czas wykonywania zadania, poprawnos$¢ wykonania zadania zgodnie z tre$cig zadania
I przestrzeganie przez Ciebie zasad bhp.

Przykladowe zadanie 2

Na podstawie dostgpnej dokumentacji przeprowadz, pod nadzorem osoby uprawnionej, proces oczyszczania wod w instalacji i uzyskaj odpowiednie
parametry przy zachowaniu procedur.

Przed rozpoczeciem pracy zapoznaj si¢ z dokumentacjg 1 instrukcja stanowiskowg instalacji oczyszczania wod, a nastgpnie:
. Zadbaj o odpowiednie ubranie robocze i ochronne.

. Sprawdz instalacj¢ przed uruchomieniem.

. Uruchom niezbedne maszyny i urzadzenia.

. Wykonaj czynnos$ci zwigzane z obstugg instalacji zgodnie z trescig zadania.

. Monitoruj przebieg procesu oczyszczania wod.

. Kontroluj uzyskiwane wyniki oczyszczania wod.

. Zapisz uzyskane wyniki.

. Przestrzegaj zasad bhp.

00 N O U b W IN P

Przy ocenie Twojej pracy nauczyciel/instruktor wezmie pod uwage wlasciwe i prawidtowe postgpowanie zgodnie z zapisami instrukcji,
wykonanie sprawdzenia i uruchomienia maszyn i urzadzen, czas wykonywania zadania, poprawnos¢ wykonania zadania zgodnie z trescig
zadania i przestrzeganie przez Ciebie zasad bhp.
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I1. Obstuga maszyn i urzadzen do przerobki Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu
mechanicznej kopalin Pracodawca/Zaklad pracy
4. Obsluga maszyn i urzadzen do magazynowania 60
i zaladunku produktow przerdobki kopalin stalych

4. Obstuga maszyn i urzadzen do magazynowania i zatadunku produktow przerébki kopalin statych
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit: Pomoce dydaktyczne
GIW.05.1.3).6) okresla¢ zakres odpowiedzialnosci pracownika oraz pracodawcy z tytutu naruszenia przepisow prawa |- regulaminy bezpieczenstwa i higieny pracy w trakcie
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy uzytkowania maszyn i urzadzen (regulaminy, instrukcje
GIW.05.1.6).2) rozréznia¢ srodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania stanowiskowe, pouczenia, instruktarze, normy dotyczace
GIW.05.1.6).3) rozrézniaé rodzaje znakdw bezpieczenstwa i alarméw obstugi maszyn);
GIW.05.1.6).6) stosuje Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych - karty ryzyka na stanowisku pracy;
GIW.05.3.1).1) rozpoznawa¢ maszyny i urzadzenia wykorzystywane w procesie klasyfikacji - dokumentacja techniczno-ruchowa maszyn i urzadzen
GIW.05.3.2).2) okresla¢ rodzaje i budowe maszyn i urzadzen, stosowanych podczas klasyfikacji mechanicznej stosowanych do transportu;
GIW.05.3.3).4) wykonywag biezace konserwacje i przeglady - dokumentacja techniczno-ruchowa maszyn i urzadzen
GIW.05.3.6).2) odczytywaé ze wskazan przyrzadéw pomiarowych parametry pracy maszyn i urzadzen do wzbogacania | Stosowanych do zatadunku i magazynowania;
kopalin statych - regulaminy zatadunku towaréw;
GIW.05.4.1).2) rozpoznawa¢ maszyny i urzadzenia stosowane w procesie magazynowania nadawy SUrowej - dokumentacja techniczno-ruchowa wag najazdowych,
GIW.05.4.1).3) rozpoznawa¢ budowle i obiekty budowlane wykorzystywane do magazynowania nadawy surowej taSmowych i zbiornikowych nieautomatycznych;
GIW.05.4.1).1) okre$la¢ sposoby dozowania nadawy surowej - instrukcje stanowiskowe obstugi wag;
GIW.05.4.2).3) wskazywaé urzadzenia do transportu technologicznego do operacji dozowania nadawy surowej w - instrukcje stanowiskowe obstugi urzadzen
procesach przerdbki kopalin statych fransportowych; .
GIW.05.6.2).3) realizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie - srodki ochrony indywidualnej; ,
GIW.05.6.7).4) udziela¢ informacji zwrotnej - Srodki ochrony zbiorowej przy transporcie,

magazynowaniu i zatadunku.

Temat: Obsluga maszyn i urzadzen do magazynowania i zaladunku produktéow przerébki kopalin stalych

Klasa: czwarta

Liczba godzin: 60

Cel ogolny: Doskonalenie wiedzy i umiejg¢tnosci z zakresu obstugi maszyn i urzadzen do magazynowania i zatadunku produktéw przerobki kopalin
statych.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
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e okresla zakres odpowiedzialno$ci pracownika oraz pracodawcy z tytulu naruszenia przepisoOw prawa dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy
e rozréznia srodki gasnicze ze wzglgdu na zakres stosowania

e rozrdznia rodzaje znakow bezpieczenstwa i alarmow

e stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych

e rozpoznaje maszyny i urzadzenia wykorzystywane w procesie klasyfikacji

e okresla rodzaje i budowe maszyn i1 urzadzen, stosowanych podczas klasyfikacji mechaniczne;j

e wykonuje biezace konserwacje i przeglady

e odczytuje ze wskazan przyrzadéw pomiarowych parametry pracy maszyn i urzadzen do wzbogacania kopalin statych

e rozpoznaje maszyny i urzadzenia stosowane w procesie magazynowania nadawy surowej

e rozpoznaje budowle i obiekty budowlane wykorzystywane do magazynowania nadawy surowej

e okresla sposoby dozowania nadawy surowej

e wskazuje urzadzenia do transportu technologicznego do operacji dozowania nadawy surowej w procesach przerdbki kopalin statych
¢ realizuje dziatania w wyznaczonym czasie

e udziela informacji zwrotnej.

Warunki osiagania efektéw ksztalcenia

Srodki dydaktyczne:

Zajgcia praktyczne prowadzone w Zaktadzie Pracy (Pracodawca), w ktorym powinny znajdowac sie:

e maszyny i urzgdzenia do transportu, magazynowania i zaladunku produktéw przerébki kopalin statych;
e urzadzenia zatadowcze;

¢ urzadzenia wagowe;

¢ urzadzenia komputerowe do ewidencjonowania zatadunku.

Zalecane metody dydaktyczne:

Instruktaz wstepny, wykonanie z objasnieniem, metody problemowe, analiza przypadku, wykonanie z obja$nieniem, proba pracy, pokaz, mini wyktad,
prezentacja, praca z komputerem, wyktad informacyjny, metoda przypadku, metoda sytuacyjna, metoda tekstu przewodniego (praca z dokumentem).
Dzial programowy ,,0bstuga maszyn i urzadzen do magazynowania i zatadunku produktéw przerobki kopalin statych” wymaga zastosowania
aktywizujacych metod ksztalcenia. Uczen powinien by¢ przygotowany do wykonywania prac obstugi maszyn i urzadzen stuzacych do magazynowania
1 zatadunku produktow przerobki kopalin statych.

Ksztaltowane umiejetnosci samodzielnej pracy ucznia.
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Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zroznicowanych form: indywidualnie, w grupach 2-3-osobowych na terenie zaktadu pracy.

Przykladowe zadanie 1

Na podstawie dostepnej dokumentacji magazynowania produktow przeprowadz, pod nadzorem osoby uprawnionej, magazynowanie 500 [t] produktu o
uziarnieniu od 100 — 200 [mm] i 700 [t] produktu o uziarnieniu od 20 — 80 [mm].

Przed rozpoczeciem pracy zapoznaj si¢ z dokumentacjg i instrukcja stanowiskowa magazynowania produktéow (wyrobow gotowych), a nastepnie:

1. Sprawdz czy sa wolne miejsca magazynowe dla poszczegdlnych produktow.

2. Przygotuj transport produktow.

3. Kontroluj proces magazynowania poszczeg6lnych produktow.

4. llosci poszczegodlnych produktow (w tonach) wpisz do kart magazynowych produktow.

5. Przestrzegaj zasad bhp.

Przy ocenie Twojej pracy nauczyciel/instruktor wezmie pod uwage wlasciwe i prawidlowe postepowanie zgodnie z zapisami instrukcji, wykonanie i
nadzor magazynowania produktéw, czas wykonywania zadania, sposéb wykonania zadania zgodnie z trescig zadania i przestrzeganie przez Ciebie

zasad bhp.

Przykladowe zadanie 2

Na podstawie dostepnej dokumentacji przeprowadz, pod nadzorem osoby uprawnionej, zatadunek i ekspedycje (wypisanie dokumentéw) 1200 [t]
miatu weglowego do wagondéw Ea (weglarka) na bocznicy kolejowej zakltadu przerdbczego.

Przed rozpoczeciem pracy zapoznaj si¢ z dokumentacjg 1 instrukcja stanowiskowa zatadunku produktéw do wagonow kolejowych, a nastepnie:

1. Zapoznaj si¢ z niezbedng dokumentacja zwigzang z ekspedycja kolejowa gotowych produktow,

2. Sprawdz czystos¢ wagondw przeznaczonych do zatadunku miatu weglowego,

3. Monitoruj zatadunek miatu weglowego do wagonow kolejowych,

4. Wykonaj wazenie zatadowanych wagonow,

5. Wypisz dokumenty dla przewoznika kolejowego niezbedne do transportu miatu weglowego,

6. Przestrzegaj zasad bhp,

Przy ocenie Twojej pracy nauczyciel/instruktor wezmie pod uwage wlasciwe i prawidtowe postepowanie zgodnie z zapisami instrukcji, wykonanie
zatadunku mialu weglowego do wagonow, czas wykonywania zadania, wypisanie dokumentéw zgodnie z trescig zadania i przestrzeganie przez
Ciebie zasad bhp.
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I11. Organizacja procesu przerobki kopalin
stalych

Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu
Pracodawca/Zaklad pracy

1. Organizowanie procesow klasyfikacji,
rozdrabniania i wzbogacania kopalin stalych

48

1. Organizowanie procesow klasyfikaciji, rozdrabniania i wzbogacania kopalin

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne

GIW.11.1.2).1) rozréznia¢ zagrozenia dla zdrowia i zycia cztlowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z
uzytkowaniem maszyn i urzadzen

GIW.11.1.3).3) rozrézniaé rodzaje znakdw bezpieczenstwa i alarmow

GIW.11.1.3).4) stosowa¢ wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony $rodowiska podczas organizowania stanowisk pracy zwigzanych z
uzytkowaniem maszyn i urzadzen

GIW.11.1.3).6) stosowa¢ srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan
zawodowych

GIW.11.4.1).1) okresla¢ czynniki wptywajace na przebieg procesu klasyfikacii i rozdrabniania

GIW.11.4.3).1) organizowaé prace zwigzane z obstuga, przegladami, konserwacjg i naprawami maszyn i
urzadzen do klasyfikacji oraz rozdrabniania

GIW.11.4.4).1) kontrolowa¢ stosowanie srodkéw ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas procesow
klasyfikacji, rozdrabniania i wzbogacania kopalin statych

GIW.11.4.5).2) monitorowaé przebieg procesow klasyfikacji, rozdrabniania i wzbogacania kopalin statych

GIW.11.4.7).2) wykonywa¢ harmonogramy przegladéw maszyn urzadzen i instalacji stosowanych do
klasyfikacji, rozdrabniania i wzbogacania

GIW.11.9.1).4) oszacowywac czas potrzebny na realizacje okreslonego zadania

GIW.11.9.1).5) komunikowac sie ze wspdtpracownikami

GIW.11.9.3).3) koordynowa¢ realizacje zadan zapobiegajacych zagrozeniom bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia

regulaminy i instrukcje bezpieczenstwa i higieny pracy w trakcie
uzytkowania maszyn i urzadzen,

karty ryzyka na stanowisku pracy;

dokumentacja techniczno-ruchowa: przenosnikéw, kruszarek,
podnosnikow kubetkowych, przesiewaczy, wzbogacalnikow;
maszyny i urzadzenia przerébcze: przeno$niki taSmowe, podnosniki
kubetkowe, kruszarki, przesiewacze, wzbogacalniki;

parametry technologiczne weztéw przerobczych;

parametry jako$ciowe i iloSciowe nadawy (charakterystyka
granulometryczna, charakterystyka densymetryczna;

parametry wydajnosciowe weztdéw technologicznych;

sprzet komputerowy z oprogramowaniem biurowym do bilansowania
weztow technologicznych i catego uktadu technologicznego;
schematy technologiczne;

opisy technologii w weztach;

opis technologii zaktadu;

ksigzki urzadzen;

harmonogramy przegladéw i remontow;

obtozenia stanowiskowe pracownikéw;

przyktadowa dokumentacja raportowa zaktadu przerébczego.

Temat: Organizowanie procesow klasyfikacji, rozdrabniania i wzbogacania kopalin stalych

Klasa: czwarta
Liczba godzin: 48

Cel ogolny: Doskonalenie wiedzy 1 umiejgtnosci z zakresu organizowania proceséw Klasyfikacji, rozdrabniania i wzbogacania kopalin statych.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
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Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

e - rozrdznia zagrozenia dla zdrowia i1 zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z uzytkowaniem maszyn i urzadzen

e - rozroznia rodzaje znakOw bezpieczenstwa i alarmow

e - stosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska podczas organizowania

stanowisk pracy zwigzanych z uzytkowaniem maszyn i urzadzen

- stosuje $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych

- okresla czynniki wptywajace na przebieg procesu klasyfikacji i rozdrabniania
e - organizuje prace zwigzane z obsluga, przegladami, konserwacja i naprawami maszyn i urzadzen do klasyfikacji oraz rozdrabniania

- kontroluje stosowanie srodkéw ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas proceséw klasyfikacji, rozdrabniania 1 wzbogacania kopalin statych

e - monitoruje przebieg procesow klasyfikacji, rozdrabniania i wzbogacania kopalin

- wykonuje harmonogramy przegladéw maszyn urzadzen i instalacji stosowanych do klasyfikacji, rozdrabniania i wzbogacania
e - oszacowuje czas potrzebny na realizacj¢ okreslonego zadania

- komunikuje si¢ ze wspoipracownikami

- koordynuje realizacj¢ zadan zapobiegajacych zagrozeniom bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Warunki osiagania efektow ksztalcenia:

Srodki dydaktyczne:

Zajecia praktyczne prowadzone w Zaktadzie Pracy (Pracodawca), w ktérym powinny znajdowac sig:
e maszyny 1 urzadzenia do klasyfikac;ji;

e Mmaszyny 1 urzadzenia do rozdrabniania;

e maszyny 1 urzadzenia do wzbogacania;

e maszyny i urzadzenia transportowe;

¢ urzadzenia do oprozniania zbiornikow;

e stanowiska biurowe wyposazone w komputer z oprogramowaniem biurowym;

¢ stanowiska dyspozytorskie.

Zalecane metody dydaktyczne:
Wyktad, wykonanie z objasnieniem, metody problemowe, analiza przypadku, prezentacja, praca z komputerem, metoda tekstu przewodniego (praca z
dokumentem).
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Dziat programowy ,,organizowanie procesow klasyfikacji, rozdrabniania i wzbogacania kopalin statych” wymaga zastosowania aktywizujacych metod
ksztatcenia.

Uczen powinien by¢ przygotowany do organizowania procesow klasyfikacji, rozdrabniania i wzbogacania kopalin stalych. Powinny by¢ ksztattowane
umiejetnosci samodzielnej pracy ucznia.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zroznicowanych form: indywidualnie, w grupach 2-3-osobowych na terenie zaktadu pracy.

Przykladowe zdanie 1
Wykonaj bilans wezta klasyfikacji. Na przesiewaczu zabudowano poktad sitowy o oczku sita 20 [mm]. Na podstawie badan granulometrycznych
wiadomo, ze udziat klasy 0 — 20 [mm] wynosi 67,5%. Na przesiewacz podawana jest nadawa ze srednig wydajnoscig 500 [t/h] o granulacji
0 — 200 [mm)]. Jaki jest wychod poszezegolnych produktéw przesiewania?
Przed rozpoczeciem pracy zapoznaj si¢ z dokumentacjg i instrukcja stanowiskowa wezta klasyfikacji, a nastgpnie:
1. Zapoznaj si¢ z niezb¢dng dokumentacja jakoSciowa zwigzang z analizg granulometryczng nadawy na wezet klasyfikacji.
2. Zapoznaj si¢ z niezbedng dokumentacjg technologiczng wezta.
3. Wraz z instruktorem udaj si¢ w rejon wezla klasyfikacji 1 zweryfikuj zainstalowane maszyny i urzadzenia z dokumentacjg technologiczng wezta.
4. Zweryfikuj na podstawie dokumentacji technologicznej parametry wydajnosci wezta.
5. Wykonaj niezbedne obliczenia.
6. Uzyskane wyniki skonsultuj z osoba nadzorujaca wykonania zadania i wpisz do przygotowanej tabelki.
7. Uzyskane wyniki poréwnaj z danymi z dokumentacji i dokonaj analizy pordwnawczej, wnioskami uzupetnij formularz tabeli.
8. Przestrzegaj zasad bhp w trakcie poruszania si¢ po terenie zaktadu przerdbczego.
9. Przestrzegaj zasad bhp obowiazujacych przy pracach biurowych.
Tabela do zadania nr 1
Bilans wezta klasyfikacji .......................
Nadawa Produkt gorny Produkt dolny

Klasa ziarnowa [mm]
Wydajnos¢ [t/h]
Udziat klas ziarnowych
wg analizy granulometrycznej %
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Przy ocenie Twojej pracy nauczyciel/instruktor wezmie pod uwage wlasciwe i prawidtowe postepowanie zgodnie z zapisami instrukcji, wykonanie
bilansu wezta klasyfikacji, poprawno$¢ wykonania zadania zgodnie z trescig zadania i przestrzeganie przez Ciebie zasad bhp.

Przykladowe zdanie 2
Sporzadz bilans wezta kruszenia i dobierz wydajno$¢ kruszarki szczgkowej. Na wezet klasyfikacji podawana jest nadawa 0 — (+200) [mm] w ilosci
600 [t/h]. Z wezta klasyfikacji na wezel kruszenia podawana jest nadawa o uziarnieniu 20 — (+200) [mm]. Wedlug badan granulometrycznych ziaren
+ 200 [mm] w nadawie do wezta kruszenia znajduje si¢ 10%, udziat klasy 0 — 20 [mm] wynosi 65%. Ziarna 20 — 200 [mm] zostaja odsiane na
przesiewaczu wstepnym przed kruszeniem, a ziarna +200 [mm] zostaja skierowane do kruszarki szczekowe;.
Przed rozpoczgciem pracy zapoznaj si¢ z dokumentacja i instrukcja stanowiskowa wezta klasyfikacji i wezta kruszenia, a nastgpnie:
1. Zapoznaj si¢ z niezb¢dng dokumentacja jakosciowa zwigzang z analizg granulometryczng nadawy na wezet klasyfikacji i wezel kruszenia.
2. Zapoznaj si¢ z niezb¢dng dokumentacja technologiczng wezta klasyfikacji i kruszenia.
3. Wraz z instruktorem udaj si¢ w rejon wezta klasyfikacji 1 wezta kruszenia oraz zweryfikuj zainstalowane maszyny i urzadzenia z dokumentacja
technologiczng wezta.
4. Zweryfikuj na podstawie dokumentacji technologicznej parametry wydajno$ci poszczegolnych nitek wezta.
5. Wykonaj niezbedne obliczenia.
6. Uzyskane wyniki skonsultuj z osobg nadzorujaca wykonania zadania i wpisz do przygotowanej tabelki.
7. Uzyskane wyniki poréwnaj z danymi z dokumentacji i dokonaj analizy porownawczej, wnioskami uzupetnij formularz tabeli.
8. Przestrzegaj zasad bhp w trakcie poruszania si¢ po terenie zaktadu przerdbczego.
9. Przestrzegaj zasad bhp obowiazujacych przy pracach biurowych.

Tabela do zadania nr 2
Bilans wezta klasyfikacji i kruszenia ..........c...c.......

Nadawa na Produkt Produkt Nadawa Produk‘F gorny — Produk? dolny Nadawa na
wezel L doln na wezet przesiewacz — przesiewacz Kruszark
klasyfikacji gorny y kruszenia kontrolny kontrolny ¢

Klasa ziarnowa [mm]
Wydajnos¢ [t/h]
Udziat klas ziarnowych wg
analizy granulometrycznej%

Przy ocenie Twojej pracy nauczyciel/instruktor wezmie pod uwage wlasciwe i prawidtowe postepowanie zgodnie z zapisami instrukcji, wykonanie
bilansu wezta kruszenia, poprawno$¢ wykonania zadania zgodnie z tre$cig zadania 1 przestrzeganie przez Ciebie zasad bhp.
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I11. Organizacja procesu przerobki kopalin
stalych

Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu
Pracodawca/Zaklad pracy

2. Organizowanie procesow transportu,
magazynowania i zaladunku produktow

42

2. Organizowanie procesoéw transportu, magazynowania i zatadunku produktéw

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne

GIW.11.1.1).2) rozréznia¢ zrddta czynnikéw szkodliwych w srodowisku pracy

GIW.11.1.3).3) rozrézniaé rodzaje znakdw bezpieczenstwa i alarméw

GIW.11.1.3).6) stosowac Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych
GIW.11.5.2).1) stosowaé sprzet i narzedzia do transportu produktéw przerobki kopalin statych

GIW.11.5.3).1) stosowaé sprzet i narzedzia do magazynowania produktéw przerébki kopalin statych
GIW.11.5.4).1) stosowaé sprzet i narzedzia do zatadunku produktéw przerdbki kopalin statych

GIW.11.5.5).5) postugiwaé sie dokumentacjg techniczno-ruchowa maszyn w zakresie zasad eksploatacii
GIW.11.5.6).2) stosowa¢ zasady prowadzenia dokumentacji zwigzanej z procesami transportu, magazynowania i

zatadunku produktéw przerobki kopalin statych

GIW.11.8.2).3) realizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie

GIW.11.8.7).4) udziela¢ informacji zwrotnej

regulaminy bezpieczenstwa i higieny pracy w trakcie
uzytkowania maszyn i urzadzen (regulaminy, instrukcje
stanowiskowe, pouczenia, instruktarze, normy dotyczace
obstugi maszyn);

karty ryzyka na stanowisku pracy;

dokumentacja techniczno-ruchowa maszyn i urzadzen
stosowanych do transportu;

dokumentacja techniczno-ruchowa maszyn i urzadzen
stosowanych do zatadunku;

regulaminy zatadunku towaréw;

dokumentacja techniczno-ruchowa wag najazdowych,
taSmowych i zbiornikowych nieautomatycznych;
instrukcje stanowiskowe obstugi wag;

instrukcje stanowiskowe obstugi urzadzen
transportowych;

$rodki ochrony indywidualnej;

$rodki ochrony zbiorowej przy transporcie,
magazynowaniu i zatadunku.

Temat: Organizowanie procesow transportu, magazynowania i zaladunku produktéow
Klasa: czwarta
Liczba godzin: 42

Cel ogolny: Doskonalenie wiedzy 1 umiej¢tnosci z zakresu organizowania procesOw transportu, magazynowania i zaladunku produktow.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
e rozrdznia zrodta czynnikow szkodliwych w §rodowisku pracy
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e rozrdznia rodzaje znakow bezpieczenstwa i alarmow

e stosuje $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych

e stosuje sprzet i narzgdzia do transportu produktéw przerdbki kopalin statych

e stosuje sprzet 1 narzgdzia do magazynowania produktow przerobki kopalin statych

e stosuje sprzet i narzgdzia do zatadunku produktow przerobki kopalin statych

¢ postuguje sic dokumentacja techniczno-ruchowa maszyn w zakresie zasad eksploatacji

e stosuje zasady prowadzenia dokumentacji zwigzanej z procesami transportu, magazynowania i zatadunku produktéw przerobki kopalin statych
e realizuje dzialania w wyznaczonym czasie

e udziela informacji zwrotnej

Warunki osiagania efektow ksztalcenia

Srodki dydaktyczne:

Zaje¢cia praktyczne prowadzone w Zaktadzie Pracy (Pracodawca), w ktorym powinny znajdowac sig:

e maszyny i urzadzenia do transportu, magazynowania i zatladunku produktow przerdbki kopalin statych;
¢ urzadzenia zatadowcze;

e urzadzenia wagowe;

¢ urzadzenia komputerowe do ewidencjonowania zatadunku.

Zalecane metody dydaktyczne:

Instruktaz wstepny, wykonanie z objasnieniem, metody problemowe, analiza przypadku, wykonanie z objasnieniem, proba pracy, pokaz, mini wyktad,
prezentacja, praca z komputerem, wyktad informacyjny, metoda przypadku, metoda sytuacyjna, metoda tekstu przewodniego (praca z dokumentem).
Dzial programowy ,,organizowanie proceséw transportu, magazynowania i zatadunku produktow” wymaga zastosowania aktywizujacych metod
ksztalcenia. Uczen powinien by¢ przygotowany do wykonywania prac organizowania procesOw transportu, magazynowania i zatadunku produktow.

Ksztaltowane umiejetnosci samodzielnej pracy ucznia.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie, w grupach 2-3-osobowych na terenie zaktadu pracy.

Przykladowe zadanie 1
Sporzadz tygodniowy plan zaladunku ze zwatu. Zaladunek moze odbywac si¢ na zmianach A i B. Nalezy zatadowa¢ 15 000 [t] do wysylek
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wagonowych po 1500 [t] kazda. Srednia wydajno$¢ zbierania z zwatow wynosi 300 [t/h].
Przed rozpoczgciem pracy zapoznaj si¢ z dokumentacja i instrukcjg stanowiskowa zwalow, a nastepnie:
1. Zapoznaj si¢ z niezb¢dng dokumentacjg technologiczng zatadunku ze zwatow.
3. Wraz z instruktorem udaj si¢ w rejon zaladunku ze zwalow oraz zweryfikuj zainstalowane maszyny i urzadzenia z dokumentacja technologiczna
wezta.
4. Zweryfikuj na podstawie dokumentacji technologicznej parametry wydajnos$ci poszczegélnych nitek wezla.
5. Wykonaj niezbedne obliczenia.
6. Uzyskane wyniki skonsultuj z osobg nadzorujaca wykonania zadania i wpisz do przygotowanej tabelki.
7. Uzyskane wyniki porownaj z danymi z dokumentacji i dokonaj analizy porownawczej, wnioskami uzupetnij formularz tabeli.
8. Przestrzegaj zasad bhp w trakcie poruszania si¢ po terenie zaktadu przerdbczego.
9. Przestrzegaj zasad bhp obowiazujacych przy pracach biurowych.
Tabela do zadania nr 1

Plan zaladunku .........cccccoeeiil.

Zmiana Poniedziatek | Wtorek Sroda Czwartek Piatek Tydzien razem

A
B

Zaladunek razem

Przy ocenie Twojej pracy nauczyciel/instruktor wezmie pod uwage whasciwe i prawidlowe postepowanie zgodnie z zapisami instrukcji, wykonanie
tygodniowego zatadunku, poprawno$¢ wykonania zadania zgodnie z trescig zadania i przestrzeganie przez Ciebie zasad bhp.

Przykladowe zadanie 2

Sporzadz roczny bilans sktadowania wegla na zwatach. Na zwatach sktadowano wegiel przez 1000 godzin z $rednig wydajnoscia 400 [t/h]. Ze zwatow
zbierano wegiel ze $rednig wydajnoscig 250 [t/h] przez 4000 godzin. Stan koncowy zwatdéw wynosi 20000 [t].

Przed rozpoczeciem pracy zapoznaj si¢ z dokumentacja i instrukcjg stanowiskowa zwaldéw, a nastepnie:

1. Zapoznaj si¢ z niezbedng dokumentacja technologiczng sktadowania na zwatach.

2. Wraz z instruktorem udaj si¢ w rejon zwatow oraz zweryfikuj zainstalowane maszyny i urzadzenia z dokumentacjg technologiczng wezta.

3. Zweryfikuj na podstawie dokumentacji technologicznej parametry wydajnosci wezta.
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4. Wykonaj niezbe¢dne obliczenia.
5. Uzyskane wyniki skonsultuj z osobg nadzorujaca wykonania zadania i wpisz do przygotowanej tabelki.
6. Uzyskane wyniki poréwnaj z danymi z dokumentacji i dokonaj analizy pordwnawczej, wnioskami uzupetnij formularz tabeli.
7. Przestrzegaj zasad bhp w trakcie poruszania si¢ po terenie zaktadu przerdbczego.
8. Przestrzegaj zasad bhp obowigzujacych przy pracach biurowych.
Tabela do zadania nr 2

Stan zwalow

01 styczen 01 styczen .,
20.... |31 grodrie 20.., | 31 grudziei 20....
Stan poczatkowy
Zrzut na zwaty
Zdjecie ze zwatu

Stan koncowy zwalow

Przy ocenie Twojej pracy nauczyciel/instruktor wezmie pod uwage wlasciwe i prawidtowe postepowanie zgodnie z zapisami instrukcji, wykonanie
rocznego bilansu sktadowania wegla, poprawnos$¢ wykonania zadania zgodnie z trescig zadania i przestrzeganie przez Ciebie zasad bhp.
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I11. Organizacja procesu przerobki kopalin
stalych

Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu
Pracodawca/Zaklad pracy

3. Organizowanie gospodarki wodno-mulowej

48

3. Organizowanie gospodarki wodno-mutowej

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne

GIW.11.1.3).4) stosowa¢ wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy ochrony przeciwpozarowej oraz
ochrony $rodowiska podczas organizowania stanowisk pracy zwigzanych z uzytkowaniem maszyn i urzadzen

GIW.11.1.3).6) stosowa¢ Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych

GIW.11.6.1).1) rozpoznawa¢ zjawiska fizykochemiczne w procesach przerobczych

).1
GIW.11.6.1).4) rozréznia¢ rodzaje odczynnikdw flotacyjnych
GIW.11.6.3) organizowac prace zwigzane z oczyszczaniem wod obiegowych, zageszczaniem, odwadnianiem miatow i
mutéw oraz suszeniem produktdéw przerdbki

GIW.11.6.4).2) stosowaé zasady prowadzenia dokumentacji zwigzanej z procesami oczyszczania wod obiegowych,
zageszczania, odwadniania miatéw i mutéw oraz suszenia produktéw przerdbki

GIW.11.6.5).2) okresla¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i instalacji do oczyszczania wdd obiegowych, zageszczania,
odwadniania miatéw i mutdéw oraz suszenia produktow przerdbki

GIW.11.6.5).5) postugiwaé sie dokumentacjg techniczno-ruchowg maszyn w zakresie zasad eksploatacji

GIW.11.6.5).6) wykonywa¢ harmonogramy przegladéw maszyn, urzadzen i instalacji, stosowanych do oczyszczania
wad obiegowych, zageszczania, odwadniania miatéw i mutdéw oraz suszenia produktéw przerébki

GIW.11.6.5).7) kontrolowa¢ wykonanie przegladow maszyn, urzadzen i instalacji stosowanych do oczyszczania wéd
obiegowych, zageszczania, odwadniania miatéw i mutéw oraz suszenia produktow przerébki zgodnie z
harmonogramem

GIW.11.8.3).2) wykazywaé Swiadomo$¢ odpowiedzialnosci za wykonywang prace

GIW.11.8.5).5) wyraza¢ swoje emocje, uczucia i poglady zgodnie z ogdlnie przyjetymi normami i zasadami wspotzycia
spotecznego

GIW.11.8.7).2) stosowa¢ aktywne metody stuchania

GIW.11.9.1).4) oszacowywac czas potrzebny na realizacje okreslonego zadania

zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w trakcie
uzytkowania maszyn i urzadzen (regulaminy, instrukcje
stanowiskowe, pouczenia, instruktarze, normy dotyczace
obstugi maszyn);

karty ryzyka na stanowisku pracy;

wagi laboratoryjne i wagi analityczne elektroniczne;
suszarka;

szkto laboratoryjne (zlewki, lejki, statywy);

sita laboratoryjne z wstrzasarka;

sprzet komputerowy z oprogramowaniem biurowym;
cylindry miarowe do badar sedymentacii;

mieszalnik.

Temat: Organizowanie gospodarki wodno-mulowej
Klasa: pigta
Liczba godzin: 48

Cel ogolny: Doskonalenie wiedzy i umiejegtnosci z zakresu organizowania gospodarki wodno-mutowe;.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

GEOWNY

(2} | Bolitechnika -‘ _____
z 4% INSTYTUT
‘ Slaska LQ GORNICTWA

KSSE

Katowicka

/Z

oooooooooo

67



H Fundusze Rzeczpospolita Unia Europejska [

*

Europejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny ", ; .:

Wiedza Edukacja Rozwdj

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

stosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony s$rodowiska podczas organizowania
stanowisk pracy zwigzanych z uzytkowaniem maszyn i urzadzen

stosuje $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych

rozpoznaje zjawiska fizykochemiczne w procesach przerébczych

rozroznia rodzaje odczynnikéw flotacyjnych

organizuje prace zwigzane z oczyszczaniem wod obiegowych, zageszczaniem, odwadnianiem mialéw 1 mutéw oraz suszeniem produktow przerobki
stosuje zasady prowadzenia dokumentacji zwigzanej z procesami oczyszczania wod obiegowych, zageszczania, odwadniania miatéw 1 mutéw oraz
suszenia produktow przerobki

okresla stan techniczny maszyn, urzadzen i instalacji do oczyszczania wod obiegowych, zageszczania, odwadniania miatéw i mutéw oraz suszenia
produktow przerobki

postuguje si¢ dokumentacja techniczno-ruchowa maszyn w zakresie zasad eksploatacji

wykonuje harmonogramy przegladow maszyn, urzadzen i instalacji, stosowanych do oczyszczania wod obiegowych, zageszczania, odwadniania
miatéw i muldéw oraz suszenia produktow przerobki

kontroluje wykonanie przegladow maszyn, urzadzen i instalacji stosowanych do oczyszczania wod obiegowych, zaggszczania, odwadniania miatow
1 mutow oraz suszenia produktow przerdbki zgodnie z harmonogramem

wykazuje §wiadomo$¢ odpowiedzialno$ci za wykonywang prace

wyraza swoje emocje, uczucia i poglady zgodnie z ogoélnie przyjetymi normami i zasadami wspolzycia spotecznego

stosuje aktywne metody stuchania

oszacowuje czas potrzebny na realizacje okreslonego zadania

Warunki osiagania efektow ksztalcenia:
Srodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w Zaktadzie Pracy (Pracodawca), w ktérym powinny znajdowac sig:

instalacja obiegu wodno-mutowego;

maszyny 1 urzadzenia stosowane podczas zageszczania, odwadniania mutdow oraz suszenia i przerobki osadow;

sprzet do pobierania prob (srodki transportu recznego, pojemniki);

sprzet do przerobu pobranych prob (zestawy sit do analiz sitowych na sucho lub mokro zgodne z obowigzujacg norma, szkto laboratoryjne, wagi);
sprzet do badan technicznych 1 laboratoryjnych ( wagi laboratoryjne i wagi analityczne elektroniczne, suszarka, stacjonarny popiotomierz);

sprzg¢t komputerowy z oprogramowaniem biurowym ( ewidencja i przetwarzanie wynikow badan).

N
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Zalecane metody dydaktyczne:

Instruktaz wstepny, wykonanie z objasnieniem, metody problemowe, analiza przypadku, proba pracy, pokaz, badania laboratoryjne, mini wyktad,
prezentacja, praca z komputerem.

Dziat programowy ,,organizowanie gospodarki wodno-mutowej” wymaga zastosowania aktywizujacych metod ksztalcenia.

Uczen powinien by¢ przygotowany do wykonywania prac organizowania gospodarki wodno-mutowe;.

Powinny by¢ ksztaltowane umiejetnosci samodzielnej pracy ucznia.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zroéznicowanych form: indywidualnie, w grupach 2-3-0sobowych na terenie zaktadu pracy.

Przykladowe zadanie 1

Przygotuj roczne zamowienie i zaplanuj potrzebng ilos¢ flokulanta, jakg nalezy zakupié, aby zabezpieczy¢ prace zageszczacza promieniowego
klarujagcego w okresie 1 roku (do obliczen nalezy przyja¢ 251 dni roboczych). W tym celu wykonaj odpowiednie obliczenia zuzycia flokulanta na
podstawie ponizszych danych.

Srednie obliczeniowe zaggszczenie masowe zawiesiny podawanej do zageszczacza promieniowego klarujacego z flokulacjg o $rednicy D = 36 [m]
wynosi BN = 85 [g/dm? ]. Srednie obliczeniowe obciazenie jednostkowe nadawa zaggszczacza promieniowego wynosi gN = 1,0 [m® /m? h].

Flokulant stosowany jest w $redniej dawce fN = 0,4 [g/Mg] czg¢sci stalych w stanie powietrzno-suchym. Czas pracy zageszczacza w ciggu doby wynosi
TD =20 [h].

Przed rozpoczeciem pracy zapoznaj si¢ z dokumentacja 1 instrukcjg stanowiskowa wezta klarowania wod obiegowych, a nastepnie:

1. Zapoznaj si¢ z niezb¢dna dokumentacja technologiczna stosowania flokulantow.

2. Wraz z instruktorem udaj si¢ w rejon zageszczaczy promieniowych oraz zweryfikuj zainstalowane maszyny i urzadzenia z dokumentacja
technologiczna.

4. Zweryfikuj na podstawie dokumentacji technologicznej parametry wezta.

5. Wykonaj niezbedne obliczenia.

6. Uzyskane wyniki skonsultuj z osobg nadzorujaca wykonanie zadania.

7. Uzyskane wyniki poréwnaj z danymi z dokumentacji i dokonaj analizy pordwnawczej, wnioskami uzupetnij formularz tabeli.

8. Przestrzegaj zasad bhp w trakcie poruszania si¢ po terenie zakladu przerdbczego.

9. Przestrzegaj zasad bhp obowigzujacych przy pracach biurowych.

Przy ocenie Twojej pracy nauczyciel/instruktor wezmie pod uwage wlasciwe i prawidlowe postgpowanie zgodnie z zapisami instrukcji, wykonanie
zamoOwienia potrzebnej ilosci flokulanta, poprawno$¢ wykonania zadania zgodnie z treScig zadania i przestrzeganie przez Ciebie zasad bhp.

Przykladowe zadanie 2
Na podstawie danych producentéw i dokumentacji technicznej wirdowki NAEL3 dobierz urzadzenie zamienne.
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Przed rozpoczeciem pracy zapoznaj si¢ z dokumentacjg i instrukcja stanowiskowa wezta odwadniania, a nastepnie:

1. Zapoznaj si¢ z niezb¢dng dokumentacja technologiczng we¢zla odwadniania koncentratow drobnoziarnistych.

2. Wraz z instruktorem udaj si¢ w rejon wezla odwadniania koncentratéw drobnoziarnistych oraz zweryfikuj zainstalowane maszyny i urzadzenia z
dokumentacjg technologiczna.

3. Zweryfikuj na podstawie dokumentacji technologicznej parametry wezta.

4. Przeanalizuj podstawowe dane eksploatacyjne wirowek innych producentéw na podstawie danych katalogowych.

5. Wykonaj niezbedne poréwnania.

6. Uzyskane wyniki skonsultuj z osobg nadzorujagcg wykonanie zadania.

7. Uzyskane wyniki poréwnaj z danymi z dokumentacji wezta wirdbwek sitowych i dokonaj analizy poréwnawczej, wnioskami uzupelnij formularz
tabeli.

8. Przestrzegaj zasad bhp w trakcie poruszania si¢ po terenie zaktadu przerdbczego.

9. Przestrzegaj zasad bhp obowigzujacych przy pracach biurowych.

Przy ocenie Twojej pracy nauczyciel/instruktor wezmie pod uwage wlasciwe i prawidtowe postepowanie zgodnie z zapisami instrukcji, wykonanie
odpowiedniego doboru urzadzenia zamiennego, poprawnos¢ wykonania zadania zgodnie z tre§cig zadania i przestrzeganie przez Ciebie zasad bhp.

Przykladowe zadanie 3
Sporzadz bilans pétrocznej pracy wirdowki sitowej w wezle odwadniania wedlug ponizszych danych.
Wiréwka sitowa zasilana jest zawiesing o uziarnieniu 6 — 20 [ mm], o $rednim zageszczeniu masowym Pn = 750 [g/dm® Jw ilosci Qn = 90 [t/h].
Odwodniony materiat posiada zawartos¢ wilgoci w stanie roboczym Wi'ro = 7 [%]. Proby pobrane z odsgcza wykazaly warto$§¢é procentowa czesci
statych ao = 5[%]. Okresl potroczng produkcje odwodnionego materiatu przez wirowke.
Do obliczen nalezy przyjac ponizsze dane i zastosowac nizej przedstawione wzory:
e gestosé czesci statych 8s = 1,5 ]g/ cm®];
e gestosé osrodka wodnego ¢ = [1,0 g/ cm?]
e czas pracy wirdowki — 20 [h/dobg];
ilo$¢ dni roboczych w ciggu roku — 250;
obliczenie zawartosci czesci statych a w zalezno$ci od zageszczenia masowego [ nalezy przeprowadzaé wg ponizszego wzoru:
10%2xp
[%]
)

5
3 _oc
10 ><5c+ﬁ'><(1 3e

a =

dla osrodka wodnego wzor przyjmuje postac:
10%xp [% ]

a = —3 )
10 +BX(1—§

r/
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¢ do rozwigzania zadania nalezy réwniez wykorzysta¢ ponizsze rdwnania bilansu:
Qn X ay = Qpo X atpg + Qo X ap 0raz Qy = Qpp + Wp
Schemat danych

Qn =190 [t/h]
B = 750 [g/dm?]

Y i
Qo =7
oo = 5[%]
Yy Qro=7?
Wi'po =7 [%]

Przed rozpoczeciem pracy zapoznaj si¢ z dokumentacja i instrukcja stanowiskowa wezla odwadniania, a nastgpnie:

1. Zapoznagj si¢ z niezbedng dokumentacja technologiczng wezta odwadniania koncentratéw drobnoziarnistych.

2. Wraz z instruktorem udaj si¢ w rejon wezla odwadniania koncentratow drobnoziarnistych oraz zweryfikuj zainstalowane maszyny i urzadzenia z
dokumentacja technologiczna.

3. Zweryfikuj na podstawie dokumentacji technologicznej parametry wezta.

4. Przeanalizuj podstawowe dane eksploatacyjne wirowek innych producentdw na podstawie danych katalogowych.

5. Wykonaj niezbedne porownania.

6. Uzyskane wyniki skonsultuj z osobg nadzorujaca wykonanie zadania.

7. Uzyskane wyniki poréwnaj z danymi z dokumentacji wezta wirdwek sitowych i dokonaj analizy porownawczej, wnioskami uzupetnij formularz
tabeli.

8. Przestrzegaj zasad bhp w trakcie poruszania si¢ po terenie zakladu przerdbczego.

9. Przestrzegaj zasad bhp obowigzujacych przy pracach biurowych.

Przy ocenie Twojej pracy nauczyciel/instruktor wezmie pod uwage wlasciwe i prawidlowe postgpowanie zgodnie z zapisami instrukcji, wykonanie
bilansu pracy wiréwki sitowej, poprawnos¢ wykonania zadania zgodnie z trescig zadania i przestrzeganie przez Ciebie zasad bhp.
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I11. Organizacja procesu przerébki Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu
kopalin stalych Pracodawca/Zaklad pracy

4. Organizowanie utrzymania stanu technicznego
maszyn i urzadzen oraz obiektow budowlanych 42
zakladu przerébczego

4. Organizowanie utrzymania stanu technicznego maszyn i urzadzen oraz obiektéow budowlanych zaktadu przerébczego

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit: Pomoce dydaktyczne
GIW.11.1.3).4) stosowa¢ wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony - zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w trakcie
srodowiska podczas organizowania uzytkowania maszyn i urzadzen (regulaminy,
stanowisk pracy zwigzanych z uzytkowaniem maszyn i urzadzen instrukcje stanowiskowe, pouczenia, instruktarze
GIW.11.1.3).6) stosowaé srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych dotyczace obstugi maszyn);

GIW.11.3.2).2) okreslaé rodzaje badan diagnostycznych maszyn, urzadzen i instalacji przerébczych - karty ryzyka na stanowisku pracy;
GIW.11.3.2).5) stosowa¢ zasady diagnostyki technicznej w obstudze eksploatacyjnej maszyn, urzadzen i instalacji przerbczych |- dokumentacja techniczno-ruchowa maszyn i
GIW.11.3.3).2) wskazywaé elementy nienaprawialne w maszynach i urzadzeniach przerébczych urzadzen wykorzystywanych w procesie
GIW.11.3.4).1) omawia¢ proces planowania remontéw przegladéw i prac konserwatorskich maszyn, urzadzen i instalagji klasyfikacji, rozdrabniania, wzbogacania,
przerdbczych transportu, magazynowania;

GIW.11.3.7).1) wyjasnia¢ zasady funkcjonowania kontroli jakosci w przerdbce kopalin statych - rysunki czesci maszyn i urzadzen - stacja
GIW.11.3.8).1) okreslac rodzaje kontroli obiektéw budowlanych zaktadu przerdbczego przygotowania cieczy cigzkiej zawiesinowej,
GIW.11.3.8).3) okresla¢ wymagane uprawnienia i kwalifikacje 0sob wykonujacych kontrole okresowe obiektow budowlanych wzbogacalnik cieczy cigzkiej zawiesinowej,
zaktadu przerébczego pompy,’slprleza}rkl, przesiewacze wibracyjne,
GIW.11.3.9).2) wskazywaé zawarto$¢ merytoryczng dokumentéw pokontrolnych przenosniki tasmowe, zgrzeblowe; .
GIW.11.3.10).1) okresla¢ kryteria planowania robot remontowych - dokumentacja techniczno-ruchowa ~ terminy
GIW.11.3.11).2) okresla¢ dokumentacje zwigzana z uzytkowaniem obiektu budowlanego zaktadu przerébczego przegladdw, konserwacji, napraw;
GIW.11.9.1).3) planowac realizacje zadan zapobiegajacych zagrozeniom bezpieczenistwa i ochrony zdrowia - budowle i budynki zakdadu przerobezego
GIW.11.9.1) ustalaé¢ kolejno$¢ wykonywania zadar zgodnie z harmonogramem prac i ldc;)kumtenltaqz: bl;]d(.)WIan,a’

GIW.11.9.3).5) monitorowa¢ proces wykonywania zadan I:bg;:tg:ﬂm ri((::hglv(\:/zne,

GIW.11.9.4).3) udziela¢ wskazdwek w celu prawidtowego wykonania przydzielonych zadan '
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Wiedza Edukacja Rozwdj

Temat: Organizowanie utrzymania stanu technicznego maszyn i urzadzen oraz obiektow budowlanych zakladu przerobczego
Klasa: pigta

Liczba godzin: 42

Cel ogolny: Doskonalenie wiedzy i umiej¢tnosci z zakresu organizowania utrzymania stanu technicznego maszyn i urzadzen oraz obiektow

budowlanych zaktadu przerdbczego.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

Eundus.zek' Rzeczpospolita Unia Europejska
uropejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny

stosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony s$rodowiska podczas organizowania

stanowisk pracy zwigzanych z uzytkowaniem maszyn i urzadzen

stosuje $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych

okresla rodzaje badan diagnostycznych maszyn, urzadzen i instalacji przerdbczych

stosuje zasady diagnostyki technicznej w obstudze eksploatacyjnej maszyn, urzadzen i instalacji przerobczych
wskazuje elementy nienaprawialne w maszynach i urzadzeniach przerobczych

omawia proces planowania remontow przegladow i prac konserwatorskich maszyn, urzadzen i instalacji przerébczych
wyjasnia zasady funkcjonowania kontroli jako$ci w przerébcee kopalin statych

okresla rodzaje kontroli obiektow budowlanych zaktadu przerdbczego

okresla wymagane uprawnienia i kwalifikacje os6b wykonujacych kontrole okresowe obiektéw budowlanych zakladu przerobezego
wskazuje zawarto$¢ merytoryczng dokumentéw pokontrolnych

okresla kryteria planowania robot remontowych

okresla dokumentacje zwigzang z uzytkowaniem obiektu budowlanego zaktadu przerdbczego

planuje realizacje zadan zapobiegajacych zagrozeniom bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

ustala kolejno$¢ wykonywania zadan zgodnie z harmonogramem prac

monitoruje proces wykonywania zadan

udziela wskazowek w celu prawidlowego wykonania przydzielonych zadan.

Warunki osiagania efektow ksztalcenia:
Srodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w Zakladzie Pracy (Pracodawca), w ktorym powinny znajdowac sie¢:
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Wiedza Edukacja Rozwdj

budynki i budowle zaktadu przerobezego
instalacja obiegu wodno-mutowego;
e maszyny i urzadzenia stosowane podczas klasyfikacji, rozdrabniania, wzbogacania kopalin, zag¢szczania, odwadniania muldéw oraz suszenia;

sprzet komputerowy z oprogramowaniem biurowym ( ewidencja i przetwarzanie wynikéw badan).

Zalecane metody dydaktyczne:

Instruktaz wstgpny, wykonanie z objasnieniem, metody problemowe, analiza przypadku, préba pracy, pokaz, mini wyklad, prezentacja, praca z
komputerem.

Dziat programowy ,,organizowanie utrzymania stanu technicznego maszyn i urzadzen oraz obiektow budowlanych zaktadu przerdbczego” wymaga
zastosowania aktywizujacych metod ksztatcenia.

Uczen powinien by¢ przygotowany do wykonywania prac zwiazanych z organizacja utrzymania stanu technicznego maszyn i urzadzen oraz obiektow
budowlanych.

Powinny by¢ ksztaltowane umiejetnosci samodzielnej pracy ucznia.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zroznicowanych form: indywidualnie, w grupach 2-3-osobowych na terenie zaktadu pracy.

Przykladowe zadanie 1

Przygotuj zamoéwienie na wymian¢ uszkodzonego lozyska napedu bezwladnoSciowego przesiewacza wibracyjnego zweryfikowanego na podstawie
dokumentacji urzadzenia.

Przed rozpoczeciem pracy zapoznaj si¢ z dokumentacjg przesiewacza wibracyjnego, a nastepnie:

1. Zapoznaj si¢ z niezbedng dokumentacja napedow bezwtadnosciowych.

2. Wraz z instruktorem udaj si¢ w rejon eksploatacji przesiewacza i zweryfikuj urzadzenie z jego dokumentacjg techniczna.
3. Przeanalizuj podstawowe dane konstrukcyjne, obstugowe i naprawcze przesiewacza.

4. Uzyskane wyniki badania skonsultuj z osobg nadzorujaca wykonanie zadania.

5. Przygotuj zestawienie tozysk zgodnie z dokumentacj¢ oraz listg zamiennikow.

6. Przestrzegaj zasad bhp w trakcie poruszania si¢ po terenie zaktadu przerdbczego.

7. Przestrzegaj zasad bhp obowigzujgcych przy pracach biurowych.
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Przy ocenie Twojej pracy nauczyciel/instruktor wezmie pod uwage wlasciwe i prawidtowe postepowanie zgodnie z zapisami instrukcji, wykonanie
zamowienia tozyska, poprawno$¢ wykonania zadania zgodnie z tre$cig zadania i przestrzeganie przez Ciebie zasad bhp.

Przykladowe zadanie 2

Na podstawie dostgpnej dokumentacji opracuj ramowg instrukcje wymiany tozyska napedu bezwtadnosciowego przesiewacza wibracyjnego.
Przed rozpoczeciem pracy zapoznaj si¢ z dokumentacja napedu bezwladnos$ciowego przesiewacza wibracyjnego, a nastepnie:

. Zapoznaj si¢ z niezb¢dng dokumentacja konstrukcyjng napedow bezwtadnosciowych.

. Zapoznaj si¢ z instrukcja serwisowa wymiany tozyska.

. Przygotuj liste niezb¢dnych narzgdzi.

. Przygotuj instrukcj¢ wymiany tozyska.

. Wraz z instruktorem udaj si¢ do warsztatu celem zweryfikowania mozliwosci wykonania naprawy.

. Przygotuj instrukcje zabezpieczenia odpadow jakie powstang przy wymianie tozyska zgodnie z zasadami gospodarki odpadami.
. Okresl warunki bezpiecznego wykonania zadania.

. Przygotowane dokumenty zestaw w instrukcje ramowa.

O 0 N O O &~ W N

. Przygotowang instrukcje zweryfikuj z osoba nadzorujaca.
10. Przestrzegaj zasad bhp w trakcie poruszania si¢ po terenie zaktadu.
11. Przestrzegaj zasad bhp obowiazujacych przy pracach biurowych.

Przy ocenie Twojej pracy nauczyciel/instruktor wezmie pod uwage wlasciwe i prawidtowe postepowanie zgodnie z zapisami instrukcji, wykonanie
ramowej instrukcji, poprawno$¢ wykonania zadania zgodnie z treScig zadania i przestrzeganie przez Ciebie zasad bhp.
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Praktyki zawodowe

Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu
Pracodawca/Zaklad pracy

Praktyka zawodowa
Kwalifikacja GIW.05.

Obsluga maszyn i urzadzen do przerébki mechanicznej kopalin (140 godzin)

1. Doskonalenie praktycznych umiejetnosci obstugi
maszyn i urzadzen do przerobki mechanicznej
kopalin

42 h

2. Doskonalenie praktycznych umiejetnosci na
stanowiskach pracy zwiazanych z kontrolg jakosci
produkcji i pobieraniem prob.

42 h

3. Doskonalenie praktycznych umiejetnosci na
stanowiskach pracy zwigzanych z konserwacjg i
naprawa maszyn i urzadzen.

56 h

1. Doskonalenie praktycznych umiejetnosci obstugi maszyn i urzadzen do przerébki mechanicznej kopalin

Uczen po zrealizowaniu zajeé bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne

omoéwi¢ pojecia zwigzane z ochrong przeciwpozarowa;

- zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w trakcie

wyjasni¢ pojecia z zakresu ergonomii;

uzytkowania maszyn i urzadzen (regulaminy, instrukcje

szacowac poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy;

stanowiskowe, pouczenia, instruktarze, normy dotyczace

wskaza¢ obowigzki pracownika na stanowisku pracy;

obstugi maszyn);

okresli¢ skutki zagrozen w poszczegolnych procesach pracy;

- wewnetrzny regulamin pracy zaktadu pracy;

zidentyfikowac¢ zrodta zagrozen szkodliwych i ucigzliwych wystepujacych na okre$lonych stanowiskach pracy;

- wykaz zagrozen i ucigzliwosci wystepujacych przy

scharakteryzowa¢ srodowisko pracy pod wzgledem wystepowania czynnikéw szkodliwych,

uzytkowaniu maszyn i urzadzen przerébczych;

okresli¢ podstawowe obowigzki pracodawcy w zakresie zapewnienia bezpiecznych i higienicznych warunkdw pracy;

- karty ryzyka na stanowisku pracy;

oceni¢ stanowisko pracy pod wzgledem bezpieczenstwa i ergonomii;

- dokumentacja techniczno-ruchowa maszyn i urzadzen;

oceni¢ regulaminy oraz instrukcje stanowiskowe pod katem zgodnosci z przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy;

- rysunki czesci maszyn;

scharakteryzowaé wymagania dotyczace bezpiecznej eksploatacji maszyn i urzadzen technicznych;

- narzedzia pomiarowe;

wskazac srodki ochrony indywidualnej oraz odziez i obuwie robocze niezbedne podczas wykonywania zadan
zawodowych na danym stanowisku pracy;

- maszyny, urzadzenia do przerobki kopalin statych
(wyposazenie zaktadu pracy);

zastosowac podstawowe zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania prac na okreslonym
stanowisku;

- dokumentacja techniczno-ruchowa maszyn i urzadzen
przerdbczych;

przewidzie¢ konsekwencje naruszenia przepisdw oraz zasad bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
zadan zawodowych;

- wykaz obowigzujacych $rodkéw ochrony indywidualnej;
- elementy fozyskowania;
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1. Doskonalenie praktycznych umiejetnosci obstugi maszyn i urzadzen do przerébki mechanicznej kopalin

reagowa¢ w przypadku zagrozenia pozarowego zgodnie z zasadami ochrony przeciwpozarowej;

zidentyfikowac stany zagrozenia zycia i zdrowia podczas wykonywania zadan zawodowych;

zapobiega¢ zagrozeniom zycia i zdrowia w miejscu wykonywania czynno$ci zawodowych;

szanowa¢ prawa wspotpracownikéw;

stosowa¢ ogoinie akceptowane normy spoteczne;

postepowaé kreatywnie w realizacji zadan;

postepowaé konsekwentnie w realizacji zadan;

komunikowa¢ sie wedtug ustalonego schematu komunikaciji;

wskazac elementy tozyskowania elementéw czesci maszyn;

objasnia¢ budowe i zastosowanie sprzegiet;

wytlumaczy¢ zasade dziatania hamulcdw;

scharakteryzowac¢ rodzaje przektadni;

okresli¢ rodzaj silnika napedowego;

okresli¢ zastosowanie przeno$nikéw taSmowych;

okres$li¢ zastosowanie przenosnikéw zgrzebtowych;

okresli¢ zastosowanie przenosnikow stalowo-czionowych;

wykonaé pomiary czesci maszyn o roznych ksztattach;

przygotowa¢ schemat kontroli stanu technicznego maszyn i urzadzen przerdbczych;

opracowa¢ dokumentacje kontrolng stanu technicznego maszyn i urzadzen przerédbczych;

wskazac gtéwne podzespoty maszyn i urzadzen stosowanych do przerébki mechanicznej kopalin statych;

przedstawi¢ w formie instrukcji zasade dziatania maszyny lub urzadzenia;

uzytkowa¢ maszyny i urzadzenia w procesie klasyfikacji kopalin statych;

uzytkowa¢ maszyny i urzadzenia w procesie rozdrabniania kopalin statych;

uzytkowaé maszyny stosowane w procesie wzbogacania kopalin statych;

uzytkowaé urzadzenia stosowane w procesie wzbogacania kopalin statych;

uzytkowa¢ urzadzenia stosowane podczas zageszczania, odwadniania mutdw oraz suszenia i przerébki osadow;

uzytkowaé maszyny stosowane podczas zageszczania, odwadniania mutdw oraz suszenia i przerdbki osadow;

uzytkowaé maszyny stosowane w procesie oczyszczania wdd obiegowych.

przyktadowe elementy uktaddéw hamulcowych;
przekfadnia napedowa;

silnik napedowy;

elementy przeno$nikow zgrzebtowych i tasmowych;
katalogi maszyn i urzadzen przerébczych.

Temat: Obsluga maszyn i urzadzen do przerobki mechanicznej kopalin
Klasa: trzecia
Liczba godzin: 42

Cel ogolny: Doskonalenie praktycznych umiejetnosci obstugi maszyn i1 urzadzen do przerdbki mechanicznej kopalin.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia praktycznej nauki zawodu:
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Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

nabe¢dzie umiejetnosci zwigzane z praktycznym stosowaniem zasad ochrony przeciwpozarowe;j

nabedzie umiejgtnosci zwigzane z praktycznym stosowaniem zasad ergonomii

nabgdzie umiejetnosci zwigzane z praktycznym stosowaniem zasad szacowania poziomu ryzyka zawodowego na stanowisku pracy
wskaze obowigzki pracownika na stanowisku pracy

okresli mozliwe skutki zagrozen wystepujacych w poszczegolnych procesach pracy

zidentyfikuje zrodta zagrozen szkodliwych i ucigzliwych wystepujacych na wskazanych stanowiskach pracy

dokona opisu $rodowiska pracy pod wzgledem wystepowania czynnikow szkodliwych

okresli podstawowe obowiazki pracodawcy w zakresie zapewnienia bezpiecznych i higienicznych warunkéw pracy

dokona oceny stanowiska pracy pod wzgledem bezpieczenstwa i ergonomii

dokona oceny regulaminéw oraz instrukcji stanowiskowych pod katem zgodnosci z przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy
opisze wymagania dotyczace bezpiecznej eksploatacji maszyn i urzadzen technicznych

zastosuje $rodki ochrony indywidualnej oraz odziez i obuwie robocze niezbedne podczas wykonywania zadan zawodowych na danym stanowisku
pracy

zastosuje podstawowe zasady bezpieczenstwa i1 higieny pracy podczas wykonywania prac na okre§lonym stanowisku

dokona oceny konsekwencji naruszenia przepisOw oraz zasad bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania zadan zawodowych
pozna obowigzujace w zakladzie pracy zasady reagowania w przypadku wystgpienia zagrozenia pozarowego zgodnie z zasadami ochrony
przeciwpozarowe;j

wskaze mozliwe do wystgpienia stany zagrozenia zycia i zdrowia podczas wykonywania zadan zawodowych

wskaze mozliwe dziatania zapobiegawcze zagrozeniom zycia i zdrowia w miejscu wykonywania czynnosci zawodowych
zastosuje zasady kultury i etyki

zastosuje ogdlnie akceptowane normy spoteczne

wykaze kreatywno$¢ w realizacji zadan

wykaze konsekwencje w realizacji zadan

zastosuje ustalone zasady komunikowania si¢ w miejscu pracy

wskaze elementy tozyskowania

omo6wi budowe 1 zastosowanie sprzegiet

omoOwi zasade dzialania hamulcow

omowi rodzaje przektadni

wskaze rodzaj silnika napgdowego

wskaze zastosowanie przeno$nikéw tasmowych

wskaze zastosowanie przenosnikow zgrzeblowych
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e wskaze zastosowanie przenosnikow stalowo-cztonowych

¢ dobierze narz¢dzia pomiarowe i wykona pomiary cze$ci maszyn o réznych ksztaltach

e wykona harmonogram kontroli stanu technicznego maszyn i urzadzen przerébczych

e wskaze gtowne podzespoty maszyn i urzadzen stosowanych do przerébki mechanicznej kopalin statych

e przedstawi w formie instrukcji zasad¢ uzytkowania maszyny lub urzadzenia przerdbczego

e przygotuje stanowisko pracy do prowadzenia uzytkowania maszyn i urzadzen stosowanych w procesie klasyfikacji kopalin statych

e przygotuje stanowisko pracy do uzytkowania maszyn i urzadzen stosowanych w procesie rozdrabniania kopalin statych

e przygotuje stanowisko pracy do uzytkowania maszyn stosowanych w procesie wzbogacania kopalin statych

e przygotuje stanowisko pracy do uzytkowania urzadzen stosowanych w procesie wzbogacania kopalin statych

e przygotuje stanowisko pracy do uzytkowania urzadzen stosowanych podczas zageszczania, odwadniania mutow oraz suszenia i przerobki osadéw
e przygotuje stanowisko pracy do uzytkowania maszyn stosowanych podczas zaggszczania, odwadniania mutéw oraz suszenia i przerobki osadow
e przygotuje stanowisko pracy do uzytkowania maszyn stosowanych w procesie oczyszczania wod obiegowych

Warunki osiagania efektow ksztalcenia:

Srodki dydaktyczne:

Praktyka zawodowa prowadzona w Zaktadzie Pracy (Pracodawca), w ktorym powinny znajdowac si¢:

e maszyny i urzadzenia do klasyfikacji;

e maszyny i urzadzenia do rozdrabniania;

e maszyny i urzadzenia do wzbogacania;

e maszyny i urzadzenia stosowane podczas zageszczania, odwadniania mutdw oraz suszenia i przerobki osadow;

e narzedzia pomiarowe;

e czeS$ci maszyn 1 urzadzen przerdbezych;

e podzespoty maszyn i urzadzen przerdbczych (czesci, fragmenty konstrukeji, zespoty napedowe, przektadnie, silniki).

Zalecane metody dydaktyczne:

Instruktaz wstepny, wykonanie z objasnieniem, metody problemowe, analiza przypadku, proba pracy, metoda ¢wiczen (symulacji z wykorzystaniem
rzeczywistych §rodkow i sprzetéw technicznych).

Dzial programowy ,,0obstuga maszyn i urzadzen do przerdbki mechanicznej kopalin” wymaga zastosowania aktywizujacych metod ksztatcenia.

Uczen powinien by¢ przygotowany do wykonywania prac obstugi maszyn i urzadzen.

Powinny by¢ ksztatltowane umiejetnosci samodzielnej pracy ucznia.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zroznicowanych form: indywidualnie, w grupach 2-3-osobowych na terenie zaktadu pracy.
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2. Doskonalenie praktycznych umiejetnosci na stanowiskach pracy zwiagzanych z kontrola jakosci produkcji i pobieraniem prob.

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne

omowi¢ pojecia zwigzane z ochrong przeciwpozarowa;

wyjasni¢ pojecia z zakresu ergonomii;

szacowac poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy;

wskaza¢ obowigzki pracownika na stanowisku pracy;

okresli¢ skutki zagrozen w poszczegélnych procesach pracy;

zidentyfikowac zrodta zagrozen szkodliwych i ucigzliwych wystepujacych na okre$lonych stanowiskach pracy;

scharakteryzowa¢ $rodowisko pracy pod wzgledem wystepowania czynnikdw szkodliwych;

okres$li¢ podstawowe obowigzki pracodawcy w zakresie zapewnienia bezpiecznych i higienicznych warunkéw pracy;

oceni¢ stanowisko pracy pod wzgledem bezpieczenstwa i ergonomii;

oceni¢ regulaminy oraz instrukcje stanowiskowe pod katem zgodnosci z przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy;

scharakteryzowaé wymagania dotyczace bezpiecznej eksploatacji maszyn i urzadzen technicznych;

wskaza¢ Srodki ochrony indywidualnej oraz odziez i obuwie robocze niezbedne podczas wykonywania zadan
zawodowych na danym stanowisku pracy;

zastosowac podstawowe zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania prac na okreslonym
stanowisku;

przewidzie¢ konsekwencje naruszenia przepisow oraz zasad bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
zadan zawodowych;

reagowac¢ w przypadku zagrozenia pozarowego zgodnie z zasadami ochrony przeciwpozarowe;

zidentyfikowac stany zagrozenia zycia i zdrowia podczas wykonywania zadan zawodowych;

zapobiega¢ zagrozeniom zycia i zdrowia w miejscu wykonywania czynno$ci zawodowych;,

szanowac prawa wspditpracownikow;

stosowac ogolnie akceptowane normy spoteczne;

postepowaé kreatywnie w realizacji zadan;

postepowa¢ konsekwentnie w realizacji zadan;

komunikowa¢ sie wedtug ustalonego schematu komunikacii;

pobiera¢ proby miedzyoperacyjne;

pobieraé proby gotowych produktdw;

pobieraé proby z zwatdw;

pobiera¢ préby z Srodkéw transportu;

przygotowywac proby do dalszych badan;

wykonywa¢ badania skfadu ziarnowego pobranych prob;

stosowa¢ normy w zakresie pobierania préb.

zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w trakcie
uzytkowania maszyn i urzadzen (regulaminy, instrukcje
stanowiskowe, pouczenia, instruktarze, normy dotyczace
obstugi maszyn);

wewnetrzny regulamin pracy zakfadu pracy;

wykaz zagrozen i ucigzliwosci wystepujacych przy
uzytkowaniu maszyn i urzadzen przerébczych;

karty ryzyka na stanowisku pracy;

dokumentacja techniczno-ruchowa maszyn i urzadzen
do przerabiania préb;

wagi;

sita laboratoryjne;

katalogi maszyn i urzadzen do pobierania i przerabiania
pobranych prob;

normy stosowane w pobieraniu préb i kontroli jakoSci.
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Temat: Obsluga maszyn i urzadzen do przerobki mechanicznej kopalin

Klasa: trzecia

Liczba godzin: 42

Cel ogolny: Doskonalenie praktycznych umiejetnosci na stanowiskach pracy zwigzanych z kontrolg jakosci produkcji i pobieraniem prob.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia praktycznej nauki zawodu:

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

nabedzie umiejgtnosci zwigzane z praktycznym stosowaniem zasad ochrony przeciwpozarowej

nabedzie umiejgtnosci zwigzane z praktycznym stosowaniem zasad ergonomii

nabedzie umiejetnosci zwigzane z praktycznym stosowaniem zasad szacowania poziomu ryzyka zawodowego na stanowisku pracy
wskaze obowiagzki pracownika na stanowisku pracy

okresli mozliwe skutki zagrozen wystepujacych w poszczegolnych procesach pracy

zidentyfikuje zrodta zagrozen szkodliwych 1 uciazliwych wystepujacych na wskazanych stanowiskach pracy

dokona opisu $rodowiska pracy pod wzgledem wystepowania czynnikow szkodliwych

okresli podstawowe obowigzki pracodawcy w zakresie zapewnienia bezpiecznych 1 higienicznych warunkow pracy

dokona oceny stanowiska pracy pod wzgledem bezpieczenstwa i ergonomii

dokona oceny regulaminéw oraz instrukcji stanowiskowych pod katem zgodnosci z przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy

opisze wymagania dotyczace bezpiecznej eksploatacji maszyn i urzadzen technicznych

zastosuje $rodki ochrony indywidualnej oraz odziez 1 obuwie robocze niezbedne podczas wykonywania zadan zawodowych na danym stanowisku
pracy

zastosuje podstawowe zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania prac na okre§lonym stanowisku

dokona oceny konsekwencji naruszenia przepisoOw oraz zasad bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania zadan zawodowych
pozna obowigzujace w zaktadzie pracy zasady reagowania w przypadku wystgpienia zagrozenia pozarowego zgodnie z zasadami ochrony
przeciwpozarowej

wskaze mozliwe do wystgpienia stany zagrozenia zycia i zdrowia podczas wykonywania zadan zawodowych

wskaze mozliwe dziatania zapobiegawcze zagrozeniom zycia i zdrowia w miejscu wykonywania czynno$ci zawodowych

zastosuje zasady kultury i etyki

zastosuje ogodlnie akceptowane normy spoleczne

wykaze kreatywno$¢ w realizacji zadan
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e wykaze konsekwencj¢ w realizacji zadan

e zastosuje ustalone zasady komunikowania si¢ w miejscu pracy
e pobierze proby miedzyoperacyjne;

e pobierze proby gotowych produktow;

e pobierze proby z zwalow;

e pobierze proby z srodkow transportu;

e przygotuje proby do dalszych badan;

¢ wykona badania sktadu ziarnowego pobranych prob;

e stosuje normy w zakresie pobierania prob.

Warunki osiagania efektow ksztalcenia:

Srodki dydaktyczne:

Praktyka zawodowa prowadzona w Zaktadzie Pracy (Pracodawca), w ktorym powinny znajdowag sig:
e maszyny i urzadzenia do przerobu prob;

e sprzet do pobierania prob;

e normy w zakresie pobierania prob;

e normy w zakresie przygotowania prob do ban chemicznych;

¢ narze¢dzia pomiarowe: wagi, analizatory;

e normy w zakresie analiz sitowych prob.

Zalecane metody dydaktyczne:

Instruktaz wstepny, wykonanie z objasnieniem, metody problemowe, analiza przypadku, proba pracy, metoda ¢wiczen (symulacji z wykorzystaniem
rzeczywistych srodkow i sprzetow technicznych).

Dziat programowy ,,obstuga maszyn i urzadzen do przerobki mechanicznej kopalin” w zakresie kontroli jakosci produkcji i pobierania prob wymaga
zastosowania aktywizujacych metod ksztalcenia.

Uczen powinien by¢ przygotowany do wykonywania prac obslugi maszyn i urzadzen.

Powinny by¢ ksztatltowane umiejetnosci samodzielnej pracy ucznia.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zroéznicowanych form: indywidualnie, w grupach 2-3-osobowych na terenie zaktadu pracy.
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3. Doskonalenie praktycznych umiejetnosci na stanowiskach pracy zwigzanych z konserwacja i naprawa maszyn i urzadzen.

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne

omowi¢ pojecia zwigzane z ochrong przeciwpozarowa;

wyjasni¢ pojecia z zakresu ergonomii;

szacowac poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy;

wskaza¢ obowigzki pracownika na stanowisku pracy;

okresli¢ skutki zagrozen w poszczegélnych procesach pracy;

zidentyfikowac zrodta zagrozen szkodliwych i ucigzliwych wystepujacych na okre$lonych stanowiskach pracy;

scharakteryzowa¢ $rodowisko pracy pod wzgledem wystepowania czynnikdw szkodliwych;

okres$li¢ podstawowe obowigzki pracodawcy w zakresie zapewnienia bezpiecznych i higienicznych warunkéw pracy;

oceni¢ stanowisko pracy pod wzgledem bezpieczenstwa i ergonomii;

oceni¢ regulaminy oraz instrukcje stanowiskowe pod katem zgodnosci z przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy;

scharakteryzowaé wymagania dotyczace bezpiecznej eksploatacji maszyn i urzadzen technicznych;

wskaza¢ Srodki ochrony indywidualnej oraz odziez i obuwie robocze niezbedne podczas wykonywania zadan zawodowych
na danym stanowisku pracy;

zastosowaé podstawowe zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania prac na okreslonym stanowisku;

przewidzie¢ konsekwencje naruszenia przepisow oraz zasad bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania zadan
zawodowych;

reagowacé w przypadku zagrozenia pozarowego zgodnie z zasadami ochrony przeciwpozarowe;

zidentyfikowac stany zagrozenia zycia i zdrowia podczas wykonywania zadan zawodowych;

zapobiega¢ zagrozeniom zycia i zdrowia w miejscu wykonywania czynnosci zawodowych;

szanowac prawa wspotpracownikow;

stosowac ogolnie akceptowane normy spoteczne;

postepowac kreatywnie w realizacji zadan;

postepowaé konsekwentnie w realizacji zadan;

komunikowa¢ sie wedtug ustalonego schematu komunikacii;

wskazac elementy tozyskowania elementdw czesci maszyn;

objasnia¢ budowe zastosowanie, konserwacje i naprawe sprzegiet;

objasnia¢ budowe, zastosowanie, konserwacje i naprawe hamulcow;

scharakteryzowa¢ rodzaje przekfadni, budowe , zastosowanie, konserwacie i naprawe sprzegiet;

okresli¢ rodzaj silnika napedowego, budowe , zastosowanie, konserwacje i naprawe;

wykona¢ pomiary cze$ci maszyn o réznych ksztattach;

przeprowadzi¢ kontrole stanu technicznego maszyn i urzadzen przerobczych zgodnie z obowigzujgcym schematem,;

stosowaé dokumentacije kontrolng stanu technicznego maszyn i urzadzen przerdbczych;

wskazaé gtéwne podzespoly maszyn i urzadzen stosowanych do przerdbki mechanicznej kopalin statych;

konserwowa¢ maszyny i urzadzenia stosowane w procesie klasyfikacji kopalin statych;

zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w trakcie
uzytkowania maszyn i urzadzen (regulaminy,
instrukcje stanowiskowe, pouczenia, instruktarze,
normy dotyczace obstugi maszyn);

wewnetrzny regulamin pracy zakfadu pracy;
wykaz zagrozen i ucigzliwosci wystepujacych przy
uzytkowaniu maszyn i urzadzen przerébczych;
karty ryzyka na stanowisku pracy;

dokumentacja techniczno-ruchowa maszyn i
urzadzen;

rysunki czesci maszyn;

narzedzia pomiarowe;

maszyny, urzadzenia do przerobki kopalin statych
(wyposazenie zaktadu pracy);

dokumentacja techniczno-ruchowa maszyn i
urzadzen przerdbczych;

dokumentacja serwisowa maszyn

i urzadzen przerébczych;

wykaz obowigzujgcych $rodkow ochrony
indywidualnej;

elementy tozyskowania;

przyktadowe elementy uktadéw hamulcowych;
przektadnia napedowa;

silniki napedowe: elektryczne, hydrauliczne,
pneumatyczne, spalinowe;

napedy bezwtadnosciowe (wibracyjne)

sprzegta

elementy przeno$nikow zgrzebtowych i tasmowych;
katalogi maszyn i urzadzen przerébczych.
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3. Doskonalenie praktycznych umiejetnosci na stanowiskach pracy zwigzanych z konserwacja i naprawa maszyn i urzadzen.

konserwowa¢ maszyny i urzadzenia stosowane w procesie rozdrabniania kopalin statych;

konserwowa¢ maszyny stosowane w procesie wzbogacania kopalin statych;

konserwowa¢ urzadzenia stosowane w procesie wzbogacania kopalin statych;

konserwowac urzadzenia stosowane podczas zageszczania, odwadniania mutéw oraz suszenia i przerébki osadow;

konserwowa¢ maszyny stosowane podczas zageszczania, odwadniania mutdw oraz suszenia i przerdbki osadow;

konserwowaé maszyny stosowane w procesie oczyszczania wod obiegowych.

Temat: Obsluga maszyn i urzadzen do przerébki mechanicznej kopalin

Klasa: trzecia

Liczba godzin: 56

Cel ogoélny: Doskonalenie praktycznych umiejg¢tnosci na stanowiskach pracy zwigzanych z konserwacja i naprawa maszyn i urzadzen.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia praktycznej nauki zawodu:

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

nabedzie umiejetnosci zwigzane z praktycznym stosowaniem zasad ochrony przeciwpozarowej

nabedzie umiejetnosci zwigzane z praktycznym stosowaniem zasad ergonomii

nabedzie umiejetnosci zwigzane z praktycznym stosowaniem zasad szacowania poziomu ryzyka zawodowego na stanowisku pracy
wskaze obowiazki pracownika na stanowisku pracy

okresli mozliwe skutki zagrozen wystepujacych w poszczegolnych procesach pracy

zidentyfikuje zrodta zagrozen szkodliwych i ucigzliwych wystepujacych na wskazanych stanowiskach pracy

dokona opisu srodowiska pracy pod wzgledem wystepowania czynnikow szkodliwych

okresli podstawowe obowigzki pracodawcy w zakresie zapewnienia bezpiecznych 1 higienicznych warunkow pracy

dokona oceny stanowiska pracy pod wzgledem bezpieczenstwa i ergonomii

dokona oceny regulamindéw oraz instrukcji stanowiskowych pod katem zgodno$ci z przepisami bezpieczefistwa i higieny pracy

opisze wymagania dotyczace bezpiecznej eksploatacji maszyn i1 urzadzen technicznych

zastosuje $rodki ochrony indywidualnej oraz odziez i obuwie robocze niezbedne podczas wykonywania zadan zawodowych na danym stanowisku
pracy

zastosuje podstawowe zasady bezpieczenstwa i1 higieny pracy podczas wykonywania prac na okreslonym stanowisku

dokona oceny konsekwencji naruszenia przepisoOw oraz zasad bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania zadan zawodowych
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pozna obowigzujace w zakladzie pracy zasady reagowania w przypadku wystapienia zagrozenia pozarowego zgodnie z zasadami ochrony
przeciwpozarowe;j

wskaze mozliwe do wystgpienia stany zagrozenia zycia i zdrowia podczas wykonywania zadan zawodowych

wskaze mozliwe dziatania zapobiegawcze zagrozeniom zycia i zdrowia w miejscu wykonywania czynnosci zawodowych

zastosuje zasady kultury i etyki

zastosuje ogo6lnie akceptowane normy spoteczne

wykaze kreatywnos$¢ w realizacji zadan

wykaze konsekwencj¢ w realizacji zadan

zastosuje ustalone zasady komunikowania si¢ w miejscu pracy

wskaze elementy tozyskowania

omoOwi budowg , zastosowanie, konserwacje 1 naprawe sprzegiel

omoOwi budowe , zastosowanie, konserwacje i naprawe hamulcow

omoOwi rodzaje przektadni, budowe , zastosowanie, konserwacje i naprawe

wskaze rodzaj silnika napedowego, budowe , zastosowanie, konserwacj¢ i naprawe

dobierze narzedzia pomiarowe 1 wykona pomiary cze$ci maszyn o roznych ksztattach

zastosuje harmonogram kontroli stanu technicznego maszyn i urzadzen przerdbczych

wskaze glowne podzespoty maszyn i urzadzen stosowanych do przerobki mechanicznej kopalin stalych

przedstawi w formie instrukcji zasad¢ uzytkowania maszyny lub urzadzenia przerdbczego

przygotuje stanowisko pracy do prowadzenia konserwacji maszyn 1 urzadzen stosowanych w procesie klasyfikacji kopalin statych

przygotuje stanowisko pracy do konserwacji maszyn i urzadzen stosowanych w procesie rozdrabniania kopalin statych

przygotuje stanowisko pracy do konserwacji maszyn stosowanych w procesie wzbogacania kopalin statych

przygotuje stanowisko pracy do konserwacji urzadzen stosowanych w procesie wzbogacania kopalin statych

przygotuje stanowisko pracy do konserwacji urzadzen stosowanych podczas zageszczania, odwadniania mutdw oraz suszenia i przerobki osadéw
przygotuje stanowisko pracy do konserwacji maszyn stosowanych podczas zaggszczania, odwadniania muldow oraz suszenia i przerobki osadow
przygotuje stanowisko pracy do konserwacji maszyn stosowanych w procesie oczyszczania wod obiegowych.

Warunki osiagania efektow ksztalcenia:
Srodki dydaktyczne:
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Praktyka zawodowa prowadzona w Zaktadzie Pracy (Pracodawca), w ktorym powinny znajdowac si¢:

e maszyny i urzadzenia do klasyfikacji,

e maszyny i urzadzenia do rozdrabniania;

e maszyny i urzadzenia do wzbogacania;

e maszyny i urzgdzenia stosowane podczas zageszczania, odwadniania muldw oraz suszenia i przerobki osadow;
¢ narzedzia pomiarowe;

e cze$ci maszyn i urzadzen przerdbezych;

e podzespoty maszyn i urzadzen przerobezych (czgsci, fragmenty konstrukeji, zespoty napedowe, przektadnie, silniki);
¢ narzedzia i sprz¢t do konserwacji 1 remontow;

¢ dokumentacja serwisowa maszyn i urzadzen;

¢ katalogi cze$ci zamiennych.

Zalecane metody dydaktyczne:

Instruktaz wstepny, wykonanie z objasnieniem, metody problemowe, analiza przypadku, préba pracy, metoda ¢wiczen (symulacji z wykorzystaniem
rzeczywistych srodkow i sprzetow technicznych).

Dziat programowy ,,obstuga maszyn i urzadzen do przerdbki mechanicznej kopalin” w zakresie konserwacji 1 naprawy maszyn i urzadzen wymaga
zastosowania aktywizujacych metod ksztatcenia.

Uczen powinien by¢ przygotowany do wykonywania prac konserwacji i naprawy maszyn i urzadzen przerobezych.

Powinny by¢ ksztatltowane umiejetnosci samodzielnej pracy ucznia.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zroznicowanych form: indywidualnie, w grupach 2-3-osobowych na terenie zaktadu pracy.
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Praktyki zawodowe

Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu
Pracodawca/Zaklad pracy

Praktyka zawodowa
Kwalifikacja GIW.11.

Organizacja procesu przerobki kopalin stalych (140 godzin)

1. Doskonalenie praktycznych umiejetnosci

1 naprawa maszyn i urzadzen oraz planowaniem utrzymania
ich sprawnosci technicznej

w zakresie organizacji procesu przerobki kopalin statych 42h
2. Doskonalenie praktycznych umiejg¢tnosci na stanowiskach

pracy zwigzanych z organizacjg zapewnienia jakosci 28 h
produkcji i pobieraniem prob

3. Doskonalenie praktycznych umiejgtnosci pracy

zwigzanych z organizacja, konserwacja, remontami 20 h

1. Doskonalenie praktycznych umiejetnosci w zakresie organizacji procesu przerébki kopalin statych

Uczen po zrealizowaniu zajeé bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne

omoéwi¢ pojecia zwigzane z ochrong przeciwpozarowa;

wyjasni¢ pojecia z zakresu ergonomii;

szacowaé poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy;

wskaza¢ obowigzki pracownika na stanowisku pracy;

okresli¢ skutki zagrozen w poszczegolnych procesach pracy;

zidentyfikowac¢ zrodta narazenia Srodkami i substancjami szkodliwymi i ucigzliwymi wystepujacymi na okre$lonych
stanowiskach pracy;

scharakteryzowa¢ Srodowisko pracy pod wzgledem wystepowania czynnikdw szkodliwych;

okresli¢ podstawowe obowigzki pracodawcy w zakresie zapewnienia bezpiecznych i higienicznych warunkéw pracy;

oceni¢ stanowisko pracy pod wzgledem bezpieczenstwa i ergonomii;

oceni¢ regulaminy oraz instrukcje stanowiskowe pod katem zgodno$ci z przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy;

scharakteryzowa¢ wymagania dotyczace bezpiecznej eksploatacji maszyn i urzadzen technicznych;

wskazac¢ $Srodki ochrony indywidualnej oraz odziez i obuwie robocze niezbedne podczas wykonywania zadan
zawodowych na danym stanowisku pracy;

zastosowac podstawowe zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania prac na okreslonym
stanowisku;

przewidzie¢ konsekwencje naruszenia przepisow oraz zasad bezpieczeristwa i higieny pracy podczas wykonywania

zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w trakcie
pobierania i przygotowania préb do badan (regulaminy,
instrukcje stanowiskowe, pouczenia, instruktarze, normy
dotyczace pobierania prob);

karty ryzyka na stanowisku pracy;

dokumentacja sprzetu i urzadzen przerdbczych;
regulaminy i instrukcje stanowiskowe;

stanowisko z komputerem wyposazonym w
oprogramowanie biurowe;

regulamin pracy;

standardy wyposazenia stanowisk;

instrukcje wykonywania badarn i analiz;

obowigzujace normy;

regulaminy i procedury;

przyktadowe schematy technologiczne;

dokumentacja techniczno-ruchowa maszyn i urzadzen;
regulaminy i zasady zapewnienia jakosci
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1. Doskonalenie praktycznych umiejetnosci w zakresie organizacji procesu przerébki kopalin statych

zadan zawodowych;

reagowaé w przypadku zagrozenia pozarowego zgodnie z zasadami ochrony przeciwpozarowej;

zidentyfikowac¢ stany zagrozenia zycia i zdrowia podczas wykonywania zadan zawodowych;

zapobiega¢ zagrozeniom zycia i zdrowia w miejscu wykonywania czynno$ci zawodowych;

szanowa¢ prawa wspotpracownikdw;

stosowac ogolnie akceptowane normy spoteczne;

postepowaé kreatywnie w realizacji zadan;

postepowaé konsekwentnie w realizacji zadan;

komunikowa¢ sie wedtug ustalonego schematu komunikacii;

planowaé wielkos¢ produkciji zaktadu przerébczego;

bilansowa¢ produkcje zaktadu przerdbczego;

nadzorowa¢ produkcje w weztach technologicznych;

nadzorowac przebieg technologii produkcii;

nadzorowa¢ zgodnos¢ technologii z zasadami zapewnienia jako$ci produkcii;

bilansowa¢ wezly technologiczne zakfadu przerébczego;

korygowa¢ technologie w weztach technologicznych na podstawie wynikow préb miedzy operacyjnych;

wykonaé schematy technologiczne zaktadu przerébczego;

planowaé zuzycie mediéw niezbednych do prowadzenia procesow przerébczych;

kontrolowaé zuzycie mediéw;

planowa¢ zagospodarowanie odpaddw produkcyjnych;

kontrolowa¢ gospodarke odpadami produkcyjnymi;

stosowaé systemy zapewnienia jako$ci i ochrony Srodowiska;

organizowac stosowanie $rodkéw indywidualnych i zbiorowych bhp.

- i ochrony $rodowiska;

- dokumentacja techniczno-ruchowa maszyn i urzagdzen;

- rysunki czesci maszyn;

- maszyny, urzadzenia do przerobki kopalin statych

(wyposazenie zaktadu pracy);

- dokumentacja techniczno-ruchowa maszyn i urzadzen

przerdbczych;
- wykaz obowigzujgcych $rodkow ochrony indywid
- katalogi maszyn i urzadzen przerdbczych.

ualnej;

Temat: Organizacja procesu przerobki kopalin stalych
Klasa: czwarta
Liczba godzin: 42

Cel ogolny: Doskonalenie praktycznych umiejetnosci w zakresie organizacji procesu przerdbki kopalin statych.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia praktycznej nauki zawodu:
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

¢ nabedzie umiejetnosci zwigzane z praktycznym stosowaniem zasad ochrony przeciwpozarowej

e nabedzie umiejetnosci zwigzane z praktycznym stosowaniem zasad ergonomii
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nabgdzie umiejetnosci zwigzane z praktycznym stosowaniem zasad szacowania poziomu ryzyka zawodowego na stanowisku pracy
wskaze obowigzki pracownika na stanowisku pracy

okresli mozliwe skutki zagrozen wystepujacych w poszczegolnych procesach pracy

zidentyfikuje zrodta zagrozen szkodliwych i1 ucigzliwych wystepujacych na wskazanych stanowiskach pracy

dokona opisu srodowiska pracy pod wzgl¢dem wyst¢powania czynnikéw szkodliwych

okresli podstawowe obowiagzki pracodawcy w zakresie zapewnienia bezpiecznych i higienicznych warunkow pracy

dokona oceny stanowiska pracy pod wzgledem bezpieczenstwa i ergonomii

dokona oceny regulaminéw oraz instrukcji stanowiskowe pod katem zgodnosci z przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy

opisze wymagania dotyczace bezpiecznej eksploatacji maszyn 1 urzadzen technicznych

zastosuje $rodki ochrony indywidualnej oraz odziez i obuwie robocze niezbedne podczas wykonywania zadan zawodowych na danym stanowisku
pracy

zastosuje podstawowe zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania prac na okre§lonym stanowisku

dokona oceny konsekwencji naruszenia przepisoOw oraz zasad bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania zadan zawodowych
pozna obowigzujace w zakladzie pracy zasady reagowania w przypadku wystapienia zagrozenia pozarowego zgodnie z zasadami ochrony
przeciwpozarowej

wskaze mozliwe do wystapienia stany zagrozenia zycia i zdrowia podczas wykonywania zadan zawodowych

wskaze mozliwe dzialania zapobiegawcze zagrozeniom zycia i zdrowia w miejscu wykonywania czynnosci zawodowych

zastosuje zasady kultury i etyki

zastosuje ogdlnie akceptowane normy spoteczne

wykaze kreatywno$¢ w realizacji zadan

wykaze konsekwencj¢ w realizacji zadan

zastosuje ustalone zasady komunikowania si¢ w miejscu pracy

zaplanuje wielko$¢ produkcji zaktadu przerdbezego;

zbilansuje produkcj¢ zaktadu przerdbezego;

nadzoruje produkcje w weztach technologicznych;

nadzoruje przebieg technologii produkcji;

nadzoruje zgodnos$¢ technologii z zasadami zapewnienia jako$ci produkc;ji;

zbilansuje wezly technologiczne zakladu przerdbczego;
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¢ przygotuje korekte technologii w weztach technologicznych na podstawie wynikdw prob migdzy operacyjnych;
¢ wykona schematy technologiczne zaktadu przerébczego;

e zaplanuje zuzycie mediéw niezbednych do prowadzenia procesdéw przerdbezych;

¢ skontroluje zuzycie mediow;

e zaplanuje zagospodarowanie odpadow produkcyjnych;

¢ skontroluje gospodarke odpadami produkcyjnymi;

e zastosuje systemy zapewnienia jako$ci i ochrony Srodowiska;

e zorganizuje stosowanie srodkéw indywidualnych i zbiorowych bhp.

Warunki osiagania efektow ksztalcenia

Srodki dydaktyczne:

Praktyka zawodowa prowadzona w Zaktadzie Pracy (Pracodawca), w ktorym powinny znajdowac si¢:
e maszyny i urzadzenia do klasyfikacji;

e maszyny i urzadzenia do rozdrabniania;

e maszyny i urzadzenia do wzbogacania;

e maszyny i urzadzenia stosowane podczas zageszczania, odwadniania mutdow oraz suszenia i przerobki osadow;
¢ narz¢dzia pomiarowe;

e dokumentacja systemOw zapewnienia jakosci i ochrony srodowiska;

e dokumentacja jakosciowa produkcji;

e dokumentacja ruchowa maszyn 1 urzadzen.

Zalecane metody dydaktyczne:

Instruktaz wstepny, wykonanie z objas$nieniem, metody problemowe, analiza przypadku, proba pracy, pokaz, badania laboratoryjne, mini wyktad,
prezentacja, metoda tekstu przewodniego (praca z dokumentem), praca z komputerem.

Dzial programowy ,,organizacja procesu przerobki kopalin statych” w zakresie organizacji procesu przerobki kopalin statych wymaga zastosowania
aktywizujacych metod ksztatcenia.

Powinny by¢ ksztatltowane umiejetnosci samodzielnej pracy ucznia.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zroéznicowanych form: indywidualnie, w grupach 2-3-0sobowych na terenie zaktadu pracy.
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2. Doskonalenie praktycznych umiejetnosci na stanowiskach pracy zwiagzanych z organizacja zapewnienia jakosci produkcji i pobieraniem préob

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne

omowi¢ pojecia zwigzane z ochrong przeciwpozarowa;

wyjasni¢ pojecia z zakresu ergonomii;

szacowac poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy;

wskaza¢ obowigzki pracownika na stanowisku pracy;

okresli¢ skutki zagrozen w poszczegélnych procesach pracy;

zidentyfikowac zrédta zagrozen szkodliwych i ucigzliwych wystepujacych na okre$lonych stanowiskach pracy;

scharakteryzowac $rodowisko pracy pod wzgledem wystepowania czynnikdw szkodliwych;

okresli¢ podstawowe obowiazki pracodawcy w zakresie zapewnienia bezpiecznych i higienicznych warunkéw pracy;

oceni¢ stanowisko pracy pod wzgledem bezpieczenstwa i ergonomii;

oceni¢ regulaminy oraz instrukcje stanowiskowe pod katem zgodno$ci z przepisami bezpieczerstwa i higieny pracy;

scharakteryzowaé wymagania dotyczace bezpiecznej eksploatacji maszyn i urzadzen technicznych;

wskazac srodki ochrony indywidualnej oraz odziez i obuwie robocze niezbedne podczas wykonywania zadan zawodowych na danym
stanowisku pracy;

zastosowaé podstawowe zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania prac na okreslonym stanowisku;

przewidzie¢ konsekwencje naruszenia przepisow oraz zasad bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania zadan zawodowych;

reagowac w przypadku zagrozenia pozarowego zgodnie z zasadami ochrony przeciwpozarowej;

zidentyfikowac stany zagrozenia zycia i zdrowia podczas wykonywania zadan zawodowych;

zapobiega¢ zagrozeniom zycia i zdrowia w miejscu wykonywania czynno$ci zawodowych;

szanowac prawa wspotpracownikow;

stosowac ogolinie akceptowane normy spoteczne;

postepowaé kreatywnie w realizacji zadan;

postepowac konsekwentnie w realizacji zadan;

komunikowa¢ sie wedtug ustalonego schematu komunikacii;

organizowac pobieranie i przygotowywanie préb zgodnie z obowigzujgcymi normami;

organizowa¢ wykonywanie badan technicznych kopalin statych;

organizowa¢ wykonywanie badarn laboratoryjnych prébek kopalin statych;

organizowa¢ pobranie préb z zatadowanych $rodkéw transportu;

organizowa¢ pobranie préb z magazynowanych produktéw na zwatowiskach;

organizowa¢ pobranie préb miedzyoperacyjne;

wykona¢ schematy pobierania préb;

planowa¢ zakupy materiatéw niezbednych do prowadzanie badar jakosciowych;

planowa¢ serwis sprzetu pomiarowego do badar jakosciowych;

stosowac zasady zapewniania jakosci produkcii;

stosowac zasady ochrony Srodowiska w prowadzeniu produkcji zaktadu przerdbczego.

- Zasady bezpieczenstwa i higieny
pracy w trakcie pobierania i
przygotowania préb do badan
(regulaminy, instrukcje
stanowiskowe, pouczenia,
instruktarze, normy dotyczace
pobierania prob);

- Karty ryzyka na stanowisku pracy;

- Dokumentacja sprzetu i urzadzen
laboratoryjnych;

- Sprzet do pobierania i badania préb
(wyposazenie zaktadu pracy);

- Regulaminy i instrukcje pobierania
préb;

- stanowisko z komputerem
wyposazonym w oprogramowanie
biurowe;

- regulamin pracy;

- standardy wyposazenia stanowisk
laboratoryjnych (ergonomia);

- instrukcje wykonywania badar i
analiz;

- obowigzujace normy, regulaminy
dotyczace pobierania préb;

- obowigzujace normy, regulaminy i
procedury badania prob;

- przyktadowe schematy pobierania
préb;

- dokumentacja techniczno-ruchowa
sprzetu laboratoryjnego;

- dokumentacja systemowa
zapewniania jakosci produkcji.
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Temat: Organizacja procesu przerobki kopalin stalych

Klasa: czwarta

Liczba godzin: 28

Cel ogolny: Doskonalenie praktycznych umiejetnosci na stanowiskach pracy zwigzanych z organizacja zapewnienia jakosci produkcji

1 pobieraniem préb

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia praktycznej nauki zawodu:

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

nabg¢dzie umiejetnosci zwigzane z praktycznym stosowaniem zasad ochrony przeciwpozarowe;j

nabedzie umiejetnosci zwigzane z praktycznym stosowaniem zasad ergonomii

nabedzie umiejetnosci zwigzane z praktycznym stosowaniem zasad szacowania poziomu ryzyka zawodowego na stanowisku pracy

wskaze obowigzki pracownika na stanowisku pracy

okresli mozliwe skutki zagrozen wystepujacych w poszczegolnych procesach pracy

zidentyfikuje zrodta zagrozen szkodliwych 1 uciazliwych wystepujacych na wskazanych stanowiskach pracy

dokona opisu $srodowiska pracy pod wzgledem wystepowania czynnikéw szkodliwych

okresli podstawowe obowigzki pracodawcy w zakresie zapewnienia bezpiecznych i higienicznych warunkéw pracy

dokona oceny stanowiska pracy pod wzgledem bezpieczenstwa i ergonomii

dokona oceny regulamindéw oraz instrukcji stanowiskowe pod katem zgodnosci z przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy

opisze wymagania dotyczace bezpiecznej eksploatacji maszyn i urzadzen technicznych

zastosuje $rodki ochrony indywidualnej oraz odziez i obuwie robocze niezb¢dne podczas wykonywania zadan zawodowych na danym stanowisku
pracy

zastosuje podstawowe zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania prac na okre§lonym stanowisku

dokona oceny konsekwencji naruszenia przepisoOw oraz zasad bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania zadan zawodowych

pozna obowiazujace w zakladzie pracy zasady reagowania w przypadku wystgpienia zagrozenia pozarowego zgodnie z zasadami ochrony
przeciwpozarowej

wskaze mozliwe do wystgpienia stany zagrozenia zycia i zdrowia podczas wykonywania zadan zawodowych

wskaze mozliwe dziatania zapobiegawcze zagrozeniom zycia 1 zdrowia w miejscu wykonywania czynnosci zawodowych

zastosuje zasady kultury i etyki

zastosuje ogodlnie akceptowane normy spoleczne
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wykaze kreatywnos$¢ w realizacji zadan

wykaze konsekwencj¢ w realizacji zadan

zastosuje ustalone zasady komunikowania si¢ w miejscu pracy

zorganizuje pobieranie i przygotowywanie prob zgodnie z obowigzujgcymi normami;
zorganizuje wykonywanie badan technicznych kopalin statych;

zorganizuje wykonywanie badan laboratoryjnych probek kopalin statych;
zorganizuje pobranie prob z zaladowanych srodkow transportu;

zorganizuje pobranie prob z magazynowanych produktéw na zwatowiskach;
zorganizuje pobranie prob miedzyoperacyjne;

wykona schematy pobierania prob;

zaplanuje zakupy materialdéw niezbednych do prowadzanie badan jakosciowych;
zaplanuje serwis sprzetu pomiarowego do badan jakosciowych;

zastosuje zasady zapewniania jako$ci produkc;ji;

zastosuje zasady ochrony $srodowiska w prowadzeniu produkcji zaktadu przerdbczego.

Warunki osiagania efektow ksztalcenia
Srodki dydaktyczne:
Praktyka zawodowa prowadzona w Zakladzie Pracy (Pracodawca), w ktorym powinny znajdowac si¢:

laboratorium techniczne (ruchowe);

laboratoriom analityczne;

urzadzenia do pobierania prob (automatyczne probobiorniki);

sprzet do pobierania prob (Srodki transportu rgcznego, pojemniki, topaty);

urzadzenia do przerobu pobranych prob (mtynek, laboratoryjny przesiewacz, laboratoryjna kruszarka);

sprzet do przerobu pobranych prob (zestawy sit zgodne z obowigzujaca norma, topaty i topatki przekrojowe);

sprzet do badan technicznych i laboratoryjnych (wagi laboratoryjne i wagi analityczne elektroniczne, suszarka, piec muflowy, kalorymetr,
siarkomierz, spektrometr, dylatometr, laboratoryjny analizator wegla, przeno$ny i stacjonarny popiotomierz, termograwimetr z oprzyrzagdowaniem);
sprzet komputerowy z oprogramowaniem biurowym (ewidencja i przetwarzanie wynikéw badan);

dokumentacja systemu zapewniania jakos$ci, normy.
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Zalecane metody dydaktyczne:

Instruktaz wstepny, wykonanie z objasnieniem, metody problemowe, analiza przypadku, proba pracy, pokaz, badania laboratoryjne, mini wyktad,
prezentacja, metoda tekstu przewodniego (praca z dokumentem), praca z komputerem.

Dzial programowy ,,0rganizacja procesu przerobki kopalin statych” w zakresie organizacji zapewnienia jakosSci produkcji i pobierania prob wymaga
zastosowania aktywizujacych metod ksztalcenia.

Powinny by¢ ksztaltowane umiejetnosci samodzielnej pracy ucznia.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zroéznicowanych form: indywidualnie, w grupach 2-3-0sobowych na terenie zaktadu pracy.
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3. Doskonalenie praktycznych umiejetnosci zwigzanych z organizacja, konserwacja, remontami i naprawa maszyn i urzadzen
oraz planowaniem utrzymania ich sprawnosci technicznej

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit: Pomoce dydaktyczne

omowi¢ pojecia zwigzane z ochrong przeciwpozarows; - Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w trakcie
wyjasni¢ pojecia z zakresu ergonomii; pobierania i przygotowania préb do badan (regulaminy,
szacowa¢ poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy; instrukcje stanowiskowe, pouczenia, instruktarze, normy
wskazac¢ obowigzki pracownika na stanowisku pracy; dotyczace pobierania prob);

okresli¢ skutki zagrozen w poszczegélnych procesach pracy; - Karty ryzyka na stanowisku pracy;

zidentyfikowa¢ zrédta zagrozen szkodliwych i ucigzliwych wystepujacych na okreslonych stanowiskach pracy; - regulamin pracy;

scharakteryzowaé $rodowisko pracy pod wzgledem wystepowania czynnikéw szkodliwych; - dokumentacja maszyn i urzadzen;

okresli¢ podstawowe obowiazki pracodawcy w zakresie zapewnienia bezpiecznych i higienicznych warunkow pracy; |- dokumentacja serwisowa maszyn i urzadzer;

oceni¢ stanowisko pracy pod wzgledem bezpieczenstwa i ergonomii;

oceni¢ regulaminy oraz instrukcje stanowiskowe pod katem zgodno$ci z przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy;

scharakteryzowa¢ wymagania dotyczace bezpiecznej eksploatacji maszyn i urzadzen technicznych;

wskazac srodki ochrony indywidualnej oraz odziez i obuwie robocze niezbedne podczas wykonywania zadan
zawodowych na danym stanowisku pracy;

zastosowaé podstawowe zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania prac na okreslonym
stanowisku;

przewidzie¢ konsekwencje naruszenia przepisow oraz zasad bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
zadan zawodowych;

reagowaé w przypadku zagrozenia pozarowego zgodnie z zasadami ochrony przeciwpozarowej;

zidentyfikowac stany zagrozenia zycia i zdrowia podczas wykonywania zadan zawodowych;

zapobiega¢ zagrozeniom zycia i zdrowia w miejscu wykonywania czynno$ci zawodowych;

szanowaé prawa wspotpracownikéw;

stosowaé ogoinie akceptowane normy spoteczne;

postepowac kreatywnie w realizacji zadan;

postepowaé konsekwentnie w realizacji zadan;

komunikowa¢ sie wedtug ustalonego schematu komunikacii;

planowac i organizowa¢ przeglady maszyn i urzadzen,

planowaé i organizowa¢ konserwacje maszyn i urzadzen;

planowaé i organizowa¢ remonty maszyn i urzadzen

planowaé i organizowac¢ przeglady maszyn i urzadzen

planowaé i organizowa¢ remonty maszyn i urzadzen

planowac i organizowa¢ serwisy maszyn i urzadzen

planowac¢ i organizowa¢ zakupy materiatdw eksploatacyjnych maszyn i urzadzen

N

- 2 GEOWNY /
‘ Politechnika 5‘5‘ IJN STYTUT A KSSE
Slaska U;Q GORNICTWA ’ S pecjalng Strefa
Ekonomiczna




*

H Fundusze Rzeczpospolita Unia Europejska [

*

52222?33:;?10”@ B Poiska Europejski Fundusz Spoteczny (NSNS

Temat: Organizacja procesu przerobki kopalin stalych

Klasa: czwarta

Liczba godzin: 70

Cel ogolny: Doskonalenie praktycznych umiejetnosci na stanowiskach pracy zwigzanych z organizacjg konserwacja, remontami i naprawg maszyn i

urzadzen oraz planowaniem utrzymania ich sprawnosci techniczne;.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia praktycznej nauki zawodu:

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

¢ nabedzie umiejetnosci zwigzane z praktycznym stosowaniem zasad ochrony przeciwpozarowej

¢ nabedzie umiejetnosci zwigzane z praktycznym stosowaniem zasad ergonomii

¢ nabedzie umiejetnosci zwigzane z praktycznym stosowaniem zasad szacowania poziomu ryzyka zawodowego na stanowisku pracy

e wskaze obowiazki pracownika na stanowisku pracy

e okresli mozliwe skutki zagrozen wystepujacych w poszczegdlnych procesach pracy

¢ zidentyfikuje zrodta zagrozen szkodliwych 1 uciazliwych wystepujacych na wskazanych stanowiskach pracy

¢ dokona opisu srodowiska pracy pod wzgledem wystepowania czynnikéw szkodliwych

e okresli podstawowe obowiazki pracodawcy w zakresie zapewnienia bezpiecznych i higienicznych warunkéw pracy

¢ dokona oceny stanowiska pracy pod wzgledem bezpieczenstwa i ergonomii

e dokona oceny regulamindéw oraz instrukcji stanowiskowe pod katem zgodnos$ci z przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy

e opisze wymagania dotyczace bezpiecznej eksploatacji maszyn i urzadzen technicznych

e zastosuje $rodki ochrony indywidualnej oraz odziez i obuwie robocze niezbedne podczas wykonywania zadan zawodowych na danym stanowisku
pracy

e zastosuje podstawowe zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania prac na okreslonym stanowisku

¢ dokona oceny konsekwencji naruszenia przepisow oraz zasad bezpieczenstwa i1 higieny pracy podczas wykonywania zadan zawodowych

e pozna obowigzujagce w zaktadzie pracy zasady reagowania w przypadku wystgpienia zagrozenia pozarowego zgodnie z zasadami ochrony
przeciwpozarowej

e wskaze mozliwe do wystapienia stany zagrozenia zycia i zdrowia podczas wykonywania zadan zawodowych

e wskaze mozliwe dziatania zapobiegawcze zagrozeniom zycia i zdrowia w miejscu wykonywania czynno$ci zawodowych

e zastosuje zasady kultury i etyki

e zastosuje ogolnie akceptowane normy spoteczne
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e wykaze kreatywnos$¢ w realizacji zadan

e wykaze konsekwencj¢ w realizacji zadan

e zastosuje ustalone zasady komunikowania si¢ w miejscu pracy

e zaplanuje i zorganizuje przeglady maszyn i urzadzen;

e zaplanuje i zorganizuje konserwacj¢ maszyn i urzadzen;

e zaplanuje i zorganizuje remonty maszyn i urzadzen;

e zaplanuje i zorganizuje przeglady maszyn i urzadzen;

e zaplanuje i zorganizuje remonty maszyn i urzadzen;

e zaplanuje i zorganizuje serwisy maszyn i urzadzen;

e zaplanuje i zorganizuje zakupy materiatow eksploatacyjnych maszyn i urzadzen.

Warunki osiagania efektow ksztalcenia

Srodki dydaktyczne:

Praktyka zawodowa prowadzona w Zaktadzie Pracy (Pracodawca), w ktorym powinny znajdowac sig:
e zaplecze warsztatowe;

e sprzet i narzedzia do wykonywania napraw, konserwacji i remontows;

¢ dokumentacja techniczna maszyn i1 urzadzen;

¢ dokumentacja serwisowa maszyn i urzadzen;

e katalogi cze$ci zamiennych;

e sprzet komputerowy z oprogramowaniem biurowym (ewidencja 1 przetwarzanie wynikoéw badan).

Zalecane metody dydaktyczne:

Instruktaz wstepny, wykonanie z objasnieniem, metody problemowe, analiza przypadku, proba pracy, pokaz, mini wyktad, prezentacja, metoda tekstu
przewodniego (praca z dokumentem), praca z komputerem.

Dzial programowy ,,0rganizacja procesu przerobki kopalin statych” w zakresie organizacji i planowania konserwacji, remontow i napraw maszyn
1 urzadzen oraz planowaniem utrzymania ich sprawnosci technicznej wymaga zastosowania aktywizujacych metod ksztatcenia.

Powinny by¢ ksztatltowane umiejetnosci samodzielnej pracy ucznia.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie, w grupach 2-3-osobowych na terenie zaktadu pracy.
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ZAELACZNIK 1. WZOR UMOWY SZKOLY Z PRACODAWCA/CKZ

WZOR
UMOWA O REALIZACJE ZAJEC PRAKTYCZNYCH

W dniu pomiedzy

(nazwa, adres zaktadu pracy)

reprezentowanym przez dyrektora lub upowazniong przez niego osobe

(imig¢ i nazwisko, stanowisko stuzbowe)

zwanym dalej ,,Zakladem”/CKZ

zostata zawarta umowa nastepujacej tresci:

§1
W roku szkolnym .................... Szkota kieruje do Zaktadu/CKZ uczniéw w celu odbycia zajec¢ praktycznych w zawodzie wedtug programu
MAUCZANTA ...ttt e e e ettt e

(nazwa i symbol cyfrowy zawodu)
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§2
Nauka zawodu bedzie prowadzona w formie zaje¢ praktycznych i przebiega¢ bedzie zgodnie z programem, o ktérym mowa w §1, stanowigcym wraz z
imiennym wykazem i harmonogramem przej$¢ uczniéw — zalaczniki do niniejszej umowy.
§3
Zaktad/CKZ przyjmujac uczniow na praktyczng nauke zawodu:
1. Zapewnia uczniom opieke wychowawcza.
2. Zapewnia uczniom warunki materialne do realizacji nauki zawodu, a w szczegdlnosci:
a) stanowiska szkoleniowe wyposazone w niezbedne urzadzenia, sprzet, narzgdzia, materiaty i dokumentacj¢ techniczna, uwzgledniajace
wymagania BHP
b) pomieszczenia do przechowywania odziezy i obuwia roboczego oraz srodkéw ochrony indywidualne;j,
¢) dostep do urzadzen higieniczno-sanitarnych oraz pomieszczen bytowych,

d) zapewnia wyposazenie uczniéw w ubrania robocze 1 $rodki czystosci.

3. Wyznacza nauczyciela praktycznej nauki zawodu.
4. Zapoznaje ucznidw z organizacjg pracy, regulaminem pracy, w szczegolnosci w zakresie przestrzegania porzadku i dyscypliny pracy oraz
przepisami 1 zasadami BHP.
5. Nadzoruje przebieg nauki zawodu.
6. Sporzadza, w razie wypadku podczas nauki zawodu, dokumentacj¢ powypadkowa.
7. Powiadamia szkote¢ o naruszeniu przez ucznia regulaminu pracy.
§4
Szkota kierujaca ucznidéw na praktyczng nauke zawodu:
1. Nadzoruje realizacje programu nauki zawodu.
2. Dostarcza harmonogram przej$¢ wraz z imiennym wykazem uczniéw skierowanych na nauke zawodu.

3. Dostarcza aktualne §wiadectwa lekarskie stwierdzajace zdolno$¢ zdrowotng uczniow do odbywania praktyk.
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Zapewnia ubezpieczenie uczniow od nastepstw nieszczesliwych wypadkow.

4.
5. Wyznacza nauczyciela odpowiedzialnego za kontakt Szkota — Zaktad/CKZ.
6. Ustala termin i czas trwania zajec.

7.

Akceptuje wyznaczonych instruktorow praktycznej nauki zawodu i opiekunéw praktyk lub wyznacza do praktycznej nauki zawodu nauczycieli
praktycznej nauki zawodu.
§5
Wszelkie zmiany niniejszej umowy wymagaja formy pisemnej pod rygorem niewaznosci.
§6
W sprawach nieuregulowanych niniejsza umowa beda mie¢ zastosowanie przepisy Kodeksu Pracy oraz Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowe;j

z dnia 22 lutego 2019 r. w sprawie praktycznej nauki zawodu (Dz.U. 2019 poz. 391);

§7

Kazdej ze stron przystuguje prawo rozwigzania niniejszej umowy z zachowaniem miesi¢cznego okresu wypowiedzenia.
§8

Uczniowie s3 ubezpieczeni od nieszczesliwych wypadkow.

NT POIISY et
§9

Umowe sporzadzono w dwoch jednobrzmigcych egzemplarzach, po jednym dla kazdej ze stron.

W przypadku nie dotrzymania warunkow umowy, obu stronom przystuguje odwotanie si¢ do organu bezposrednio nadzorujacego kazda ze stron.

Szkola Zaktad/ICKZ
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