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Ekspert ds. opracowania modelowego programu praktycznej nauki zawodu: dr inz. Janusz Figurski

Ekspert ds. opracowania modelowego programu praktycznej nauki zawodu: mgr inz. Stanistaw Popis

Ekspert ds. weryfikacji zgodnosci modelu programu praktycznej nauki zawodu z prawem o$wiatowym: mgr Stawomir Duch
Koordynator projektu KSSE S.A.: mgr Elzbieta Modrzewska

Kierownik Projektu: mgr Szymon Lagosz

Material zostal opracowany w ramach projektu ,,Ksztalcenie dualne — dobry start w zawodach braniy gorniczo-hutniczej, Program
Operacyjny Wiedza Edukacja Rozwoj. Wspolfinansowany ze srodkow Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Spolecznego
na lata 2014-2020.
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I. CELE KSZTALCENIAW ZAWODZIE
Absolwent szkoty ksztalcacej w zawodzie technik odlewnik powinien by¢ przygotowany do wykonywania nast¢pujacych zadan
zawodowych:
1) wykonywania odlewow r6znymi metodami;
2) przygotowania materiatbw wsadowych oraz topienia stopéw metali w piecach odlewniczych;
3) prowadzenia dokumentacji technicznej proceséw wytwarzania odlewow;
4) kontrolowania jako$ci wytwarzanych odlewow;

5) organizowania i kontroli proceséw produkcyjnych.

1. CELE PRAKTYCZNEJ NAUKI ZAWODU

Praktyczna nauka zawodu jest jedna z podstawowych form organizacyjno — programowych ksztalcenia zawodowego. Celem
podstawowym praktycznej nauki zawodu jest opanowanie przez uczacych si¢ umiejetnosci praktycznych (manualnych) w toku pracy.

Jej gtownym celem jest przygotowanie uczacych si¢ — ucznidw, a nastepnie absolwentéw do sprawnego wykonywania zadan
zawodowych oraz przygotowania do egzaminu potwierdzajagcego kwalifikacje w zawodzie technik odlewnik. Cel ten osiagnigty powinien by¢
poprzez stworzenie warunkéw do ksztaltowania umiejetnosci zawodowych gtownie praktycznych, ale tez i teoretycznych (intelektualnych) w
rzeczywistych warunkach pracy zawodowej technika odlewnika. Praktyczna nauka zawodu poprawnie realizowana jest podstawowym filarem w
uzyskiwaniu kwalifikacji w okre§lonym zawodzie ktore stanowig zestaw oczekiwanych efektow ksztalcenia, ktorych osiagnigcie potwierdza

Swiadectwo wydane przez okrggowa komisje egzaminacyjna po zdaniu egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje w zawodzie.
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I11. ZADANIE DLA PODMIOTOW REALIZUJACYCH PRAKTYCZNA NAUKE ZAWODU

Zadania podmiotéw prowadzacych praktyczng nauke zawodu oraz sposob ich realizacji sa uwarunkowane wzrostem oczekiwan
pracodawcow w zakresie poziomu wiedzy i umiej¢tnosci pracownikow oraz zmianami zachodzacymi w otoczeniu gospodarczo-spotecznym.
Odpowiedni poziom wiedzy ogdlnej powigzanej z wiedzg zawodowa w procesie ksztatcenia zawodowego przyczyni si¢ do podniesienia poziomu
umiejetnosci zawodowych absolwenta, a tym samym zapewni mu mozliwo$¢ sprostania wyzwaniom zmieniajgcego si¢ rynku pracy.
Opracowany program nauczania dla praktycznej nauki zawodu pozwoli na osiggniecie powyzszych celow ogolnych ksztalcenia zawodowego.

Praktyczna nauka zawodu moze by¢ realizowana przez rézne podmioty - wspolczesnie najczeSciej jest to szkota zawodowa z dobrze
zorganizowanymi i Wzorowo wyposazonymi warsztatami szkolnymi i zaktad pracy (u przedsigbiorcow) w ktéorym nauka odbywa sie w
warunkach naturalnych z zerowg symulacjg. Gtéwnym zadaniem dla podmiotow realizujgcych ksztalcenie w zawodzie Technik odlewnik jest
prowadzenie procesu dydaktycznego (procesu nauczania — uczenia si¢) tak aby po zakonczeniu ksztatcenia absolwent byt w petni przygotowany
do poprawnego wykonywania wszystkich zadan zawodowych okreslonych w celach ksztatcenia w zawodzie technik odlewnik. Absolwent po
ukonczeniu nauki powinien tez mie¢ uksztalttowane wtasciwe kompetencje personalno — spoteczne i rozwini¢te uzdolnienia manualne niezbgdne
do: przygotowania materiatow wsadowych oraz topienia stopéw metali w piecach odlewniczych, wykonywania odlewoéw réznymi metodami,
kontrolowania jako$ci wytwarzanych odlewow, prowadzenia dokumentacji proceséw wytwarzania odlewow oraz organizowania i kontroli

odlewniczych procesow produkcyjnych w roznych (duzych 1 matych) zaktadach odlewniczych.
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IV. ROZWIAZANIA ORGANIZACYJINE PRAKTYCZNEJ NAUKI ZAWODU

Praktyczna nauka zawodu bedzie organizowana w okresie od wrzesnia........................ doczerwea.......oovvviiiiiiininn roku. Zajecia
beda realizowane zgodnie z programem nauczania praktycznej nauki zawodu na stanowiskach wyposazonych w niezbedne narzg¢dzia, sprzet,
maszyny i urzadzenia.

klasa 2 — semestr pierwszy i drugi — 1 dzien — 6 godzin — Pracodawca,
klasa 3 — semestr pierwszy i drugi - 2 dni - po 6 godzin kazdy — Pracodawca,

klasa 4 — semestr pierwszy - 2 dni — po 6 godzin kazdy — Pracodawca.

Zajgcia beda realizowane zgodnie z programem nauczania praktycznej nauki zawodu na stanowiskach wyposazonych

w niezbedne narzedzia, sprzet, maszyny i urzadzenia spelniajace wymagania bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwporazeniowej,
ochrony przeciwpozarowej, ochrony §rodowiska oraz ergonom. Przy organizacji zaj¢¢ nalezy bezwzglgdnie zachowa¢ zasady petnej korelacji
wewnatrz przedmiotowej 1 migdzy przedmiotowej. W organizacji i realizacji zajec¢ z praktycznej nauki zawodu wskazanym jest stosowac forme
warsztatowo — produkcyjno - ustugowsg bez wzgledu czy praktyczna nauka zawodu realizowana jest w warsztatach szkolnych, czy w centrum
ksztalcenia praktycznego czy bezposrednio na stanowiskach w zaktadach pracy. W kazdym przypadku w zaleznosci od cech indywidualnych
uczniéw, mozliwosci organizacyjnych i zatozonych do osiggniecia efektow ksztatcenia moze to by¢: nauczanie indywidualne, nauczanie

w grupach uczniowskich lub bez dzialania praktycznego poprzez wycieczki dydaktyczne. Nadrzednym zadaniem praktycznej nauki zawodu jest

ksztattowanie praktycznych umiej¢tnosci zawodowych ktore moga by¢ ksztattowane w 3-ech systemach nastepujaco:

1.W systemie przedmiotowym — uczen opanowuje poszczegolne czynnosci, zabiegi i operacje zawodowe wykonujgc pod kierunkiem

nauczyciela przedmioty(wyroby) typowe dla zawodu.
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2.W systemie operacyjnym — uczen opanowuje Kkolejno poszczegdlne operacje niezbedne dla zawodu w trakcie wykonywania

okreslonych zadan produkcyjnych, a wigc wykonuje czynnosci i zabiegi ze sobg powigzane.

3. W systemie operacyjno — kompleksowym — uczen coraz bardziej samodzielnie lub w zespole uczestniczy w wykonywaniu okreslonych

procesoéw produkcyjnych (ustugowych) zawierajacych rozne operacje kompleksowo ze sobg powigzane.

W nauczaniu praktycznym efektywnym $swiadomie i metodologicznie realizowanym powinny wystepowac nastgpujace etapy: wstepny,
rozwojowy, powstawania nawykow 1 specjalizujacy.

Szczegblnie istotnym w realizacji praktycznej nauki zawodu jest prowadzenie procesu dydaktycznego z zastosowanie zasad nauczania
szczegoOlnie zasad: wigzania teorii z praktyka, pogladowos$ci i stopniowania trudnosci. Podobnie nalezy podchodzi¢ do metod nauczania

najbardziej efektywne i polecane sg metody praktyczne jak: ¢wiczenia produkcyjne, pokaz, metoda przewodniego tekstu czy metoda projektow.

V. ORGANIZACJA PRAKTYK ZAWODOWYCH

Podstawowym celem praktyk zawodowych jest zastosowanie i poglgbienie wiedzy i umiejetnosci zawodowych w rzeczywistych warunkach
pracy. Praktyke zawodowa organizuje szkola w nowoczesnym zaktadzie (zaktadach) pracy branzy odlewniczej. Dyrektor szkoty powotuje
opiekuna praktyk ktory utrzymuje $cisty kontakt z zaktadem (zaktadami) w ktorych zorganizowana jest praktyka zawodowa. Wskazanym jest
aby opiekun praktyk przebywal razem z uczniami w zakladzie pracy podczas odbywania praktyk przez uczniéw. Bardzo wazny
w planowaniu praktyki jest czas odbywania praktyk - musi by¢ $cisle okreslony i tak dobrany aby nie kolidowat z przygotowaniem uczniéw
do egzaminu dojrzatosci (egzaminu maturalnego). Najlepiej praktyki zawodowe organizowa¢ w przedostatnim lub ostatnim roku nauki.
Program praktyk opracowuje szkola wspolnie z zakladem pracy w ktorym bedzie organizowana. Wymiar czasowy praktyk i tematyka

powinny $cisle korelowa¢ z programem nauczania dla zawodu technik odlewnik. Przyktadowa podstawowa tematyka praktyk zawodowych
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Przygotowanie mas formierskich i rdzeniowych w srodowisku pracy
Wykonywanie odlewoéw w formach nietrwatych w srodowisku pracy
Wykonywanie odlewoéw w formach trwatych i pottrwatych w srodowisku pracy

Wyhbijanie, oczyszczanie i wykanczanie odlewoéw w srodowisku pracy

o > w0 e

Przygotowanie materiatow wsadowych do topienia metali w §rodowisku pracy
6. Obshlugiwanie piecow odlewniczych w Srodowisku pracy

Niezmiernie waznym elementem w organizacji praktyk zawodowych jest metodyka realizacji praktyk oraz sposob ich rozliczania
I dokumentowania. Najlepszym rozwigzaniem jest organizacja i planowanie praktyk zawodowych z uwzglednieniem potrzeb i mozliwosci
indywidualnych uczniow.

Formy indywidualizacji pracy uczniow powinny uwzgledniac:

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod 1 form ksztalcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkoéw, metod 1 form ksztalcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel lub pracownik pod kierunkiem ktorego uczen odbywa praktyke powinien:

— udziela¢ wskazoéwek uczniom w zakresie realizowanych zadan podczas praktyk zawodowych,

— pomodc w wykonywaniu ztozonych prac przez ucznidow podczas praktyk zawodowych,

— dbac o zapewnienie przez pracodawce bezpiecznych i higienicznych warunkow realizacji praktyk zawodowych,

— rozstrzygac spory powstale pomiedzy uczniem, a przedstawicielem pracodawcy,

— nadzorowac zgodnos$¢ przebiegu z programem praktyk.

Praktyka zawodowa dla zawodu begdzie odbywac si¢ w klasie trzeciej, w Il semestrze w wymiarze 4 tygodni (160 godz.) u pracodawcy/zaktad

pracy.
Dokumentacj¢ zwigzang z przebiegiem praktyki zawodowej stanowig:
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a) wzor umowy (zatacznik nr 1),
b) dzienniczek praktyki (zatgcznik nr 2),

¢) zaswiadczenie o ukonczeniu praktyki wraz z oceng (zatacznik nr 3)

SPOSOB ANGAZOWANIA NAUCZYCIELIL, W TYM NAUCZYCIELI PNZ ORAZ KIEROWNIKOW KSZTALCENIA
PRAKTYCZNEGO W REALIZACJE ZAJEC PRAKTYCZNYCH I PRAKTYK ZAWODOWYCH U PRACODAWCY

Niezmiernie waznym elementem w realizacji ksztalcenia jest aktywny udziat wszystkich nauczycieli 1 kierownictwa w tym rowniez
przedsiebiorstw z branzy odlewniczej w realizacji procesu dydaktycznego. Powinna by¢ zachowana $cista wspotpraca w tworzeniu
programow nauczania, szkolnego i przedmiotowych systeméw oceniania. Nie bez znaczenia jest system wynagradzania nauczycieli
i 0sob z kierownictwa bioracych udzial w procesie ksztatcenia. Stosowany system powinien motywowaé do aktywnosci i rozwoju
kadry dydaktycznej. Nauczyciele powinni systematycznie dzieli¢ si¢ miedzy sobg uwagami z realizacji programow nauczania, omawiac
trudnos$ci w ich realizacji 1 wskazywaé srodki zaradcze celem polepszenia jako$ci pracy 1 osiggnigcia lepszych wynikéw nauczania przez
uczniow 1 absolwentow. W celu polepszenia jakos$ci pracy powinny by¢ upowszechniane i nagradzane wzorcowe rozwigzania z zakresu
tworzenia nowych $rodkow dydaktycznych 1 testow osiggnig¢ uczniéw oraz metodyki nauczania. Kierownictwo szkoty powinno uczyni¢

rozwoj wlasny nauczycieli i ich doskonalenie permanentne podstawowym priorytetem zawodowym.
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VII. EFEKTY KSZTALCENIA WEASCIWE DLA KWALIFIKACJI WYODREBNIONYCH W ZAWODZIE TECHNIK
ODLEWNIK.

MG.06. Uzytkowanie maszyn i urzadzen odlewniczych;

MG.37. Organizacja i nadzorowanie procesu odlewniczego, ktora jest nadbudowa do kwalifikacji bazowej MG.06. posiada wspdlne efekty
ksztalcenia stanowigce podbudowe dla zawoddéw w ramach obszaru mechanicznego i gorniczo-hutniczego lub grupie zawodow:

PKZ(MG.a) Efekty ksztatcenia wspolne dla zawodow w ramach obszaru mechanicznego i gorniczo--hutniczego, stanowigce podbudowe do

ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodow beda realizowane w szkole.

Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztalcenia w zawodach: mechanik-operator pojazdow i maszyn rolniczych, zegarmistrz, optyk-
mechanik, mechanik precyzyjny, mechanik automatyki przemystowej i urzadzen precyzyjnych, mechanik-monter maszyn i urzadzen, mechanik
pojazdow samochodowych, operator obrabiarek skrawajacych, Slusarz, kowal, monter kadtubow jednostek ptywajacych, blacharz samochodowy,
blacharz, lakiernik, technik optyk, technik mechanik lotniczy, technik mechanik okretowy, technik budowy jednostek ptywajacych, technik
pojazdéw samochodowych, technik mechanik, elektromechanik pojazdow samochodowych, technik transportu drogowego, technik energetyk,
modelarz odlewniczy, technik wiertnik, wiertacz, technik gornictwa podziemnego, goérnik eksploatacji podziemnej, technik gornictwa
otworowego, gornik eksploatacji otworowej, technik gornictwa odkrywkowego, gornik odkrywkowej eksploatacji zt6z, technik przerdbki
kopalin statych, technik odlewnik, technik hutnik, operator maszyn i urzadzen odlewniczych, operator maszyn i urzadzen hutniczych, operator
maszyn i urzgdzen do przetworstwa tworzyw sztucznych, ztotnik-jubiler, mechanik motocyklowy, technik chlodnictwa i klimatyzacji, technik

urzadzen dzwigowych, technik mechanizacji rolnictwa i agrotroniki, kierowca mechanik, mechanik-operator maszyn do produkcji drzewnej,

szkutnik.
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1) przestrzega zasad sporzadzania rysunku technicznego maszynowego;

2) sporzadza szkice cze$ci maszyn,;

3) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych;
4) rozrdznia czg$ci maszyn i urzadzen;

5) rozréznia rodzaje potaczen;

6) przestrzega zasad tolerancji i pasowania;

7) rozroznia materialy konstrukcyjne i eksploatacyjne;

8) rozrdznia $rodki transportu wewnetrznego;

9) dobiera sposoby transportu i sktadowania materialow;

10) rozpoznaje rodzaje korozji oraz okresla sposoby ochrony przed korozja;
11) rozréznia techniki 1 metody wytwarzania czgsci maszyn 1 urzadzen;

12) rozr6znia maszyny, urzadzenia 1 narzedzia do obrobki recznej 1 maszynowej;

13) rozrdznia przyrzady pomiarowe stosowane podczas obrobki recznej i maszynowej;

14) wykonuje pomiary warsztatowe;
15) rozr6znia metody kontroli jako$ci wykonanych prac;

16) okresla budowe oraz przestrzega zasad dzialania maszyn i urzadzen;

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

17) postuguje si¢ dokumentacja techniczng maszyn 1 urzadzen oraz przestrzega norm dotyczacych rysunku technicznego, czg$ci maszyn,

materiatdéw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;

18) stosuje programy komputerowe wspomagajace wykonywanie zadan.
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PKZ(MG.d) Efekty ksztatcenia beda realizowane w szkole jako Podstawy ksztalcenia w grupie branzowej hutniczo-odlewniczej oraz w ramach

zaje¢ praktycznych z zakresu Stosowanie wybranych technik wytwarzania.

Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: operator maszyn i urzadzen odlewniczych, operator maszyn i urzadzen
hutniczych, operator maszyn i urzadzen do przetwodrstwa tworzyw sztucznych, technik odlewnik, technik hutnik Uczen:

1) rozpoznaje materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne;

2) rozrdznia rodzaje obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej;

3) rozroznia technologie ksztaltowania wyrobow poprzez obrobke reczng, mechaniczng, spajanie, plastyczne ksztattowanie oraz odlewanie
stopow Fe-C, metali niezelaznych i ich stopdw oraz materiatow niemetalowych;

4) dobiera przyrzady pomiarowe oraz wykonuje pomiary cze$ci maszyn;

5) dobiera narzgdzia do obrobki recznej, mechanicznej, spajania i plastycznego ksztalttowania metali;

6) wykonuje operacje obrobki recznej, mechanicznej, spajania i plastycznego ksztattowania metali;

7) stosuje programy komputerowe wspomagajace wykonywanie zadan.

PKZ(MG.m) Efekty ksztatcenia bedg realizowane w szkole jako Podstawy ksztatcenia w grupie branzowej hutniczo-odlewniczej.
Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: technik odlewnik, technik hutnik

Uczen:

1) stosuje prawa i przestrzega zasad mechaniki;

2) rozroznia metody badania wlasciwos$ci mechanicznych i technologicznych metali i stopéw oraz ich struktury wewnetrzne;

3) stosuje programy komputerowe wspomagajace wykonywanie zadan.

PKZ(MG.s) Efekty ksztatcenia bedg realizowane w szkole w ramach zaje¢ teoretycznych jako Podstawy ksztatcenia w grupie branzowej

hutniczo-odlewniczej.
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Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: operator maszyn i urzgdzen odlewniczych, operator maszyn i1 urzadzen
hutniczych, technik odlewnik, technik hutnik

Uczen:

1) wyjasnia znaczenie poj¢cia mechatronika i ilustruje je przyktadami rozwigzan technicznych z otoczenia;

2) rozpoznaje elementy oraz ukltady elektryczne i elektroniczne;

3) wskazuje zastosowanie elementéw oraz uktadow elektrycznych i elektronicznych;

4) wyjasnia zasady dziatania elementow oraz uktadow hydraulicznych i pneumatycznych stosowanych w systemach mechatronicznych;
5) wskazuje zastosowanie elementéw oraz uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych w systemach mechatronicznych;

6) charakteryzuje elementy w uktadach mechanicznych i systemach mechatronicznych;

7) wymienia i opisuje elementy oraz uktady automatyki przemystowej;

8) okresla rodzaje oraz wyjasnia zasady dzialania i zastosowanie czujnikow;

9) wyjasnia zasady dziatania i zastosowanie sterownikow programowalnych;

10) okresla rodzaje oraz wyjasnia zasady dziatania i zastosowanie aktuatorow;

11) wyjasnia budowe i zasady dziatania maszyn i1 urzadzen z systemami mechatronicznymi;

12) okresla zasady konstruowania elementow maszyn;

13) wyjasnia budowe i dzialanie mechanizmow dzwigniowych, krzywkowych oraz mechanizméw do utrzymywania ruchu przerywanego;
14) stosuje programy komputerowe wspomagajace wykonywanie zadan.

Efekty ksztatcenia wlasciwe dla kwalifikacji wyodrgbnionych w zawodzie technik odlewnik:

MG.06. Uzytkowanie maszyn i urzadzen odlewniczych

Efekty ksztalcenia bedg realizowane U pracodawcy (w zakladzie pracy) w ramach zaje¢ praktycznych Uzytkowanie maszyn i urzadzen

odlewniczych.
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1. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do przygotowania mas formierskich i mas rdzeniowych

Uczen:

1) rozroznia materiaty formierskie;

2) rozr6znia rodzaje oraz okresla zastosowanie mas formierskich i mas rdzeniowych;

3) wykonuje czynno$ci zwigzane z wytadunkiem oraz sktadowaniem materiatéw formierskich;

4) okresla etapy procesu przerobki mas formierskich;

5) sporzadza mase¢ formierska i mase rdzeniowa zgodnie z recepturg;

6) przeprowadza od§wiezanie masy formierskiej;

7) rozrdznia etapy regeneracji masy formierskiej;

8) rozrdznia urzadzenia do transportu materialow formierskich, mas formierskich i mas rdzeniowych;

9) rozrdznia urzadzenia do przerobu materiatow formierskich, mas formierskich 1 mas rdzeniowych;

10) uzytkuje urzadzenia stosowane do transportu materiatow formierskich 1 mas formierskich,;

11) uzytkuje maszyny, urzadzenia i zmechanizowane zespoty do przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych;
12) stosuje instrukcje przeprowadzania biezacych przegladdéw i1 konserwacji maszyn i1 urzadzen do przerobu mas formierskich i mas
rdzeniowych.

2. Uzytkowanie maszyn i1 urzadzen do wykonywania odlewéw w formach jednorazowych, trwalych i poltrwatych

Uczen:

1) rozréznia rodzaje i elementy modeli odlewniczych, rdzennic i skrzynek formierskich stosowanych do wykonywania odlewéw w formach
jednorazowych;

2) dobiera narzedzia i przyrzady do wykonywania form jednorazowych i rdzeni;

3) okresla etapy procesu wytwarzania form jednorazowych i rdzeni;
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4) wykonuje recznie formy jednorazowe i rdzenie r6znymi metodami;

5) ocenia stan techniczny oprzyrzadowania odlewniczego;

6) rozroznia elementy budowy maszyn formierskich oraz automatycznych linii formierskich;

7) uzytkuje maszyny i urzadzenia do wykonywania form jednorazowych i rdzeni;

8) rozrdznia metody odlewania precyzyjnego w formach jednorazowych;

9) wykonuje formy jednorazowe do odlewania precyzyjnego;

10) uzytkuje urzadzenia do suszenia form jednorazowych i rdzeni;

11) wykonuje czynnos$ci zwigzane z wykanczaniem wngki formy jednorazowej oraz powierzchni rdzeni;

12) kontroluje jako$¢ wykonanych form jednorazowych i rdzeni;

13) sktada i przygotowuje formy jednorazowe do zalania;

14) wykrywa wady oprzyrzadowania odlewniczego;

15) przygotowuje tyzki 1 kadzie odlewnicze do zalewania;

16) uzytkuje urzadzenia do rgcznego zalewania form;

17) okresla podstawowe parametry maszyn i urzgdzen do wykonywania odlewow w formach jednorazowych;
18) rozréznia metody wytwarzania odlewow w formach trwatych 1 formach pottrwatych;

19) rozroznia rodzaje form trwatych i1 form pottrwatych oraz elementy ich budowy;

20) przygotowuje formy trwale i formy poéttrwate do zalewania cieklym metalem;

21) nanosi otuliny izolacyjne;

22) nanosi pokrycia ochronne i oddzielajace na wngki form trwatych oraz na powierzchnie rdzeni;

23) rozroznia podstawowe zespoty maszyn i urzadzenia do odlewania w formach trwatych i1 formach pottrwatych;

24) rozr6znia podstawowe parametry pracy maszyn i urzadzen do odlewania w formach trwatych i1 formach pottrwatych;
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25) uzytkuje maszyny i urzadzenia stosowane w procesach wytwarzania odlewow w formach trwatych i1 formach poéttrwatych;

26) ocenia jako$¢ odlewdéw wykonanych w formach trwatych i1 formach pottrwatych;

27) stosuje instrukcje przeprowadzania biezacych przegladéw i konserwacji maszyn i urzadzen stosowanych w procesach odlewania w formach:
jednorazowych, trwatych i pottrwatych.

3. Uzytkowanie maszyn 1 urzadzeh do wybijania, oczyszczania i wykanczania odlewow

Uczen:

1) dobiera metody wybijania, oczyszczania i wykanczania odlewows;

2) rozpoznaje maszyny i urzadzenia do wybijania, oczyszczania i wykanczania odlewow;

3) dobiera narzg¢dzia oraz maszyny i urzadzenia do rgcznego i mechanicznego wybijania, oczyszczania i wykanczania odlewows;

4) uzytkuje urzadzenia do r¢cznego i mechanicznego wybijania odlewow z form oraz rdzeni z odlewow;

5) uzytkuje urzadzenia do recznego i mechanicznego oczyszczania powierzchni odlewdw oraz usuwania uktadow wlewowych, nadlewow 1
zalewek;

6) dobiera metody naprawy odlewow w zalezno$ci od rodzaju wad odlewniczych;

7) naprawia wady odlewow;

8) dobiera metody zabezpieczania odlewow przed korozja;

9) uzytkuje urzadzenia do pokrywania odlewow $rodkami zabezpieczajacymi przed korozja;

10) rozroznia rodzaje obréobki cieplnej 1 cieplno-chemicznej odlewow;

11) stosuje instrukcje przeprowadzania biezacych przegladéw i1 konserwacji maszyn i1 urzadzen do wybijania, oczyszczania i wykanczania
odlewow.

4. Uzytkowanie maszyn i1 urzadzen do przygotowania wsadu

Uczen:
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1) rozpoznaje materialy wsadowe do topienia stopodw zelaza i metali niezelaznych oraz okresla ich zastosowanie;

2) dobiera maszyny 1 urzadzenia do roztadunku, sktadowania oraz transportu materiatow wsadowych;

3) rozpoznaje czynno$ci zwigzane z wytadunkiem oraz sktadowaniem materiatéw wsadowych;

4) dobiera sposoby przygotowania materiatdw wsadowych do topienia;

5) uzytkuje maszyny i urzadzenia do przygotowania i odwazania materiatow wsadowych;

6) przygotowuje wsad do pieca zgodnie z receptura;

7) stosuje instrukcje przeprowadzania biezacych przegladow i konserwacji maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu.
5. Uzytkowanie piecow odlewniczych

Uczen:

1) rozpoznaje gtdéwne rodzaje stopéw odlewniczych wedtug okreslonych kryteriow;

2) rozrdznia rodzaje piecoOw odlewniczych;

3) okresla etapy procesu topienia metali w piecach odlewniczych;

4) rozrdznia rodzaje materialow ogniotrwalych stosowanych w piecach odlewniczych;

5) przygotowuje do pracy i uruchamia piece odlewnicze;

6) dobiera narzedzia do obstugi piecow odlewniczych;

7) wykonuje czynno$ci zwigzane z dozowaniem wsadu do pieca odlewniczego, usuwaniem zuzla, pobieraniem ciektego metalu do prob

technologicznych;

8) wykonuje czynno$ci zwigzane ze spustem ciektego metalu;

9) wykonuje czynnosci zwigzane z zalewaniem form;

10) kontroluje parametry pracy piecéw odlewniczych;

11) stosuje instrukcje przeprowadzania biezacych przegladéw 1 konserwacji maszyn i1 urzadzen do topienia metali.
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MG.37. Organizacja i nadzorowanie procesu odlewniczego

Efekty ksztatcenia beda realizowane u pracodawcy (w zaktadzie pracy) w ramach zaj¢¢ praktycznych Organizacja i nadzorowanie procesu

odlewniczego.

1. Prowadzenie procesu odlewniczego

Uczen:

1) rozpoznaje elementy schematu organizacyjnego zaktadu odlewniczego;

2) rozroznia zadania komorek organizacyjnych zaktadu odlewniczego;

3) przydziela zadania pracownikom i nadzoruje ich wykonanie;

4) sporzadza zapotrzebowanie na urzgdzenia, przyrzady, narzedzia, materiaty i surowce niezb¢dne w procesie produkcyjnym;

5) dokonuje rozliczen materiatowych;

6) dobiera przyrzady kontrolne do oceny stanu technicznego oprzyrzagdowania odlewniczego, maszyn i urzadzen;

7) dokonuje analizy procesu i podejmuje odpowiednie srodki zaradcze w celu zapobiegania powstawaniu wad odlewow;

8) stosuje przepisy prawa dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska w zakresie
dotyczacym proceséw odlewniczych.

2. Przygotowywanie dokumentacii technologicznej i konstrukcyinej procesOw wytwarzania odlewow

Uczen:

1) rozroznia elementy dokumentacji technologicznej odlewanych czg$ci maszyn oraz stosowane w niej oznaczenia,

2) rozroznia rodzaje naddatkow uwzglednianych w dokumentacji technologicznej odlewanych czgéci maszyn;

3) dobiera, na podstawie norm, warto$¢ skurczu odlewniczego, naddatkéw na obrobke mechaniczng oraz naddatkow technologicznych

odlewanych czes$ci maszyn,;
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4) dobiera ptaszczyzng podziatu odlewu oraz sposob doprowadzenia ciektego metalu do wneki formy;

5) oblicza oraz dobiera elementy uktadu wlewowego;

6) wykonuje rysunki surowych odlewéw i form odlewniczych;

7) planuje sposoby zalewania, wybijania, oczyszczania i wykanczania odlewow;

8) dobiera elementy znormalizowane do zespotow modelowych, modeli i rdzennic;

9) rozpoznaje w dokumentacji konstrukcyjnej elementy konstrukcji zespotéw modelowych oraz oprzyrzadowania odlewniczego do precyzyjnych
metod odlewania;

10) rozpoznaje w dokumentacji konstrukcyjnej elementy konstrukcyjne kokil i form ci$nieniowych;

11) dobiera gtowne i pomocnicze materialy formierskie oraz oblicza ich zawarto$¢ w zalezno$ci od rodzaju masy formierskiej;
12) dobiera materiaty do wykonywania pokry¢ ochronnych wneki formy i powierzchni rdzeni;

13) oblicza norme¢ czasu pracy potrzebnego do wykonania formy lub rdzenia.

3. Kontrola jakosci proceséw odlewniczych

Uczen:

1) rozroznia wlasciwosci technologiczne 1 wytrzymato§ciowe materiatow formierskich oraz mas formierskich i rdzeniowych;

2) rozrdznia metody badania wtasciwosci materiatéw podstawowych 1 pomocniczych stosowanych w masach formierskich i1 rdzeniowych;

3) klasyfikuje piaski formierskie na podstawie wynikoéw badan;

4) rozréznia metody badania wytrzymatos$ci, wilgotnos$ci, przepuszczalnosci, twardos$ci 1 stopnia zageszczenia mas formierskich 1 rdzeniowych;
5) dobiera aparature i urzadzenia do pomiaru parametrow mas formierskich, rdzeniowych, spoiw, piaskow, lepiszcza;

6) wykonuje badania laboratoryjne parametrow materiatéw oraz mas formierskich i rdzeniowych;

7) rozpoznaje 1 klasyfikuje wady odlewow 1 okre$la przyczyny ich powstawania;

8) dobiera metody ujawniania zewngtrznych 1 wewnetrznych wad odlewows;
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9) dobiera aparatur¢ do przeprowadzania badan nieniszczacych odlewow;

10) wykonuje badania odlewow i ocenia ich jakos¢;

11) dobiera metody kontroli wymiaréw formy odlewniczej i rdzeni;

12) wykonuje pomiary odlewow probnych;

13) rozroznia whasciwosci technologiczne stopéw odlewniczych;

14) dobiera metody badania wtasciwosci technologicznych stopéw odlewniczych;

15) wykonuje badania wiasciwosci technologicznych stopéw odlewniczych;

16) przeprowadza proby technologiczne ciektego metalu;

17) wykonuje badania sktadu chemicznego stopéw odlewniczych;

18) dobiera urzadzenia i przygotowuje zgtady metalograficzne do badan mikroskopowych;
19) rozpoznaje strukture stopow odlewniczych na podstawie atlasu metalograficznego;

20) rozr6znia metody badan wiasciwosci mechanicznych stopow odlewniczych;

21) wykonuje badania wlasciwo$ci mechanicznych stopoéw odlewniczych.
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VIIl. PLAN NAUCZANIA PRAKTYCZNEJ NAUKI ZAWODU

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

Klasa
Liczba Praco;llawca
Obowiazkowe zajecia edukacyjne | 1 11 v godzin/ | Szkotla
. Zaklad
30 tygodni pracy
| I I 1 I I I 1
Podstawy ksztatcenia wspolne dla zawodow. 150 150
Pods_tawy kszta{c_enlq W grupie branzowej 180 180
hutniczo-odlewniczej .
Podstawy odlewnictwa. 300 300
I. Uzytkowanie maszyn i urzagdzen
odlewniczych. 6 | 6 |12 6 450 450
Il. OrganlngJa I nadzorowanie procesu 6 | 12 270 270
odlewniczego.
Laczna liczba godzin na ksztalcenie zawodowe praktyczne 1350 630 720
Praktyki zawodowe| 160 |

Przedmioty zawodowe teoretyczne wynikajace z podstaw ksztalcenia zawodowego - PKZ(MG.a), PKZ(MG.d), PKZ(MG.m), PKZ(MG.s)
oraz efekty ksztalcenia z kwalifikacji MG.06 i MG.37 (teoretycznych), sa realizowane w szkole. Program nauczania do tych przedmiotéow
szkola opracowuje we wlasnym zakresie. W przedstawionym materiale dzialy programowe i liczba godzin dla ksztalcenia zawodowego
teoretycznego zostaly nazwane jedynie jako przyklad i nie majg charakteru wiazacego. Plan nauczania praktycznej nauki zawodu
oszacowano na minimalng liczbe godzin ksztalcenia zawodowego. W szkole liczbe godzin ksztalcenia zawodowego nalezy dostosowaé do
wymiaru godzin okres§lonego w przepisach w sprawie ramowych planéw nauczania dla publicznych szkol, przewidzianego dla

ksztalcenia zawodowego w danym typie szkoly.
/s,
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WYKAZ DZIALOW PROGRAMOWYCH DLA ZAWODU TECHNIK ODLEWNIK

odlewniczych.

e
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4 INSTYTUT

GORNICTWA

N

Liczba
. . . . . godzin Pracodawca
Obowiazkowe zajecia edukacyjne Dzial programowy przeznaczona | Szkola / zaklad
dla Dzialu pracy
. Rysunek techniczny. 50
Podstawy ksztatcenia wspolne dla . Podstawy technologii mechanicznych. 50
zawodow
. Maszynoznawstwo. 50 X
Podstawy ksztalcenia w grupie branzowe;j Podstawy mechaniki i konstrukcji 90 X
hutniczo-odlewniczej maszyn.
Podstawy mechatroniki. 90 X
. Materiaty formierskie. 50 X
. Przygotowanie materiatéw wsadowych. o5 X
Podstawy odlewnictwa Topienie materiatow w piecach
. 25 X
odlewniczych.
. Wykonywanie odlewéw w formach. 70 X
. Obrobka odlewow. 50 X
. Przygotowanie i realizacja procesow 80 X
7/
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I. Uzytkowanie maszyn i urzadzen
odlewniczych

1. Uzyvtkowanie maszyn i urzadzen do
przygotowania mas formierskich i
mas rdzeniowych

84

1.1. Wykonuje czynno$ci zwigzane z
wytadunkiem oraz sktadowaniem
materialow formierskich.

24

1.2. Sporzadza mase formierska i mase
rdzeniowa zgodnie z recepturg.

12

1.3. Przeprowadza od$wiezanie masy
formierskiej.

12

1.4. Uzytkuje urzadzenia stosowane do
transportu materiatow formierskich i mas
formierskich.

12

1.5. Uzytkuje maszyny, urzadzenia i
zmechanizowane zespoty do przerobu mas
formierskich i mas rdzeniowych.

12

1.6. Stosuje instrukcje przeprowadzania
biezacych przegladoéw i konserwacji
maszyn 1 urzadzen do przerobu mas
formierskich i mas rdzeniowych.

12

2. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do
przygotowania wsadu

54

2.1. Dobiera maszyny i urzadzenia do
roztadunku, sktadowania oraz transportu
materiatdw wsadowych.

2.2. Uzytkuje maszyny i urzadzenia do
przygotowania i odwazania materialow
wsadowych.

30

2.3. Przygotowuje wsad do pieca zgodnie z
receptura

12
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2.4. Stosuje instrukcje przeprowadzania
biezacych przegladdéw i1 konserwacji
maszyn i urzadzen do przygotowania
wsadu.

3. Uzytkowanie piecow odlewniczych

108

3.1. Przygotowuje do pracy i uruchamia
piece odlewnicze.

12

3.2. Dobiera narzg¢dzia do obstugi piecow
odlewniczych.

3.3. Wykonuje czynno$ci zwigzane z
dozowaniem wsadu do pieca odlewniczego,
usuwaniem zuzla, pobieraniem cieklego
metalu do prob technologicznych.

42

3.4. Wykonuje czynno$ci zwigzane ze
spustem cieklego metalu.

18

3.5. Wykonuje czynno$ci zwigzane z
zalewaniem form.

12

3.6. Kontroluje parametry pracy piecoOw
odlewniczych.

12

3.7. Stosuje instrukcje przeprowadzania
biezacych przegladdéw i konserwacji
maszyn 1 urzadzen do topienia metali.

4, Uzytkowanie maszyn i urzadzen do
wykonywania odlewow w formach
jednorazowych, trwalych i
poltrwalych.

144

4.1. Wykonuje rgcznie formy jednorazowe i
rdzenie roznymi metodami.

12

4.2. Ocenia stan techniczny

12
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oprzyrzadowania odlewniczego.

4.3. Uzytkuje maszyny i urzadzenia do

. : . . 12 X
wykonywania form jednorazowych i rdzeni.
4.4. Wykonuje formy jednorazowe do 12 X
odlewania precyzyjnego.
4.5. Uzytkuje urzadzenia do suszenia form 12 X

jednorazowych i rdzeni.

4.6. Wykonuje czynnosci zwigzane z
wykanczaniem wngki formy jednorazowej 6 X
oraz powierzchni rdzeni.

4.7. Kontroluje jako$¢ wykonanych form

. . . 6 X
jednorazowych i rdzeni.
4.8. Sktada i przygotowuje formy 5 X
jednorazowe do zalania.
4.9. Wykrywa wady oprzyrzadowania 6 X
odlewniczego.
4.10. Przygotowuje tyzki i kadzie
. . 6 X

odlewnicze do zalewania.
4.11. Uzytkuje urzadzenia do recznego 6 X
zalewania form.
4.12. Przygotowuje formy trwate 1 formy

, o 6 X
péitrwate do zalewania cieklym metalem.
4.13. Nanosi otuliny izolacyjne. 6 X
4.14. Nanosi pokrycia ochronne i
oddzielajace na wngki form trwatych oraz 6 X
na powierzchnie rdzeni.
4.15. Uzytkuje maszyny i urzadzenia
stosowane w procesach wytwarzania 12 X

odlewow w formach trwatych i formach
pottrwatych.
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4.16. Ocenia jakos¢ odlewow wykonanych

w formach trwatych i formach péttrwatych.

12

4.17. Stosuje instrukcje przeprowadzania
biezacych przegladdéw i1 konserwacji
maszyn i urzadzen stosowanych w
procesach odlewania w formach:
jednorazowych, trwatych i pottrwatych.

5. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do
wybijania, oczyszczania i
wykanczania odlewow

60

5.1. Dobiera narze¢dzia oraz maszyny i
urzadzenia do recznego i mechanicznego
wybijania, oczyszczania 1 wykanczania
odlewow.

12

5.2. Uzytkuje urzadzenia do rgcznego 1
mechanicznego wybijania odlewow z form
oraz rdzeni z odlewow.

12

5.3. Uzytkuje urzadzenia do rgcznego 1
mechanicznego oczyszczania powierzchni
odlewow oraz usuwania uktadow
wlewowych, nadlewow i1 zalewek.

12

5.4. Naprawia wady odlewow.

12

5.5. Uzytkuje urzadzenia do pokrywania
odlewow s$rodkami zabezpieczajacymi
przed korozja.

5.6. Stosuje instrukcje przeprowadzania
biezacych przegladéw i1 konserwacji
maszyn 1 urzadzen do wybijania,
oczyszczania 1 wykanczania odlewow.
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1. Organizacja i nadzorowanie
procesu odlewniczego

1. Prowadzenie procesu odlewniczego

78

1.1. Przydziela zadania pracownikom i
nadzoruje ich wykonanie.

6

1.2. Sporzadza zapotrzebowanie na
urzadzenia, przyrzady, narz¢dzia, materiaty
1 surowce niezbgdne w procesie

produkcyjnym.

30

1.3. Dokonuje rozliczen materialowych

12

1.4. Dobiera przyrzady kontrolne do oceny
stanu technicznego oprzyrzagdowania
odlewniczego, maszyn i urzadzen.

1.5. Dokonuje analizy procesu i podejmuje
odpowiednie $rodki zaradcze w celu
zapobiegania powstawaniu wad odlewow.

18

1.6. Stosuje przepisy prawa dotyczace
bezpieczenstwa 1 higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony
srodowiska w zakresie dotyczacym
proceséw odlewniczych.

2. Przygotowywanie dokumentacji
technologicznej i konstrukcyjnej
procesow wytwarzania odlewow

90

2.1. Dobiera, na podstawie norm,
warto$¢ skurczu odlewniczego, naddatkow
na obrobke mechaniczng oraz naddatkow
technologicznych odlewanych czesci
maszyn.

e
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2.2. Dobiera ptaszczyzng podziatu odlewu
oraz sposob doprowadzenia cieklego
metalu do wneki formy.

12

2.3. Oblicza oraz dobiera elementy uktadu
wlewowego.

12

2.4. Wykonuje rysunki surowych odlewow
i form odlewniczych.

12

2.5. Planuje sposoby zalewania, wybijania,
oczyszczania i wykanczania odlewow.

12

2.6. Dobiera elementy znormalizowane do
zespotow modelowych, modeli i rdzennic.

12

X | X | X | X

2.7. Dobiera gltéwne i pomocnicze
materialy formierskie oraz oblicza ich
zawarto$¢ w zaleznos$ci od rodzaju masy
formierskiej.

12

2.8. Dobiera materiaty do wykonywania
pokry¢ ochronnych wneki formy 1
powierzchni rdzeni.

2.9. Oblicza norme czasu pracy
potrzebnego do wykonania formy lub
rdzenia.

3. Kontrola jako$ci procesow
odlewniczych

102

3.1. Dobiera aparature i urzadzenia do
pomiaru parametréw mas formierskich,
rdzeniowych, spoiw, piaskow, lepiszcza.

3.2. Wykonuje badania laboratoryjne
parametréw materiatlow oraz mas
formierskich i rdzeniowych.
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3.3. Rozpoznaje i klasyfikuje wady
odlewow i okresla przyczyny ich
powstawania.

3.4. Dobiera metody ujawniania
zewngtrznych 1 wewnetrznych wad
odlewow.

X

3.5. Dobiera aparature do przeprowadzania
badan nieniszczacych odlewow.

3.6. Wykonuje badania odlewow i ocenia
ich jakos¢.

3.7. Dobiera metody kontroli wymiaréw
formy odlewniczej i rdzeni.

3.8. Wykonuje pomiary odlewoéw probnych.

3.9. Dobiera metody badania wiasciwosci
technologicznych stopéw odlewniczych.

3.10. Wykonuje badania wtasciwosci
technologicznych stopéw odlewniczych.

3.11. Przeprowadza proby technologiczne
ciekltego metalu.

3.12. Wykonuje badania sktadu
chemicznego stopéw odlewniczych.

12

X | X | X | X | X| X | X | X

3.13. Dobiera urzadzenia i przygotowuje
zglady metalograficzne do badan
mikroskopowych.

X

3.14. Rozpoznaje strukture stopow
odlewniczych na podstawie atlasu
metalograficznego.

X

3.15. Wykonuje badania wtasciwosci
mechanicznych stopoéw odlewniczych.

12

X

Praktyki zawodowe (160 godzin)

160
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X. WYPOSAZENIE STANOWISK PODMIOTU REALIZUJACEGO PRAKTYCZNA NAUKE ZAWODU

zgodne ze standardami obowigzujacymi w
zaktadzie w ktorym odbywaja si¢ zajecia

dydaktyczne

1. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do przygotowania mas formierskich i mas rdzeniowych
(dla grupy 5-cio osobowej )

1. zasobniki na materiaty mas formierskich i mas rdzeniowych

2. urzadzenia do transportu zasobnikoOw na materialy mas formierskich i mas rdzeniowych

3. urzadzenia do przesiewania materiatdw mas formierskich i mas rdzeniowych(ruszty, sita)

n urzadzenia do wazenia materialtow mas formierskich i mas rdzeniowych (wagi pomiarowe)

5 urzgdzenig Flo rOZ('irabn'iani‘a mater'ialc’)w mas formierskich i mas rdzeniowych (kruszarki,

' gniotowniki, watki zgniatajace, gniotowniki kototokowe)
6. urzadzenia do suszenia materiatdw mas formierskich i mas rdzeniowych

GLEOWNY

. . g
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7. oddzielacz magnetyczny nadtasmowy, bgbnowy
urzadzenia do mieszania mas formierskich i mas rdzeniowych (np. mieszarka topatkowa ,
8. mieszarka kraznikowi, mieszarka pobocznicowa, mieszarka skrzydetkowa, turbinowa) z
systemami pomiaru parametrow masy
9. przeno$niki(i dozowniki) tasmowe, kubetkowe, §limakowe, wibracyjne, talerzowe
10. stacja przerobu mas formierskich
11. materiaty formierskie
12. instrukcje technologiczne sporzadzania (od§wiezania) mas formierskich
13. instrukcje sktadowania materiatow formierskich
14 instrukcje obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzgdzen do przerobu mas
' formierskich i mas rdzeniowych
15. rdzeniarki

2. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu

zgodne ze standardami obowigzujacymi w

zakladzie w ktorym odbywaja si¢ zajecia

1 zasobniki na materiaty wsadowe
2. urzadzenia do transportu zasobnikdw na materiaty wsadowe
3. urzadzenia do rozdrabniania materiatéw wsadowych

dydaktyczne

) GEOWNY
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4. urzadzenia do transportu materiatéw wsadowych
5. urzadzenia do wazenia i dozowania materiatéw wsadowych
6. urzadzenia do podgrzewania i suszenia wsadu
7. instrukcje obstugi maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu
8. Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane podczas uzytkowania maszyn i

urzgdzen do przygotowania wsadu

3. Uzytkowanie piecow odlewniczych

zgodne ze standardami obowigzujacymi w
zakladzie w ktorym odbywaja si¢ zajecia
dydaktyczne

1. zeliwiaki

) piece elektryczne (oporowe, lukowe, indukcyjne)- tyglowe, kanatowe, z promieniujgcym
" |sklepieniem

3. piece ptomienne

4. konwertory

5. urzadzenia, przyrzady i narzedzia do pomiaru parametrow pracy piecoOw odlewniczych

6. urzadzenia, przyrzady i narzedzia do pobierania probek ciektego metalu

7 kadzie do krotkotrwatego przechowywania, transportowania i obrobki metalu w stanie

ciektym
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kazde stanowisko powinno by¢ wyposazone w: instrukcje obstugi maszyn i urzadzen,
dokumentacje techniczne maszyn i urzadzen odlewniczych

srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane podczas uzytkowania piecow
odlewniczych

10. | maszyna odlewnicza (piece do topienia metalu + odlewanie kokilowe)

4. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do wykonywania odlewow w formach jednorazowych, trwalych i péttrwalych

stanowisko do recznego wykonywania form i rdzeni (jedno stanowisko dla 3 uczniéw)

1.

narzedzia i przyrzady formierskie (do zaformowania modelu, do wyjmowania modelu,
2. naprawiania i wykanczania formy)
3. tadziki ptaskie i krawedziowe, ksztattowe . . . .

g P ¢ zgodne ze standardami obowigzujacymi W
4. | haczyk do wyjmowania modelu zaktadzie w ktorym odbywaja sie zajecia
5. |jaszczurki, dydaktyczne
6. katomierz uniwersalny

7. katownik (ze stopka, bez stopki)

8. liniat krawedziowy
9. lancet z haczykiem
10. |topata

A\
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11. miara tasmowa

12. mtotek

13. naktuwaki

14. | pedzel

15. | pilniki zdzieraki

16. | pitka reczna do metalu z brzeszczotami

17. | ptyty podmodelowe

18. przymiar kreskowy

19. | rdzennice zgodne ze standardami obowigzujagcymi w

zakladzie w ktorym odbywaja si¢ zajecia
dydaktyczne

20. | rysunki surowych odlewow

21. sercowka

22. | skrzynki formierskie do formowania recznego oraz maszynowego

23. stot Slusarski zimadtem

24. | suwmiarka uniwersalna z gteboko$ciomierzem,

25. |szlifierka katowa

26. | woreczek z pudrem formierskim

27. wzorniki do formowania

28. sito
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29. |ubijaki duze i mate

30. | ubijak elektryczny

31. ubijak pneumatyczny

32. |urzadzenie do suszenia rdzeni (jedno urzadzenie na 10 uczniéw)

33. |stoétroboczy

34. | masy formierskie i rdzeniowe

35, pistolet pneumatyczny do przedmuchiwania(+ zrodto sprezonego powietrza do 0k.0.8
MPa)

36. | pistolet natryskowy do nanoszenia pokrycia
stanowiska do mechanicznego wykonywania form i rdzeni (jedno stanowisko dla pieciu

37. | uczniéw)wyposazone w: maszyny formierskie i rdzeniarskie, , narzgdzia i przyrzady
formierskie oraz narzgdzia pomocnicze,

38. | masy formierskie i rdzeniowe

39. maszyny formierskie i rdzeniarskie

40. | narzucarki

41. prasy-formierki prasujgce

42. |strzelarki i nadmuchiwarki

43. | wstrzasarki

44. | wstrzasarki z doprasowaniem

|
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pistolet pneumatyczny do przedmuchiwania(+ zrédto sprezonego powietrza do 0k.0.8

45. MPa)
46. | pistolet natryskowy do nanoszenia pokrycia
47 reczne narzedzia i przyrzady formierskie oraz narzedzia pomocnicze
48. automatyczna linia formierska
49. | gniazdo formierskie
50 stanowiska do wykonywania form metodami specjalnymi (jedno stanowisko dla trzech
uczniéw)
51. |stétroboczy
52. | oprzyrzagdowanie do wykonywania form metodami specjalnymi
53. | masy ceramiczne zgodne ze standardami obowigzujacymi w
54, | piec do wytapiania wosku zakladzie w ktg;z?k;);bz}r?gaj 4 si¢ zajecia
55. Piec do wypalania form
56. | Stanowiska do zalewania form (dla 5 uczniéw)
57. |tyzka odlewnicza
58. |kadzz widtami
59. |kadZ suwnicowa otwarta
60. |kadZ suwnicowa zamknieta

|
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61. kadz przechylna z przegroda
62. |kadz syfonOwa(czajnikowa)
63. |kadz zatyczkowa
64 stanowiska do wykonywania odlewéw w formach metalowych (jedno stanowisko dla

" | pieciu uczniow)
65. |kokilarka

zgodne ze standardami obowigzujacymi w
66. | maszyny do odlewania pod ci$nieniem zaktadzie w ktorym odbywaja si¢ zajecia
dydaktyczne

67. |urzadzenia do odlewania odsrodkowego
68, maszyna odlewnicza

5. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do wybijania, oczyszczania i wykanczania odlewow

zgodne ze standardami obowigzujacymi w

zakladzie w ktorym odbywaja si¢ zajecia
dydaktyczne

1. stanowisko recznego wybijania odlewéw

2. urzadzenie do Srutowania

3. zestaw do oczyszczania strumieniem sprezonego powietrza
4, zestaw do oczyszczania strumieniem wody

|

) GEOWNY
Politechnika @ INSTYTUT
Slaska GORNICTWA

A\

/ KSSE

Katowicka
Specjalna Strefa 41
Ekonomiczna




Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

Unia Europejska .

Europejski Fundusz Spoteczny * *

5. zestaw do piaskowania

6. stanowisko zmechanizowanego wybijania odlewéw

7. wstrzgsarka

8. krata wibracyjna

9. bebny

10. |urzadzenia ultradzwiekowe zgodne ze standardami obowigzujagcymi w
zakladzie w ktorym odbywaja si¢ zajecia

11. |urzadzenia pneumatyczne do wypychania odlewéw dydaktyczne

12. |stanowisko do oczyszczania odlewoéw

13. urzadzenia do oczyszczania grawitacyjnego

14. oczyszczarka pneumatyczna

15. | oczyszczarka wirnikowa
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16. |oczyszczarka przelotowa
17 oczyszczarka bebnowa
18. | usuwanie wad odlewniczych
19. |stanowisko do naprawy odlewdw przez spawanie
20. |stanowisko do uszczelniania odlewéw
21. |stanowisko do kitowania odlewéw
zgodne ze standardami obowigzujagcymi w
22. | stanowisko do metalizacji zaktadzie w ktorym odbywaja si¢ zajecia
dydaktyczne
23. |stanowisko do lutowania odlewdéw
24. |stanowisko do naprawy przez nadlewanie
. stanowisko do obrdébki cieplnej (cieplno-chemicznej) odlewdw — piec do obrébki cieplnej,
) urzadzenia chtodzgce
26. |stanowisko do obrdbka skrawaniem odlewow
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27. | stanowisko do wiercenia otworéw

28. |stanowisko do frezowania ptaszczyzn

29. |stanowisko do szlifowania

30. |stanowisko do toczenia

31. |stanowisko do ciecia

32. stanowisko do przeciggania

33. |stanowisko do obrobki powierzchniowej i zabezpieczenia antykorozyjnego odlewow

34. |stanowisko do nanoszenia powtok galwanicznych

35. |stanowisko do recznego nanoszenia powtok antykorozyjnych

36. |stanowisko do natryskowego nanoszenia powtok antykorozyjnych zgodne ze standardami obowigzujagcymi w
zakladzie w ktorym odbywaja si¢ zajecia

37. |stanowisko do zanurzeniowego nanoszenia powtok antykorozyjnych dydaktyczne
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38. stanowisko do usuwania rdzeni, obcinania uktadéw wlewowych, nadlewow i zalewek

39. | pojemniki na odlewy

40. | pojemniki na odlewy odciete

41. | pojemniki na ztom obiegowy

1. Prowadzenie procesu odlewniczego
1 stanowisko komputerowe z drukarka oraz oprogramowaniem wspomagajacym

' prowadzenie procesu odlewniczego
2 instrukcje uzytkowania (Dokumentacje techniczno-ruchowe ) maszyn i urzagdzen

odlewniczych zgodne ze standardami obowigzujgcymi w
3. dokumentacja technologiczna realizowanych proceséw odlewania zaktadzie w ktorym odbywaja si¢ zajecia
- - - - - dydaktyczne

4 przyrzady i urzadzenia pomiarowe do oceny stanu technicznego oprzyrzagdowania

) odlewniczego, maszyn i urzadzen wykorzystywanych procesach odlewniczych
5 srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane podczas wykonywania czynnosci

' prowadzenia proces6w odlewniczych
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2. Przygotowanie dokumentacji technologicznej i konstrukcyjnej proces6w wytwarzania odlewow

stanowiska komputerowe z rzutnikiem lub tablicag multimedialng, drukarkg lub ploterem, z
pakietem programéw biurowych oraz oprogramowaniem do komputerowego wspomagania
projektowania

normy dotyczace rysunku technicznego oraz elementéw znormalizowanych stosowanych w
budowie oprzyrzadowania odlewniczego; normatywy naddatkow technologicznych,
skrzynek formierskich, dokumentacje konstrukcyjne oprzyrzadowania odlewniczego

modele oraz przyktadowe rysunki wykonawcze: rdzeni, form odlewniczych, odlewoéw

przyktadowe dokumentacje technologiczne proceséw odlewania

dokumentacje techniczno-ruchowe maszyn i urzadzen odlewniczych

zgodne ze standardami obowigzujacymi w
zaktadzie w ktorym odbywaja si¢ zajecia
dydaktyczne

3. Kontrola jakoSci procesow odlewniczych

normy wad odlewniczych

stanowisko komputerowe z drukarka oraz oprogramowaniem wspomagajacym kontrole
jakosci proceséw odlewniczych

narzedzia i urzagdzenia do pobierania i przygotowania prébek do badania

mikroskopy metalograficzne

przyrzady do wykonywania pomiaréw dtugosci i kata czesci maszyn

uniwersalna maszyna wytrzymatosciowa, defektoskopy

twardosciomierze: Brinella, Rockwella, Vickersa

Zgodne ze standardami obowigzujacymi w
zakladzie w ktorym odbywaja si¢ zajecia
dydaktyczne
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zgodne ze standardami obowigzujagcymi w

zaktadzie w ktorym odbywaja si¢ zajecia

dydaktyczne

8. mtot Charpy’ego
9. przyrzady i aparature do badania wtasciwos$ci mas formierskich i rdzeniowych
10. aparatura do oznaczania zawartosci wegla i siarki
11. defektoskop
12. atlas struktur metalograficznych
13 srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane podczas wykonywania czynno$ci

kontroli jakosci procesow odlewniczych
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PROGRAM NAUCZANIA DLA POSZCZEGOLNYCH DZIALOW REALIZACJI PRAKTYCZNEJ NAUKI ZAWODU

Praktyczna nauka zawodu

Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu
Pracodawca / Zaktad pracy

Uzytkowanie

maszyn i urzgdzen odlewniczych

1. Uzytkowanie maszyn i urzgdzen do

przygotowania mas formierskich i mas 84 h
rdzeniowych.
1.1. Transport i skladowanie materiatlow
S 30h
formierskich.
1.2. Przeréb mas formierskich i mas rdzeniowych. 30 h
1.3. Obstuga codzienna i konserwacja maszyn i
urzadzen do przerobu mas formierskich i mas 24 h
rdzeniowych.
2. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do 54 h
przygotowania wsadu.
2.1. Przygotowanie wsadu. 30h
2.2. Obsluga codzienna i konserwacja maszyn i
, ) 24 h
urzadzen do przygotowania wsadu.
3. Uzytkowanie piecéw odlewniczych. 108 h
3.1. Przygotowanie piecow odlewniczych do pracy 24 h
(wykonania procesu topienia).
3.2. Ladowanie pieca odlewniczego. 24 h
3.3. Spust cieklego metalu oraz usuwanie zuzla z 24 h

pieca odlewniczego.

|

Politechnika
Slaska

Gt

K

INSTYTUT
GORNICTWA

OWNY

%

A\

KSSE

Katowicka
Specjalna Strefa
Ekonomiczna

48



E Fundusze Rzeczpospolita Unia Europejska

Er:-e'ezngdedIiI:j:aeRozwéj _ Polska Europejski Fundusz Spoteczny
3.4. Kontrola przebiegu procesu topienia wsadu w 18 h
piecu odlewniczym.
3.5. Obsluga codzienna i konserwacja piecow 18 h
odlewniczych.
4. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do
wykonywania odlewéw w formach 144 h
jednorazowych, trwalych i péttrwalych.
4.1. Wykonywanie form jednorazowych. 30 h
4.2. Przygotowanie form jednorazowych i rdzeni 18h
do zalewania.
4.3. Przygotowanie form trwatych i pottrwatych do 18 h
zalewania.
4.4. Przygotowanie procesu zalewania form. 18 h
4.5. Kontrola stanu oprzyrzadowania 18h
odlewniczego.
4.6. Proces odlewania w formach trwatych i
. 18 h
péitrwatych.
4.7. Obshluga codzienna i konserwacja maszyn i
urzadzen stosowanych w procesach odlewania 24 h
w formach.
5. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do
wybijania, oczyszczania i wykanczania 60 h
odlewow.
5.1. Woybijanie i oczyszczanie odlewdw. 20 h
5.2. Wykanczanie i naprawianie odlewow. 20 h
5.3. Obsluga codzienna i konserwacja maszyn i
urzadzen do wybijania, 0czyszczania i 20 h
wykanczania odlewow.
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1.1. Transport i skladowanie materialow formierskich.

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP (7)(16) zorganizowa¢ stanowisko pracy do transportu i sktadowania materialow
formierskich zgodnie z obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8)(25) skorzysta¢ ze srodkéw ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania
transportu 1 sktadowania materiatlow formierskich;

BHP (9)(16) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz zastosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska w trakcie wykonywania transportu i
sktadowania materiatow formierskich;

KPS(3)4 planowa¢ dziatania zgodnie z mozliwos$ciami technologicznymi zaktadu;

MG.06.(1)(3)1.zorganizowa¢ proces wytadunku materiatdéw formierskich;

MG.06.(1)(3)2.zastosowac zasady wytadunku materiatdéw formierskich;

MG.06.(1)(3)3.zastosowa¢ zasady sktadowania materiatlow formierskich;

MG.06.(1)(3)4.przygotowaé miejsce sktadowania materiatdow formierskich;

MG.06.(1)(10)1.dobra¢ urzadzenia stosowane do transportu materiatdéw formierskich i mas
formierskich;

MG.06.(1)(10)2. zastosowac zasady uzytkowania urzadzen do transportu materiatlow
formierskich i mas formierskich;

MG.06.(1)(10)3.transportowac materiaty formierskie i masy formierskie;

instrukcje transportu i sktadowania
materiatdw formierskich,

narzg¢dzia i urzadzenia do wytadunku
materialdw formierskich,

Zbiorniki do sktadowania materiatow
formierskich,

urzadzenia do transportu materialow i
mas formierskich,

instrukcje uzytkowania urzadzen do
transportu materiatow formierskich i mas
formierskich,

instrukcje bhp dotyczace transportu i
sktadowania materiatow formierskich 1
mas formierskich,.
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Temat: Transport i skladowanie materialéw formierskich

Klasa: druga

Liczba godzin: 30

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci transportowania i skladowania materialow formierskich.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

- przygotuje proces wytadunku materiatow formierskich- MG.06.(1)(3)1, BHP (7)(16), KPS(3)4;

- wykona wytadunek (zatadunek) materiatow formierskich zgodnie z zasadami - MG.06.(1)(3)2, BHP (9)(16), BHP(8)(25);

- przygotuje miejsce sktadowania materiatéw formierskich, zgromadzi pojemniki i zbiorniki do przechowywania materiatow formierskich -
MG.06.(1)(3)4., MG.06.(1)(3)3;

- przygotuje urzadzenia do transportu materiatow formierskich i mas formierskich - MG.06.(1)(10)1;

- przetransportuje materialty i masy formierskie - MG.06.(1)(10)2., MG.06.(1)(10)3.;

Warunki osiagania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:

Zajecia praktyczne prowadzone w zaktadzie pracy, w miejscu odbywania zaje¢ powinny znajdowac sie:

narzedzia 1 urzadzenia do wytadunku (zatadunku) materiatlow formierskich;

materiaty formierskie;

zbiorniki (pojemniki) do sktadowania materialéw formierskich;

urzadzenia do transportu materiatow 1 mas formierskich;

srodki ochrony indywidualne i §rodki ochrony zbiorowej stosowane podczas wykonywania transportu i sktadowania materiatow
formierskich;

Zalecane metody dydaktyczne:

Zastosowanie w procesie ksztatcenia zawodowego praktycznego wiasciwych metod nauczania, w polaczeniu z wykorzystaniem starannie
dobranych §rodkéw dydaktycznych to warunek konieczny do realizacji zatozonych celow ksztatcenia wyrazonych efektami ksztatcenia. W
realizacji tresci z zakresu tego tematu wskazanym jest ksztalcenie polimetodyczne - z wykorzystaniem réznych metod nauczania dominujacych w
ksztalceniu praktycznym. Polecane metody to metoda projektoéw w potaczeniu z ¢wiczeniami produkcyjnymi. Realizacja procesu ksztatcenia z
wykorzystaniem tych metod, prowadzi rowniez do ksztattowania cech osobowosci niezbednych w wykonywaniu zadan zawodowych

Formy organizacyjne

Zajgcia powinny odbywaé w formie pracy w grupach 3- 5 — osobowych. Liczebno$¢ grupy powinna by¢ dostosowana do rodzaju wykonywanych
zadan.
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1.2. Przeréb mas formierskich i mas rdzeniowych.

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP (7)(17) zorganizowa¢ stanowisko pracy do przerobu mas formierskich i rdzeniowych
zgodnie z obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8)(26) skorzysta¢ ze srodkéw ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas przerobu mas
formierskich i rdzeniowych;

BHP (9)(17) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz zastosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska w trakcie przerobu mas formierskich
i rdzeniowych;

KPS(8)9 doskonali¢ juz posiadane umiejetnosci zawodowe;

MG.06.(1)(5)1.dobra¢ sktadniki masy formierskiej i masy rdzeniowej na podstawie dokumentacji
technologicznej;

MG.06.(1)(5)2.przygotowac sktadniki masy formierskiej 1 masy rdzeniowej;

MG.06.(1)(5)3.dozowa¢ sktadniki masy formierskiej i masy rdzeniowej zgodnie z receptura;

MG.06(1)(6)1. przygotowaé sktadniki do od§wiezania masy formierskiej;

MG.06(1)(6)2.wykonac proces odSwiezenia masy formierskiej;

MG.06.(1)(11)1.dobra¢ maszyny i urzadzenia stosowane do przerobu mas formierskich i mas
rdzeniowych.

MG.06.(1)(11)2. zastosowa¢ zasady uzytkowania maszyn i urzadzen do przerobu mas
formierskich i mas rdzeniowych.

MG.06.(1)(11)3. przerabia¢ masy formierskie i masy rdzeniowe z zastosowaniem odpowiednich
maszyn, urzgdzen i1 zmechanizowanych zespotow;

instrukcje sporzadzania mas formierskich
I mas rdzeniowych,

receptury mas formierskich i mas
rdzeniowych,

narzedzia i urzadzenia do wytadunku
materiatow formierskich,

zbiorniki do sktadowania materiatow
formierskich,

urzadzenia do przerobu mas formierskich
I mas rdzeniowych,

instrukcje uzytkowania maszyn i
urzadzen do przerobu mas formierskich i
mas rdzeniowych,

instrukcje bhp dotyczace przerobu mas
formierskich i mas rdzeniowych,
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Temat: Przerob mas formierskich i mas rdzeniowych.
Klasa: druga

Liczba godzin: 30
Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci Przerob mas formierskich i mas rdzeniowych.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
- przygotuje proces przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych - MG.06.(1)(5)1, BHP (7)(17), KPS(8)9;
- przygotuje sktadniki masy formierskiej i masy rdzeniowej do przerobu - MG.06.(1)(5)2., MG.06.(1)(5)3,;
- wykona od$wiezenie masy formierskiej zgodnie z instrukcja - MG.06.(1)(6)1., MG.06.(1)(6)2.;
- przygotuje urzadzenia do przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych - MG.06.(1)(11)1;
- wykona przerob mas formierskich i mas rdzeniowych za pomoca odpowiednich maszyn i urzadzen - MG.06.(1)(11)2., MG.06.(1)(11)3.,
BHP(9)(17), BHP(8)(26);
Warunki osiagania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w zakladzie pracy, w miejscu odbywania zaje¢ powinny znajdowac sig:
narzedzia 1 urzadzenia do sktadowania materiatow formierskich;
sktadniki mas formierskich 1 mas rdzeniowych, materiaty do od$wiezania mas formierskich;
zbiorniki (pojemniki) do sktadowania materialéw formierskich;
urzadzenia do przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych;
e $rodki ochrony indywidualne i $rodki ochrony zbiorowej stosowane podczas przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych;
Zalecane metody dydaktyczne:
Oprécz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejetnosci w procesie ksztalcenia nalezy zwrdci¢ uwage na ksztaltowanie umiejetnosci
samoksztalcenia, samodzielno$ci myslenia i analizowania zjawisk, wspotpracy w grupie oraz komunikatywnos$ci. W zwigzku z tym w czasie
odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujgcych. Dominujgcymi metodami powinny by¢ metoda ¢wiczen praktycznych, pokaz z
objasnieniem, dyskusja dydaktyczna.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywaé¢ w formie pracy w grupach 2-5 -osobowych .
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1.3. Obsluga codzienna i konserwacja maszyn i urzadzen do przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych.

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP (7)(18) zorganizowa¢ stanowisko pracy do obstugi codziennej i konserwacji maszyn i
urzadzen do przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych zgodnie z obowigzujacymi
wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej
i ochrony $rodowiska;

— maszyny i urzadzenia do przerobu mas
formierskich i mas rdzeniowych,

— $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej
stosowane podczas przeprowadzenia

BHP(8)(27) skorzysta¢ ze srodkéw ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas przeprowadzania
obstugi codziennej i konserwacji maszyn i urzadzen do przerobu mas formierskich i mas
rdzeniowych;

biezacych przegladow i1 konserwacji
maszyn i urzadzen do przerobu mas
formierskich i mas rdzeniowych.

BHP (9)(18) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz zastosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas przeprowadzania obstugi
codziennej i konserwacji maszyn i urzadzen do przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych;

KPS(13)3 komunikowac si¢ z cztonkami zespotu podczas realizacji powierzonych zadan
zawodowych;

MG.06.(1)(12)1. przygotowac narzedzia, przyrzady 1 materiaty do przeprowadzenia biezacych
przegladow i konserwacji maszyn i urzadzen do przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych;

MG.06.(1)(12)2 zaplanowac¢ proces przeprowadzenia biezacego przegladu i konserwacji maszyn 1
urzadzen do przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych;

MG.06.(1)(12)3 przeprowadzi¢ biezace przeglady i konserwacj¢ maszyn i urzadzen do przerobu
mas formierskich i mas rdzeniowych zgodnie z instrukcja;
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Temat: Obstuga codzienna i konserwacja maszyn i urzadzen do przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych.
Klasa: druga
Liczba godzin: 24
Cel ogolny: Ksztaltowanie umieje¢tnosci przeprowadzania obslugi codziennej i konserwacji maszyn i urzadzen do przerobu mas
formierskich i mas rdzeniowych.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
- przygotuje proces przeprowadzenia biezacych przegladow i konserwacji maszyn i urzadzen do przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych -
MG.06.(1)(12)2, BHP (7)(18), KPS(13)3;
- dobierze i przygotuje narzedzia, przyrzady i materiaty do przeprowadzenia biezacych przegladow i konserwacji maszyn i urzadzen do przerobu
mas formierskich i mas rdzeniowych - MG.06.(1)(12)1;
- wykona zgodnie z instrukcja biezacy przeglad i konserwacj¢ maszyn i urzadzen do przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych -
MG.06.(1)(12)3,KPS(13)3; BHP(8)(27), BHP(9)(18);
Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w zaktadzie pracy, w miejscu odbywania zaje¢ powinny znajdowac sig:

¢ instrukcje uzytkowania maszyn i urzadzen do przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych;

¢ instrukcje bhp dotyczace przeprowadzenia biezacych przegladow i konserwacji maszyn i urzadzen do przerobu mas formierskich i mas

rdzeniowych;

Zalecane metody dydaktyczne:
Doboér wlasciwych metod dydaktycznych w kontekscie posiadanych srodkéw dydaktycznych w szczegolnosci dydaktycznych srodkow pracy, to
nadrzedne zadanie nauczyciela prowadzacego ksztalcenie w tym zawodzie. Tresci ksztatcenia z zakresu tego tematu wskazanym jest realizowad
metoda oparta na dydaktycznym dziataniu np. pokazu z objasnieniem, metodg tekstu przewodniego lub metoda projektow z zastosowaniem
elementow dyskusji dydaktycznej. Potaczenie i wykorzystanie tych metod umozliwi realizacje przewidzianych tym tematem efektow ksztatcenia i
celow ksztalcacych dotyczacych rozwoju umystowego 1 ksztattowania pozytywnych cech osobowosciowych uczniow bardzo istotnych w ich
przysztej pracy zawodowe;.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywaé w formie pracy w grupach 2 - 5-0sobowych. Liczebno$¢ grupy powinna by¢ dostosowana do rodzaju wykonywanych
zadan. Grupy moga wykonywac zadania zréZznicowane.
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2.1. Przygotowanie wsadu.

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP (7)(19) zorganizowa¢ stanowisko pracy do wykonywania proceséw przygotowania wsadu,
zgodnie z obowiagzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska;

BHP(8)(28) skorzysta¢ ze srodkéw ochrony indywidualnej 1 zbiorowej podczas wykonywania
wykonywania procesOw przygotowania wsadu;

BHP (9)(19) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz zastosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska w trakcie wykonywania proceséw
przygotowania wsadu,;

KPS(4)5 modyfikowa¢ dziatania stosownie do przewidywanych negatywnych skutkow dziatan;

MG.06.(4)(2)1.przygotowaé maszyny i urzadzenia stosowane do transportu materialow
wsadowych;

MG.06.(4)(2)2. zastosowac zasady uzytkowania maszyn i urzadzen do transportu materiatow
wsadowych;

MG.06.(4)(2)3.transportowa¢ materiaty wsadowe;

MG.06.(4)(5)1.dobra¢ maszyny i urzadzenia stosowane do przygotowania i odwazania
materialow wsadowych;

MG.06.(4)(5)2. zastosowaé zasady uzytkowania maszyn i urzadzen do przygotowania i
odwazania materialow wsadowych;

MG.06.(4)(5)3. Przygotowywac i odwaza¢ materiaty wsadowe z zastosowaniem odpowiednich
maszyn i urzadzen;

MG.06.(4)(6)1.dobra¢ materiatly wsadowe na podstawie dokumentacji technologicznej;

MG.06.(4)(6)2.przygotowa¢ materialy wsadowe zgodnie z dokumentacja technologiczng;

MG.06.(4)(6)3.dozowaé materialy wsadowe zgodnie z receptura;

dokumentacja technologiczna
przygotowania wsadu,

narzedzia, maszyny i urzadzenia
stosowane podczas transportu oraz
sktadowania materiatéw wsadowych,
materialy wsadowe,

narzedzia, maszyny i urzadzenia
stosowane podczas przygotowania i
odwazania materialdéw wsadowych,
instrukcje bhp dotyczace wykonywania
procesOw przygotowania wsadu,

srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej
stosowane podczas przygotowania wsadu.
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Temat: Przygotowanie wsadu.
Klasa: druga

Liczba godzin: 30
Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci przygotowania wsadu..
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
- transportuje materiaty wsadowe zgodnie z zasadami - MG.06.(4)(2)2, MG.06.(4)(2)3, BHP (9)(19), KPS(4)5;
- dobierze maszyny i urzadzenia do przygotowania i odwazania wsadu - MG.06.(4)(2)1, MG.06.(4)(5)1;
- dobierze i przygotuje materialy wsadowe zgodnie z dokumentacjg technologiczng - MG.06.(4)(5)2.,; MG.06.(4)(6)1., MG.06.(4)(6)2,
BHP(7)(19), BHP(8)(28);
- odwazy materialy wsadowe zgodnie z recepturg - MG.06.(4)(5)3, MG.06.(4)(6)3
Warunki osiagania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Zajgcia praktyczne prowadzone w zakladzie pracy, w miejscu odbywania zaje¢ powinny znajdowac sie:
e dokumentacja i receptury do przygotowania wsadu;
e instrukcje uzytkowania maszyn i urzadzen do przygotowania i odwazania materialow wsadowych;
Zalecane metody dydaktyczne:
Oproécz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejgtnosci w procesie ksztalcenia nalezy zwroci¢ uwage na ksztaltowanie umiejetnosci
samoksztalcenia, samodzielnos$ci myslenia i analizowania zjawisk, wspotpracy w grupie oraz komunikatywnosci. W zwigzku z tym w czasie
odbywania zaj¢¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujacych. Dominujacymi metodami powinny by¢ metoda ¢wiczen praktycznych, pokaz z
objasnieniem, dyskusja dydaktyczna.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywaé w formie pracy w grupach 2-5 - osobowych. Grupy wykonujg te same zadania.
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2.2. Obsluga codzienna i konserwacja maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu.

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP (7)(20) zorganizowa¢ stanowisko pracy do obstugi codziennej i konserwacji maszyn i
urzadzen do przygotowania wsadu zgodnie z obowigzujacymi wymaganiami ergonomii,
przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

— maszyny i urzadzenia do przygotowania
wsadu,
— $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej

BHP(8)(29) skorzysta¢ ze srodkdw ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas przeprowadzania
obstugi codziennej i konserwacji maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu;

stosowane podczas przeprowadzenia
biezacych przegladow i1 konserwacji

BHP (9)(20) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz zastosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska podczas przeprowadzania obstugi
codziennej i konserwacji maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu,

maszyn i urzadzen do przygotowania
wsadu.

KPS(13) 4 dzieli¢ si¢ zadaniami z czlonkami zespotu;

MG.06.(4)(7)1. przygotowac¢ narzgdzia, przyrzady i materiaty do przeprowadzenia biezacych
przegladéw i konserwacji maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu;

MG.06.(4)(7)2 zaplanowac proces przeprowadzenia biezacego przegladu i konserwacji maszyn i
urzadzen do przygotowania wsadu;

MG.06.(4)(7)3 przeprowadzi¢ biezace przeglady i konserwacje maszyn i urzadzen do
przygotowania wsadu zgodnie z instrukcja;

Temat: Obsluga codzienna i konserwacja maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu.
Klasa: druga
Liczba godzin: 24

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci przeprowadzania obstugi codziennej i konserwacji maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

- przygotuje proces przeprowadzenia biezacych przegladéw i konserwacji maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu - MG.06.(4)(7)2, BHP

(7)(20), KPS(13)4;

- dobierze i1 przygotuje narzedzia, przyrzady i materialy do przeprowadzenia biezacych przegladow i1 konserwacji maszyn 1 urzadzen do
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przygotowania wsadu - MG.06.(4)(7)1;
- wykona biezgcy przeglad i konserwacje maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu zgodnie z instrukcjg -MG.06.(4)(7)3,KPS(13)3;
BHP(8)(29), BHP(9)(20);
Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Zajgcia praktyczne prowadzone w zaktadzie pracy, w miejscu odbywania zaje¢ powinny znajdowac sie:

e instrukcje uzytkowania maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu;

e instrukcje bhp dotyczace przeprowadzenia biezacych przegladow i konserwacji maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu;
Zalecane metody dydaktyczne:
Dobor wtasciwych metod dydaktycznych w kontekscie posiadanych srodkow dydaktycznych w szczegélnosci dydaktycznych srodkéw pracy, to
nadrzedne zadanie nauczyciela prowadzacego ksztalcenie w tym zawodzie. Tresci ksztalcenia z zakresu tego tematu wskazanym jest realizowad
metoda oparta na dydaktycznym dzialaniu np. pokazu z objasnieniem, metoda tekstu przewodniego lub metoda projektow z zastosowaniem
elementow dyskusji dydaktycznej. Potaczenie i wykorzystanie tych metod umozliwi realizacje przewidzianych tym tematem efektow ksztatcenia i
celow ksztalcacych dotyczacych rozwoju umystowego i ksztalttowania pozytywnych cech osobowo$ciowych uczniéw bardzo istotnych w ich
przysziej pracy zawodowe;j.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywac¢ w formie pracy w grupach 2 - 5-osobowych. Liczebnos$¢ grupy powinna by¢ dostosowana do rodzaju wykonywanych
zadan. Grupy moga wykonywa¢ zadania zréznicowane.

3.1. Przygotowanie piecow odlewniczych do pracy (wykonania procesu topienia).

Uczen po zrealizowaniu zajeé bedzie potrafil: Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet
BHP (7)(21) zorganizowa¢ stanowisko pracy do przygotowania piecow odlewniczych do pracy | — narzedzia, przyrzady i urzadzenia
zgodnie z obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, wykorzystywane podczas

ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska; przygotowywania piecoOw odlewniczych
BHP(8)(30) skorzysta¢ ze srodkow ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas przygotowania do pracy oraz uruchamiania piecow
piecow odlewniczych do pracy; odlewniczych,

BHP (9)(21) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz zastosowaé przepisy prawa | — piece odlewnicze,

dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska w trakcie przygotowywania piecow | — $rodki ochrony indywidualne;
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3.1. Przygotowanie piecow odlewniczych do pracy (wykonania procesu topienia).

odlewniczych do pracy;

KPS(5)5przyjmowa¢ odpowiedzialno$¢ osobistg za podjete i zrealizowane dzialania;

MG.06(5)(5)1 wykona¢ zgodnie z instrukcja czynno$ci przygotowania pieca odlewniczego do
pracy

MG.06(5)(5)2 zaplanowa¢ proces uruchomienia pieca odlewniczego;

MG.06(5)(5)3 uruchomi¢ piec odlewniczy zgodnie z instrukcjg uruchomienia pieca;

MG.06(5)(6)1 zgromadzi¢ narzedzia do obstugi pieca wlasciwe dla okreslonego rodzaju pieca
odlewniczego;

MG.06(5)(6)2 skontrolowa¢ stan narzedzi do obstugi pieca;

Temat: Przygotowanie piecéw odlewniczych do pracy.
Klasa: trzecia
Liczba godzin: 24
Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci przygotowywania piecow odlewniczych do pracy oraz uruchamiania piecéw odlewniczych.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
- przygotuje piec odlewniczy do pracy zgodnie z instrukcjg - MG.06.(5)(5)1, BHP (7)(21), BHP(8)(30), BHP(9)(21), KPS(5)5;
- przygotuje narzedzia stosowane podczas uzytkowania piecow odlewniczych - MG.06.(5)(6)1, MG.06.(5)(6)2;
- uruchomi piec odlewniczy zgodnie z instrukcjg uruchomienia pieca - MG.06.(5)(5)2, MG.06.(5)(5)3
Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w zaktadzie pracy, w miejscu odbywania zaje¢ powinny znajdowac sig:
e Media niezbgdne do pracy pieca odlewniczego.
e Srodki ochrony indywidualnej i rodki ochrony zbiorowej stosowane podczas przygotowania piecow odlewniczych do pracy;
Zalecane metody dydaktyczne:
Dobor wiasciwych metod dydaktycznych w konteks$cie posiadanych §rodkow dydaktycznych w szczegdlnosci dydaktycznych srodkéow pracy, to
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nadrzgdne zadanie nauczyciela prowadzacego ksztalcenie w tym zawodzie. Tresci ksztalcenia z zakresu tego tematu wskazanym jest realizowaé
metodg opartg na dydaktycznym dziataniu np. metodsg tekstu przewodniego lub metoda projektow z zastosowaniem elementéw dyskusji
dydaktycznej. Potaczenie i wykorzystanie tych metod umozliwi realizacj¢ przewidzianych tym tematem efektow ksztalcenia 1 celow
ksztalcagcych dotyczacych rozwoju umystowego i ksztattowania pozytywnych cech osobowosciowych uczniéw bardzo istotnych w ich przysztej
pracy zawodowej.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny odbywaé w formie pracy w grupach 2- 5 -osobowych. Grupy moga wykonywac zadania zréoznicowane.

3.2. L.adowanie pieca odlewniczego.
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil: Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet
BHP (7)(22) zorganizowa¢ stanowisko pracy do tadowania pieca odlewniczego zgodnie — dokumentacja technologiczna dotyczaca
Z obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony sktadu wsadu do pieca odlewniczego,
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska; — wsad do pieca odlewniczego,
BHP(8)(31) skorzysta¢ ze srodkow ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas tadowania pieca | — narzedzia i urzadzenia do zatadunku
odlewniczego; pieca odlewniczego,
BHP (9)(22) przestrzegaé zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz zastosowaé przepisy prawa | — piece odlewnicze,

dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas tadowania pieca
odlewniczego;

KPS(3)6 modyfikowa¢ zaplanowane dziatania w kierunku skrécenia czasu realizacji zadania bez
pogorszenia jako$ci wykonania;

MG.06(5)(7)1 dobiera narzedzia, maszyny i urzadzenia do dozowania wsadu do pieca odlewnicz;

MG.06(5)(7)2 dozuje wsad do pieca odlewniczego

A\

GLOWNY
Politechnika XM INSTYTUT
’SIa_ska GORNICTWA /’ KSSE
Katowicka

Specjalna Strefa 61
Ekonomiczna



EUI'OpEjSkIe _ Polska Europejski Fundusz Spoteczny

Wiedza Edukacja Rozwdj

5 Fundusze Rzeczpospolita Unia Europejska

Temat: Ladowanie pieca odlewniczego.
Klasa: trzecia
Liczba godzin: 24
Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci tadowania pieca odlewniczego.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
- przygotuje narzgdzia stosowane podczas tadowania pieca odlewniczego - MG.06.(5)(7);
- zataduje piec odlewniczy - MG.06.(5)(7)2, BHP(9)(22), BHP(8)(31), BHP(7)(22), KPS(3)6;
Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Zajgcia praktyczne prowadzone w zakladzie pracy, w miejscu odbywania zaje¢ powinny znajdowac sig:
e Narzedzia, przyrzady, urzadzenia do zatadunku pieca odlewniczego.
e Media niezbgdne do pracy pieca odlewniczego.
e Materialy wsadowe.
e Srodki ochrony indywidualnej i $rodki ochrony zbiorowej stosowane podczas zatadunku pieca odlewniczego;
Zalecane metody dydaktyczne:
Realizacja tresci z zakresu tego tematu powinna by¢ z zastosowaniem dyskusji dydaktycznej, metody pokazu z objasnieniem lub pokazu z
instruktazem oraz dominujgcymi ¢wiczeniami co przyczyni si¢ do rozwoju spostrzegawczosci i samodzielnosci uczniéw z zachowaniem zasad
indywidualizacji 1 trwato$ci wiedzy 1 umiejetnosci uczacych sie.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywaé¢ w formie pracy w grupach 2- 5 -osobowych.

3.3. Spust cieklego metalu oraz usuwanie zuzla z pieca odlewniczego.
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil: Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet
BHP (7)(23) zorganizowa¢ stanowisko pracy do spustu cieklego metalu oraz usuwanie zuzla z — instrukcje usuwania zuzla oraz spustu
pieca odlewniczego zgodnie z obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami ciektego metalu z pieca odlewniczego,
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;
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3.3. Spust cieklego metalu oraz usuwanie zuzla z pieca odlewniczego.

BHP(8)(32) skorzysta¢ ze srodkéw ochrony indywidualnej 1 zbiorowej podczas spustu ciektego — narzgdzia i urzadzenia do stosowane
metalu oraz usuwanie zuzla z pieca odlewniczego; podczas usuwania zuzla oraz ciektego
BHP (9)(23) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz zastosowac przepisy prawa metalu z pieca odlewniczego,
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas spustu ciektego metalu oraz | — piece odlewnicze,
usuwanie zuzla z pieca odlewniczego; — instrukcje bhp dotyczace procesow
KPS(4)6 modyfikowa¢ dziatania stosownie do zaobserwowanych negatywnych skutkow dziatan; usuwania zuzla oraz spustu ciektego
MG.06(5)(7)3 dobiera narzedzia i urzadzenia do usuwania zuzla z pieca odlewniczego; metalu z piecow odlewniczych,
MG.06(5)(7)4 usuwa zuzel z pieca odlewniczego;
MG.06(5)(8)1 przygotowuje stanowisko do spustu cieklego metalu;
MG.06(5)(8)2 dobiera narzegdzia i urzadzenia do spustu ciektego metalu;
MG.06(5)(8)3 wykonuje spust ciektego metalu zgodnie z obowigzujacymi procedurami;

Temat: Spust cieklego metalu oraz usuwanie zuzla z pieca odlewniczego.
Klasa: trzecia
Liczba godzin: 24
Cel ogolny: Ksztaltowanie umieje¢tnosci spustu cieklego metalu oraz usuwania zuzla z pieca odlewniczego..
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
- przygotuje narzedzia i urzadzenia stosowane podczas usuwania zuzla z pieca odlewniczego - MG.06.(5)(7)3;
- przygotuje narzedzia i urzgdzenia stosowane podczas spustu cieklego metalu z pieca odlewniczego - MG.06.(5)(8)2;
- usunie zuzel z pieca odlewniczego - MG.06.(5)(7)4, BHP(9)(23), BHP(8)(32), BHP(7)(23), KPS(4)6;
-wykona spust ciektego metalu z pieca odlewniczego - MG.06.(5)(8)1, MG.06.(5)(8)3;
Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w zaktadzie pracy, w miejscu odbywania zaje¢ powinny znajdowac sig:
e Narzedzia, przyrzady, urzadzenia do usuwania zuzla z pieca odlewniczego.
e Narzedzia, przyrzady, urzadzenia do spustu ciektego metali z pieca odlewniczego.
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e Piece odlewnicze.
e Media niezbgdne do pracy pieca odlewniczego.

e Srodki ochrony indywidualnej i §rodki ochrony zbiorowej stosowane podczas usuwania zuzla oraz spustu cieklego metalu z pieca

odlewniczego;
Zalecane metody dydaktyczne:

Nauczyciel powinien tak zaplanowac proces ksztalcenia, ktory bedzie uwzgledniat najbardziej skuteczne metody nauczania oraz niezbedne
Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet. Realizacja tresci z zakresu tego tematu powinna by¢ oparta na dyskusji dydaktycznej, metodzie pokazu
z objasnieniem lub pokazu z instruktazem oraz dominujgcymi ¢wiczeniami co przyczyni si¢ do rozwoju spostrzegawczo$ci i samodzielnosci

ucznidw z zachowaniem zasad indywidualizacji i trwato$ci wiedzy i umiejetnosci uczacych sie.
Formy organizacyjne

Zajecia powinny odbywaé w formie pracy w grupach 2- 5 -osobowych. Grupy wykonujg te same zadania.

3.4. Kontrola przebiegu procesu topienia wsadu w piecu odlewniczym.

Uczen po zrealizowaniu zaje¢¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP (7)(24) zorganizowa¢ stanowisko pracy do kontroli przebiegu procesu topienia wsadu w
piecu odlewniczym zgodnie z obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa 1 higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8)(33) skorzysta¢ ze srodkow ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas kontroli
przebiegu procesu topienia wsadu w piecu odlewniczym;

BHP (9)(24) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz zastosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej 1 ochrony srodowiska podczas BHP(8)(33) skorzystac ze
srodkow ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas kontroli przebiegu procesu topienia wsadu
w piecu odlewniczym;

KPS(11)8 stosowac rdzne rodzaje komunikatow;

MG.06(5)(10)1 wskazuje na podstawie dokumentacji technologicznej procesu topienia w piecu
odlewniczym parametry, ktorych wartosci nalezy kontrolowac;

MG.06(5)(10)2 przygotowuje przyrzady pomiarowe do wykonania pomiaru warto$ci parametrow

instrukcje kontroli przebiegu procesu
topienia wsadu w piecu odlewniczym,
narzedzia, przyrzady i urzadzenia
stosowane podczas kontroli przebiegu
procesu topienia wsadu w piecu
odlewniczym,

pracujace piece odlewnicze,
instrukcje bhp dotyczace proceséw
kontroli przebiegu procesu topienia
wsadu w piecu odlewniczym,
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3.4. Kontrola przebiegu procesu topienia wsadu w piecu odlewniczym.

procesu topienia;

MG.06(5)(10)3 wykonuje pomiary wartosci parametrow procesu topienia;

MG.06(5)(7)5 dobiera narzedzia i urzadzenia do pobierania cieklego metalu do prob
technologicznych;

MG.06(5)(7)6 pobiera ciekty metal do préb technologicznych

Temat: Kontrola przebiegu procesu topienia wsadu w piecu odlewniczym.

Klasa: trzecia

Liczba godzin: 18

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci kontrolowania przebiegu procesu topienia wsadu w piecu odlewniczym.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

- przygotuje narzedzia, przyrzady i urzadzenia stosowane podczas kontrolowania przebiegu procesu topienia wsadu w piecu odlewniczym -
MG.06.(5)(10)2;

- przygotuje narzgdzia, przyrzady i urzadzenia stosowane podczas pobierania ciektego metalu do prob technologicznych - MG.06.(5)(7)5;

- wykona pomiary warto$ci parametrow procesu topienia - MG.06.(5)(10)1, MG.06.(5)(10)3, BHP(9)(24), BHP(8)(33), BHP(7)(24), KPS(11)8;
- pobierze ciekly metal do prob technologicznych - MG.06.(5)(7)6;

Warunki osiagania efektéw ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne:

Zajecia praktyczne prowadzone w zaktadzie pracy, w miejscu odbywania zaje¢ powinny znajdowac sig:

Narzedzia, przyrzady, urzadzenia do pomiaru warto$ci parametréw procesu topienia.

Narzedzia, przyrzady, urzadzenia do pobierania cieklego metalu do prob technologicznych.

Piece odlewnicze.

Media niezbedne do pracy pieca odlewniczego.

Srodki ochrony indywidualnej i §rodki ochrony zbiorowej stosowane podczas kontrolowania przebiegu procesu topienia wsadu w piecu.
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Zalecane metody dydaktyczne:

Stosowane w ksztatceniu zawodowym metody nauczania majg szczegdlne znaczenie w osigganej efektywnosci 1 jakosci ksztalcenia. Najbardziej
skuteczne sa metody aktywizujace i polegajace na mozliwie samodzielnym dziataniu uczacych si¢. Przy realizacji tresci z zakresu tego tematu
wskazanym jest stosowac¢ aktywizujagce metody nauczania w szczegdlnosci pokaz z objasnieniem, elementy dyskusji dydaktycznej, metode
przewodniego tekstu, ¢wiczenia praktyczne. Stosowanie tych metod prowadzi do petnej realizacji celow nauczania poznawczych i ksztatcagcych
tak waznych w ksztatceniu zawodowym i w przysztej pracy zawodowej absolwentow.

Formy organizacyjne

Zajgcia powinny odbywaé w formie pracy w grupach 2- 5 -osobowych. Liczebnos$¢ grup zalezy od rodzaju wykonywanego zadania. Grupy moga
wykonywa¢ zadania zroznicowane.

3.5. Obsluga codzienna i konserwacja piecow odlewniczych.
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil: Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet
BHP (7)(25) zorganizowa¢ stanowisko pracy do obstugi codziennej i konserwacji piecow — piece odlewnicze,
odlewniczych do przygotowania wsadu zgodnie z obowigzujagcymi wymaganiami ergonomii, — narzedzia, przyrzady i urzadzenia do
przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska; obstugi codziennej i konserwacji piecow
BHP(8)(34) skorzysta¢ ze srodkdw ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas przeprowadzania odlewniczych,
obstugi codziennej i konserwacji piecéw odlewniczych; — instrukcje uzytkowania piecoOw
BHP (9)(25) przestrzegaé zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz zastosowaé przepisy prawa odlewniczych,
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas przeprowadzania obstugi — instrukcje bhp dotyczace
codziennej i konserwacji piecéw odlewniczych; przeprowadzenia biezacych przegladow i
KPS(12)3 uczestniczy¢ czynnie w rozwiazywaniu probleméw indywidualnych i zbiorowych; konserwacji piecow odlewniczych,
MG.06.(5)(11)1. przygotowaé narzedzia, przyrzady i materiaty do przeprowadzenia biezacych — $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej
przegladéw i konserwacji piecéw odlewniczych; stosowane podczas przeprowadzenia
MG.06.(5)(11)2 zaplanowac proces przeprowadzenia biezacego przegladu i konserwacji piecow biezacych przegladow i konserwacji
odlewniczych; piecéw odlewniczych.
MG.06.(5)(11)3 przeprowadzi¢ biezace przeglady i konserwacj¢ piecow odlewniczych zgodnie z
instrukcja;
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Temat: Obstuga codzienna i konserwacja maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu.

Klasa: trzecia

Liczba godzin: 18

Cel ogolny: Ksztaltowanie umieje¢tnosci przeprowadzania obslugi codziennej i konserwacji maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu.
Opis uszczegotowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

- przygotuje proces przeprowadzenia biezacych przegladéw i konserwacji piecow odlewniczych - MG.06.(5)(11)1, BHP (7)(25), KPS(12)3;

- dobierze i przygotuje narzedzia, przyrzady i materiaty do przeprowadzenia biezacych przegladow i konserwacji piecéw odlewniczych -
MG.06.(5)(11)1;

- wykona zgodnie z instrukcjg biezacy przeglad i konserwacj¢ piecow odlewniczych -MG.06.(5)(11)3;

Warunki osiagania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:

Zajgcia praktyczne prowadzone w zaktadzie pracy, w miejscu odbywania zaje¢ powinny znajdowac sie:

piece odlewnicze;

narzedzia, przyrzady i1 materiaty stosowane do przeprowadzenia biezacych przegladow 1 konserwacji piecow odlewniczych;

instrukcje uzytkowania piecoOw odlewniczych;

instrukcje bhp dotyczace przeprowadzenia biezacych przegladow i konserwacji piecéw odlewniczych;

srodki ochrony indywidualnej 1 zbiorowej stosowane podczas przeprowadzenia biezacych przegladéw i konserwacji piecow
odlewniczych;

Zalecane metody dydaktyczne:

Doboér wlasciwych metod dydaktycznych w kontekscie posiadanych srodkow dydaktycznych w szczegolnosci dydaktycznych srodkow pracy, to
nadrzedne zadanie nauczyciela prowadzacego ksztalcenie w tym zawodzie. Tresci ksztatcenia z zakresu tego tematu wskazanym jest realizowad
metoda oparta na dydaktycznym dziataniu np. pokazu z objasnieniem, metoda tekstu przewodniego lub metoda projektow z zastosowaniem
elementow dyskusji dydaktycznej. Potaczenie i wykorzystanie tych metod umozliwi realizacje przewidzianych tym tematem efektow ksztatcenia i
celow ksztalcacych dotyczacych rozwoju umystowego 1 ksztaltowania pozytywnych cech osobowosciowych uczniéw bardzo istotnych w ich
przysztej pracy zawodowe;.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny odbywaé w formie pracy w grupach 2 - 5-osobowych. Liczebno$¢ grupy powinna by¢ dostosowana do rodzaju wykonywanych
zadan. Grupy moga wykonywa¢ zadania zr6znicowane.
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4.1. Wykonywanie form jednorazowych.

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP (7)(26) zorganizowa¢ stanowisko pracy do wykonywania form jednorazowych zgodnie
Z obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8)(35) skorzysta¢ ze srodkow ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania
form jednorazowych,;

BHP (9)(26) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz zastosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas wykonywania form
jednorazowych;

KPS(12)4 zauwazaé pozytywne i negatywne skutki probleméw w §rodowisku pracy;

MG.06(2)(4)1 dobra¢ metod¢ do wykonania formy;

MG.06(2)(4)2 zgromadzi¢ narzedzia, przyrzady, urzadzenia, materialy do wykonania formy
jednorazowej;

MG.06(2)(4)3 wykona¢ forme jednorazowa;

MG.06(2)(4)4 sprawdzi¢ jakos¢ wykonanej formy jednorazowe;;

MG.06(2)(7)1 dobra¢ maszyny i urzadzenia stosowane do wykonywania form jednorazowych i
rdzeni;

MG.06(2)(7)2 zastosowac zasady uzytkowania maszyn i urzadzen do wykonywania form
jednorazowych i rdzeni;

MG.06(2)(7)3 wykonywac formy jednorazowe i rdzenie z zastosowaniem odpowiednich maszyn
1 urzadzen;

MG.06(2)(9)1 zgromadzi¢ narzedzia, przyrzady, urzadzenia, materiaty do wykonania form
jednorazowych do odlewania precyzyjnego;

MG.06(2)(9)2 wykona¢ formy jednorazowe do odlewania precyzyjnego

MG.06(2)(9)3 sprawdzi¢ jakos¢ wykonanych form jednorazowych do odlewania precyzyjnego;

dokumentacja techniczna form
jednorazowych,
materiaty do wykonywania form
jednorazowych (masy formierskie),
narzedzia, przyrzady i urzadzenia do
regcznego Wykonywania form
jednorazowych,
narzedzia i1 przyrzady do sprawdzenia
jakosci wykonanych form
jednorazowych,
Maszyny i urzadzenia do wykonywania
form jednorazowych i rdzeni,
instrukcje uzytkowania maszyn i
urzadzen do wykonywania form
jednorazowych i rdzeni,
instrukcje bhp dotyczace proceséw
wykonywania form jednorazowych i
rdzeni,
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Temat: Wykonywanie form jednorazowych.
Klasa: trzecia
Liczba godzin: 30
Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci kontrolowania przebiegu procesu topienia wsadu w piecu odlewniczym.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
- przygotuje narzgdzia, przyrzady i urzadzenia do wykonania formy jednorazowej - MG.06.(2)(4)1; MG.06.(2)(4)2; MG.06.(2)(9)1;
- wykona forme¢ jednorazowg metoda reczng oraz metodg maszynowa - MG.06.(2)(7)2; MG.06.(2)(7)3; MG.06.(2)(9)2; BHP(7)(26),
BHP(8)(35), BHP(9)(26), KPS(12)4;
- sprawdzi jako$¢ wykonanych form jednorazowych - MG.06.(2)(4)4, MG.06.(2)(9)3,
Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Zajgcia praktyczne prowadzone w zakladzie pracy, w miejscu odbywania zaje¢ powinny znajdowac sig:
e Narzedzia, przyrzady, urzadzenia do r¢cznego wykonywania form.
e Maszyny i1 urzadzenia do wykonywania form 1 rdzeni metodg maszynowa.
e Materialy do wykonywania form i rdzeni (masy formierskie i rdzeniowe).
e Narzedzia, przyrzady do sprawdzania jakosci wykonanych form i rdzeni.
e Srodki ochrony indywidualnej i §rodki ochrony zbiorowej stosowane podczas wykonywania form jednorazowych.
Zalecane metody dydaktyczne:
Oprocz zdobywania wiadomosci i nabywania umiej¢tnoSci w procesie ksztalcenia nalezy zwroci¢ uwage na ksztaltowanie umiejetnosci
samoksztalcenia, samodzielnosci myslenia 1 analizowania zjawisk, wspolpracy w grupie oraz komunikatywnosci. W zwiazku z tym w czasie
odbywania zaj¢¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujacych. Dominujacymi metodami powinny by¢ metoda ¢wiczen praktycznych, pokaz z
objasnieniem, dyskusja dydaktyczna.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywaé w formie pracy w grupach 2- 3 -osobowych. Uczniowie moga wykonywaé zadania zrdéznicowane.
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4.2. Przygotowanie form jednorazowych i rdzeni do zalania.

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP (7)(27) zorganizowa¢ stanowisko pracy do przygotowania form jednorazowych i rdzeni do
zalania zgodnie z obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami bhp;

BHP(8)(36) skorzysta¢ ze srodkow ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas przygotowania
form jednorazowych i rdzeni do zalania;

BHP (9)(27) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz zastosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas;

KPS(8)5 wyszukiwa¢ zrédta nowych informacji zawodowych i nowej wiedzy zawodowej;

MG.06(2)(10)1 dobra¢ urzadzenia do suszenia form jednorazowych i rdzeni,

MG.06(2)(10)2 zastosowaé zasady uzytkowania urzadzen do suszenie form i rdzeni;

MG.06(2)(10)3 wykona¢ suszenie form i rdzeni;

MG.06(2)(11)1 ustala zakres 1 sposob wykonczenia wnegki formy jednorazowej oraz rdzenia;

MG.06(2)(11)2 przygotowuje narzgdzia, przyrzady i materiaty do wykonczenia wneki formy
jednorazowej oraz powierzchni rdzenia;

MG.06(2)(11)3 wykancza wneke formy jednorazowej oraz powierzchni¢ rdzenia;

MG.06(2)(12)1 ustali¢ na podstawie dokumentacji technicznej zakres kontroli jakos$ci;

MG.06(2)(12)2 przygotowac narzedzia 1 przyrzady stosowane do kontroli jakosci wykonanych
form jednorazowych i rdzeni;

MG.06(2)(12)3 skontrolowac¢ stopien zageszczenia masy formierskiej i masy rdzeniowej;

MG.06(2)(12)4 skontrolowaé jako$¢ powierzchni oraz wymiaréw wneki formy;

MG.06(2)(12)5 skontrolowac¢ jakos¢ powierzchni rdzenia,

MG.06(2)(12)6 skontrolowaé poprawno$¢ wykonczenia formy jednorazowej i rdzenia

MG.06(2)(13)1 zgromadzi¢ elementy form jednorazowych;

MG.06(2)(13)2 przygotowac narzgdzia, przyrzady, elementy taczace i materiaty niezbedne do
zlozenia form jednorazowych;

MG.06(2)(13)3 taczy poszczegdlne elementy formy zgodnie z dokumentacja techniczng formy;

dokumentacja techniczna form
jednorazowych i rdzeni,

narzgdzia, przyrzady, elementy taczace i
materialy stosowane do sktadania i
przygotowania form jednorazowych do
zalania,

narzedzia i przyrzady stosowane do
kontroli jako$ci wykonanych form
jednorazowych i rdzeni,

narzedzia, przyrzady i materialy do
wykonczenia wneki formy jednorazowej
oraz powierzchni rdzenia,

urzadzenia do suszenia form
jednorazowych i rdzeni,

instrukcje uzytkowania urzadzen do
suszenia form jednorazowych i rdzeni,
instrukcje bhp dotyczace proceséw
przygotowania form jednorazowych i
rdzeni do zalania,
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Temat: Przygotowanie form jednorazowych i rdzeni do zalania.
Klasa: trzecia
Liczba godzin: 18
Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci przygotowania form jednorazowych i rdzeni do zalania.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
- wykonczy wngki form jednorazowych i powierzchnie rdzeni - MG.06.(2)(11)1; MG.06.(2)(11)2; MG.06.(2)(11)3; BHP (7)(27), BHP (9)(27),
BHP (8)(36);KPS(8)5;
- wykona suszenie form jednorazowych i rdzeni - MG.06.(2)(10)1; MG.06.(2)(10)2; MG.06.(2)(10)3; BHP (7)(27), BHP (9)(27), BHP
(8)(36);KPS(8)5;
- skontroluje jako$¢ wykonanych form jednorazowych i rdzeni - MG.06(2)(12)1 , MG.06(2)(12)2, MG.06(2)(12)3, MG.06(2)(12)4,
MG.06(2)(12)5, MG.06(2)(12)6; BHP (7)(27), BHP (9)(27), BHP (8)(36);KPS(8)5;
- ztozy 1 przygotuje formy do zalania - MG.06(2)(13)1 , MG.06(2)(13)2, MG.06(2)(13)3; BHP (7)(27), BHP (9)(27), BHP (8)(36);KPS(8)5;
Warunki osiagania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w zakladzie pracy, w miejscu odbywania zaje¢ powinny znajdowac sig:

e Narzedzia, przyrzady, urzadzenia do przygotowania form jednorazowych i rdzeni do zalania

e Narzedzia, przyrzady, urzadzenia do kontroli jakosci wykonania form jednorazowych i rdzeni.

e Urzadzenia do suszenia form jednorazowych i rdzeni.

e Srodki ochrony indywidualnej i rodki ochrony zbiorowej stosowane podczas przygotowania form jednorazowych i rdzeni do zalania.
Zalecane metody dydaktyczne:
Zastosowanie w procesie ksztalcenia zawodowego praktycznego wiasciwych metod nauczania, w potaczeniu z wykorzystaniem starannie
dobranych s$rodkow dydaktycznych to warunek konieczny do realizacji zatozonych celow ksztatcenia wyrazonych efektami ksztalcenia.
W realizacji treSci z zakresu tego tematu wskazanym jest ksztalcenie polimetodyczne - z wykorzystaniem réznych metod nauczania
dominujgcych w ksztatceniu praktycznym. Polecane metody to metoda projektow w potaczeniu z ¢wiczeniami produkcyjnymi. Realizacja
procesu ksztatcenia z wykorzystaniem tych metod, prowadzi réwniez do ksztaltowania cech osobowos$ci niezbednych w wykonywaniu zadan
zawodowych technika odlewnika.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywaé w formie pracy w grupach 2- 3 -osobowych. Poszczegdlne grupy moga wykonywac zadania zroznicowane.
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4.3. Przygotowanie form trwalych i pottrwatych do zalania.

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP (7)(28) zorganizowa¢ stanowisko pracy do przygotowywania form trwatych i pottrwatych
do zalania zgodnie z obowigzujagcymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8)(37) skorzysta¢ ze srodkdw ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas przygotowywania
form trwatych i1 péttrwatych do zalania,

BHP (9)(28) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz zastosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas przygotowywania form
trwatych i pottrwalych do zalania;

KPS(8)7 uczestniczy¢ aktywnie w roznych formach doskonalenia umiejetnosci zawodowych;

MG.06(2)(20)1 zabezpieczy¢ formy trwate przed otworzeniem podczas zalewania;

MG.06(2)(20)2 zabezpieczy¢ formy pottrwate przed otworzeniem podczas zalewania,

MG.06(2)(21)1 przygotowa¢ narzedzia, przyrzady 1 materialy do naniesienia otuliny izolacyjnej;

MG.06(2)(21)2 nanies¢ otuling izolacyjng zgodnie z procedura;

MG.06(2)(22)1 przygotowac narzedzia, przyrzady 1 materialy do naniesienia pokrycia
ochronnego 1 oddzielajacego na wneki form i1 powierzchnie rdzeni;

MG.06(2)(22)2 nanies¢ pokrycia ochronne i oddzielajace na wneki form i powierzchnie rdzeni;

dokumentacja techniczna form trwatych i
pottrwatych,

narzedzia, przyrzady, elementy laczace i
materiaty stosowane do zabezpieczania
form trwatych i pottrwatych przed
otworzeniem podczas zalewania,
narzedzia, przyrzady i materialy do
nanoszenia otuliny izolacyjnej, pokry¢
ochronnych i oddzielajacych,

instrukcje dotyczace przygotowania form
trwatych 1 pottrwalych do zalania,
instrukcje bhp dotyczace proceséw
przygotowania form trwatych i
pottrwatych do zalania,
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Temat: Przygotowanie form trwalych pottrwalych do zalania.
Klasa: trzecia
Liczba godzin: 18
Cel ogélny: Ksztaltowanie umiejetnosci przygotowania form trwalych i pottrwatych do zalania.
Opis uszczegotowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
- zabezpieczy formy trwate i pottrwate przed otworzeniem si¢ podczas zalewania - MG.06.(2)(20)1; MG.06.(2)(20)2; BHP (7)(28), BHP (9)(28),
BHP (8)(37);KPS(8)7;
- wykona suszenie form jednorazowych i rdzeni - MG.06.(2)(10)1; MG.06.(2)(10)2; MG.06.(2)(10)3; BHP (7)(28), BHP (8)(28), BHP
(8)(37);KPS(8)7;
- naniesie otuling izolacyjng - MG.06(2)21)1 , MG.06(2)(21)2, BHP (7)(28), BHP (9)(28), BHP (8)(37);KPS(8)7;
- naniesie pokrycia ochronne i oddzielajace - MG.06(2)(22)1 , MG.06(2)(22)2, BHP (7)(28), BHP (9)(28), BHP (8)(37);KPS(8)7;
Warunki osiagania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Zajgcia praktyczne prowadzone w zakladzie pracy, w miejscu odbywania zaje¢ powinny znajdowac si¢:
e Narzedzia, przyrzady, urzadzenia, materiaty do zabezpieczania form trwatych i form pottrwatych przed otworzeniem si¢ podczas
zalewania.
e Narzedzia, przyrzady, materiaty do nanoszenia pokrycia ochronnego, oddzielajacego i otuliny izolacyjne;.
e Formy trwate 1 pottrwale.
e Srodki ochrony indywidualnej i $rodki ochrony zbiorowej stosowane podczas przygotowania form trwatych i pottrwatych.
Zalecane metody dydaktyczne:
Doboér wlasciwych metod dydaktycznych w kontekscie posiadanych §rodkéw dydaktycznych w szczegdlnosci dydaktycznych §rodkéw pracy, to
nadrzedne zadanie nauczyciela prowadzacego ksztalcenie w tym zawodzie. Tresci ksztalcenia z zakresu tego tematu wskazanym jest realizowaé
metodg opartg na dydaktycznym dziataniu np. metodg tekstu przewodniego lub metoda projektow z zastosowaniem elementéw dyskusji
dydaktycznej. Potaczenie 1 wykorzystanie tych metod umozliwi realizacj¢ przewidzianych tym tematem efektow ksztalcenia i celow
ksztalcacych dotyczacych rozwoju umystowego i ksztattowania pozytywnych cech osobowosciowych uczniéw bardzo istotnych w ich przysztej
pracy zawodowe;j.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywaé w formie pracy w grupach 2- 3 -osobowych. Uczniowie powinni wykonywa¢ zadania jednakowe.
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4.4. Kontrola stanu oprzyrzadowania odlewniczego.

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP (7)(29) zorganizowa¢ stanowisko pracy do kontroli stanu oprzyrzadowania odlewniczego
zgodnie z obowiagzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska;

BHP(8)(38) skorzysta¢ ze srodkéw ochrony indywidualnej 1 zbiorowej podczas kontroli stanu
oprzyrzadowania odlewniczego;

BHP (9)(29) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz zastosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas kontroli stanu
oprzyrzadowania odlewniczego;

KPS(11)6 prezentowaé i uzasadnia¢ wlasne stanowisko w sprawach zawodowych;

MG.06(2)(5)1 sprawdzi¢ kompletnos$¢ zespotu modelowego;

MG.06(2)(5)2 oceni¢ wzrokowo jakos¢ powierzchni oprzyrzadowania odlewniczego;

MG.06(2)(5)3 wykona¢ pomiary sprawdzajace odpowiednie wymiary oprzyrzadowania
odlewniczego;

MG.06(2)(5)4 oceni¢ stan techniczny elementoéw zespotu modelowego na podstawie wygladu
| wymiaréw wneki formy oraz wymiaréw i powierzchni rdzeni;

MG.06(2)(14)1 zlokalizowaé¢ wady oprzyrzadowania odlewniczego;

MG.06(2)(14)21 ustali¢ sposob eliminacji wady oprzyrzadowania odlewniczego;

dokumentacja techniczna
oprzyrzadowania odlewniczego,
narze¢dzia i przyrzady wykonania
pomiarow sprawdzajacych
oprzyrzadowania odlewniczego,
instrukcje bhp dotyczace proceséw
kontroli stanu technicznego
oprzyrzadowania odlewniczego,
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Temat: Kontrola stanu oprzyrzgdowania odlewniczego.

Klasa: trzecia

Liczba godzin: 18

Cel ogolny: Ksztaltowanie umieje¢tnosci kontrolowania stanu oprzyrzadowania odlewniczego.

Opis uszczegotowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

- sprawdzi stan oprzyrzadowania odlewniczego - MG.06(2)(5)1 , MG.06(2)(5)2, MG.06(2)(5)3 , MG.06(2)(5)4, MG.06.(2)(5)5, BHP (7)(28),
BHP (9)(28), BHP (8)(37);KPS(8)7;

- zlokalizuje wady oprzyrzadowania odlewniczego i zaproponuje sposob ich wyeliminowania - MG.06(2)(14)1 , MG.06(2)(14)2, BHP (7)(29),
BHP (9)(29), BHP (8)(38);KPS(11)6;

Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w zaktadzie pracy, w miejscu odbywania zaje¢ powinny znajdowac sig:

e Narzedzia, przyrzady do wykonania pomiaréw sprawdzajacych oprzyrzadowania odlewniczego.

e Narzedzia, przyrzady, materiaty do nanoszenia pokrycia ochronnego, oddzielajacego i otuliny izolacyjne;.

e Oprzyrzadowanie odlewnicze.

e Srodki ochrony indywidualnej i §rodki ochrony zbiorowej stosowane podczas kontroli stanu technicznego oprzyrzadowania odlewniczego.
Zalecane metody dydaktyczne:
W procesie ksztalcenia zawodowego szczegdlne wazne jest ksztaltowanie umiejetnosci praktycznych przy wykorzystaniu niezbgdnej wiedzy
teoretycznej z zachowaniem zasad nauczania - uczenia si¢ obowigzujacych w procesie dydaktycznym ksztatcenia zawodowego, w szczegdlnosci
zasady zwigzku teorii z praktyka i zasady przystepnosci. W pracy zawodowe] szczegolnie wazne sg cechy pracownika polegajace na
kreatywno$ci, umiejetnos$ci samodzielnego myslenia, dostrzeganiu potrzeby samoksztalcenia i komunikatywnosci, cechy te sa tak wazne, ze
nalezy je ksztattowaé réwnolegle z ksztaltowaniem umiejetno$ci zawodowych. Z przyjetych zasad nauczania i dgzeniu do ksztattowania cech
osobowosci wynikajg najbardziej racjonalne metody nauczania ktorymi sa pokaz z objasnieniem, metoda przewodniego tekstu i metoda
projektow.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywaé w formie pracy w grupach 2- 3 -osobowych. Uczniowie moga wykonywaé zadania zrdéznicowane.
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4.5. Procesy zalewania form.

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP (7)(30) zorganizowa¢ stanowisko pracy do zalewania form zgodnie z obowigzujacymi
wymaganiami ergonomii, przepisami bhp, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8)(39) skorzysta¢ ze $rodkéw ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas zalewania form;

BHP (9)(30) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz zastosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas zalewania form;

KPS(12)5 by¢ obiektywnym w ocenie, interpretowaniu i rozwigzywaniu problemow w
srodowisku pracy;

MG.06(2)(15)1 przygotowac tyzki do zalewania;

MG.06(2)(15)2 przygotowa¢ kadz do zalewania;

MG.06(2)(16)1 zala¢ forme przy uzyciu tyzki odlewniczej;

MG.06(2)(16)2zala¢ forme przy uzyciu kadzi odlewniczej recznej;

MG.06(2)(16)3 zala¢ forme przy uzyciu kadzi odlewniczej podwieszonej;

MG.06(2)(25)1 stosowa¢ zasady uzytkowania maszyn i urzadzen wykorzystywanych w
procesach wytwarzania odlewow;

MG.06(2)(25)2 wykonywa¢é proces wytwarzania odlewow za pomoca kokilarki;

MG.06(2)(25)3 wykonywac proces wytwarzania odlewow na liniach zmechanizowanych;

MG.06(2)(25)4 wykonywaé proces wytwarzania odlewdéw za pomocg maszyny do odlewania
odsrodkowego;

MG.06(2)(25)5 wykonywac proces wytwarzania odlewow za pomocg maszyny do odlewania
ci$nieniowego;

MG.06(2)(26)1 wybra¢ na podstawie dokumentacji technicznej i1 technologicznej parametry
jakosci odlewow;

MG.06(2)(26)2 dokona¢ oceny wzrokowej odlewow;

MG.06(2)(26)3 wykona¢ pomiary wartos$ci parametrow jakosciowych odlewdw;

dokumentacja techniczna urzadzen do
recznego zalewania form,
dokumentacja techniczna maszyn i
urzadzen do wytwarzania odlewow
formach trwatych i pottrwatych,
narzedzia i urzadzenia do r¢cznego
zalewania form,

kokilarka,

linia zmechanizowana do wytwarzania
odlewow,

maszyna do odlewania od$srodkowego,
maszyna do odlewania cisnieniowego,
ciekly metal lub stop metali w kadziach,
instrukcje bhp dotyczace procesow
zalewania form,

GEOWNY
INSTYTUT
GORNICTWA

’ FS?Ioa_Isl;tl?aChmka a2

A\

KSSE

Katowicka
Specjalna Strefa
Ekonomiczna

%

76




E‘d?gug?-sekie Rzeczpospolita Unia Europejska
uropejsk N _ Polska Europeijski Fundusz Spoteczny
Wiedza Edukacja Rozwdj

Temat: Procesy zalewania form.

Klasa: trzecia

Liczba godzin: 18

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci realizacji proceséw zalewania form.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

- wykona rgczne zalewanie form - MG.06(2)(15)1 , MG.06(2)(15)2, MG.06(2)(16)1 , MG.06(2)(16)2, MG.06.(2)(16)3, BHP (7)(30), BHP
(9)(30), BHP (8)(39);KPS(12)5;

- wykona odlewy za pomoca kokilarki, maszyn do odlewania odsrodkowego oraz ci$nieniowego, z uzyciem linii zmechanizowanej -
MG.06(2)(25)1 , MG.06(2)(25)2, MG.06(2)(25)3 , MG.06(2)(25)4, MG.06.(2)(25)5, BHP (7)(30), BHP (9)(30), BHP (8)(39);KPS(12)5;
-sprawdzi jako$¢ wykonanych odlewow - MG.06(2)(26)1 , MG.06(2)(26)2, MG.06(2)(26)3, BHP (7)(30), BHP (9)(30), BHP (8)(39);KPS(12)5;

Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w zaktadzie pracy, w miejscu odbywania zaje¢ powinny znajdowac sig:
Urzadzenia do rgcznego zalewania form.
Ciekly metal.
Formy odlewnicze.
Kokilarka, maszyna do odlewania ci$nieniowego, maszyna do odlewania odsrodkowego, linia odlewnicza zmechanizowana.
e Srodki ochrony indywidualnej i rodki ochrony zbiorowej stosowane podczas zalewania form.
Zalecane metody dydaktyczne:
Oproécz zdobywania wiadomosci 1 nabywania umiejgtnosci w procesie ksztatcenia nalezy zwroci¢ uwage na ksztaltowanie umiejetnosci
samoksztalcenia, samodzielno$ci myslenia 1 analizowania zjawisk, wspolpracy w grupie oraz komunikatywnosci. W zwigzku z tym w czasie
odbywania zaj¢¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujacych. Dominujacymi metodami powinny by¢ metoda ¢wiczen praktycznych, pokaz z
objasnieniem, dyskusja dydaktyczna.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywaé¢ w formie pracy w grupach 2- 3 -osobowych. Uczniowie powinni wykonywa¢ ¢wiczenia jednakowe

GLOWNY 7
Politechnika XM INSTYTUT /
’SIa_ska GORNICTWA /’ KSSE
Katowicka

Specjalna Strefa 77
Ekonomiczna



Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

Unia Europejska

Europejski Fundusz Spoteczny

4.6.

Obsluga codzienna i konserwacja maszyn i urzadzen stosowanych w procesach zalewania form.

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP (7)(31) zorganizowa¢ stanowisko pracy do obstugi codziennej i konserwacji maszyn i
urzadzen stosowanych w procesach zalewania form odlewniczych zgodnie z obowigzujacymi
wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej
i ochrony $rodowiska;

BHP(8)(40) skorzysta¢ ze srodkdw ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas przeprowadzania
obstugi codziennej i konserwacji maszyn i urzadzen stosowanych w procesach zalewania form
odlewniczych;

BHP (9)(31) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz zastosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas przeprowadzania obstugi
codziennej i konserwacji maszyn i urzadzen stosowanych w procesach zalewania form
odlewniczych;

KPS(5)6 przewidywa¢ skutki podejmowania dzialan,

MG.06(2)(27)1 przygotowac narzgdzia, przyrzady 1 materiaty do przeprowadzenia biezacych
przegladow i konserwacji maszyn i urzadzen stosowanych w procesach zalewania form
odlewniczych;

MG.06(2)(27)2 zaplanowac proces przeprowadzenia biezacego przegladu i konserwacji maszyn i
urzadzen stosowanych w procesach zalewania form odlewniczych;

MG.06(2)(27)3 przeprowadzi¢ biezace przeglady i konserwacj¢ maszyn i urzadzen stosowanych
w procesach zalewania form odlewniczych;

Maszyny i urzadzenia stosowane W
procesach zalewania form,

narzedzia, przyrzady i urzadzenia do
obstugi codziennej i konserwacji maszyn
i urzadzen stosowanych w procesach
zalewania form,

instrukcje uzytkowania maszyn i
urzadzen stosowanych w procesach
zalewania form,

instrukcje bhp dotyczace
przeprowadzenia biezacych przegladow i
konserwacji maszyn i urzadzen
stosowanych w procesach zalewania
form,

srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej
stosowane podczas przeprowadzenia
biezacych przegladow i1 konserwacji
maszyn i urzadzen stosowanych w
procesach zalewania form.
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Temat: Obsluga codzienna i konserwacja maszyn i urzadzen stosowanych w procesach zalewania form.
Klasa: trzecia
Liczba godzin: 24
Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnos$ci przeprowadzania obstugi codziennej i konserwacji maszyn i urzadzen stosowanych w procesach
zalewania form.
Opis uszczegotowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
— przygotuje proces przeprowadzenia biezacych przegladow i konserwacji maszyn i urzadzen stosowanych w procesach zalewania form.
- MG.06.(2)(27)2, BHP (7)(31), KPS(5)6;
- dobierze i przygotuje narzedzia, przyrzady i materialy do przeprowadzenia biezgcych przegladéw i konserwacji maszyn i urzadzen stosowanych
w procesach zalewania form - MG.06.(2)(27)1,
- wykona biezacy przeglad i konserwacj¢ maszyn i urzadzen stosowanych w procesach zalewania form zgodnie z instrukcja -MG.06.(2)(27)3;
BHP (9)(31), BHP (8)(40),
Warunki osiagania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w zakladzie pracy, w miejscu odbywania zaje¢ powinny znajdowac sig:

e instrukcje uzytkowania maszyn i urzadzen stosowanych w procesach zalewania form,;

¢ instrukcje bhp dotyczace przeprowadzenia biezacych przegladow i konserwacji maszyn i urzadzen stosowanych w procesach zalewania

form;

Zalecane metody dydaktyczne:
Doboér wlasciwych metod dydaktycznych w kontekscie posiadanych §rodkéw dydaktycznych w szczegdlnosci dydaktycznych §rodkow pracy, to
nadrzedne zadanie nauczyciela prowadzacego ksztalcenie w tym zawodzie. Tresci ksztalcenia z zakresu tego tematu wskazanym jest realizowac
metoda oparta na dydaktycznym dziataniu np. pokazu z objasnieniem, metoda tekstu przewodniego lub metoda projektow z zastosowaniem
elementow dyskusji dydaktycznej. Potaczenie i wykorzystanie tych metod umozliwi realizacje przewidzianych tym tematem efektow ksztatcenia i
celow ksztalcacych dotyczacych rozwoju umystowego 1 ksztaltowania pozytywnych cech osobowosciowych ucznidow bardzo istotnych w ich
przysztej pracy zawodowe;.
Formy organizacyjne
Zajgcia powinny odbywaé w formie pracy w grupach 2 - 5-osobowych. Liczebnos$¢ grupy powinna by¢ dostosowana do rodzaju wykonywanych
zadan. Grupy moga wykonywac zadania zréznicowane.
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5.1. Wybijanie i oczyszczanie odlewow.

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP (7)(32) zorganizowa¢ stanowisko pracy do wybijania i oczyszczania odlewow zgodnie
Z obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

— dokumentacja techniczna maszyn i
urzadzen do mechanicznego wybijania i
oczyszczania odlewow,

BHP(8)(41) skorzysta¢ ze srodkow ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wybijania i
oczyszczania odlewow,

— Mmaszyny i urzadzenia do mechanicznego
wybijania i oczyszczania odlewow,

BHP (9)(32) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz zastosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas wybijania i oczyszczania
odlewow;

— narzedzia i urzadzenia do recznego
wybijania i oczyszczania odlewow,
— instrukcje bhp dotyczace procesow

KPS(13)6 doskonali swoje umiejetnosci komunikacyijne;

wybijania i oczyszczania odlewow,

MG.06(3)(3)1 dobra¢ narzedzia reczne do wybijania, oczyszczania odlewow;

MG.06(3)(3)3 dobra¢ maszyny 1 urzadzenia do mechanicznego wybijania i1 oczyszczania
odlewow;

MG.06(3)(4)1 przygotowac narzedzia oraz maszyny 1 urzadzenia do r¢cznego 1 mechanicznego
wybijania odlewéw z form oraz rdzeni z odlewow;

MG.06(3)(4)2 zastosowac zasady uzytkowania narzedzi oraz maszyn i urzadzen do recznego i
mechanicznego wybijania odlewdw z form oraz rdzeni z odlewow;

MG.06(3)(4)3 wybi¢ odlewy z form oraz rdzenie z odlewow stosujac urzadzenia reczne;

MG.06(3)(5)1 przygotowac narzedzia oraz maszyny i1 urzadzenia do r¢cznego i mechanicznego
oczyszczania powierzchni odlewow oraz usuwania uktadéw wlewowych, nadlewow i zalewek;

MG.06(3)(5)2 zastosowac zasady uzytkowania narzedzi oraz maszyn i1 urzadzen do recznego i
mechanicznego oczyszczania powierzchni odlewow oraz usuwania uktadéw wlewowych,
nadlewow i1 zalewek;

MG.06(3)(5)3 oczysci¢ powierzchnie odlewdw oraz usung¢ uktady wlewowe, nadlewy i zalewki
narzedziami recznymi oraz urzadzeniami mechanicznymi;
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Temat: Wybijanie i oczyszczanie odlewow.

Klasa: trzecia

Liczba godzin: 20

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci realizacji proceséw recznego i mechanicznego wybijania i oczyszczania odlewow.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

- wybije i oczys$ci odlewy stosujac narzedzia r¢czne oraz maszyny i urzadzenia - MG.06(3)(3)1, MG.06(6)(3)3, MG.06(3)(4)1 , MG.06(3)(4)2,
MG.06.(3)(4)3, BHP (7)(32), BHP (9)(32), BHP (8)(41);KPS(13)6;

- usunie uktady wlewowe , nadlewy i zalewki metodami: r¢czng oraz mechaniczng - MG.06(3)(5)1 , MG.06(3)(5)2, MG.06(3)(5)3,

Warunki osiagania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:

Zajecia praktyczne prowadzone w zakltadzie pracy, w miejscu odbywania zajg¢ powinny znajdowac sig:

Maszyny i urzadzenia do mechanicznego wybijania 1 oczyszczania odlewows;

Narzedzia 1 urzadzenia do rgcznego wybijania 1 oczyszczania odlewow.

Media zasilajace oraz materiaty dla narzedzi, maszyn i urzadzen do wybijania i oczyszczania odlewow.
Zastygnigte odlewy w formach.

Srodki ochrony indywidualnej i $rodki ochrony zbiorowej stosowane podczas wybijania i oczyszczania odlewow.

Zalecane metody dydaktyczne:

Oprocz zdobywania wiadomosci 1 nabywania umiejetnosci w procesie ksztalcenia nalezy zwrdci¢ uwage na ksztaltowanie umiejetnosci
samoksztalcenia, samodzielnos$ci myslenia i analizowania zjawisk, wspotpracy w grupie oraz komunikatywnosci. W zwiazku z tym w czasie
odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujgcych. Dominujgcymi metodami powinny by¢ metoda ¢wiczen praktycznych, pokaz z
objasnieniem, dyskusja dydaktyczna.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny odbywaé w formie pracy w grupach 2- 5 -osobowych. Uczniowie moga wykonywaé ¢wiczenia zréznicowane.
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5.2. Wpykanczanie i naprawianie odlewéw.

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP (7)(33) zorganizowa¢ stanowisko pracy do wykanczania i naprawiania odlewoéw zgodnie
Z obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8)(42) skorzysta¢ ze srodkdw ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykanczania i
naprawiania odlewow;

BHP (9)(33) przestrzegac¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz zastosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska podczas wykanczania i naprawiania
odlewow;

KPS(13)7 modyfikowaé dziatania na podstawie wspolnie wypracowanego stanowiska;

MG.06(3)(3)2 dobra¢ narzedzia reczne do wykanczania odlewow;

MG.06(3)(3)4 dobra¢ maszyny i urzadzenia do mechanicznego wykanczania odlewow;

MG.06(3)(7)1zlokalizowaé wady odlewow;

MG.06(3)(7)2 dobra¢ technologi¢ naprawy wady odlewu;

MG.06(3)(7)3 przygotowaé materialy, narzedzia, przyrzady, maszyny, urzadzenia do naprawy
wad odlewow;

MG.06(3)(7)4 wykona¢ naprawe wad odlewdéw zgodnie z wybrang technologia;

MG.06(3)(9)1 przygotowa¢ materiaty oraz urzgdzenia do pokrywania odlewow powlokami
antykorozyjnymi;

MG.06(3)(9)2 zastosowac zasady uzytkowania urzadzen do okrywania odlewow powtokami
antykorozyjnymi;

MG.06(3)(9)3 wykonaé powtoki antykorozyjne odlewow;

dokumentacja techniczna narzedzi,
maszyn i urzadzen do naprawiania wad
odlewow,

Mmateriaty, narzedzia, maszyny i
urzadzenia do naprawiania wad odlewow,
Materiaty, narzedzia, maszyny i
urzadzenia do pokrywania odlewow
srodkami antykorozyjnymi,

instrukcje bhp dotyczace proceséw
wykanczania i naprawiania odlewow,
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Temat: Wykanczanie i naprawianie odlewow.

Klasa: trzecia

Liczba godzin: 20

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci realizacji proceséw wykanczania i naprawiania odlewoéw

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

- wykona naprawe wad odlewow zgodnie z wybrang technologia - MG.06(3)(7)1, MG.06(3)(7)2, MG.06(3)(7)3 , MG.06(3)(7)4, BHP (7)(33),
BHP (9)(33), BHP (8)(42);KPS(13)7;

- pokryje powierzchnie odlewoéw powtoka antykorozyjng - MG.06(3)(3)2 , MG.06(3)(3)4, MG.06(3)(9)1, MG.06(3)(9)2, MG.06(3)(9)3;,

Warunki osiagania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Zajgcia praktyczne prowadzone w zakladzie pracy, w miejscu odbywania zaje¢ powinny znajdowac sie:
e Narzgdzia, maszyny i urzadzenia do naprawy wad odlewow roznymi technologiami;
Materiaty, narzedzia, maszyny 1 urzadzenia do naktadania na powierzchnie odlewoéw powlok antykorozyjnych;
Media zasilajgce oraz materialy dla narzedzi, maszyn 1 urzadzen do wykanczania 1 naprawiania odlewow.
Odlewy do naprawy zabezpieczenia antykorozyjnego.
Srodki ochrony indywidualnej i $rodki ochrony zbiorowej stosowane podczas wykanczania i naprawiania odlewow.

Zalecane metody dydaktyczne:

Tresci ksztalcenia z zakresu tego tematu wskazanym jest realizowa¢ metoda opartg na dydaktycznym dziataniu np. metodg tekstu przewodniego,
metoda ¢wiczen praktycznych lub metoda projektow z zastosowaniem elementow dyskusji dydaktycznej. Potaczenie i wykorzystanie tych metod
umozliwi realizacje przewidzianych tym tematem efektow ksztalcenia i celow ksztalcacych dotyczacych rozwoju umystowego i ksztattowania
pozytywnych cech osobowosciowych uczniéw bardzo istotnych w ich przysztej pracy zawodowe;.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny odbywaé w formie pracy indywidualnej lub w grupach 2-3 -osobowych. Uczniowie moga wykonywa¢ ¢wiczenia zréznicowane.
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5.3.

Obsluga codzienna i konserwacja maszyn i urzadzen do wybijania, oczyszczania i wykanczania odlewow.

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP (7)(34) zorganizowa¢ stanowisko pracy do obstugi codziennej i konserwacji maszyn i
urzadzen stosowanych w procesach wybijania, oczyszczania i wykanczania odlewow zgodnie

Z obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8)(43) skorzysta¢ ze srodkdw ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas przeprowadzania
obstugi codziennej i konserwacji maszyn i urzadzen stosowanych w procesach wybijania,
oczyszczania i wykanczania odlewow;

BHP (9)(34) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz zastosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas przeprowadzania obstugi
codziennej i konserwacji maszyn i urzadzen stosowanych w procesach wybijania, oczyszczania i
wykanczania odlewow,

KPS(13)8 uwzglednia¢ pomysty i opinie innych 0s6b tworzacych zespol;

MG.06(3)(11)1 przygotowac narzgdzia, przyrzady 1 materialy do przeprowadzenia biezacych
przegladow i konserwacji maszyn i urzadzen stosowanych w procesach wybijania, oczyszczania i
wykanczania odlewow;

MG.06(3)(11)2 zaplanowac proces przeprowadzenia biezacego przegladu i konserwacji maszyn i
urzadzen stosowanych w procesach wybijania, oczyszczania i wykanczania odlewow

MG.06(3)(11)3 przeprowadzi¢ biezace przeglady i konserwacje maszyn i urzadzen stosowanych
W procesach wybijania, oczyszczania i wykanczania odlewow

Maszyny 1 urzadzenia stosowane w
procesach wybijania, oczyszczania i
wykanczania odlewow,

narzedzia, przyrzady i urzadzenia do
obstugi codziennej i konserwacji maszyn
I urzadzen stosowanych w procesach
wybijania, oczyszczania i wykanczania
odlewow,

instrukcje uzytkowania maszyn i
urzadzen stosowanych w procesach
wybijania, oczyszczania i wykanczania
odlewow,

instrukcje bhp dotyczace
przeprowadzenia biezacych przegladow i
konserwacji maszyn i urzadzen
stosowanych w procesach wybijania,
oCzyszczania 1 wykanczania odlewow,

Temat: Obsluga codzienna i konserwacja maszyn i urzadzen stosowanych w procesach wybijania, oczyszczania i wykanczania odlewow.

Klasa: trzecia
Liczba godzin: 20

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci przeprowadzania obstugi codziennej i konserwacji maszyn i urzadzen stosowanych w procesach

wybijania, oczyszczania i wykanczania odlewow.
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Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
— przygotuje proces przeprowadzenia biezgcych przegladow i konserwacji maszyn i urzadzen stosowanych w procesach wybijania,
oczyszczania i wykanczania odlewow - MG.06.(3)(11)2, BHP (7)(34), KPS(13)8;
— dobierze i przygotuje narzedzia, przyrzady i materialty do przeprowadzenia biezacych przegladéw i konserwacji maszyn i urzgdzen
stosowanych w procesach wybijania, oczyszczania i wykanczania odlewow - MG.06.(3)(11)1,
— wykona biezacy przeglad i konserwacj¢ maszyn i urzadzen stosowanych w procesach wybijania, oczyszczania i wykanczania odlewow
zgodnie z instrukcjg -MG.06.(3)(11)3; BHP (9)(34), BHP (8)(43),
Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Zajgcia praktyczne prowadzone w zakladzie pracy, w miejscu odbywania zaje¢ powinny znajdowac sig:
e Maszyny i urzadzenia stosowane w procesach wybijania, oczyszczania i wykanczania odlewow.
e Narzedzia, przyrzady i urzadzenia do obstugi codziennej i konserwacji maszyn i urzadzen stosowanych w procesach z wybijania,
oczyszczania i wykanczania odlewow.
¢ instrukcje uzytkowania maszyn i urzgdzen stosowanych w procesach wybijania, oczyszczania i wykanczania odlewow.
e instrukcje bhp dotyczgce przeprowadzenia biezacych przegladow i konserwacji maszyn i urzadzen stosowanych w procesach wybijania,
oczyszczania 1 wykanczania odlewow.
e S$rodki ochrony indywidualnej 1 zbiorowej stosowane podczas przeprowadzenia biezacych przegladéw i konserwacji maszyn i1 urzadzen
stosowanych w procesach wybijania, oczyszczania i wykanczania odlewow.
Zalecane metody dydaktyczne:
Doboér wlasciwych metod dydaktycznych w kontekscie posiadanych srodkéw dydaktycznych w szczegdlnosci dydaktycznych srodkow pracy, to
nadrzedne zadanie nauczyciela prowadzacego ksztalcenie w tym zawodzie. Tresci ksztatcenia z zakresu tego tematu wskazanym jest realizowad
metoda oparta na dydaktycznym dziataniu np. pokazu z objasnieniem, metodg tekstu przewodniego lub metoda projektow z zastosowaniem
elementow dyskusji dydaktycznej. Potaczenie i wykorzystanie tych metod umozliwi realizacje przewidzianych tym tematem efektow ksztatcenia i
celow ksztalcgcych dotyczacych rozwoju umystowego i ksztattowania pozytywnych cech osobowosciowych uczniow bardzo istotnych w ich
przysztej pracy zawodowe;.
Formy organizacyjne
Zajgcia powinny odbywaé w formie pracy w grupach 2 - 5-osobowych. Liczebnos$¢ grupy powinna by¢ dostosowana do rodzaju wykonywanych
zadan. Grupy moga wykonywac zadania zréZznicowane.
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Praktyki zawodowe (Praktyczna nauka zawodu)

Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu
Pracodawca / Zaklad pracy

Organizacja i nadzorowanie procesu odlewniczego.

1. Prowadzenie procesu odlewniczego 78 h
1.1.0rganizacja i bezpieczenstwo zajeé, planowanie i sporzadzanie 48 h
zapotrzebowania na materiaty do odlewniczego procesu produkcyjnego.
1.2.Rozliczanie wykorzystanych w procesie odlewniczym materiatow. 12 h
1.3. Analiza przebiegu odlewniczego procesu produkcyjnego. 18 h

2. Przygotowywanie dokumentacji technologicznej i konstrukcyjnej 90 h
procesow wytwarzania odlewow
2.1. Analiza czynnikbw wplywajacych na wymiary surowego odlewu, 42 h
wykonywanie rysunkow odlewdw i form odlewniczych.
2.2. Dobor 1 okreslanie gtownych i pomocniczych materiatoéw formierskich
A e . L 18 h
oraz okre$lanie ich ilo$ci w zalezno$ci od rodzaju masy formierskie;.
2.3. Dobér elementéw znormalizowanych i materialéow do wykonania i 12 h
montazu zespotdw modelowych, modeli i rdzennic.
2.4. Planowanie przebiegu zalewania, wybijania, oczyszczania i wykanczania 18 h
odlewdw oraz obliczanie czasu pracy na wykonanie formy lub rdzenia.
3. Kontrola jakoS$ci procesé6w odlewniczych 102 h
3.1. Dobér aparatury i urzadzen do badan oraz prowadzenie laboratoryjnych 121
parametréw materialow formierskich i rdzeniowych.
3.2. Badania nieniszczace odlewdw, sprawdzanie wymiarow odlewow, form 42 h
odlewniczych i rdzeni.
3.3. Badania wlasciwosci technologicznych i mechanicznych stopéw 24 h
odlewniczych.
3.4. Badania sktadu chemicznego, badanie i rozpoznawanie struktury stopow 24 h

odlewniczych.
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1.1. Organizacja i bezpieczenstwo zaje¢, planowanie i sporzadzanie zapotrzebowania na materialy do odlewniczego procesu

produkcyjnego.
Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafil: Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet
BHP (7)(35) zorganizowac stanowisko pracy zgodnie z obowigzujagcymi wymaganiami — schemat organizacyjny zaktadu
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony odlewniczego,
srodowiska; — Urzadzenia, przyrzady, narzedzia,
BHP(8)(44) skorzysta¢ ze srodkow ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas planowanie i materialy 1 surowce niezbedne w procesie
sporzadzanie zapotrzebowania na materialty do odlewniczego procesu produkcyjnego; produkcyjnym,

BHP (9)(35) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz zastosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska w trakcie kontaktu z materiatami do
procesu odlewniczego;

KPS(3)7 planowa¢ dziatania zgodnie z mozliwo$ciami technologicznymi zaktadu;

MG.37.(1)(1). rozpoznaé elementy schematu organizacyjnego zaktadu odlewniczego;

MG.37.(2)(3)2. rozréznia¢ zadania komoérek organizacyjnych zaktadu odlewniczego;

MG.37.(4)(3)3. przydzieli¢ zadania pracownikom i nadzoruje ich wykonanie;

MG.37.(1)(3)4. sporzadza zapotrzebowanie na urzadzenia, przyrzady, narzedzia, materialy i
surowce niezbedne w procesie produkcyjnym,;

Temat: Organizacja i bezpieczenstwo zaje¢¢, planowanie i sporzadzanie zapotrzebowania na materialy do odlewniczego procesu
produkcyjnego.

Klasa: trzecia

Liczba godzin: 48

Cel ogolny: Ksztaltowanie umieje¢tnosci. planowanie i sporzadzanie zapotrzebowania na materialy do odlewniczego procesu
produkcyjnego.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

- zorganizowac stanowisko pracy zgodnie z obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska- BHP (7)(35)
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- zaplanuje i sporzadzi zapotrzebowanie na materiaty do odlewniczego procesu produkcyjnego - BHP(8)(44), MG.37.(1)(1), MG.37.(2)(3)2,
MG.37.(1)(3)4.
Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w zakladzie pracy, w miejscu odbywania zaje¢ powinny znajdowac sie:

e Urzadzenia, przyrzady, narzedzia, materiaty i surowce niezbedne w procesie produkcyjnym;

e Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane w procesie doboru materiatéw do procesu odlewniczego;
Zalecane metody dydaktyczne:
Stosowane w ksztatceniu zawodowym metody nauczania maja szczegdlne znaczenie w osigganej efektywnosci 1 jakosci ksztatcenia. Najbardziej
skuteczne sg metody aktywizujace i polegajace na mozliwie samodzielnym dziataniu uczacych si¢. Przy realizacji tresci z zakresu tego tematu
wskazanym jest stosowa¢ praktyczne metody nauczania w szczego6lnosci ¢wiczenia laboratoryjne i ¢wiczenia produkcyjne oraz metoda
projektow. Stosowanie tych metod prowadzi do petnej realizacji celow nauczania poznawczych i ksztatcacych tak waznych w ksztalceniu
zawodowym i w przyszlej pracy zawodowej absolwentow.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywac si¢ w formie pracy indywidualnej lub w matych grupach (wtedy, gdy indywidualne wykonanie zadania jest
niemozliwe lub jest utrudnione).

1.2. Rozliczanie wykorzystanych w procesie odlewniczym materialow.

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil: Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet
BHP (7)(36) zorganizowa¢ stanowisko pracy do rozliczanie wykorzystanych w procesie — instrukcje rozliczania materiatow
odlewniczym materiatéw zgodnie z obowigzujagcymi wymaganiami ergonomii, przepisami wykorzystanych w procesie
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska; odlewniczym,

BHP (9)(36) przestrzegac¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz zastosowac przepisy prawa | — normatywy materialowe,

dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska w trakcie wykonywania rozliczanie | — Pprobki materiatéw do procesu
wykorzystanych w procesie odlewniczym materiatow. odlewniczego,

KPS(3)7 planowa¢ dziatania zgodnie z mozliwo$ciami technologicznymi zaktadu;

MG.37.(5)(3) dokona¢ rozliczen materialdow wykorzystanych w procesie odlewniczym;
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Temat: Rozliczanie wykorzystanych w procesie odlewniczym materialow.
Klasa: trzecia
Liczba godzin: 12
Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnos$ci rozliczania materialow wykorzystywanych w procesie odlewniczym.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
- zorganizuje stanowisko pracy- BHP (7)(36)
- przygotuje procedure rozliczania wykorzystanych w procesie odlewniczym materiatow - BHP (9)(36), MG.37.(5)(3)
- wykona rozliczanie wykorzystanych w procesie odlewniczym materiatow- BHP (9)(36), MG.37.(5)(3)
Warunki osiagania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Zajgcia praktyczne prowadzone w zakladzie pracy, w miejscu odbywania zaje¢ powinny znajdowac sie:
e Instrukcje rozliczania materiatow wykorzystanych w procesie odlewniczym
e Normatywy materiatowe;
e Probki materiatow do procesu odlewniczego;
e Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane podczas rozliczania wykorzystanych w procesie odlewniczym;
Zalecane metody dydaktyczne:
Do podstawowych zadan nauczyciela ksztatcenia zawodowego jest optymalne zaplanowanie dydaktycznego procesu ksztatcenia, ktory bedzie
realizowal w szczegolnosci wybranie najbardziej skutecznych metod nauczania w powigzaniu z przyjetymi w ksztatceniu zawodowym zasadami
nauczania i niezb¢dnymi $rodkami dydaktycznymi. Realizacja tresci z zakresu tego tematu powinna by¢ z zastosowaniem metody pokazu z
objasnieniem lub pokazu z instruktazem oraz dominujacymi ¢wiczeniami co przyczyni si¢ do rozwoju spostrzegawczosci 1 samodzielnos$ci
ucznidw z zachowaniem zasad indywidualizacji i trwato$ci wiedzy 1 umiejegtnosci uczacych sie.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywac si¢ w formie pracy indywidualnej lub w grupach maksimum 4-osobowych (wtedy, gdy indywidualne wykonanie
zadania jest niemozliwe lub jest utrudnione).
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1.3. Analiza przebiegu odlewniczego procesu produkcyjnego.

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil: Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet
BHP (7)(37) zorganizowa¢ stanowisko pracy do analiza przebiegu odlewniczego procesu — procedura analizy przebiegu
produkcyjnego zgodnie z obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa odlewniczego procesu produkcyjnego,

i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska; — nNormatywy zuzycia materialow
BHP(8)(45) skorzysta¢ ze srodkdw ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania odlewniczych w odlewniczym procesie
analizy przebiegu odlewniczego procesu produkcyjnego; produkcyjnym,

BHP (9)(37) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz zastosowa¢ przepisy prawa | — przykladowe procedury przebiegu
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska w trakcie wykonywania analizy odlewniczego procesu produkcyjnego,
przebiegu odlewniczego procesu produkcyjnego. — przyktadowe raporty z analiz przebiegu
KPS(3)7 planowa¢ dziatania zgodnie z mozliwo$ciami technologicznymi zaktadu, odlewniczego procesu produkcyjnego,
MG.37.(7)(3)1 dokona¢ analizy procesu i podjaé¢ odpowiednie srodki zaradcze w celu srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej
zapobiegania powstawaniu wad odlewow; stosowane podczas analizy przebiegu
MG.37.(8)(3)2 stosowac przepisy prawa dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony odlewniczego procesu produkcyjnego.
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska w zakresie dotyczacym procesow odlewniczych.

Temat: Analiza przebiegu odlewniczego procesu produkcyjnego.

Klasa: trzecia

Liczba godzin: 18

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci analizy przebiegu odlewniczego procesu produkcyjnego

Opis uszczegotowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

- zorganizuje stanowisko pracy do analizy przebiegu odlewniczego procesu produkcyjnego zgodnie z obowigzujacymi  wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska- BHP (7)(37)
-przygotuje procedure analizy przebiegu odlewniczego procesu produkcyjnego- MG.37.(7)(3)1

- przeprowadzi analiz¢ przebiegu odlewniczego procesu produkcyjnego- MG.37.(7)(3)1, MG.37.(8)(3)2

- opracuje raport z analizy przebiegu odlewniczego procesu produkcyjnego- MG.37.(7)(3)1, MG.37.(8)(3)2
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Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w zakladzie pracy, w miejscu odbywania zaje¢ powinny znajdowac si¢:

e Procedura analiza przebiegu odlewniczego procesu produkcyjnego;

e Normatywy zuzycia materiatow odlewniczych w odlewniczym procesie produkcyjnym;

e Przykladowe procedury przebiegu odlewniczego procesu produkcyjnego;

e Przyktadowe raporty z analiz przebiegu odlewniczego procesu produkcyjnego;

e Srodki ochrony indywidualne i $rodki ochrony zbiorowej stosowane podczas wykonywania analizy przebiegu odlewniczego procesu

produkcyjnego;

Zalecane metody dydaktyczne:
Zastosowanie w procesie ksztalcenia zawodowego praktycznego wlasciwych metod nauczania, w polaczeniu z wykorzystaniem starannie
dobranych $rodkéw dydaktycznych to warunek konieczny do realizacji zatlozonych celéw ksztalcenia wyrazonych efektami ksztalcenia. W
realizacji tre$ci z zakresu tego tematu wskazanym jest ksztalcenie polimetodyczne - z wykorzystaniem réznych metod nauczania dominujgcych w
ksztalceniu praktycznym. Polecane metody to metoda projektow w potaczeniu z ¢wiczeniami produkcyjnymi lub laboratoryjnymi. Realizacja
procesu ksztalcenia z wykorzystaniem tych metod, prowadzi réwniez do ksztattowania cech osobowosci niezbg¢dnych w wykonywaniu zadan
zawodowych technika odlewnika.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywaé w formie pracy indywidualnej lub w grupach 2-0sobowych.

2.1. Analiza czynnikéw wplywajacych na wymiary surowego odlewu, wykonywanie rysunkéw odlewéw i form odlewniczych.

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil: Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet
BHP (7)(38) zorganizowa¢ stanowisko pracy do analizy czynnikow wptywajacych na wymiary — przyktadowe dokumentacje

surowego odlewu 1 do wykonywanie rysunkéw odlewow 1 form odlewniczych zgodnie technologicznej odlewanych czesci

Z obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony maszyn,

przeciwpozarowej i ochrony srodowiska; — instrukcje obliczania oraz dobierania
BHP(8)(46) skorzysta¢ ze srodkow ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania elementy ukladu wlewowego,
wykonywanie rysunkow odlewow i form odlewniczych; — komputer z oprogramowaniem do
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2.1. Analiza czynnikéw wplywajacych na wymiary surowego odlewu, wykonywanie rysunkéw odlewéw i form odlewniczych.

BHP (9)(38) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz zastosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska w trakcie wykonywania analiz
czynnikéw 1 wykonywanie rysunkow odlewow i form odlewniczych;

projektowania i wykonywania rysunkow
odlewow i form odlewniczych,
— rysunki o r6Znym stopniu

KPS(3)8 planowac dziatania zgodnie z mozliwo$ciami organizacyjnymi i technologicznymi
zakladu;

skomplikowania odlewow i form
odlewniczych,

MG.37.(1)(3)1 rozr6znia¢ elementy dokumentacji technologicznej odlewanych czg¢éci maszyn
oraz stosowane W niej o0znaczenia;

MG.37.(2)(3)2 rozr6znié¢ rodzaje naddatkéw uwzglednianych w dokumentacji technologiczne;j
odlewanych czg$ci maszyn;

MG.37.(3)(3)3 dobiera¢, na podstawie norm, warto$¢ skurczu odlewniczego, naddatkow na
obrobke mechaniczng oraz naddatkéw technologicznych odlewanych czgéci maszyn;

MG.37.(4)(3)4 dobiera ptaszczyzne podziatu odlewu oraz sposdb doprowadzenia ciektego metalu
do wneki formy;

MG.37.(5)(10)1 oblicza¢ oraz dobiera¢ elementy uktadu wlewowego;

MG.37.(6)(10)1 wykona¢ rysunki surowych odlewow i form odlewniczych;

MG.37.(6)(10)2 wykona¢ rysunki form odlewniczych;

Temat: Analiza czynnikéw wplywajacych na wymiary surowego odlewu, wykonywanie rysunkow odlewow i form odlewniczych.

Klasa: trzecia
Liczba godzin: 42

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci wymiarowania surowego odlewu, wykonywanie rysunkow odlewow i form odlewniczych.

Opis uszczegotowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

- dokona analizy czynnikéw wptywajacych na wymiary surowego odlewu - BHP (7)(38), BHP (9)(38), BHP (8)(46), MG.37.(2)(3)2,

MG.37.(3)(3)3, MG.37.(4)(3)4, MG.37.(5)(10)1, MG.37.(6)(10)1, MG.37.(6)(10)2;

- wykona rysunki odlewow i form odlewniczych - BHP (7)(38), BHP (9)(38), BHP (8)(46), MG.37.(2)(3)2, MG.37.(3)(3)3, MG.37.(4)(3)4,
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MG.37.(5)(10)1, MG.37.(6)(10)1, MG.37.(6)(10)2;
Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Zajgcia praktyczne prowadzone w zakladzie pracy, w miejscu odbywania zaje¢ powinny znajdowac sie:
Polskie Normy i wytyczne z zakresu projektowania, wykonywania i wymiarowania rysunkow odlewow i form odlewniczych;

e Przyktadowe dokumentacje technologicznej odlewanych czg$ci maszyn;

e Instrukcje obliczania oraz dobierania elementy uktadu wlewowego;

e Rysunki o r6znym stopniu skomplikowania odlewow i form odlewniczych;

e Srodki ochrony indywidualnej stosowane podczas projektowania i wykonywania rysunkéw odlewéw i form odlewniczych;
Zalecane metody dydaktyczne:
Dobor whasciwych metod dydaktycznych w konteks$cie posiadanych §rodkow dydaktycznych w szczegdlnosci dydaktycznych srodkow pracy, to
nadrzedne zadanie nauczyciela prowadzacego ksztatcenie w tym zawodzie. Treséci ksztatcenia z zakresu tego tematu wskazanym jest realizowac
metodg opartg na dydaktycznym dziataniu np. metoda tekstu przewodniego lub metoda projektow z zastosowaniem elementow dyskusji
dydaktycznej. Potaczenie 1 wykorzystanie tych metod umozliwi realizacj¢ przewidzianych tym tematem efektow ksztatcenia i celow
ksztalcacych dotyczacych rozwoju umystowego i ksztattowania pozytywnych cech osobowosciowych uczniéw bardzo istotnych w ich
Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywaé w formie pracy indywidualnej lub w grupach 2-osobowych.

2.2. Dobor i okreslanie glownych i pomocniczych materialow formierskich oraz okreslanie ich iloSci w zaleznos$ci od rodzaju
masy formierskiej.

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil: Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet
BHP (7)(39) zorganizowa¢ stanowisko pracy do dobierania gldéwnych i pomocniczych — Instrukcje zaktadowe dotyczace doboru
materiatow formierskich oraz okreslanie ich ilosci w zaleznosci od rodzaju masy formierskie;, gléwnych 1 pomocniczych materiatow
zgodnie z obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, formierskich oraz okre$lanie ich ilo$ci w
ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska; zaleznosci od rodzaju masy formierskiej,
BHP(8)(47) skorzysta¢ ze srodkow ochrony indywidualnej podczas dobierania gltownych i — instrukcje i procedury dotyczace
pomocniczych materiatdw formierskich oraz okre$lanie ich ilosci w zaleznosci od rodzaju masy dobierania materialow do wykonywania
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2.2. Dobor i okreslanie glownych i pomocniczych materialow formierskich oraz okreslanie ich ilosci w zaleznosci od rodzaju
masy formierskiej.
formierskiej; pokry¢ ochronnych wngki formy,
BHP (9)(39) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz zastosowaé przepisy prawa | — Instrukcje i procedury dotyczace
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska w trakcie dobierania gléwnych i dobierania materiatow do wykonywania
pomocniczych materiatow formierskich; pokry¢ ochronnych powierzchni rdzeni,
KPS(3)8 planowac¢ dziatania zgodnie z mozliwo$ciami organizacyjnymi i technologicznymi — probki materiatow formierskich i
zaktadu; materialdow do wykonywania pokry¢
MG.37.(11)(3)1 dobieraé¢ gtéwne materiaty formierskie oraz oblicza ich zawarto$¢ w zaleznos$ci ochronnych wngk formy i pokry¢
od rodzaju masy formierskiej; ochronnych rdzeni,
MG.37.(11)(3)2 dobiera¢ pomocnicze materiaty formierskie oraz oblicza ich zawarto$¢ w
zalezno$ci od rodzaju masy formierskiej;
MG.37.(12)(3)2 dobiera¢ materiaty do wykonywania pokry¢ ochronnych wneki formy;
MG.37.(12)(3)3 dobiera¢ materialy do wykonywania pokry¢ ochronnych powierzchni rdzeni;

Temat:. Dobdr i okreslanie glownych i pomocniczych materialow formierskich oraz okreslanie ich iloSci w zaleznosci od rodzaju masy
formierskiej.

Klasa: trzecia

Liczba godzin: 18

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci dobierania i okreslanie gldéwnych i pomocniczych materiatow formierskich oraz okreslanie ich ilosci w
zalezno$ci od rodzaju masy formierskie;.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

- wskaze i1 dobierze glowne materiaty formierskie- BHP (7)(39), BHP(8)(47), MG.37.(11)(3)1, MG.37.(11)(3)2;

- wskaze i dobierze materiaty do wykonywania pokry¢ ochronnych wngki formy BHP(7)(16), BHP(8)(25), MG.37.(12)(3)2;

- wskaze 1 dobierze materiaty do wykonywania pokry¢ ochronnych powierzchni rdzeni BHP(7)(39), BHP(8)(47), MG.37.(12)(3)3;

- wskaze i dobierze pomocnicze materiaty formierskie- BHP (7)(39), BHP(8)(25), MG.37.(11)(3)1, MG.37.(11)(3)2;
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- okresli (obliczy) ilos¢ glownych i pomocniczych materiatow formierskich - MG.37.(11)(3)1, MG.37.(11)(3)2;
Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Zajgcia praktyczne prowadzone w zakladzie pracy, w miejscu odbywania zaje¢ powinny znajdowac sie:

e Instrukcje zaktadowe dotyczace doboru gtownych i pomocniczych materialow formierskich oraz okreslanie ich ilo$ci w zalezno$ci od

rodzaju masy formierskiej;

e Instrukcje i procedury dotyczace dobierania materiatow do wykonywania pokry¢ ochronnych wneki formy;

e Instrukcje i procedury dotyczace dobierania materiatéw do wykonywania pokry¢ ochronnych powierzchni rdzeni,

e Srodki ochrony indywidualnej stosowane podczas doboru gléwnych i pomocniczych materiatoéw formierskich; materiaty formierskie;
Zalecane metody dydaktyczne:
Oproécz zdobywania wiadomosci 1 nabywania umiejg¢tnosci w procesie ksztatcenia nalezy zwroci¢ uwage na ksztaltowanie umiejetnosci
samoksztalcenia, samodzielnos$ci myslenia i analizowania zjawisk, wspotpracy w grupie oraz komunikatywnosci. W zwigzku z tym w czasie
odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujagcych. Dominujagcymi metodami powinny by¢ metoda ¢wiczen praktycznych, pokaz z
objasnieniem, dyskusja dydaktyczna.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywaé w formie pracy indywidualnej lub w grupach 2-o0sobowych.

2.3. Dobor elementéw znormalizowanych i materialdéw do wykonania i montazu zespolow modelowych, modeli i rdzennic.

Uczen po zrealizowaniu zaje¢¢ bedzie potrafil: Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet
BHP (7)(40) zorganizowa¢ stanowisko pracy do doboru elementéw znormalizowanych i — elementy znormalizowane rdzennic,
materiatdw do wykonania i montazu zespotow modelowych, modeli i rdzennic zgodnie — dokumentacja konstrukcyjna zespotow

Z obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony modelowych 1 oprzyrzadowania
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska; odlewniczego do precyzyjnych metod
BHP(8)(48) skorzysta¢ ze srodkéw ochrony indywidualnej podczas doboru elementow odlewania,

znormalizowanych 1 materiatow do wykonania i montazu zespoléw modelowych, modeli 1

rdzennic;

BHP (9)(40) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz zastosowac przepisy prawa

dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska w trakcie doboru elementow
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2.3. Dobor elementéw znormalizowanych i materialow do wykonania i montazu zespoléw modelowych, modeli i rdzennic.

znormalizowanych i materiatow do wykonania i montazu zespotéw modelowych, modeli i
rdzennic;

KPS(3)8 planowac dziatania zgodnie z mozliwo$ciami organizacyjnymi i technologicznymi
zakladu;

MG.37.(8)(3)1 dobiera¢ elementy znormalizowane do zespotow modelowych;

MG.37.(8)(3)2 dobiera¢ elementy znormalizowane modeli;

MG.37.(8)(3)3 dobiera¢ elementy znormalizowane rdzennic;

MG.37.(9)(3)4 rozpoznawa¢ w dokumentacji konstrukcyjnej elementy konstrukcji zespotow
modelowych oraz oprzyrzadowania odlewniczego do precyzyjnych metod odlewania;

Temat: Dobor elementéw znormalizowanych i materialow do wykonania i montazu zespoléw modelowych, modeli i rdzennic.
Klasa: trzecia
Liczba godzin: 12
Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci doboru elementéw znormalizowanych 1 materiatow do wykonania i montazu zespoléw modelowych,
modeli i rdzennic.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
- dobierze elementéw znormalizowane do wykonania i montazu zespotow modelowych i modeli - BHP (7)(40), BHP(8)(48), BHP (9)(40),
MG.37.(8)(3)1, MG.37.(8)(3)2, MG.37.(9)(3)4;
- dobierze materiaty do wykonania rdzennic- BHP (7)(40), BHP(8)(48), BHP (9)(40), MG.37.(8)(3)3, MG.37.(9)(3)4;
Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w zaktadzie pracy, w miejscu odbywania zaje¢ powinny znajdowac sig:
e Instrukcje doboru elementéw znormalizowanych do wykonania i montazu zespotéw modelowych, modeli i rdzennic;
¢ Instrukcje doboru materiatéw do wykonania i montazu zespotow modelowych, modeli i rdzennic;
e FElementy znormalizowane do zespoldéw modelowych i modeli;
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e Elementy znormalizowane rdzennic;

e Dokumentacja konstrukcyjna zespoléw modelowych i oprzyrzadowania odlewniczego do precyzyjnych metod odlewania;

e Srodki ochrony indywidualnej stosowane podczas doboru elementéw znormalizowanych i materiatéw do wykonania i montazu zespotow

modelowych, modeli i rdzennic;

Zalecane metody dydaktyczne:
W procesie ksztatcenia zawodowego szczegodlne wazne jest ksztattowanie umiejgtnosci praktycznych przy wykorzystaniu niezbednej wiedzy
teoretycznej z zachowaniem zasad nauczania - uczenia si¢ obowigzujacych w procesie dydaktycznym ksztatcenia zawodowego, w szczeg6lnosci
zasady zwiagzku teorii z praktyka i zasady przystepnosci. W pracy zawodowej szczeg6élnie wazne sg cechy pracownika polegajace na
kreatywnosci, umiejetnosci samodzielnego myslenia, dostrzeganiu potrzeby samoksztatcenia i komunikatywnosci, cechy te sa tak wazne, ze
nalezy je ksztaltowac rownolegle z ksztalttowaniem umiejetnosci zawodowych. Z przyjetych zasad nauczania i dgzeniu do ksztaltowania cech
osobowosci wynikajg najbardziej racjonalne metody nauczania ktdorymi sa pokaz z objasnieniem, metoda przewodniego tekstu i metoda
projektow.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywac¢ sie w grupach 2-osobowych.

2.4. Planowanie przebiegu zalewania, wybijania, oczyszczania i wykanczania odlewow oraz obliczanie czasu pracy na
wykonanie formy lub rdzenia.

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil: Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet
BHP (7)(41) zorganizowa¢ stanowisko pracy do planowania przebiegu zalewania, wybijania, — procedura obliczania czasu pracy na
oczyszczania i wykanczania odlewow oraz obliczanie czasu pracy na wykonanie formy lub wykonanie formy lub rdzenia,
rdzenia zgodnie z obowiagzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa — przyktadowe przebiegi zalewania,
I higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska; wybijania, oczyszczania i wykanczania
BHP(8)(49) skorzystac¢ ze srodkow ochrony indywidualnej podczas planowania przebiegu odlewow,
zalewania, wybijania, oczyszczania i wykanczania odlewow oraz obliczanie czasu pracy na — przyktadowe obliczenia czasu pracy na
wykonanie formy lub rdzenia; wykonanie formy lub rdzenia,
BHP (9)(41) przestrzegac¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz zastosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej 1 ochrony srodowiska w trakcie planowania przebiegu
zalewania, wybijania, oczyszczania i wykanczania odlewow oraz obliczanie czasu pracy na
wykonanie formy lub rdzenia;
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2.4. Planowanie przebiegu zalewania, wybijania, oczyszczania i wykanczania odlewow oraz obliczanie czasu pracy na
wykonanie formy lub rdzenia.

KPS(3)8 planowa¢ dziatania zgodnie z mozliwo$ciami technologicznymi zaktadu;

MG.37.(7)(3)1 planowa¢ sposoby zalewania odlewow;

MG.37.(7)(3)2 planowa¢ sposoby wybijania odlewow;

MG.37.(7)(3)3 planowa¢ sposoby oczyszczania odlewow;

MG.37.(7)(3)4 planowa¢ sposoby wykanczania odlewow;

MG.37.(10)(10)1 rozpoznawaé w dokumentacji konstrukcyjnej elementy konstrukcyjne kokil;

MG.37.(10)(10)2 rozpoznawa¢ w dokumentacji konstrukcyjnej elementy konstrukcyjne form;
ci$nieniowych

MG.37.(1)(10)3 oblicza¢ norme czasu pracy potrzebnego do wykonania formy lub rdzenia.

Temat: Planowanie przebiegu zalewania, wybijania, oczyszczania i wykanczania odlewow oraz obliczanie czasu pracy na wykonanie formy lub
rdzenia.

Klasa: czwarta

Liczba godzin: 18

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci planowanie przebiegu zalewania, wybijania, oczyszczania i wykanczania odlewéw oraz obliczanie
czasu pracy na wykonanie formy lub rdzenia.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

~zaplanuje przebieg procesu zalewania odlewu-BHP (7)(41), BHP(8)(49), BHP (9)(41), KPS(3)8, MG.37.(7)(3)1, MG.37.(10)(10)1
MG.37.(10)(10)2;

- zaplanuje przebieg procesu wybijania odlewu- BHP (7)(41), BHP(8)(49), BHP (9)(41), KPS(3)8, MG.37.(7)(3)2, MG.37.(10)(10)1,
MG.37.(10)(10)2;

- zaplanuje przebieg procesu oczyszczania odlewu- BHP (7)(41), BHP(8)(49), BHP (9)(41), KPS(3)8, MG.37.(7)(3)3;

-zaplanuje przebieg procesu wykanczania odlewu- BHP (7)(41), BHP(8)(49), BHP (9)(41), KPS(3)8, MG.37.(7)(3)4;

- obliczy czas pracy na wykonanie formy lub rdzenia- BHP (7)(41), BHP(8)(49), BHP (9)(41), KPS(3)8, MG.37.(1)(10)3;

Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:

Zajecia praktyczne prowadzone w zaktadzie pracy, w miejscu odbywania zaj¢¢ powinny znajdowac sig:
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¢ Instrukcja przebiegu zalewania odlewow;

e Instrukcja przebiegu wybijania odlewow;

e Instrukcja przebiegu oczyszczania odlewows;

e Instrukcja przebiegu wykanczania odlewow;

e Srodki ochrony indywidualnej stosowane przy planowanie przebiegu zalewania, wybijania, oczyszczania i wykanczania odlewow oraz

obliczanie czasu pracy na wykonanie formy lub rdzenia;

Zalecane metody dydaktyczne:
Stosowane w ksztatceniu zawodowym metody nauczania maja szczegdlne znaczenie w osigganej efektywnosci 1 jakosci ksztatcenia. Najbardziej
skuteczne sg metody aktywizujace i polegajace na mozliwie samodzielnym dziataniu uczacych si¢. Przy realizacji tresci z zakresu tego tematu
wskazanym jest stosowa¢ praktyczne metody nauczania w szczegdlno$ci ¢wiczenia laboratoryjne i ¢wiczenia produkcyjne oraz metoda
projektow. Stosowanie tych metod prowadzi do petnej realizacji celow nauczania poznawczych i ksztatcacych tak waznych w ksztatceniu
zawodowym i W przysztej pracy zawodowej absolwentow.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywa¢ si¢ w formie pracy w grupach 2-0sobowych.

3.1. Dobor aparatury i urzadzen do badan oraz prowadzenie badan laboratoryjnych parametréw materialéw formierskich i
rdzeniowych.
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil: Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet
BHP (7)(42) zorganizowa¢ stanowisko pracy do doboru aparatury i urzadzen do badan oraz — aparatura i urzadzen do badan
prowadzenie badan laboratoryjnych parametréw materialdéw formierskich i rdzeniowych laboratoryjnych parametréw materiatow
Z obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony formierskich,
przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska; — aparatura 1 urzadzen do badan
BHP(8)(50) skorzysta¢ ze srodkow ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas doboru aparatury laboratoryjnych parametrow materiatow
i urzadzen do badan oraz prowadzenie badan laboratoryjnych parametrow materiatow rdzeniowych,
formierskich i rdzeniowych; — instrukcje i procedury prowadzenia
BHP (9)(42) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz zastosowac przepisy prawa badan laboratoryjnych parametrow
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3.1. Dobor aparatury i urzadzen do badan oraz prowadzenie badan laboratoryjnych parametréow materialdw formierskich i
rdzeniowych.

dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska w trakcie doboru aparatury i materialow formierskich,
urzadzen do badan oraz prowadzenie badan laboratoryjnych parametréw materiatdéw formierskich | — instrukcje i procedury prowadzenia badan
i rdzeniowych; laboratoryjnych parametrow materiatow
KPS(3)8 planowac dziatania zgodnie z mozliwo$ciami organizacyjnymi i technologicznymi rdzeniowych,
zakladu;

MG.37.(1)(3)1 rozr6znia¢ whasciwosci technologiczne materiatow formierskich oraz mas
formierskich i rdzeniowych;

MG.37.(1)(3)2 rozro6znia¢ whasciwosci wytrzymatosciowe materialow formierskich oraz mas
formierskich i rdzeniowych;

MG.37.(2)(3)3 rozrdznia¢ metody badania wlasciwosci materiatdow podstawowych i
pomocniczych stosowanych w masach formierskich i rdzeniowych;

MG.37.(3)(3)4 klasyfikowa¢ piaski formierskie na podstawie wynikow badan;

MG.37.(4)(10)1 Rozroznia¢ metody badania wytrzymatosci, wilgotnosci, przepuszczalnosci,

twardoSci 1 stopnia zageszczenia mas formierskich i rdzeniowych;

MG.37.(5)(10)2 dobiera aparaturg i urzadzenia do pomiaru parametréw mas formierskich,
rdzeniowych, spoiw, piaskow, lepiszcza;

MG.37.(6)(10)3 wykonywac¢ badania laboratoryjne parametrow materialow oraz mas
formierskich i rdzeniowych;
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Temat : Dobor aparatury i urzadzen do badan oraz prowadzenie laboratoryjnych parametrow materiatéw formierskich i rdzeniowych.
Klasa: czwarta
Liczba godzin: 12
Cel ogolny: Ksztattowanie umiejetnosci doboru aparatury i urzadzen do badan oraz umiejetnosci prowadzenie laboratoryjnych parametréw
materialow formierskich i rdzeniowych.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
- Dobierze aparaturg i urzadzenia do badan laboratoryjnych parametrow materiatow formierskich i rdzeniowych- BHP (7)(42), BHP(8)(50), BHP
(9)(42), KPS(3)8, MG.37.(1)(3)1, MG.37.(1)(3)2, MG.37.(2)(3), MG.37.(3)(3)4, MG.37.(4)(10)1, MG.37.(5)(10)2;
- Przeprowadzi badania laboratoryjne parametrow materiatow formierskich i rdzeniowych - BHP (7)(42), BHP(8)(50), BHP (9)(42), KPS(3)8,
MG.37.(1)(3)1, MG.37.(1)(3)2, MG.37.(2)(3), MG.37.(3)(3)4, MG.37.(4)(10)1, MG.37.(6)(10)3;
Warunki osiagania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Zajgcia praktyczne prowadzone w zakladzie pracy, w miejscu odbywania zaje¢ powinny znajdowac sie:

e Instrukcje 1 procedury prowadzenia badan laboratoryjnych parametrow materiatow formierskich;

e Instrukcje 1 procedury prowadzenia badan laboratoryjnych parametrow materialéw rdzeniowych;

e Instrukcje bhp dotyczace prowadzenie badan laboratoryjnych parametrow materiatow formierskich i rdzeniowych;

e Srodki ochrony indywidualnej stosowane podczas prowadzenie badan laboratoryjnych parametréw materiatéw formierskich i rdzeniowych
Zalecane metody dydaktyczne:
Do podstawowych zadan nauczyciela ksztalcenia zawodowego jest optymalne zaplanowanie dydaktycznego procesu ksztalcenia, ktory bedzie
realizowal w szczegolnosci wybranie najbardziej skutecznych metod nauczania w powigzaniu z przyjetymi w ksztatceniu zawodowym zasadami
nauczania i niezb¢dnymi $rodkami dydaktycznymi. Realizacja tresci z zakresu tego tematu powinna by¢ z zastosowaniem metody pokazu z
objasnieniem lub pokazu z instruktazem oraz dominujacymi ¢wiczeniami co przyczyni si¢ do rozwoju spostrzegawczosci 1 samodzielnos$ci
ucznidw z zachowaniem zasad indywidualizacji i trwato$ci wiedzy 1 umiejgtnosci uczacych sig.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywac si¢ w formie pracy indywidualnej lub w grupach 2-3 osobowych (wtedy, gdy indywidualne wykonanie zadania jest
niemozliwe lub jest utrudnione).
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Badania nieniszczace odlewow, sprawdzanie wymiarow odlewow, form odlewniczych i rdzeni.

3.2.
Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP (7)(43) zorganizowa¢ stanowisko pracy do badan nieniszczace odlewow i sprawdzania
wymiaréw odlewow, form odlewniczych i rdzeni zgodnie z obowigzujacymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska;

BHP(8)(51) skorzysta¢ ze srodkow ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania
badan nieniszczace odlewow i sprawdzania wymiaréw odlewow, form odlewniczych i rdzeni
transportu 1 sktadowania materiatlow formierskich;

BHP (9)(43) przestrzegac¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz zastosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska w trakcie wykonywania badan
nieniszczace odlewow i sprawdzania wymiarow odlewow, form odlewniczych i rdzeni;

KPS(3)4 planowa¢ dziatania zgodnie z mozliwos$ciami technologicznymi zaktadu,

MG.37.(7)(3)1 rozpoznawac i klasyfikowa¢ wady odlewdw i okresla przyczyny ich powstawania;

MG.37.(8)(3)2 dobiera¢ metody ujawniania zewnetrznych i wewnetrznych wad odlewow;

MG.37.(9)(3)3 dobiera¢ aparature do przeprowadzania badan nieniszczacych odlewow;

MG.37.(10)(3)4 wykonywa¢ badania odlewdw i ocenia ich jakos¢;

MG.37.(11)(10)1 dobiera¢ metody kontroli wymiaréw formy odlewniczej i rdzeni;

MG.37.(12)(10)2 wykonuje pomiary odlewow probnych;

instrukcje prowadzenia badan
nieniszczacych odlewow,

instrukcje sprawdzanie wymiaréow form
odlewniczych,

instrukcje sprawdzanie wymiar6w rdzeni,
aparatura, urzadzenia i1 narzedzia do
badan nieniszczacych odlewow,
narzedzia i przyrzady pomiarowe do
sprawdzania wymiaro6w odlewow,
narzedzia i przyrzady pomiarowe do
sprawdzania wymiarow form
odlewniczych,

narzgdzia i przyrzady pomiarowe do
sprawdzania rdzeni,

Temat. Badania nieniszczace odlewow, sprawdzanie wymiaréw odlewow, form odlewniczych i rdzeni.

Klasa: czwarta
Liczba godzin: 42

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci prowadzenia badan nieniszczacych odlewdw 1 sprawdzanie wymiarow odlewoéw, form odlewniczych

oraz rdzeni.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
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Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

- rozpozna i sklasyfikuje wady odlewow i okresli przyczyny ich powstawania- BHP (7)(43), BHP(8)(51), BHP (9)(43), KPS(3)8, MG.37.(7)(3)1;
- dobierze aparature do przeprowadzenia badan nieniszczacych odlewow- BHP (7)(43), BHP(8)(51), BHP (9)(43), KPS(3)8, MG.37.(8)(3)2,
MG.37.(9)(3)3;

- dobierze metode kontroli wymiaréw formy odlewniczej i rdzeni- BHP (7)(43), BHP(8)(51), BHP (9)(43), KPS(3)8, MG.37.(8)(3)2,
»MG.37.(9)(3)3, MG.37.(11)(10)1;

- wykona pomiary i badania odlewow oraz ocenia ich jakos¢ - BHP (7)(43), BHP(8)(51), BHP (9)(43), KPS(3)8, MG.37.(7)(3)1, MG.37.(10)(3)4,
MG.37.(12)(10)2;

Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:

Zajgcia praktyczne prowadzone w zakladzie pracy, w miejscu odbywania zaje¢ powinny znajdowac sig:

Instrukcje prowadzenia badan nieniszczacych odlewows;

Instrukcje sprawdzanie wymiarow form odlewniczych;

Instrukcje sprawdzanie wymiarow rdzeni;

Instrukcje bhp dotyczace realizacji badan nieniszczace odlewow, i sprawdzanie wymiaréw odlewow, form odlewniczych i rdzeni;

Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane podczas badan nieniszczace odlewdw i sprawdzanie wymiaréw odlewow, form
odlewniczych i rdzeni;

Zalecane metody dydaktyczne:

Zastosowanie w procesie ksztatcenia zawodowego praktycznego wiasciwych metod nauczania, w potgczeniu z wykorzystaniem starannie
dobranych $rodkow dydaktycznych to warunek konieczny do realizacji zatozonych celow ksztalcenia wyrazonych efektami ksztatcenia. W
realizacji tresci z zakresu tego tematu wskazanym jest ksztalcenie polimetodyczne - z wykorzystaniem roznych metod nauczania dominujgcych w
ksztatceniu praktycznym. Polecane metody to metoda projektéw w polaczeniu z ¢wiczeniami produkcyjnymi lub laboratoryjnymi. Realizacja
procesu ksztatcenia z wykorzystaniem tych metod, prowadzi rowniez do ksztattowania cech osobowosci niezbednych w wykonywaniu zadan
zawodowych technika odlewnika.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny odbywaé w formie pracy indywidualnej lub w grupach 2-osobowych (wtedy, gdy indywidualne wykonanie zadania jest
niemozliwe lub jest utrudnione).
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3.3. Badania wlasciwosci technologicznych i mechanicznych stopow odlewniczych.

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP (7)(44) zorganizowa¢ stanowisko pracy do badania wiasciwos$ci technologicznych i
mechanicznych stopow odlewniczych zgodnie z obowigzujacymi wymaganiami ergonomii,
przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

— Urzadzenia i oprzyrzadowanie do badania
wlasciwosci technologicznych stopow
odlewniczych,

BHP(8)(52) skorzysta¢ ze srodkdw ochrony indywidualnej podczas wykonywania badan
wlasciwosci technologicznych i mechanicznych stopow odlewniczych;

— Urzadzenia i oprzyrzadowanie do badania
mechanicznych stopow odlewniczych,

BHP (9)(44) przestrzegac¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz zastosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska w trakcie wykonywania badan
wiasciwos$ci technologicznych i mechanicznych stopdw odlewniczych

— Urzadzenia i oprzyrzadowanie do
przeprowadzaé proby technologiczne
cieklego metalu,

KPS(3)4 planowa¢ dziatania zgodnie z mozliwosciami technologicznymi zaktadu;

MG.37.(13)(3)1 rozrdézniaé whasciwosci technologiczne stopdéw odlewniczych

MG.37.(14)(3)2 dobiera¢ metody badania wlasciwosci technologicznych stopéw odlewniczych;

MG.37.(15)(3)3 wykonywaé badania whasciwosci technologicznych stopow odlewniczych;

MG.37.(20)(3)4 przeprowadzac proby technologiczne cieklego metalu;

MG.37.(21)(10)1 wykonywa¢ badania wlasciwo$ci mechanicznych stopéw odlewniczych.

Temat: Badania wlasciwosci technologicznych i mechanicznych stopéw odlewniczych.
Klasa: czwarta
Liczba godzin: 24

Cel ogolny: Ksztalttowanie umiejetnosci organizacji 1 prowadzenia badan wlasciwosci technologicznych i mechanicznych stopéw odlewniczych.

Opis uszczegotowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

- przygotuje i przeprowadzi badania wtasciwosci technologicznych stopéw odlewniczych- BHP (7)(44), BHP(8)(52), BHP (9)(44), KPS(3)8,

MG.37.(13)(3)1, MG.37.(14)(3)2, MG.37.(15)(3)3, MG.37.(21)(10)1;

- przygotuje i przeprowadzi badania wtasciwosci mechanicznych stopéw odlewniczych- BHP (7)(44), BHP(8)(52), BHP (9)(44), KPS(3)8,

MG.37.(13)(3)1, MG.37.(14)(3)2, MG.37.(15)(3)3, MG.37.(21)(10)1;

- przygotuje i przeprowadzi proby technologiczne ciektego metalu- BHP (7)(44), BHP(8)(52), BHP (9)(44), KPS(3)8, MG.37.(13)(3)1,
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MG.37.(14)(3)2, MG.37.(15)(3)3, MG.37.(20)(3)4;
Warunki osiagania efektow ksztalcenia w tym $rodki dydaktyczne:
Zajgcia praktyczne prowadzone w zakladzie pracy, w miejscu odbywania zaje¢ powinny znajdowac sie:

e Instrukcje 1 procedury badan wtasciwosci technologicznych stopow odlewniczych;

e Instrukcje i procedury badan wtasciwo$ci mechanicznych stopéw odlewniczych;

e Srodki ochrony indywidualnej niezbedne podczas badan wtasciwosci technologicznych i mechanicznych stopéw odlewniczy.
Zalecane metody dydaktyczne:
Dobor whasciwych metod dydaktycznych w konteks$cie posiadanych §rodkow dydaktycznych w szczegdlnosci dydaktycznych srodkéw pracy, to
nadrzedne zadanie nauczyciela prowadzacego ksztatcenie w tym zawodzie. Tresci ksztatcenia z zakresu tego tematu wskazanym jest realizowac
metoda opartg na dydaktycznym dziataniu np. metodg tekstu przewodniego lub metoda projektow z zastosowaniem elementow dyskus;ji
dydaktycznej. Polaczenie i wykorzystanie tych metod umozliwi realizacje¢ przewidzianych tym tematem efektéw ksztatcenia i celow
ksztatcacych dotyczacych rozwoju umystowego i1 ksztalttowania pozytywnych cech osobowosciowych uczniéw bardzo istotnych w ich przysziej
pracy zawodowej.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywac¢ sie w grupach 2-osobowych.

3.4. Badania skladu chemicznego, badanie i rozpoznawanie struktury stopow odlewniczych.
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil: Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet
BHP (7)(45) zorganizowa¢ stanowisko pracy do badania sktadu chemicznego, badania i — Urzadzenia z oprzyrzagdowaniem do
rozpoznawania struktury stopow odlewniczych zgodnie z obowigzujacymi wymaganiami badania sktadu chemicznego stopow
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony odlewniczych,
srodowiska; — Urzadzenia z oprzyrzadowaniem do
BHP(8)(53) skorzysta¢ ze srodkow ochrony indywidualnej podczas badania sktadu chemicznego, przygotowania zgtadow
badania i rozpoznawania struktury stopéw odlewniczych; metalograficznych i do przeprowadzenia
BHP (9)(45) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz zastosowac przepisy prawa badan mikroskopowych,
dotyczace ochrony przeciwpozarowej 1 ochrony srodowiska w trakcie badania sktadu — atlas metalograficzny,
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3.4. Badania skladu chemicznego, badanie i rozpoznawanie struktury stopow odlewniczych.

chemicznego, badania i rozpoznawania struktury stopow odlewniczych;

KPS(3)4 planowa¢ dziatania zgodnie z mozliwos$ciami organizacyjnymi i technologicznymi
zakladu;

MG.37.(17)(3)1 wykonuje badania sktadu chemicznego stopow odlewniczych;

MG.37.(18)(3)2 dobiera urzadzenia i przygotowuje zgtady metalograficzne do badan
mikroskopowych;

MG.37.(19)(3)3 rozpoznaje strukturg stopow odlewniczych na podstawie atlasu
metalograficznego;

Temat: Badania skladu chemicznego, badanie i rozpoznawanie struktury stopéow odlewniczych.
Klasa: czwarta
Liczba godzin: 24
Cel ogolny: Ksztaltowanie umieje¢tnosci prowadzenia badan sktadu chemicznego, badan 1 rozpoznawanie struktury stopow odlewniczych.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
- przygotuje proces badan sktadu chemicznego, oraz badan i rozpoznawania struktury stopéw odlewniczych- BHP (7)(45), BHP(8)(53), BHP
(9)(45), KPS(3)8, MG.37.(17)(3)1;
- wykona badania sktadu chemicznego stopow odlewniczych- BHP (7)(45), BHP(8)(53), BHP (9)(45), KPS(3)8, MG.37.(17)(3)1;
- dobierze urzadzenia do przygotowania zgtadu i przygotowuje zgtady metalograficzne do badan mikroskopowych- BHP (7)(45), BHP(8)(53),
BHP (9)(45), KPS(3)8, .37.(18)(3)2;
- rozpozna strukturg stopow odlewniczych na podstawie atlasu metalograficznego- BHP (7)(45), BHP(8)(53), BHP (9)(45), KPS(3)8,
MG.37.(17)(3)1, MG.37.(19)(3)3;
Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w zaktadzie pracy, w miejscu odbywania zaje¢ powinny znajdowac sig:
e Instrukcje i procedury do badan sktadu chemicznego stopow odlewniczych;
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e Instrukcje 1 procedury do badan i1 rozpoznawanie struktury stopéw odlewniczych;
e Srodki ochrony indywidualnej niezbedne podczas prowadzenia badan sktadu chemicznego i rozpoznawanie struktury stopow
odlewniczych;

Zalecane metody dydaktyczne:
Oprdcz zdobywania wiadomosci 1 nabywania umiejetnosci w procesie ksztalcenia nalezy zwrdci¢ uwage na ksztaltowanie umiejetnosci
samoksztalcenia, samodzielnos$ci myslenia i analizowania zjawisk, wspotpracy w grupie oraz komunikatywnosci. W zwigzku z tym w czasie
odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujacych. Dominujagcymi metodami powinny by¢ metoda ¢wiczen praktycznych, pokaz z
objasnieniem, dyskusja dydaktyczna.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywaé w formie pracy indywidualnej lub w grupach 2-osobowych (wtedy, gdy indywidualne wykonanie zadania jest
niemozliwe lub jest utrudnione).
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ZAELACZNIK 1. WZOR UMOWY SZKOLY Z PRACODAWCA

WZOR
UMOWA O REALIZACJE ZAJEC PRAKTYCZNYCH
Wdniu...............ol pomiedzy
(data)
(nazwa, adres szkoty)
TEPIEZENtOWANYIN PIZEZ .. nveeneeneeeneeneeeteeneeaeeeeeeaeeeeeneaeenens — dyrektora Szkoty, zwanym dalej ,,Szkola”
a

(nazwa, adres zakladu pracy)

reprezentowanym przez dyrektora lub upowazniona przez niego osobg

(imig¢ i nazwisko, stanowisko stuzbowe)

zwanym dalej ,,Zakladem”
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Zaktad przyjmujac ucznidéw na praktyczna nauke zawodu:
1. Zapewnia uczniom opieke wychowawcza.
2. Zapewnia uczniom warunki materialne do realizacji nauki zawodu, a w szczegolnosci:
a.stanowiska szkoleniowe wyposazone w niezb¢dne urzadzenia, sprzet, narzedzia, materialy i dokumentacje techniczna,
uwzgledniajace wymagania BHP,
b.érodki ochrony indywidualnej i zbiorowej wtasciwe dla poszczegolnych stanowisk pracy,
Cc.pomieszczenia do przechowywania odziezy 1 obuwia roboczego oraz §rodkéw ochrony indywidualne;,
d.dostep do urzadzen higieniczno-sanitarnych oraz pomieszczen bytowych.
Wyznacza nauczyciela praktycznej nauki zawodu.
Zapoznaje ucznidw z organizacja pracy, regulaminem pracy, w szczegolnosci w zakresie przestrzegania porzadku 1 dyscypliny pracy oraz
przepisami i zasadami BHP.
Nadzoruje przebieg nauki zawodu.
Sporzadza, w razie wypadku podczas nauki zawodu, dokumentacje powypadkowa.
Powiadamia szkole¢ o naruszeniu przez ucznia regulaminu pracy.
Szkota kierujaca ucznidow na praktyczng nauke zawodu:
Nadzoruje realizacj¢ programu nauki zawodu.
Dostarcza harmonogram przej$¢ wraz z imienny wykaz uczniéw skierowanych na nauke zawodu.
Dostarcza aktualne swiadectwa lekarskie stwierdzajace zdolnos¢ zdrowotng uczniow do odbywania praktyk.
Zapewnia ubezpieczenie uczniow od nastepstw nieszczesliwych wypadkow.

Wyznacza nauczyciela odpowiedzialnego za kontakt Szkota — Zaktad.
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6. Ustala termin i czas trwania zajec.

7. Akceptuje wyznaczonych instruktoréw praktycznej nauki zawodu i opiekunéw praktyk, lub wyznacza do praktycznej nauki zawodu nauczycieli
praktycznej nauki zawodu.

8. Zapewnia wyposazenie uczniow w ubrania robocze i §rodki czystosci.

W sprawach nieuregulowanych niniejsza umowa beda mie¢ zastosowanie przepisy Kodeksu Pracy oraz Rozporzadzenia Ministra Edukacji

Narodowej z dnia 24 sierpnia 2017 r. w sprawie praktycznej nauki zawodu (Dz. U. 2017 poz. 1644).

Kazdej ze stron przystuguje prawo rozwigzania niniejszej umowy z zachowaniem miesi¢cznego okresu wypowiedzenia.

Uczniowie s3 ubezpieczeni od nieszczesliwych wypadkow.

Umowe sporzadzono w dwoch jednobrzmigcych egzemplarzach, po jednym dla kazdej ze stron.

W przypadku nie dotrzymania warunkéw umowy, obu stronom przystuguje odwotanie si¢ do organu bezposrednio nadzorujacego kazda ze stron.

Szkota Zaklad

9. Wszelkie zmiany niniejszej umowy wymagaja formy pisemnej pod rygorem niewaznosci.
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ZALACZNIK 2. DZIENNICZEK PRAKTYKI ZAWODOWEJ

DZIENNICZEK
PRAKTYKI ZAWODOWEJ

(IMIE I NAZWISKO UCZNIA, KLASA) (ZAWOD)

(TERMIN PRAKTYKI) (MIEJSCE ODBYWANIA PRAKTYKI)
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5 Fundusze Rzeczpospolita Unia Europejska

Objasnienia do prowadzenia dzienniczka praktyki zawodowej.

no

Dzienniczek jest dokumentem ksztalcenia praktycznego ucznia podczas nauki w szkole.

Powinien by¢ prowadzony na biezaco, starannie i przejrzyscie.

W przypadku odbywania praktyki w dwéch miejscach nalezy odpowiednio wpisa¢ terminy i miejsca odbywania praktyki oraz w czgsci
,,Charakterystyka zaktadu pracy” opisa¢ osobno obydwa miejsca odbywania praktyki zawodowe;.

. Kazdy dzien praktyki nalezy krotko opisa¢ uwzgledniajac wykonywane czynnosci, poda¢ kolejny dzien praktyk, date, miejsce / stanowisko

pracy oraz potwierdzi¢ podpisem zakladowego opiekuna praktyk.

Na koniec nalezy przygotowac ,,Sprawozdanie z odbytej praktyki” uwzgledniajac wykonywane czynnos$ci 1 wlasne spostrzezenia. Nalezy je
potwierdzi¢ pieczgcia 1 podpisem zaktadowego opiekuna praktyk.

Dzienniczek nalezy przedtozy¢ do uzupehienia zaktadowemu opiekunowi praktyk - dzien przed zakonczeniem praktyki w celu wypisania
zaswiadczenia o ukonczeniu praktyki zawodowej oraz wystawienia oceny z praktyki.

Uzupetniony dzienniczek praktyk wraz z oceng zaktadu pracy nalezy odda¢ w szkole wychowawcy w ciagu tygodnia od zakonczenia praktyk.
Brak dzienniczka praktyk wigze si¢ z wystawieniem oceny niedostatecznej z praktyki zawodowej.

Uczen ma obowiazek do zachowania dyscypliny, przez co rozumie si¢:

wlasciwg postawe 1 kulture osobista, poprawny wyglad, wtasciwy ubior,

punktualne rozpoczynanie i konczenie zajec,

Sciste przestrzeganie przepisow BHP 1 ppoz.,

nie opuszczanie stanowiska pracy przed wyznaczong godzina,

dostosowanie si¢ do ustalonego w zaktadzie harmonogramu dnia,

rzetelne wykonywanie zadan powierzonych przez opiekuna,

systematyczne codzienne odnotowywanie toku zaje¢ w dzienniczkach praktyk, tj. zapisujac w nim wszystkie czynnosci przez Siebie
wykonane,

przedktadanie kazdego dnia (lub wg ustalen z opiekunem) dzienniczka praktyk, zaktadowemu opiekunowi praktyk - do kontroli i podpisu,
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— dokonanie sprawozdania z odbytej praktyki uwzgledniajacego wykonywane czynnosci, zdobyte umiejgtnosci oraz wlasne spostrzezenia —
potwierdzone podpisem opiekuna praktyk,

—  przekazanie wychowawcy w ustalonym terminie uzupetnionego dzienniczka praktyk wraz z zaSwiadczeniem i oceng z praktyki zawodowe;.

Nad przebiegiem praktyki zawodowej i jej realizacja czuwa opiekun praktyki, ktory dokonuje oceny umiejetnosci opanowanych przez

ucznidw podczas catego okresu realizacji programu praktyki zawodowe;j.

Sprawdzanie umiej¢tnosci ucznidow powinno odbywaé sie¢ na podstawie obserwacji ich pracy, sposobu wykonywania polecen i zadan

zawodowych. Nalezy zwrdci¢ uwage na nastepujace kryteria:

komunikatywno$¢ i zyczliwo$¢ w stosunku do klientéw oraz wspotpracownikow,

zdyscyplinowanie i organizacja wlasnej pracy,

planowanie pracy w celu efektywnego wykorzystania czasu pracy

pracowitos¢ i rzetelno$¢ wykonywania powierzonych zadan oraz poczucie odpowiedzialnos$ci za wykonana prace,
zaangazowanie w wykonywang prace,

przestrzeganie tajemnicy zawodowej,

umiejetnos¢ wspotpracy w zespole.

Praktyka zawodowa ma na celu poglebienie i doskonalenie umiejetnosci praktycznych w danym zawodzie.
Uczen powinien przede wszystkim:

zna¢ zasady funkcjonowania poszczegolnych dziatow zaktadu,

obstugiwa¢ podstawowe urzadzenie stanowigce wyposazenie techniczne zaktadu,
dostosowac si¢ do wymogow organizacji pracy w zespole,

dostosowac si¢ do dyscypliny obowigzujacej w zaktadzie,

zorganizowac i utrzymywac w nalezytym porzadku swoje miejsce pracy,

oceni¢ jako$¢ wykonanej pracy,

przestrzega¢ zasad bhp, przepisow ppoz. 1 ochrony srodowiska.

Szczegotowe cele ksztatcenia dla poszczegdlnych zawodow okreslaja programy nauczania dla zawodoéw, natomiast tresci okre§la program
praktyki zawodowej.
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Charakterystyka zakladu pracy

A\

GLOWNY
Politechnik INSTYTUT
‘s&énﬁf e < e /4 KSSE
Katowicka

Specjalna Strefa 114
Ekonomiczna



Fundusze

i Rzeczpospolita Unia Europejska
Europejskie - _ polskg P Europejski Fundusz Spoteczny
Wiedza Edukacja Rozwdj
Dzien praktyk Data Miejsce / stanowisko pracy

podpis zaktadowego opiekuna praktyk
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Dzien praktyk Data Miejsce / stanowisko pracy

podpis zaktadowego opiekuna praktyk
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Sprawozdanie z odbytej praktyki

oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

podpis praktykanta podpis zaktadowego opiekuna praktyk
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ZAELACZNIK 3. ZASWIADCZENIE O UKONCZENIU PRAKTYKI WRAZ Z OCENA

Unia Europejska

Europejski Fundusz Spoteczny

( pieczatka zaktadu ) (miejscowosc, data)
ZASWIADCZENIE O UKONCZENIU PRAKTYKI ZAWODOWEJ
Zaswiadczam, ze uczen/uczennica klasy ......... ...
(nazwa szkoty)
(Imie¢ i Nazwisko)
10T 102 72 T o) 1 €
(nazwa zaktadu)
zgodnie z ustalonym programem, w L33 4011 B[
10trZYymMal/a OCENE ....o.vviit et e
(Pieczatka i podpis opiekuna)
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