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I. CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE
Absolwent szkoty ksztalcagcej w zawodzie technik wiertnik powinien byé przygotowany do wykonywania nastepujacych zadan
zawodowych:
1) wykonywania prac zwigzanych z montazem i demontazem urzadzen wiertniczych,;
2) nadzorowania prac montazowych i demontazowych;
3) dobierania narzedzi i osprzetu do wykonywania prac wiertniczych;

4) organizowania i prowadzenia procesu wiercenia.

I1. CELE PRAKTYCZNEJ NAUKI ZAWODU

Celem praktycznej nauki zawodu jest przygotowanie uczacych si¢ do wykonywania pracy zawodowe;.

Zadania podmiotow prowadzacych praktyczng nauk¢ zawodu oraz sposob ich realizacji s3 uwarunkowane wzrostem oczekiwan pracodawcow

w zakresie poziomu wiedzy i umiejg¢tnosci pracownikow oraz zmianami zachodzacymi w otoczeniu gospodarczo-spotecznym.

Odpowiedni poziom wiedzy ogblnej, powigzanej z wiedza zawodowa W procesie ksztatcenia zawodowego przyczyni si¢ do podniesienia poziomu
umiejetnosci zawodowych absolwenta szkoty ksztatcacych, a tym samym zapewni mu mozliwo$¢ sprostania wyzwaniom zmieniajacego si¢ rynku
pracy. Opracowany program nauczania dla praktycznej nauki zawodu pozwoli na osiggniecie powyzszych celow ogélnych ksztatcenia

zawodowego.
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I11. ZADANIE DLA PODMIOTOW REALIZUJACYCH PRAKTYCZNA NAUKE ZAWODU
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Gléwnym zadaniem dla podmiotéw realizujacych ksztalcenie w zawodzie technik wiertnik jest to, aby po zakonczeniu ksztalcenia
absolwent byl przygotowany do wykonywania prac zwigzanych =z wierceniem 1 oprébowaniem otword6w  wiertniczych.
W ramach ksztalcenia w zawodzie uczniowie nabgda gruntowng i zaawansowang wiedz¢ w dziedzinie, geologii, wiertnictwa, obstugi maszyn
i urzadzen stosowanych w procesie wiercenia, przepisOw prawnych obowigzujacych w wiertnictwie, kierowania pracami wiertniczymi
z uwzglednieniem zagadnien proekologicznych i szeroko rozumianego bezpieczenstwa powszechnego. Zadaniem praktycznej nauki w zawodzie
technik wiertnik jest takie przygotowanie przysztego absolwenta, aby bezposrednio po ukonczeniu szkoty mogt realizowac zadania na stanowisku
pomocnik otworowy wiertacza na wiertni lub jako pracownik serwiséw zwigzanych z procesem wiercenia. Technik wiertnik bedzie mogt by¢
zatrudniony w: zaktadach wykonujacych roboty geologiczne zwigzane z poszukiwaniem i udostepnianiem Kopalin uzytecznych metoda otworowa

oraz w zaktadach wykonujacych otwory geotermalne, hydrogeologiczne i geologiczno-inzynierskie.

IV. ROZWIAZANIE ORGANIZACYJNE PRAKTYCZNEJ NAUKI ZAWODU

Praktyczna nauka zawodu bedzie organizowana w okresie od wrzeénia.......... do czerweca............ roku. Zajecia beda realizowane zgodnie
z programem nauczania praktycznej nauki zawodu na stanowiskach wyposazonych w niezbedne narzedzia, sprzet, maszyny i urzadzenia.
klasa 1- drugi semestr — 1 dzien — 6 godzin - Centrum Ksztalcenia Praktycznego,
klasa 2 — semestr pierwszy i drugi — 1 dzien — 6 godzin — Pracodawca,
klasa 3 — semestr pierwszy i drugi - 2 dni - po 6 godzin kazdy — Pracodawca,

klasa 4 — semestr pierwszy - 2 dni — po 6 godzin kazdy — Pracodawca.
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Przy  organizacji  zaje¢  nalezy  bezwzglednie  zachowa¢  zasady pelnej  korelacji wewnatrz  przedmiotowej
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i miedzy przedmiotowej. W organizacji i realizacji zaje¢¢ z praktycznej nauki zawodu wskazanym jest stosowac form¢ warsztatowo — produkcyjno
- uslugowa bez wzgledu czy praktyczna nauka zawodu realizowana jest w warsztatach szkolnych, czy w centrum ksztatcenia praktycznego czy
bezposrednio na stanowiskach w zakladach pracy. W kazdym przypadku w zaleznosci od cech indywidualnych uczniéw, mozliwosci
organizacyjnych i zalozonych do osiggniecia efektow ksztalcenia moze to by¢: nauczanie indywidualne, nauczanie w grupach uczniowskich lub

bez dziatania praktycznego poprzez wycieczki dydaktyczne.

Nadrzednym zadaniem praktycznej nauki zawodu jest ksztaltowanie praktycznych umiejetnosci zawodowych ktéore moga by¢ ksztaltowane

w 3-ech systemach:

1 - w systemie przedmiotowym — uczen opanowuje poszczegélne czynnosci, zabiegi i operacje zawodowe wykonujac je pod Kierunkiem

nauczyciela ( instruktora) przedmiotow zawodowych - typowe dla zawodu.

2 — W systemie operacyjnym — uczen opanowuje kolejno poszczegdlne operacje niezbedne dla zawodu w trakcie wykonywania okreslonych zadan

produkcyjnych, kolejno wykonuje czynnosci i zabiegi ze soba powigzane.

3 - w systemie operacyjno — kompleksowym — uczen samodzielnie lub w zespole pracownikow uczestniczy w wykonywaniu okre$lonych

procesoOw produkcyjnych zawierajacych rézne operacje kompleksowo ze soba powiazane.

W nauczaniu praktycznym efektywnym i metodologicznie realizowanym, powinny wystgpowaé nastepujace etapy: wstepny, rozZwojowy i

specjalizujacy oraz ksztatcacy nawyki postgpowania zawodowego.
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Szczegodlnie istotnym w realizacji praktycznej nauki zawodu jest prowadzenie procesu dydaktycznego z zastosowanie nauczania zasad:
wigzania teorii z praktyka, pogladowosci 1 stopniowania trudnos$ci. Najbardziej efektywne i1 polecane sg metody praktyczne jak: ¢wiczenia

produkcyjne, pokaz, metoda przewodniego tekstu czy metoda projektow.

V. ORGANIZACJA PRAKTYK ZAWODOWYCH

Podstawowym celem praktyk zawodowych jest zastosowanie i poglebienie wiedzy i umiejetnosci zawodowych w rzeczywistych
warunkach pracy. Praktyke zawodowsg organizuje szkola w nowoczesnym zaktadzie (zaktadach) pracy branzy goérniczo - wiertniczej - na
wiertni prowadzgcej proces wiercenia.

Dyrektor szkoly powotuje opiekuna praktyk ktory utrzymuje $cisty kontakt z zaktadem (zaktadami) w ktérych zorganizowana jest praktyka
zawodowa. Wskazanym jest aby opiekun praktyk przebywal razem z uczniami w zakladzie pracy podczas odbywania praktyk przez uczniow.
Bardzo wazny w planowaniu praktyki jest czas odbywania praktyk - musi by¢ $ciSle okreslony i tak dobrany aby nie kolidowat
z przygotowaniem uczniow do egzaminu dojrzatosci (egzaminu maturalnego).

Program praktyk opracowuje szkota wspolnie z zakladem pracy w ktorym bedzie organizowana. Wymiar czasowy praktyk i tematyka
powinny Scisle korelowac¢ z programem nauczania dla zawodu technik wiertnik Przyktadowa podstawowa tematyka praktyk zawodowych:

1. Montaz i demontaz urzadzen wiertniczych

2. Obstugiwanie i konserwacja urzadzen wiertniczych
3. Dobieranie sprzgtu do wykonywania prac wiertniczych
4

. Monitorowanie dziatania urzgdzen kontrolno-pomiarowych
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Sporzadzanie ptuczek wiertniczych 1 zaczynow cementowych

Wykonywanie rurowania i cementowania otworow wiertniczych

Wykonywanie czynnos$ci zwigzanych z dowiercaniem i udostgpnianiem horyzontéw produktywnych
Rozpoznawanie zagrozen oraz likwidacja awarii wiertniczych

Organizacja i prowadzenie prac wiertniczych

0. Prowadzenie dokumentacji wiercen

1. Rejestrowanie i interpretacja odczytow wskazan przyrzadéw kontrolno-pomiarowych

2. Planowanie i realizacja procesu wiercenia

Waznym elementem w organizacji praktyk zawodowych jest metodyka realizacji praktyk oraz sposob ich rozliczania i dokumentowania.

Najlepszym rozwigzaniem jest organizacja i planowanie praktyk zawodowych z uwzglednieniem potrzeb i mozliwosci indywidualnych

uczniow. Formy indywidualizacji pracy uczniéw powinny uwzglednia¢ dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do

potrzeb i mozliwosci ucznia,

Nauczyciel lub pracownik pod kierunkiem ktérego uczen odbywa praktyke powinien:

udziela¢ wskazoéwek uczniom w zakresie realizowanych zadan podczas praktyk zawodowych,

pomdc w wykonywaniu ztozonych prac przez uczniéw podczas praktyk zawodowych,

dbac o zapewnienie przez pracodawce bezpiecznych i higienicznych warunkoéw realizacji praktyk zawodowych,
rozstrzygac¢ spory powstale pomiedzy uczniem, a przedstawicielem pracodawcy,

nadzorowac zgodno$¢ przebiegu z programem praktyk.
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V1. SPOSOB ANGAZOWANIA NAUCZYCIELL, W TYM NAUCZYCIELI PNZ ORAZ KIEROWNIKOW KSZTALCENIA
PRAKTYCZNEGO W REALIZACJE ZAJEC PRAKTYCZNYCH I PRAKTYK ZAWODOWYCH - W CKP | U PRACODAWCY

s Eﬂ?ggéjzsekie Rzeczpospolita Unia Europejska

Niezmiernie waznym elementem w realizacji ksztatcenia jest aktywny udziat wszystkich nauczycieli przedmiotéw zawodowych, opiekunow
praktyk i1 kierownictwa w tym réwniez przedsigbiorstw z branzy goérniczo — wiertniczej w realizacji procesu dydaktycznego. Powinna by¢
zachowana S$cista wspolpraca w tworzeniu programoéw nauczania oraz szkolnego 1 przedmiotowych systemdéw oceniania.

Nie bez znaczenia jest system wynagradzania nauczycieli zawodu, opiekundow praktyk i oséb z kierownictwa bioracych udziat w  procesie
ksztalcenia praktycznego. Stosowany system powinien motywowaé¢ do aktywnosci i1 rozwoju kadry dydaktycznej. Nauczyciele powinni
systematycznie dzieli¢ si¢ migdzy soba uwagami z realizacji programOw nauczania, omawia¢ trudnosci w ich realizacji 1 wskazywaé $rodki
zaradcze celem polepszenia jakoSci pracy i osiggnigcia lepszych wynikOw nauczania przez ucznidbw 1 absolwentow.

W celu polepszenia jakos$ci pracy powinny by¢ upowszechniane 1 nagradzane wzorcowe rozwigzania z zakresu tworzenia nowych srodkow
dydaktycznych i testow osiggnie¢ uczniow oraz metodyki nauczania. Kierownictwo szkolty powinno uczyni¢ rozwoj wiasny nauczycieli i ich

doskonalenie permanentne podstawowym priorytetem zawodowym.

VII. EFEKTY KSZTALCENIA WEASCIWE DLA KWALIFIKACJI WYODREBNIONYCH W ZAWODZIE TECHNIK WIERTNIK

MG.08. Wykonywanie prac wiertniczych;
MG.34. Organizacja i prowadzenie prac wiertniczych, ktora jest nadbudowag do kwalifikacji bazowej MG.08. posiada wspolne efekty
ksztatcenia stanowigce podbudowe dla zawoddéw w ramach obszaru mechanicznego i gorniczo-hutniczego lub grupie zawodow:

PKZ(MG.a) Efekty ksztalcenia wspolne dla zawodéw w ramach obszaru mechanicznego i gorniczo--hutniczego, stanowigce podbudowe do
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w zawodzie lub grupie zawoddéw bedg realizowane w wiekszo$ci szkole w ramach zajeé teoretycznych - Podstawy ksztalcenia wspodlne dla
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zawodow. Cze$¢é PKZ bedzie realizowana w CKP. Bedg to umiejetnosci ktore mozna wyksztatci¢ w rzeczywistych warunkach pracy.

Umiejetnos$ci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: mechanik-operator pojazdow i maszyn rolniczych, zegarmistrz, optyk-mechanik,
mechanik precyzyjny, mechanik automatyki przemystowej i urzadzen precyzyjnych, mechanik-monter maszyn i urzadzefn, mechanik pojazdow
samochodowych, operator obrabiarek skrawajacych, §lusarz, kowal, monter kadlubow jednostek ptywajacych, blacharz samochodowy, blacharz,
lakiernik, technik optyk, technik mechanik lotniczy, technik mechanik okretowy, technik budowy jednostek plywajacych, technik pojazdow
samochodowych, technik mechanik, elektromechanik pojazdéw samochodowych, technik transportu drogowego, technik energetyk, modelarz
odlewniczy, technik wiertnik, wiertacz, technik goérnictwa podziemnego, gornik eksploatacji podziemnej, technik gornictwa otworowego, gornik
eksploatacji otworowej, technik gornictwa odkrywkowego, gornik odkrywkowej eksploatacji zt6z, technik przerdbki kopalin statych, technik
odlewnik, technik hutnik, operator maszyn i urzadzen odlewniczych, operator maszyn i1 urzadzen hutniczych, operator maszyn i urzadzen do
przetworstwa tworzyw sztucznych, ztotnik-jubiler, mechanik motocyklowy, technik chtodnictwa i klimatyzacji, technik urzadzen dzwigowych,
technik mechanizacji rolnictwa i agrotroniki, kierowca mechanik, mechanik-operator maszyn do produkcji drzewnej, szkutnik. Uczen:

1) przestrzega zasad sporzadzania rysunku technicznego maszynowego;

2) sporzadza szkice cze$ci maszyn;

3) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych;

4) rozroznia czg¢sci maszyn 1 urzadzen;

5) rozr6znia rodzaje polaczen;

6) przestrzega zasad tolerancji i pasowan;

7) rozrdznia materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne;
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8) rozroznia $rodki transportu wewnetrznego;

9) dobiera sposoby transportu 1 sktadowania materiatow;

10) rozpoznaje rodzaje korozji oraz okresla sposoby ochrony przed korozja;

11) rozréznia techniki i metody wytwarzania cz¢$ci maszyn i urzadzen;

12) rozréznia maszyny, urzadzenia i narz¢dzia do obrobki recznej i maszynowej;

13) rozrdéznia przyrzady pomiarowe stosowane podczas obrobki rgcznej i maszynowej;

14) wykonuje pomiary warsztatowe;

15) rozréznia metody kontroli jako$ci wykonanych prac;

16) okre$la budowe oraz przestrzega zasad dzialania maszyn i urzadzen;

17) postuguje si¢ dokumentacja techniczng maszyn i urzadzen oraz przestrzega norm dotyczacych rysunku technicznego, cze$ci maszyn,
materialéw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;

18) stosuje programy komputerowe wspomagajace wykonywanie zadan.

PKZ(MG.e) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: wiertacz, gornik eksploatacji podziemnej, gornik eksploatacji
otworowej, gornik odkrywkowej eksploatacji zt6z, technik wiertnik, technik gérnictwa podziemnego, technik gornictwa otworowego, technik
gornictwa odkrywkowego. Uczen:

1) rozpoznaje mineraly i skaly oraz charakteryzuje budowe geologiczng Ziemi;

2) rozroznia rodzaje skat, okresla ich budowe 1 wlasciwosci;

3) rozrdznia procesy technologiczne wydobycia kopalin;

4) stosuje programy komputerowe wspomagajace wykonywanie zadan.
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VIII. PLAN NAUCZANIA PRAKTYCZNEJ NAUKI ZAWODU

Unia Europejska

Europejski Fundusz Spoteczny

Przedmioty zawodowe teoretyczne wynikajace z podstaw ksztalcenia zawodowego - PKZ(MG.a) i PKZ(MG.e) oraz z efektow ksztalcenia

w kwalifikacji MG.08 i MG.34 (teoretycznych), sa realizowane w szkole. Program nauczania do tych przedmiotow szkola opracowuje we wlasnym

zakresie. W przedstawionym materiale dzialy programowe i liczba godzin dla ksztalcenia zawodowego teoretycznego zostaly nazwane jedynie jako

przyklad i nie maja charakteru wiazacego. Plan nauczania praktycznej nauki zawodu oszacowano na minimalng liczbe godzin ksztalcenia

zawodowego. W szkole liczbe godzin ksztalcenia zawodowego nalezy dostosowaé do wymiaru godzin okreslonego w przepisach w sprawie ramowych

planéw nauczania dla publicznych szkél, przewidzianego dla ksztalcenia zawodowego w danym typie szkoly.

Klasa :
Liczba Centrum Pracodawca /
Obowiazkowe zajecia edukacyjne | I i v godzin / Szkola Ksztalcenia Zaklad prac
30 tygodni Praktycznego pracy
I 1 I 1 I 1 I 1
Podstawy ksztatcenia wspolne dla zawodow
PKZ(MG.a) 120 120
Podstawy ksztatcenia w branzy goérniczej
PKZ(MG.e) 240 240
Podstawy geologii i eksploatacji zl6z 180 180
I. Stosowanie podstawowych technik
wytwarzania 6 90 90
Il. Wykonywanie prac wiertniczych 6 6 12 | 12 540 540
I11. Organizacja i prowadzenie prac wiertniczych 12 180 180
Laczna liczba godzin na ksztalcenie zawodowe praktyczne 1350 540 90 720

Praktyki zawodowe

4 tyg./ 160
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IX. WYKAZ DZIALOW PROGRAMOWYCH DLA ZAWODU TECHNIK WIERTNIK

Liczba Miejsce realizacji
Obowiazkowe zajecia . godzin praktycznej nauki zawodu
. Dzial programowy
edukacyjne przeznaczona | o . oo CKP Pracodawca /
dla Dzialu zaklad pracy
Rysunek techniczny 40 X
Podstawy ksztatcenia wspolne Czesci maszyn 40 X
dla zawodoéw PKZ(MG.a)
Materialoznawstwo i transport wewnetrzny 40 X
. Technologia wydobycia kopalin 70 X
Podstawy ksztatcenia w
branzy gorniczej PKZ(MG.e) Komputerowe wspomaganie wykonywania 170 X
zadan
Struktura geologiczna Ziemi 20 X
Podstawy geologii i . Mineraly 1 skaty skorupy ziemskiej 10 X
eksploatacji z16z . Wody w $rodowisku skalnym 10 X
Mechanika gruntu i gérotworu 10 X
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5. Budowa geologiczna Europy i Polski 20 X
6. Ztoza kopalin uzytecznych 30 X
7. Metody poszukiwania z16z 30 X
8. Sposoby udostepniania zt6z kopalin

) 30 X

uzytecznych

9. Akty prawne regulujace zasady prowadzenia 20 X

rob6t metodami wiertniczymi

1. Obrobka re¢czna 45

X

1.1. Obstuga narzedzi pomiarowych do
pomiarow $rednic, katow, skokoéw
gwintéw, oceny ksztaltu zarysu gwintu

o
X

1.2. Trasowanie na ptaszczyznie i przestrzeni

1.3. Ciecie blach, pretéw, rur i ksztaltownikow

I. Stosowanie 1.4. Gigcie i1 prostowanie blach 1 pretow

podstawowych technik 1.5. Pilowanie

o [oO|w|d|w

wytwarzania 1.6. Wiercenie, rozwiercanie i poglebianie
otworow

1.7. Reczne nacinanie gwintow zewnetrznych i
wewnetrznych

1.8. Skrobanie, docieranie i polerowanie
powierzchni

1.9. Laczenie elementéw metalowych przez
nitowanie

X | X | X | X [X[X|X]|X
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Obrobka mechaniczna 30 X
2.1.Toczenie powierzchni zewngtrznych 9 X
i wewnetrznych
2.2 Frezowanie ptaszczyzn i rowkow 9 X
2.3.Szlifowanie plaszczyzn, watkow i otwordw 6 X
2.4.Techniki sterowania numerycznego 6 X
stosowane w obrobce maszynowej
Technika lqczep_ia metali i stop()yv metali 15 X
oraz regeneracji przez napawanie
3.1. Spawanie elektryczne i gazowe 6 X
3.2. Klejenie 3
3.3. Lutowanie 3 X
3.4. Zgrzewanie 3 X
. Montaz i demontaz urzadzen wiertniczych 70
1.1.Wykonywanie prac montazowych
. . L. . 20
| demontazowych urzadzen wiertniczych
1.1.1. Wykonuje prace pomocnicze podczas
montazu poszczego6lnych podzespotow 3
. urzadzenia wiertniczego.
II.V\{ykor_lywanle prac 1.1.2. Wykonuje prace zwigzanych z
wiertniczych obudowa i uzbrojeniem szybu 3
wiertniczego.
1.1.3. Montuje rampy rurowe. 3
1.1.4. Wykonuje prace pomocnicze przy
ustawianiu budynkow zaplecza 3

socjalno-technicznego, zgodnie ze
schematem zabudowy wiertni.
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1.1.5. Wykonuje prace pomocnicze przy
montazu instalacji wodnych, 3

paliwowych i elektrycznych.

1.1.6. Odczytuje znaki podawane przez

operatora dzwigowego podczas prac 3
dzwigowych.

1.1.7. Stosuje znaki sygnalizacyjne uzywane
podczas prac dzwigowych i 3
transportowych.

1.1.8. Okres$la zagrozenia wystepujace
podczas prac montazowych,
demontazowych, zatadowczych 2
1 wyladowczych

1.2. Przygotowanie zawiesi do prac dzwigowych.

20
1.2.1. Rozpoznaje zawiesia pasowe i
tancuchowe stosowane w pracach 3
dzwigowych.
1.2.2. Dobiera odpowiednie zawiesia do 3
wykonywania prac dzwigowych
1.2.3. Rozpoznaje i eliminuje z uzycia zawiesia 3
uszkodzone.
1.2.4. Wykonuje konserwacje zawiesi. 3
1.2.5. Zapina zawiesia linowe do roztadunku i
montazu podzespotdéw urzadzenia 4

wiertniczego 1 budynkow zaplecza
socjalno-technicznego;
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1.2.6. Zapina zawiesia pasowe do roztadunku
elementéw rurowych;

1.3. Montaz system6w napedowych

| pluczkowych 15

1.3.1. Wykonuje prace zwigzane z montazem
pomp ptuczkowych i ich napedu

1.3.2. Wykonuje prace zwigzane z montazem
rurociagow ssacych i ttoczacych.

1.3.3. Wymienia zuzyte elementy
uszczelniajace zasuw na zbiornikach 3
phuczkowych

1.3.4. Wykonuje prace zwigzane z
ustawianiem zbiornikéw ptuczkowych 3
1 ich podiaczeniem do instalacji ssace;j.

1.3.5. Wykonuje prace zwigzane z montazem
urzadzen systemu oczyszczania pluczki 3
wiertniczej

1.4. Przemieszczanie i skladowanie
elementow rurowych, narzedzi 15
| osprzetu wiertniczego

1.4.1. Wykonuje prace pomocnicze zwigzane ze
skladowaniem elementéw przewodu 3
wiertniczego na rampie rurowej.

1.4.2. Zabezpiecza elementy przewodu
wiertniczego przed stoczeniem si¢ 3
Z rampy rurowej.

1.4.3. Zabezpieczy polaczenia gwintowe
elementow przewodu wiertniczego przez
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dobranie i zalozenie ochraniaczy.

1.4.4. Wykonuje prace pomocnicze zwigzane ze
sktadowaniem narzedzi wiercacych.

1.4.5. Wykonuje prace pomocnicze zwigzane ze
sktadowaniem osprzetu wiertniczego.

2. Obsluga i konserwacja urzadzen
wiertniczych

55

2.1. Ocena sprawnosci technicznej narzedzi i
osprzetu wiertniczego oraz urzadzen
do sporzadzania i oczyszczania pluczki
wiertniczej

25

2.1.1. Okresla stan techniczny kluczy
maszynowych i elewatoréw

2.1.2. Ocenia stan techniczny oraz dobiera
elewatory w zaleznosci od celu
zastosowania, $rednicy i udzwigu

2.1.3. Ocenia stan techniczny oraz dobiera
1 kompletuje $ciski bezpieczenstwa
w zaleznosci od $rednicy obcigznikow.

2.1.4. Kontroluje stan sworzni, segmentow,
zawleczek, ostrzy w klinach do rur
ptuczkowych i oktadzinowych

2.1.5. Wymienia ostrza w klinach, $ciskach
bezpieczenstwa i w kluczach
maszynowych

2.1.6. Ocenia stan techniczny sit wibracyjnych
do oczyszczania pluczki wiertnicze;.

2.1.7. Wykonuje prace pomocnicze przy
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wymianie siatki w sitach wibracyjnych.

2.2. Ocena stanu technicznego maszyn
i urzadzen dzwigowych oraz liny 30
wiertniczej

2.2.1. Ustala stan techniczny elementow
wyciggu wiertniczego (bgbna, watu, 5
hamulcow).

2.2.2. Okresla sprawno$¢ urzadzenia
zabezpieczajacego przed wjazdem 5
wielokrazka dolnego na korone wiezy

2.2.3. Reguluje nastawe urzadzenia
zabezpieczajacego przed wyjazdem 5
wielokrazka dolnego na korong wiezy

2.2.4. Okresla (wizualnie) stan techniczny liny

wielokrazkowej. >
2.2.5. Wykonuje prace pomocnicze przy z
przesuni¢ciu 1 wycigciu uszkodzonej 5
liny wiertniczej.
2.2.6. Sporzadza karte pracy liny wiertniczej. 5
3. Dobieranie sprzetu do wykonywania prac 9
wiertniczych
3.1. Dobor elementéow zestawu przewodu 40

wiertniczego

3.1.1. Wykonuje pomiar dtugosci elementéw
zestawu przewodu wiertniczego 5
zapuszczanych do otworu

3.1.2. Wykonuje pomiary geometryczne

: 10
elementdéw zapuszczanych do otworu
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3.1.3. Okresla rodzaje gwintow, stosujac 5
sprawdziany gwintoOw narzedziowych

3.1.4. Dobiera szablon i wykonuje
szablonowanie elementéw zestawu 10
wiertniczego

3.1.5. Sporzadza metryke dolnej czgsci

zestawu przewodu wiertniczego i rur 5
ptuczkowych
3.1.6. Dokonuje pomiaru $rednicy 5
stabilizatorow
3.2. Ocena stanu technicznego elementéw 30

przewodu wiertniczego

3.2.1. Kontroluje stan gwintéw i powierzchni

oporowych elementéw przewodu 5
wiertniczego.
3.2.2. Sprawdza zuzycie $rednicy zwornikow 5

poprzez wykonanie pomiaru

3.2.3. Przygotowuje elementy zestawu

przewodu wiertniczego do badan 5
nieniszczacych

3.2.4. Wykonuje konserwacje potaczen
gwintowych elementéw przewodu 5

wiertniczego

3.2.5. Rozpoznaje rodzaj i wielko$¢ potaczen

gwintowych z wykorzystaniem 5
szablonéw do pomiaru gwintow.
3.2.6. Rozpoznaje rodzaj i wielko$¢ potaczen 5

gwintowych na podstawie
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przeprowadzonych pomiarow
geometrycznych

3.3.

Ocena stanu technicznego swidrow
i koronek wiertnicznych

20

3.3.1L

Ocenia zuzycie struktury tnacej
narzedzi wiertniczych zgodnie z kodem
IADC.

3.3.2.

Ocenia stan tozysk w §widrach z
tozyskami uszczelnionymi i bez
uszczelnienia.

3.3.3.

Ocena wielko$¢ zuzycia Srednicy
narze¢dzi wiertniczych

3.3.4.

Okresla zuzycia narzedzi wiertniczych
za pomoca wskaznikdéw zuzycia.

3.3.5.

Ocenia stan techniczny koronek
rdzeniowych

Monitorowanie dzialania urzadzen
kontrolno-pomiarowych

70

X | X | X | X

4.1. Kontrola wskazan urzadzen kontrolno-
pomiarowych stosowanych
W procesie wiercenia

30

4.1.1.

Sprawdza prawidlowos¢ dziatania
cigzarowskazu

4.1.2.

Zeruje cigzarowskaz

4.1.3.

Odczytuje wskazania przyrzadow
kontrolno-pomiarowych (ci¢zarowskaz,
momentomierz, manometr,
dynamometr, licznik skokéw pomp)

G

Politechnika
laska

B GEOWNY
@ INSTYTUT
GORNICTWA

N

{ KSSE

Katowicka
Specjalna Strefa
Ekonomiczna

21




Eﬂ?gué'zsekie Rzeczpospolita Unia Europejska
. P€J N .. _ Polska Europejski Fundusz Spoteczny
Wiedza Edukacja Rozwdj

4.1.4. Odczytuje zapisy parametrow wiercenia
z urzadzen kontrolno-pomiarowych 5
(rejestrator parametroOw wiercenia)

4.1.5. Odczytuje wskazania przyrzadow

kontrolno-pomiarowych parametrow 5
wiercenia
4.1.6. Odczytuje zapisy z rejestratora prob 5
szczelno$ci
4.2. Kontrola poziomu pluczki w zbiornikach 15
4.2.1. Odczytuje poziom ptuczki w zbiornikach
na podstawie wskazan przyrzadow 5

kontrolno-pomiarowych

4.2.1. Mierzy poziom ptuczki z zbiorniku przy

pomocy listwy pomiarowej S
4.2.3. Obstuguje zasuwy na zbiornikach
pluczkowych w celu transferowania 5
ptuczki pomiedzy komorami zbiornika i
zbiornikami ptuczkowymi
4.3. Wykonywanie pomiaréw z 15

zastosowaniem inklinometru wrzutowego

4.3.1. Kompletuje i przygotowuje sprzet do
wykonania pomiaru krzywizny przy 5
uzyciu inklinometru mechanicznego

4.3.2. Wykonuje pomiary krzywizny z
zastosowaniem mechanicznego 5
inklinometru wrzutowego

4.3.3. Odczytuje wyniki pomiaru krzywizny
otworu wykonanych inklinometrem
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mechanicznym

4.4. Postuga przyrzadow do wykrywania

gazow toksycznych i wybuchowych - &

4.4.1. Obstuguje przyrzady do pomiaru 3 X
wybuchowosci

4.4.2. Obstuguje przyrzady do pomiaru stgzen 3 X
gazow

4.4.3. Wykonuje odczyty z przyrzadow do
wykrywania gazow toksycznych 4 X
i wybuchowych

5. Sporzadzanie pluczek wiertniczych 9 X
i zaczynéw cementowych

5.1. Sporzadzanie pluczki wiertnicze i 30 X

zaczynow uszczelniajacych

5.1.1. Przygotowuje sktadniki ptuczki 5 X
wiertniczej

5.1.2. Sporzadza na podstawie receptury 5 X
ptuczki wiertnicze na bazie wodnej

5.1.3. Obstuguje urzadzenia do sporzadzania 5 X
pluczki wiertniczej

5.1.4. Przygotowuje sktadniki zaczynu 5 X
cementowego

5.1.5. Sporzadza na podstawie receptury 5 X
zaczyny cementowe

5.1.6. Stosuje zasady bezpieczenstwa i higieny
pracy przy sporzadzaniu ptuczek 5

wiertniczych i zaczynow cementowych
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5.2. Pomiary parametréw pluczek 30
wiertniczych i zaczynow cementowych

5.2.1. Przygotowuje przyrzady do pomiaréw 5
parametrow phuczek wiertniczych

5.2.2. Wykonuje pomiary gestosci, lepkosci
pozornej, parametrow reologicznych,
filtracji, zapiaszczenia, zawartos$ci fazy 10
statej 1 odczynu pH ptuczek
wiertniczych

5.2.3. Przygotowuje przyrzady do pomiaréw 5
zaczynow cementowych

5.2.4. Wykonuje pomiary gestosci, lepkosci,
parametrow reologicznych i rozlewnosci 10
zaczynow cementowych

5.3. Regulowanie parametréow pluczki 30
wiertniczej i zaczynu uszczelniajacego

5.3.1. Rozpoznaje i dobiera materiaty do

regulacji parametréw ptuczek 5
wiertniczych
5.3.2. Reguluje parametry pluczek 10

wiertniczych

5.3.3. Rozpoznaje i dobiera materiaty do

regulacji parametréw zaczynow 5
uszczelniajacych

5.3.4. Reguluje wlasciwosci zaczynow 10
uszczelniajacych
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6. Wykonywanie rurowania i cementowania

otworow wiertniczych <0

6.1. Przygotowanie rur okladzinowych
przed zapuszczeniem do otworu 50
wiertniczego

6.1.1 Rozpoznaje elementy uzbrojenia
kolumny rur oktadzinowych 5

6.1.2 Wykonuje pomiary geometryczne rur

oktadzinowych 10
6.1.3 Dobiera szablony do rur oktadzinowych 5
6.1.4 Szablonuje rury oktadzinowe 10

6.1.5 Wykonuje montaz centralizatorow na
rurach oktadzinowych S

6.1.6 Wykonuje montaz skrobakow osadu
itfowego na rurach oktadzinowych 5

6.1.7 Sporzadza metryke rur oktadzinowych 5

6.1.8 Dobiera elewatory do zapuszczania rur
oktadzinowych 5

6.1.9 Kompletuje kliny do zapuszczania rur
oktadzinowych 5
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6.2. Cementowanie rur okladzinowych z

) 30
zastosowaniem DFOCEdUI"
6.2.1. Rozpoznaje sprzet do cementowania 5
6.2.2. Dobiera sprzet do cementowania w 5
zalezno$ci od metody cementowania.
6.2.3. Wykonuje uzbrojenie glowicy 10
cementacyjnej w klocki cementacyjne
6.2.4.0peruje zaworami glowicy cementacyjne;j 10
7. Wykonywanie czynnoS$ci zwigzanych z
dowiercaniem i udostepnianiem horyzontéw 20
produktywnych
7.1. Oprobowanie otworéow wiertniczych 20
7.1.1. Rozpoznaje elementy rurowego 10

probnika zloza

7.1.2. Odczytuje z wykreséw wyniki
otrzymywane z oprobowania rurowym 10
prébnikiem zloza

8. Rozpoznawanie zagrozen oraz likwidacja

e 50
awarii wiertniczych

8.1. Dobor narzedzi ratunkowych do prac

instrumentacyjnych =0

8.1.1. Rozpoznaje podstawowe narzgdzia
instrumentacyjne — gwintownik, tuta,
korona odpinalna, korona ssawna, 20
korona magnetyczna, zasypowka, frezer
czotowy i rurowy.
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8.1.2. Dobiera gwintownik do wyciggniecia

. 10 X
pozostawionego elementu w otworze
8.1.3. Dobiera i uzbraja koron¢ odpinalng do
wyciggnigcia pozostawionego elementu 10
W otworze
8.1.4. Wykonuje prace pomocnicze przy 10 X
regeneracji frezeréw czotowych
1. Przygotowanie i prowadzenie prac 10 X
wiertniczych
1.1. Sporzadzanie dokumentacji czasu pracy 10 X
zalogi wiertniczej
1.1.1. Rejestruje godziny pracy zatogi w 5 X
uktadzie zmianowym
1.1.2. Przygotowuje miesi¢gczne dzienniki pracy 5 X
zalogi wiertniczej
I11. Organizacja i 2. Prowadzenie dokumentacji wiercen 40 X
prowadzenie prac 2.1. Sporzadzanie raportéw wiertniczych
wiertniczych dotyczacych pracy elementow przewodu 20 X
wiertniczego oraz zuzycia narzedzi
wiertniczych
2.1.1. Prowadzi ewidencj¢ czasu pracy 10 X
elementéw przewodu wiertniczego
2.1.2. Wypelnia karty pracy elementow
zestawu przewodu wiertniczego S X
2.1.3. Wypelnia karty Pracy $widrow i 5 %

koronek wiertniczych
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2.2. Sporzadzanie raportéw pluczkowych i
raportéw energetycznych 20

2.2.1. Odczytuje dane zarejestrowane w

procesie wiercenia do sporzadzenia 5
raportu pluczkowego
2.2.2. Sporzadza raport ptuczkowy 5
2.2.3. Odczytuje dane zarejestrowane w
procesie wiercenia do sporzadzenia 5
raportu energetycznego
2.2.4. Sporzadza raport energetyczny 5

3. Rejestrowanie i interpretacja odczytow
wskazan przyrzadow kontrolno- 70
pomiarowych

3.1. Obstuga przyrzadéw kontrolno-
pomiarowych zamontowanych na

urzadzeniu wiertniczym 30
3.1.1. Sprawdza poprawnos¢ dziatania
przyrzadu do pomiaru momentu 10
skrecania
3.1.2. Dokonuje odczytu wskazan przyrzadow
kontrolno-pomiarowych zamontowanych 10

na urzadzeniu wiertniczym.

3.1.3. Dokonuje odczytu raportow
numerycznych i graficznych aparatury 10
kontrolno-pomiarowej mud loggingu
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3.2. Sporzadzanie bilansu pluczki
wiertniczej 20
3.2.1. Mierzy poziom phluczki w zbiorniku 10
marszowym
3.2.2. Sporzadza Karte marszowania 10
3.3. Wykonywanie i interpretacja pomiarow
z zastosowaniem inklinometréw 20

wrzutowych

3.3.1. Wykonuje pomiary krzywizny
z zastosowaniem mechanicznego 10
inklinometru wrzutowego

3.3.2. Odczytuje wyniki pomiardw krzywizny
wykonanych inklinometrem 10
mechanicznym

4. Planowanie i realizacja procesu wiercenia 60

4.1. Dobor parametrow hydraulicznych 15

wiercenia

4.1.1. Dobiera dysze do $widra, zgodnie z
zaprojektowang catkowitg powierzchnig 5
dysz $widra (TFA)

4.1.2. Dobiera dysze do swidra dla uzyskania
maksymalnej predkosci wyptywu 5
phuczki z dysz $widra

4.1.3. Montuje dysze w $widrze 5
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4.2. Pobieranie rdzenie i probek

okruchowych, opisywanie i 25 X
magazynowanie skrzynek rdzeniowych
4.2.1. Rozpoznaje elementu sktadowe aparatu 5 X
rdzeniowego
4.2.2. Przygotowuje schemat zestawu do
rdzeniowania (jednosekcyjny i 5 X
wielosekcyjny)
4.2.3. Opisuje rdzenie pobrane w otulinie
! . L 5 X
(fiberglassowej lub alumniniowej)
4.2.4. Opisuje skrzynki rdzeniowe na rdzenie 5 X
4.2.5. Opisuje skrzynki na probki okruchowe 5 X
4.3. Dobér narzedzi do wykonywania 20 X
otworow kierunkowych
4.3.1. Rozpoznaje elementy zestawu
S ; L 5 X
wiertniczego do wiercen kierunkowych
4.3.2. Dobiera §wider do wiercen
: 5 X
kierunkowych
4.3.3. Przygotowuje metryke zestawu
: 5 X
Kierunkowego
4.3.4. Rozpoznaje elementy systemow
pomiarowych wykorzystywanych przy 5 X
wierceniach Kierunkowych
Praktyki zawodowe (160 godzin) 160
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X. WYPOSAZENIE STANOWISK PODMIOTU REALIZUJACEGO PRAKTYCZNA NAUKE ZAWODU

Stosowanie podstawowych technik wytwarzania

Lp.

Wyszczegdlnienie

Istotne funkcje - parametry techniczno-eksploatacyjne.
Uwagi

l. Dla stanowisk: Obrobka reczna

Narzedzia, przyrzady, maszyny i urzadzenia obrébcze - dla jednego ucznia

1. cyrkiel traserski
elementy zlaczne oraz zabezpieczajace (sworznie, kotki, kliny, los¢ 1 asortyment umozliwiajacy wykonywanie przez uczniow
2. wpusty, pierscienie osadcze, zawleczki, podktadki, podktadki ¢wiczen z zakresu wykonywania potaczen sworzniowych,
sprezyste) kotkowych, klinowych, wpustowych, gwintowych, srubowych
3. imadto §lusarskie szeroko$¢ szczeki min. 125 mm
4. gwintowniki z pokre¢ttem M4-+M12
d. narzynki z oprawka M4-+M12
6. klucze nasadowe 6+32 mm
7. klucze imbusowe (komplet) 6+15 mm
8. klucze oczkowe (komplet) 632 mm
9. klucze ptaskie (komplet) 6+32 mm
10. | liniat krawedziowy min. 300 mm
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ilo$¢ 1 asortyment umozliwiajgcy wykonywanie przez uczniow

11.  |taczniki (np. trojniki, czworniki, mufy, kolanka, srubunki) éwiczeh 7 zakresu wykonywania polaczeh rurowych
12. | miotek $lusarski 0 gramaturze 500 g
13. | mlotek S$lusarski 0 gramaturze 1000 g
14. | miotek gumowy
15. | nozyce dzwigniowe do blachy
16. nozyce reczne do blachy: typu pelikan, uniwersalne, otworowe,
lewe, prawe
17. | pilniki $lusarskie gizfil;iii’i )(ik;aolg;eézttruéglgaﬁgflzj,clz\r):fiz;dratowe (min. zdzieraki, rowniaki,
18. | pilniki igietkowe (komplet)
19. | pitka r¢gczna ramowa z wymiennymi brzeszczotami
20. | przecinak $lusarski prostokatny
21. punktak
22. rysik
23.  |rozwiertaki
24. | wiertla krete do metalu(komplet) $2 - 13 mm
25. | wkretaki Slusarskie ptaskie i krzyzowe, szerokos¢ 4, 6, 8 mm
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26. szczypce do pierscieni osadczych
27. | szczypce okragle
28.  |szczypce uniwersalne
29. | $ruby, nakretki, podktadki, wkrety g\?vifltloislg(r:t}? E}Zﬁ;ﬁ?;ﬁgxaj acy wykonanie roznych polaczeh
30. |wycinak do otwordw
31. |wycinak §lusarski prosty
32. | wycinak $lusarski wygiety
33. | okulary ochronne
34. |rekawice ochronne
35. |sprzet do utrzymania czystos$ci szufelka i zmiotka

Narzedzia, przyrzady, maszyny i urzadzenia obrébcze - dla trzech uczniéw

1. | gietarka do pretow i ptaskownikoéw z napedem rgcznym do $rednicy pretow 15 mm

2. | gietarka do rur z napedem recznym, hydraulicznym, elektrycznym | $rednica rur do 1/2”

3. gwintownica r¢czna do rur 1/4" do 11/4”

4. |imadto maszynowe dla kazdej wiertarki 1 sztuka
S. kowadto (lub ptyta do prostowania)

‘ gg;tfachnika Ty
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6. |narzedzia do nitowania przypor, dociskacz, nagtéwniak
7. nawiertak zwyktly, nawiertak chroniony
o iy pe iy ke, ity B ey s s
9. |nitownica reczna z zestawem koncowek do 4,8 mm
10. | nitownica pneumatyczna
11.  |nitownica elektryczna
12. | nozyce elektryczne do blachy
13. | nozyce gilotynowe do blachy
14. | pasty polerskie
15. | pita mechaniczna do cigcia metali srednica cigcia do 150 mm
16. |plyta traserska rozmiar: 600 x 600 x 100
17. | ptyta kontrolna wymiar max. 300 x 400 mm
18. | poglebiacz stozkowy, walcowo-czotowy do otworéw do 13 mm
19. | polerka elektryczna
20. | polerka pneumatyczna
21. | prasa do prostowania watkow nacisk max. 15T

‘ ggsi_,tfachnika
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22. | praska montazowa
o3 |pryzmy, podktadki, dociski do mocowania przedmiotow
obrabianych na wiertarce
24. | przyrzad ktowy do sprawdzania prostoliniowo$ci watka dla watkéw o dtugosci ok. 400 mm
25.  |rozwiertaki (walcowe, stozkowe, nastawne)
26. | skrobak ptaski, uniwersalny, trojkatny, ptaski wygicty
27. | szlifierka ostrzatka tarcza $cierna gruboziarnista i drobnoziarnista
28. | szlifierka katowa reczna $rednica tarczy do 125 mm
29. | tusz traserski
30.  |uchwyty do wiertet dostosowane do wiertarek
31. |wiertarka elektryczna reczna z uchwytem wiertarskim do 13 mm
32. | wiertarka kolumnowa Srednica wiertla do 15 mm
33. | wiertarka stotowa $rednica wiertta do 15 mm
34. | znacznik traserski ze statywem

Narzedzia i przyrzady pomiarowe — dla jednego ucznia

1,

katomierz uniwersalny

2.

katownik (ze stopka 1 bez stopki)
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3. |liniat krawedziowy

min.300 mm,

4. przymiar kreskowy

dtugos$¢ min. 500 mm

suwmiarka dwustronna z glebokosciomierzem z odczytem
noniuszowym

zakres pomiarowy: 0 do 160 mm,
doktadno$¢ pomiaru: min. 0,1 mm

6. szczelinomierz listkowy

grubos¢ listkow od 0,05 do 1 mm (20 listkéw)

7. |wzorce lukéw kotowych

rozmiary: R1+15

8. wzorce zarysu gwintOw metrycznych

Narzedzia i przyrzady pomiarowe — dla trzech uczniow

1. czujnik zegarowy, dzwigniowy, dZzwigniowo-zegbaty ze statywem
.. ) zakres pomiarowy: 0 — 200 mm;
2. glebokosciomierz suwmiarkowy zwykty dokladEoéé pominu 0,05 mm
.. ) zakres pomiarowy: 0 — 200 mm;
3. glebokosciomierz suwmiarkowy z zaczepem dokla dEoéé pominu 0,05 mm
4. | glebokosciomierz mikrometryczny zakres pomiarowy np.: 0 — 100 mm

5. | katomierz z odczytem czujnikowym

6. katownik staly

7. kostka traserska

8. |laserowy mikrometr skanujacy zakres pomiarowy: do 25 mm
V
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9. | mikrometr zewnetrzny z odczytem noniuszowym zakres pomiarowy: 0 — 25 mm; 25 — 50 mm; 50 — 75 mm
10. |mikrometr zewn¢trzny z odczytem czujnikowym zakres pomiarowy : 0 — 25mm
11. | mikrometr zewng¢trzny z odczytem cyfrowym zakres pomiarowy : 0 — 25mm
12. | mikrometr wewngetrzny z odczytem noniuszowym zakres pomiarowy : 25 — 50 mm
13. | ptyta pomiarowa zeliwna lub granitowa; wymiary min. 400 x 250 x 70 mm, klasa 2
14. | pochylomierz
15. |poziomnice (ramowa, pryzmowo-linialowa, oczkowa) doktadnos$¢ min. 0,2/1000 mm
16. | profilometr
17. | pryzma traserska (przyrzady do stabilizowania materiatu)
18, sprawdzi.any do walkow, otworow, gwintow — jednograniczne, przykladowe egzemplarze
dwugraniczne
19. | suwmiarka dwustronna z odczytem czujnikowym zakres pomiarowy: 0 - 150 mm, doktadno$¢ pomiaru: min. 0,02 mm
20. |suwmiarka dwustronna z odczytem cyfrowym zakres pomiarowy: 0 - 150 mm, doktadno$¢ pomiaru: min. 0,02 mm
21. | katomierz z odczytem czujnikowym
22. | katownik staly
23. | kostka traserska
24. | laserowy mikrometr skanujacy zakres pomiarowy: do 25 mm
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25. | mikrometr zewngtrzny z odczytem noniuszowym zakres pomiarowy: 0 — 25 mm; 25 — 50 mm; 50 — 75 mm
26. | mikrometr zewng¢trzny z odczytem czujnikowym zakres pomiarowy : 0 — 25mm
97 sprzet i Srodki ochrony indywidualnej dla kazdego ucznia

1. Dla stanowisk: Obrobka maszynowa

Narzedzia, przyrzady, maszyny i urzadzenia obrébcze - dla dwoch uczniow

$rednica toczenia nad suportem — 250 mm, rozstaw ktow — do 1000

1. |tokarka uniwersalna mm lub inna tokarka

2. |uchwyt samocentrujacy spiralny dostosowany do tokarki uniwersalnej

3. |podtrzymka stata dostosowana do tokarki uniwersalnej

4. podtrzymka ruchoma dostosowana do tokarki uniwersalnej

5. |kiet obrotowy dostosowany do tokarki uniwersalnej

5. |wore ki e i ke
7. |frezarka uniwersalna ki odoywa se sgecis dydaityerne

8. |imadlo maszynowe dostosowane do frezarki uniwersalnej

9. podzielnica uniwersalna dostosowana do frezarki uniwersalnej

10. | st6t uchylno-obrotowy dostosowany do frezarki uniwersalnej
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11. | oprawki zaciskowe dostosowane do frezarki uniwersalnej
12. |tuleje redukcyjne dostosowane do frezarki uniwersalnej
13. | trzpien zabierakowy dostosowany do frezarki uniwersalnej
14. | elementy mocujgce przedmiot obrabiany dostosowane do frezarki uniwersalnej
15. |f zestaw zgodny ze standardami obowigzujacymi w zakladzie w
. |frezy ) o
ktorym odbywajg si¢ zajecia dydaktyczne
16. |szlifierka do plaszczyzn zgod’ne ze standarc}any obc‘)wgzuj acymi w zaktadzie
w ktorym odbywajg si¢ zajecia dydaktyczne
17. | sylifierka do ofworow zgod’ne ze standardaml ob(.)w%azzu_] acymi w zaktadzie
w ktorym odbywaja si¢ zajecia dydaktyczne
18. | Szlifierka uniwersalna do watkow zgod’ne e standar('iam} ob(.)w%a(zuj acymi w zakladzie
w ktorym odbywajg si¢ zajecia dydaktyczne
dostosowane do poszczegolnych szlifierek - zestaw zgodny ze
19.  |§ciernice standardami obowigzujacymi w zaktadzie w ktérym odbywajg si¢
zajecia dydaktyczne
20 | okulary ochronne dla kazdego ucznia

Narzedzia i przyrzady pomiarowe — dla dwoch uczniow

1. katownik (ze stopka i bez stopki),
2, |linial krawedziowy min.300 mm
3, |przymiar kreskowy

dtugos¢ min. 500 mm
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suwmiarka dwustronna z glebokosciomierzem z odczytem
noniuszowym

zakres pomiarowy: 0 do 160 mm, doktadno$¢ pomiaru: min. 0,1
mm

S. mikrometr z odczytem noniuszowym

zakres pomiarowy: 0 -25 mm, 25 — 50 mm, 50 — 75 mm

sprzet i Srodki ochrony indywidualnej — dla kazdego ucznia

I11.  Dlastanowisk: Technika laczenia metali i stopow metali oraz regeneracji przez napawanie

Narzedzia, przyrzady, maszyny i urzadzenia obrobcze — dla dwéch uczniow

Spawanie elektryczne

dywanik izolacyjny

dziobak-oskardzik

fartuch skorzany

kable spawalnicze 1 uziemiajace

gl e

okulary spawalnicze

6 palnik tlenowo-acetylenowy do spawania i cigcia gazowego
' przewody, butle z gazami, reduktory

butle oraz instalacje gazow technicznych oznakowane zgodnie z
wymagang przepisami kolorystyka

7. pilniki zdzieraki (plaskie, kwadratowe, trojkatne)

8. przecinak

9.  |punktak
V4
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10.  |rekawice skorzane
11. | rysik traserski
12. | spawarka elektryczna
13. | stot spawalniczy
14.  |szczotka druciana
15. | szlifierka katowa ($rednica tarczy do 125 mm)
16. |tarcza spawalnicza lub przylbica wyposazona w odpowiednie szkla
(barwne 1 biate)
27. | zapalniczka do palnika acetylenowo-tlenowego
Klejenie
1. |materialy doklejenia
2. |klej do réznych materiatow
3. przyrzady i substancjedo przygotowania powierzchni klejonych
Lutowanie
1. lutownica oporowa
2. lutownica gazowa
3. | materialy lutownicze

‘ ggsi_,tfachnika
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skrobak

Zgrzewanie

zgrzewarka doczotowa

zgrzewarka liniowa

zgrzewarka punktowa

Al PE

rgkawice ochronne

Narzedzia i przyrzady pomiarowe — dla dwdch uczniow

1. katomierz uniwersalny

2. |katownik stalowy ptaski

3. |taSma miernicza zwijana,

4. |suwmiarka

5. |szczelinomierz

6. sprzet i Srodki ochrony indywidualnej — dla kazdego ucznia
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Sprzet i narzedzia:

1. Rury oktadzinowe

o réznych $rednicach, max. do 7”
odcinki rur o dowolnej dtugosci
rury lub modele rur

2. Rury wydobywcze

o r6znych $rednicach max. do 3'%”
odcinki rur o dowolnej dtugosci
rury lub modele rur

3. Rura ptuczkowa

$rednicy 2 317, 2 7[g” , 3 15"
odcinki rur okolo 1 m

4. Kliny do rur ptuczkowych, obcigznikéw i rur oktadzinowych

do rur pluczkowych: & do 3'%”
do obcigznikow: & do 4%”
do rur oktadzinowych: & do 7”

5. Ostrza do klinéw

dostosowane do rozmiaréw klinéw z poz. 4
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do obcigznikow 62"
6. Sciski bezpieczenstwa
7. Zestaw narzedzi, niezbedny do zmiany ilo$ci segmentow w Sciskach
oL d tuczk h: & do 3'%”
8 Elewatory do rur ptuczkowych, obcigznikow O Tt pticz f)wyc 7 30,, &
: i rur oldadzinowych do obcigznikow: & do 4%
do rur oktadzinowych: & do 77
9 Zawdr ioli zawor iglicowy 2-1/16”
' aWor 1glicowy gniazdo, uszczelnienia, iglica zapasowe)
10. |Zestaw narzedzi, niezbednych do wymiany gniazda i iglicy w
"~ |zaworze iglicowym
zasuwa suwakowa 2-1/16”
11. | Zasuwa suwakowa elementy uszczelniajace, gniazdo, serce zasuwy, trzpien
(zapasowe)
12. | Zestaw narzedzi, niezbednych do wymiany elementéw w zasuwie dostosowany do zasuwy z poz. 11
13. | Kulowy zawér bezpieczenstwa do przewodu wiertniczego do rur ptuczkowych 2 3/”, 2 7/g” lub 3%5”
14. | Centralizatory dorur o & max. do 7

$rednice dostosowane do rur z poz. 1
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do rur 0 & max. do 77

15.
Stop collar — $rednice dostosowane do rur z poz. 1
16. | Skrobaki osadu itowego ) (,jo ruro & max. do 7
— $rednice dostosowane do rur z poz. 1
17. | Glowica cementacyjna ) 41/2”’. 27, 572" lub 77 .
— oryginat lub model w skali 1:1
- doruroddo7”
18. | Klocki cementacyjne (gorny i dolny) — w tym jeden komplet klockéw dostosowany
do glowicy z poz. 17
. . — dostosowane do rur z poz. 1
19.
Szablon cylindryczny do rur okladzinowych — szablony do rur o r6znych grubosciach $cianek
. - dostosowane do rur z poz. 2
20.
Szablon cylindryczny do rur wydobywczych — szablony do rur o r6znych grubosciach $cianek
21. | Szablon cylindryczny do rur pluczkowych - ;vptg;n %eden dostosowany do rury ptuczkowej
- t 1 té L=
22. | Klucze do odkrgcania ochraniaczy gwintu dostosowane do elementéw 2 poz. 1+3
o3 |Lina stalowa z dwoma zaciskami lub pret stalowy do przeciagnigeia [~ W przypadku modeli rur z poz. 1 — 3 — sprzet do szablonowania

szablonu

dostosowany rozmiarowo do modelu
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gwintownik do chwytania rur ptuczkowych
0 & max. do 372"

24. | Narzedzia instrumentacyjne - gwintowniki . ) .
— r1d0zne gwinty (prawe i lewe),
do chwytania rur r6znych $rednic
- zestaw z osprzegtem do chwytania rur ptuczkowych
25. | Narzedzia instrumentacyjne - korona odpinalna Overshot o $rednicy 2%/g”, 271" i 3147
- zestaw z osprzegtem do chwytania obcigznikow 4347
26. | Zegar 8° do inklinometru wrzutowego TOTCO
27. | Obudowa inklinometru wrzutowego ~ Wymagana podstawa, umozliwiajaca wykonanie pomiaru kata
skrzyW|en|a otworu
) — r16znych konstrukcji
28. | Swidry wiertnicze - D do 8"
- $widry gryzowe i PDC
— o roznych $rednicach
29. | Dysze do $widrow — zoringami i pier§cieniami segera
— dostosowane do $widréw z poz. 28
30. | Zestaw narzedzi do wymiany dysz w $widrach — dostosowany do §widréw z poz. 28
. . . - & zewn. do 647
31. | Laczniki o réznych potaczeniach gwintowych . .
2 YE1 POl g y — w tym jeden dostosowany do $§widrowz poz. 28.
32. |Lom - stalowy
33. |Szczotka do oczyszczenia gwintu - druciana
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34. | Gniazdo pod inklinometr dostosowane do inklinometru z poz. 27

35 St61 $lusarski stot Slusarski z imadtem, szufladami na narzedzia i przyrzady
' pomiarowe

36. | Mieszalnik do sporzadzenia ptuczki i zaczynu cementowego dowolnego typu

Narzedzia i przyrzady kontrolno-pomiarowe:

dtugo$¢ 20 m

1. Stalowa ta§ma miernicza . .
wyskalowana w jednostkach metrycznych i calach
5 Suwmiarka do pomiaru Srednicy zewngtrzne; zakres pomiarowy od_powiedni do posiadanego wyposazenia
wyskalowana w mm i calach
3. |Macki do pomiaru $rednicy zewnetrznej zakres pomiarowy do 7
4. Macka do pomiaru $rednicy wewngtrznej zakres pomiarowy do 77
i . . dtugo$¢ ok. 3 m
5. - .
Przymiar stalowy - miara zwijana 2 dwoma skalami (cale, cm)
1/9°
6. | PierScienie pomiarowe do roéznych $rednic §widrow @ do 8./2 .
w tym jeden dostosowany do $widra z poz. 28
do potaczen gwintowych o $rednicy do 4'%”
7 Szablony do okre$lania rodzaju potaczen gwintowych (sprawdziany ggztozsg wane do rozmiarow polaczen gwintowych swidrow
gwintow) dostosowane do rozmiaréw potaczen gwintowych tacznikéw z
poz. 31
8. | Przymiar do pomiaru $rednicy dysz $widra
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- skala pomiarowa wyskalowana réwniez

9. id’ . -
Waga pluczkowa Baroid’a w jednostkach anglosaskich

10. |Lejek Marsha

11. | Wiskozymetr Fann V-G — min. 6-zakresowy

12. | pH-metr - cyfrowy

13. | Waga laboratoryjna analityczna

14. | Papierki wskaznikowe do oznaczania pH

- pojemniki, tacki, topatki, wiadra, itp.

15. i i
Naczynia laboratoryjne — komplet niezbedny do wykonania pomiaréw na stanowisku

16. | Stoper

— kalkulator, ktory umozliwia wykonywanie tylko dodawania,
17. | Kalkulator prosty odejmowania, mnozenia, dzielenia, ewentualnie obliczanie
procentow lub pierwiastkow kwadratowych z liczb.

1g | sprzet i $rodki ochrony indywidualnej — okulary ochronne, itp. itd
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I11. Organizacja i prowadzenie prac wiertniczych
Pracodawca moze dostosowa¢ wyposazenie i funkcje-parametry eksploatacyjne wg standardu wyposazenia zaktadu gérniczego

Lp.

Wyszczegolnienie

Istotne funkcje - parametry techniczno-eksploatacyjne.
Uwagi

Sprzet i narzedzia: Sprzet i narzedzia:

o r6znych $rednicach, max. do 7”

1. |Rury oktadzinowe odcinki rur o dowolnej dtugosci
rury lub modele rur
o r6znych $rednicach max. do 3'%”
2. | Rury wydobywcze odcinki rur o dowolnej dtugosci
rury lub modele rur
13 : 37 .9 YR WAL
3 srednicy 2 °/g”, 2 'Ig” , 3 4
Rura pluczkowa odcinki rur okoto 1 m
do rur pluczkowych: & do 32"
4. | Kliny do rur ptuczkowych, obciaznikow i rur oktadzinowych do obcigznikow: & do 4%4”
do rur oktadzinowych: & do 7”
1. | Ostrza do klindw dostosowane do rozmiarow dostepnych klinow
, LR T4 1/
2. |Sciski bezpieczenstwa do obcigznikéw 672
3. | Zestaw narzedzi, niezbedny do zmiany ilosci segmentow w $ciskach
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— do rur pluczkowych: & do 32"
— do obcigznikow: & do 4%4”
— do rur oktadzinowych: & do 7”

Elewatory do rur ptuczkowych, obcigznikow
i rur oktadzinowych

- zawor iglicowy 2-1/16”

Zawor igli . SN
awor iglicowy — gniazdo, uszczelnienia, iglica zapasowe)

Zestaw narzedzi, niezbednych do wymiany gniazda i iglicy w
zaworze iglicowym

— zasuwa suwakowa 2-1/16”

Zasuwa suwakowa - elementy uszczelniajace, gniazdo, serce zasuwy, trzpien
(zapasowe)

Zestaw narzedzi, niezbednych do wymiany elementow w zasuwie - dostosowany do dostepnej zasuwy

Kulowy zawor bezpieczenstwa do przewodu wiertniczego — do rur pluczkowych 2 3/g”, 2 7/s” lub 34"

- doruro< max.do7”

Centralizatory — $rednice dostosowane do dostepnych rur oktadzinowych

- doruro @ max.do7”

llar i i
Stop colla — $rednice dostosowane do dostepnych rur oktadzinowych

- doruro < max.do7”

Skrobaki osadu itowego - $rednice dostosowane do dostgpnych rur oktadzinowych

- 47,57, 52" lub 77

Glowica cementacyjna — oryginal lub model w skali 1:1

N
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doruro @ do7”

14. | Klocki cementacyjne (gorny i dolny) - w tym jeden komplet klockow dostosowany do gtowicy bedacej
na wyposarzeniu
) . — dostosowane do dost¢pnych rur oktadzinowych
15. i .
Szablon cylindryczny do rur oktadzinowych — Szablony do rur o r6znych grubosciach §cianek
. — dostosowane do dostgpnych rur wydobywczych
16. . .
Szablon cylindryczny do rur wydobywczych — Szablony do rur o r6znych grubosciach §cianek
- w tym jeden dostosowany do rury ptuczkowej bedacej na
17. | Szablon cylindryczny do rur ptuczkowych wyposazeniu
18. |Klucze do odkrecania ochraniaczy gwintu — dostosowane do .zgromadzonych rur oktadzinowych,
wydobywczych 1 ptuczkowych.
19, |Lina stalowa z dwoma zaciskami lub pret stalowy do przeciagnigcia |~ W przypadku modeli rur z poz. 1 — 3 — sprzet do szablonowania
" |szablonu dostosowany rozmiarowo do modelu
— gwintownik do chwytania rur ptuczkowych
1/9°
20. | Narzedzia instrumentacyjne - gwintowniki 0 @ max. do 3% .
— rdzne gwinty (prawe i lewe),
do chwytania rur r6znych $rednic
— zestaw z osprzetem do chwytania rur ptuczkowych
21. | Narzedzia instrumentacyjne - korona odpinalna Overshot o $rednicy 2%/g”, 2'/g” i 314"
— zestaw z osprze¢tem do chwytania obcigznikow 4347
22. | Zegar 8° do inklinometru wrzutowego TOTCO
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wymagana podstawa, umozliwiajgca wykonanie pomiaru kata

23. inkli -
Obudowa inklinometru wrzutowego skrzywienia otworu
) r6znych konstrukeji
24. | Swidry wiertnicze @ do 857
swidry gryzowe i PDC
0 r6znych $rednicach
25. | Dysze do $widrow Z oringami i pierScieniami segera
dostosowane do §widréw
26. | Zestaw narzedzi do wymiany dysz w §widrach dostosowany do $widrow
c . . & zewn. do 6%
27. | Laczniki o réznych polaczeniach gwintowych . .
¢ YR PO 8 y w tym jeden dostosowany do dostepnych §widrow
28. |Lom stalowy
29. |Szczotka do oczyszczenia gwintu druciana
30. | Gniazdo pod inklinometr dostosowane do dostepnego inklinometru
31 |Stot Slusarski stot slusarskl z imadtem, szufladami na narzedzia 1 przyrzady
pomiarowe
32. | Mieszalnik do sporzadzenia pluczki i zaczynu cementowego dowolnego typu

‘ ggsi_,tfachnika Ty
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33. |Skrzynki na rdzenie wiertnicze = Skrzynki bez opisu

34. | Rdzenie wiertnicze — Uzyskane w procesie wiercenia
35. | Skrzynki na probki okruchowe — Skrzynki bez opisu

36. | Probki okruchowe skat - Uzyskane w procesie wiercenia
37. | Narzedzia do wykonania otworow kierunkowych -

Narzedzia i przyrzady kontrolno-pomiarowe:

1. Stalowa taSma miernicza

dtugos$¢ 20 m
wyskalowana w jednostkach metrycznych i calach

2. | Suwmiarka do pomiaru $rednicy zewngtrznej

zakres pomiarowy odpowiedni do posiadanego wyposazenia
wyskalowana w mm i calach

Macki do pomiaru $rednicy zewnetrznej

zakres pomiarowy do 7”

4. | Macka do pomiaru $rednicy wewngtrznej

zakres pomiarowy do 7”

5. | Przymiar stalowy - miara zwijana

dtugo$¢ ok. 3 m
z dwoma skalami (cale, cm)

Politechnika
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6. | Pierscienie pomiarowe do r6znych $rednic swidrow ~ W tym jeden dostosowany do éwidra z poz. 28
— 14 : 4 : 1/9°
7 Szablony do okreslania rodzaju potaczen gwintowych (sprawdziany do polaczen gwmtowych,o sredmcy’do 4/2 e
: intéw) dostosowane do rozmiaréw potaczen gwintowych §widrow
gw — dostosowane do rozmiaréw polaczen gwintowych lacznikow
8. | Przymiar do pomiaru $rednicy dysz $widra
. — skala pomiarowa wyskalowana rowniez
9. > ! .
Waga pluczkowa Baroid’a w jednostkach anglosaskich
10. | Lejek Marsha
11. | Wiskozymetr Fann V-G ~ min. 6-zakresowy
12. | pH-metr - cyfrowy
13. | Waga laboratoryjna analityczna
14. | Papierki wskaznikowe do oznaczania pH
15, . . - pojernniki? tacki, topatki, Wiadrq, itp. . .
Naczynia laboratoryjne — komplet niezbedny do wykonania pomiaréw na stanowisku
16. | Stoper
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— kalkulator, ktory umozliwia wykonywanie tylko dodawania,
odejmowania,

17. | Kalkulator prosty mnozenia, dzielenia, ewentualnie obliczanie procentéw lub
pierwiastkow kwadratowych
z liczb.

18 |sprzet i $rodki ochrony indywidualnej — okulary ochronne, itp. itd

Dokumentacja procesu wiercenia

dane:
1 Druki i dane pozwalajace sporzadzi¢ dokumentacj¢ czasu pracy - parametry procesu wiercenia rejestrowane przez przyrzady
| zalogi wiertnicze;j. pomiarowe.

- parametry procesu wiercenia dokumentowane przez zatoge

Druki i1 dane pozwalajace sporzadzi¢ raporty wiertnicze dotyczace
2. |pracy elementéw przewodu wiertniczego oraz zuzycia narzedzi
wiertniczych.

Druki 1 wyniki pomiaréw pozwalajace sporzadzi¢ raport ptuczkowy i
raport energetyczny.

Druki 1 wyniki pomiaru pozwalajace sporzadzi¢ bilans pluczki
wiertniczej
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X1. PROGRAM NAUCZANIA DLA POSZCZEGOLNYCH DZIALOW REALIZACJI PRAKTYCZNEJ NAUKI ZAWODU

s Fundusze Rzeczpospolita Unia Europejska

I. Stosowanie podstawowych Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu
technik wytwarzania Centrum Ksztalcenia Praktycznego
Obrobka reczna

1.1.Wykonywanie pomiar6w warsztatowych 6 h
1.2.Trasowanie na plaszczyznie i przestrzeni 3h
1.3.Cigcie blach, pretow rur i ksztattownikow 6h
1.4.Gigcie i prostowanie blach i pretow 3h
1.5.Pitowanie 6 h
1.6.Wiercenie, rozwiercanie i poglgbianie 6h

otwordéw
1.7.Reczne nacinanie gwintow zewnetrznych i 6h

wewnetrznych
1.8.Skrobanie, docieranie, polerowanie 6h
1.9.L_qczenic_3 elementow metalowych przez 3h

nitowanie
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1.1. Wykonywanie pomiaréw warsztatowych

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP(7)(1) organizowa¢ stanowisko pracy przy wykonywaniu zadan zawodowych, zgodnie z
obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8)(1) dobra¢ srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(9)(1) przestrzegac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska przy wykonywaniu zadan
zawodowych;

BHP(10)(1) wskaza¢ zasady udzielania pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach
przy pracy podczas obstugi maszyn i urzadzen do obrobki recznej i mechanicznej;

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania i zarzadzac czasem,

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dziatan;

PKZ (MG.a)(13)(1) rozréznia narzgdzia i przyrzady pomiarowe oraz sprawdziany;

PKZ (MG.a)(13)(2) okre$la wlasciwosci metrologiczne narzedzi i przyrzadoéw pomiarowych;

PKZ (MG.a)(13)(3) dobiera przyrzady pomiarowe do wykonywania pomiaréw
warsztatowych

PKZ (MG.a)(14)(1) wykonywa¢ pomiary dlugosci;

PKZ (MG.a)(14)(2) wykonywaé pomiary $rednicy;

PKZ (MG.a)(14)(3) wykona¢ pomiary katow;

PKZ (MG.a)(14)(4) sprawdza¢ ptasko$¢ powierzchni;

PKZ (MG.a)(14)(5) sprawdza¢ wielko$¢ szczelin;

PKZ (MG.a)(14)(6) sprawdza¢ parametry geometryczne detali za pomoca sprawdzianow;

PKZ (MG.a)(14)(7) sprawdza¢ skok gwintu za pomoca sprawdzianow;

PKZ (MG.a)(14)(8) sprawdza¢ rodzaj potaczenia gwintowego za pomoca sprawdzianéw;

Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w
trakcie wykonywania pomiarow
warsztatowych.

Techniki | metody wytwarzania czg¢$ci maszyn
I urzadzen.

Pakiety edukacyjne dla uczniow.

Instrukcje do ¢wiczen.

Literatura uzupetniajaca - normy, poradniki,
ksigzki 1 czasopisma dotyczace zagadnien
wykonywania pomiaréw warsztatowych,
Filmy 1 prezentacje multimedialne dotyczace
zagadnien wykonywania pomiaréw
warsztatowych.

Rysunki czgsci maszyn 1 urzadzen.

Czesci maszyn, ktore beda poddawane
pomiarom.

Przyrzady kontrolno-pomiarowe:

- przymiar kreskowy

- szczelinomierz listkowy i klinowy

- promieniomierze

- liniat krawedziowy

- katownik

- suwmiarka, wysoko$ciomierz suwmiarkowy
- Srednicéwka mikrometryczna
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1.1. Wykonywanie pomiaréw warsztatowych

MG.08.3(4)(2) wykonaé¢ pomiar dtugosci elementéw zestawu przewodu wiertniczego
zapuszczanych do otworu;

MG.08.3(4)(3) wykona¢ pomiary geometryczne elementéw zapuszczanych do otworu;

MG.08.3(4)(4) okres$la rodzaje gwintdw, stosujac sprawdziany gwintow narz¢dziowych

MG.08.3(4)(5) dobra¢ szablon i wykona¢ szablonowanie elementow zestawu wiertniczego;

MG.08.3(4)(7) wykona¢ pomiar $rednicy stabilizatorow;

MG.08.3(5)(1) skontrolowa¢ stan gwintow narzedziowych elementéw przewodu
wiertniczego;

MG.08.3(5)(3) sprawdzi¢ zuzycie $srednicy zwornikoOw poprzez wykonanie pomiaru;

MG.08.3(6)(1) rozpozna¢ rodzaj i wielkos$¢ polaczen gwintowych z wykorzystaniem
szablonéw do pomiaru gwintoéw;,

MG.08.3(6)(2) rozpozna¢ rodzaj i wielko$¢ potaczen gwintowych na podstawie
przeprowadzonych pomiaréw geometrycznych;

MG.08.3(7)(4) oceni¢ wielkos¢ zuzycia $rednicy narzedzi wiertniczych;

MG.08.6(2)(2) wykonaé pomiar dtugo$ci rur oktadzinowych;

- gleboko$ciomierz mikrometryczny

- katomierz uniwersalny

- wzorce lukow kotowych,

- wzorce zarysu gwintow metrycznych,

- czujnik zegarowy, dzwigniowy,
dzwigniowo-z¢baty ze statywem,

- gleboko$ciomierz suwmiarkowy

- gleboko$ciomierz mikrometryczny,

- katomierz z odczytem czujnikowym,

- mikrometr zewnetrzny,

- mikrometr wewngetrzny,

- pochylomierz,

- wzorce chropowatosci,

Sprzet ochrony indywidualnej

Temat: Wykonywanie pomiaréw warsztatowych
Klasa: pierwsza
Liczba godzin: 6

Cel ogélny: Doskonalenie umiejetnosci z zakresu prowadzenia pomiarow warsztatowych.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

— przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania - BHP(7)(1), BHP(8)(1) , BHP(9)(1)

— zgromadzi na stanowisku pracy narzedzia i przyrzady do wykonania zaplanowanych pomiaréw - PKZ (MG.a)(13)(1), PKZ (MG.a)(13)(2),
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PKZ (MG.a)(13)(3)

— wykona pomiary przyrzgdami pomiarowymi - PKZ (MG.a)(14)(1), PKZ (MG.a)(14)(2), PKZ (MG.a)(14)(3), PKZ (MG.a)(14)(4), PKZ
(MG.a)(14)(5),

— sprawdzi parametry geometryczne detali i potgczen gwintowych przy uzyciu sprawdzianow - PKZ (MG.a)(14)(6), PKZ (MG.a)(14)(7), PKZ
(MG.a)(14)(8), MG.08.3(4)(2). MG.08.3(4)(3),

— sprawdzi¢ zuzycie narzedzi wiertniczych i elementéw przewodu wiertniczego - MG.08.3(5)(3), MG.08.3(7)(4).
— okresli¢ rodzaj i wielko$¢ potaczen gwintowych - PKZ (MG.a)(14)(7), PKZ (MG.a)(14)(8), MG.08.3(4)(4), MG.08.3(6)(1), MG.08.3(6)(2)

Warunki osiagania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Zajgcia praktyczne prowadzone w CKP, w pracowni pomiaréw warsztatowych powinny znajdowac sie:
e narzedzia i przyrzady do wykonywania pomiarow warsztatowych;
e zestawy cze$Sci maszyn ktére beda wykorzystywane do ¢wiczen z zakresu wykonywania pomiardw warsztatowych ;
e stoly warsztatowe;
e projektor multimedialny.

Zalecane metody dydaktyczne:

Oprocz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejgtnosci w procesie ksztatcenia nalezy zwroci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci
samoksztalcenia, samodzielno$ci myslenia i analizowania zjawisk, wspotpracy w grupie oraz komunikatywnosci. W zwigzku z tym w czasie
odbywania zajgé wskazane jest stosowanie metod aktywizujacych. Dominujacymi metodami powinny by¢ metoda ¢wiczen praktycznych, pokaz z
objasnieniem.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny odbywaé w formie pracy indywidualnej oraz pracy w grupach 2-osobowych (wtedy, gdy indywidualne wykonanie zadania jest
niemozliwe lub jest utrudnione).

Ksztatcenie praktyczne moze odbywac si¢ w: pracowniach i warsztatach szkolnych, placowkach ksztatcenia ustawicznego, placowkach
ksztalcenia praktycznego oraz podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentoéw szkot ksztatlcacych w zawodzie.
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1.2. Trasowanie na plaszczyznie i przestrzeni

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP(7)(1) organizowa¢ stanowisko pracy przy wykonywaniu zadan zawodowych, zgodnie z
obowigzujagcymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8)(1) dobra¢ srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(9)(1) przestrzegac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska przy wykonywaniu zadan
zawodowych;

BHP(10)(1) wskaza¢ zasady udzielania pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach
przy pracy podczas obstugi maszyn i urzadzen do obrobki r¢cznej i mechanicznej;

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania i zarzadza¢ czasem,;

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dziatan;

PKZ (MG.a)(2)(1) wykona¢ szkice figur ptaskich w rzutach prostokatnych;

PKZ (MG.a)(2)(2) wykona¢ szkice czesci maszyn odwzorowujace ksztalty zewnetrzne
| wewnetrzne;

PKZ (MG.a)(4)(1) rozpozna¢ czgsci 1 mechanizmy maszyn 1 urzadzen;

PKZ (MG.a)(11)(1) rozpoznaje techniki przygotowywania materiatu do wykonania czgsci i
mechanizmow maszyn i urzadzen;

PKZ (MG.a)(4)(2) dobra¢ narzedzia do trasowania na plaszczyznie i W przestrzeni

PKZ (MG.a)(4)(3) wykona¢ trasowanie na ptaszczyznie i przestrzenne, zgodnie z rysunkiem
wykonawczym czeéci,

PKZ (MG.a)(14)(9) wykona¢ pomiary koncowe wytrasowanego elementu;

e Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w
trakcie wykonywania trasowania.

e Techniki i metody wytwarzania cz¢$ci maszyn
i urzadzen.

e Pakiety edukacyjne dla uczniow.

¢ Instrukcje do ¢wiczen.

e Literatura uzupetniajaca - normy, poradniki,
ksigzki 1 czasopisma dotyczace zagadnien
wykonywania pomiaréw warsztatowych,

e Filmy i prezentacje multimedialne dotyczace
zagadnien wykonywania trasowania.

e Rysunki czgsci maszyn 1 urzadzen.

e (Czegsci maszyn, materialy na ktorych bedzie
wykonywane trasowanie

Przyrzady kontrolno-pomiarowe:

- rysik, znacznik,
- punktak,
- katownik,
- srodkownik,
- suwmiarka traserska,
- cyrkle traserskie,
- linial traserski,
- pryzma traserska
Sprzet ochrony indywidualnej
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Temat: Trasowanie na plaszczyznie i przestrzeni
Klasa: pierwsza
Liczba godzin: 3
Cel ogélny: Ksztaltowanie umiejetnosci trasowania na plaszczyznie oraz trasowania przestrzennego.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
— przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania - BHP(7)(1), BHP(8)(1) , BHP(9)(1)
— przygotuje materiat do trasowania - PKZ (MG.a)(11)(1),
— zgromadzi na stanowisku pracy narzgdzia i przyrzady do wykonania trasowania - PKZ (MG.a)(4)(2), PKZ (MG.a)(12)(2)
— wykona trasowanie na plaszczyznie zgodnie z rysunkiem wykonawczym czesci - PKZ (MG.a)(2)(1), PKZ (MG.a)(2)(2), PKZ (MG.a)(4)(3),
— wykona pomiary koncowe wytrasowanego elementu - PKZ (MG.a)(14)(9),
Warunki osiagania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w CKP, w pracowni $lusarskiej powinny znajdowac sig:
e narzedzia i przyrzady do trasowania na ptaszczyznie i przestrzeni;
narzgdzia i przyrzady do kre$lenia linii traserskich;
zestawy cze$ci maszyn ktore beda wykorzystywane do ¢wiczen z zakresu trasowania;
stoly warsztatowe;
ptyta traserska;
e projektor multimedialny.
Zalecane metody dydaktyczne:
W procesie ksztatcenia nalezy zwrdci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci samoksztatcenia, samodzielno$ci myslenia 1 analizowania zjawisk,
wspolpracy w grupie oraz komunikatywnosci. W zwigzku z tym w czasie odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujacych.
Dominujgcymi metodami powinny by¢ metoda ¢wiczen praktycznych, pokaz z objasnieniem.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywaé w formie pracy indywidualnej oraz pracy w grupach 2-osobowych (wtedy, gdy indywidualne wykonanie zadania jest

niemozliwe lub jest utrudnione).
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1.3. Ciecie blach, pretéw, rur i ksztalttownikow

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP(7)(1) organizowa¢ stanowisko pracy przy wykonywaniu zadan zawodowych, zgodnie z
obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska;

BHP(8)(1) dobra¢ $rodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(9)(1) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa 1 higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska przy wykonywaniu zadan
zawodowych;

BHP(10)(2) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy podczas
obslugi maszyn 1 urzadzen do obrdobki rgcznej 1 mechaniczne;;

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania i zarzadzaé czasem;

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dzialan;

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewlasciwych dziatan na stanowisku pracy;,

PKZ (MG.a)(11)(2) scharakteryzowaé¢ metody obrobki recznej cze§ci maszyn i urzadzen;

PKZ (MG.a)(12)(1) dobiera¢ narzedzia do cigcia elementow metalowych réznymi
technikami

PKZ (MG.a)(11)(3) wykona¢ ciecie blach nozycami;

PKZ (MG.a)(11)(4) wykona¢ cigcie pretow, rur i ksztattownikow pitka reczna;

PKZ (MG.a)(14)(10) wykona¢ pomiary koncowe ucigtego elementu,

PKZ (MG.a)(15)(1) okresli¢ zakres prac dotyczacych kontroli jako$ci wykonanej operacji
technologicznej na okreslonym stanowisku pracy;

MG.08.1(1)(1) wykonywac prace pomocnicze podczas montazu poszczegolnych
podzespotdéw urzadzenia wiertniczego;

e Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w
trakcie wykonywania cigcia blach, pretow, rur
1 ksztattownikow.

e Techniki i metody wytwarzania cz¢$ci maszyn
i urzadzen.

e Pakiety edukacyjne dla uczniow.

e Instrukcje do ¢wiczen,

e Filmy i prezentacje multimedialne dotyczace
zagadnien cigcia, $cinania, przecinania.

e Rysunki czgsci maszyn 1 urzadzen.

Sprzet i narzedzia:
- rysik,
- punktak,
- miotek;
- przecinak;
- wycinak;
- kowadlo;
- pitki reczne do metalu z brzeszczotami,
- pita mechaniczna (ramowa, tasmowa)
- nozyce (rgczne, dzwigniowe, gilotynowe);
- nozyce krazkowe;
- obcinaki do rur, imadta do rur
- katownik(ze stopka oraz bez stopki),
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1.3. Ciecie blach, pretow, rur i ksztaltownikow

MG.08.1(1)(7) wykona¢ prace pomocnicze zwigzane z wykonywaniu instalacji wodnych, - liniak;

paliwowych i elektrycznych; - suwmiarka dwustronna;

MG.08.1(5)(5) wykona¢ prace zwigzane z montazem urzadzen systemu oczyszczania - przymiar kreskowy,

phuczki wiertniczej; - materiaty, ktore beda poddawane cieciu,
MG.08.1(6)(1) wykonywac prace pomocnicze zwigzane ze skladowaniem elementow Sprzet ochrony indywidualnej

przewodu wiertniczego na rampie rurowej;

Temat: Cigcie blach, pretow, rur i ksztaltownikow
Klasa: pierwsza
Liczba godzin: 6

Cel ogolny: Ksztaltowanie umieje¢tnosci cigcia, Scinania, przecinania materialow roznymi technikami.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

— przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania - BHP(7)(1), BHP(8)(1) , BHP(9)(1), PKZ (MG.a)(11)(2)

— zgromadzi na stanowisku pracy narzedzia i przyrzady do wykonania ciecia réznymi technikami - PKZ (MG.a)(12)(1),

— wykona cigcie, Scinanie, wycinanie - PKZ (MG.a)(11)(3), PKZ (MG.a)(11)(4) , MG.08.1(1)(1), MG.08.1(1)(7), MG.08.1(5)(5),
MG.08.1(6)(1),

— wykona¢ pomiary koncowe ucietego elementu - PKZ (MG.a)(14)(10), PKZ (MG.a)(15)(1)

Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w CKP, w pracowni $lusarskiej powinny znajdowac sig:
e narzedzia i przyrzady do wykonywania ciecia, §cinania oraz przecinania metali i stopoéw metali (materialow);
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narzgdzia i przyrzady do trasowania;

materiaty, ktore beda wykorzystywane do ¢wiczen z zakresu cigcia, §cinania, przecinania;
stoly warsztatowe;

projektor multimedialny.

Zalecane metody dydaktyczne:

Oproécz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejetnosci w procesie ksztatcenia nalezy zwroci¢ uwage na ksztattowanie umiejgtnosci
samoksztatcenia, samodzielno$ci myslenia i analizowania zjawisk, wspotpracy w grupie oraz komunikatywnos$ci. W zwigzku z tym w czasie
odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujgcych. Dominujgcymi metodami powinny by¢ metoda ¢wiczen praktycznych, pokaz z
objasnieniem.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny odbywaé w formie pracy indywidualnej oraz pracy w grupach 2-osobowych (wtedy, gdy indywidualne wykonanie zadania jest
niemozliwe lub jest utrudnione).

Ksztatcenie praktyczne moze odbywac si¢ w: pracowniach i warsztatach szkolnych, placoéwkach ksztatcenia ustawicznego, placoéwkach
ksztalcenia praktycznego oraz podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentow szkot ksztatcacych w zawodzie.

1.4. Gigcie i prostowanie blach i pretow

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil: Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet
BHP(7)(1) organizowa¢ stanowisko pracy przy wykonywaniu zadan zawodowych, zgodnie z | ¢  Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w
obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, trakcie wykonywania gigcia i prostowania
ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska; blach 1 pretow.

BHP(8)(1) dobra¢ srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan e Techniki i metody wytwarzania czg¢$ci maszyn
zawodowych; I urzadzen.

BHP(9)(1) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa
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1.4. Gigcie i prostowanie blach i pretow

dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska przy wykonywaniu zadan
zawodowych;

e Pakiety edukacyjne dla uczniow/
e Instrukcje do ¢wiczen,

BHP(10)(2) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy podczas
obstugi maszyn i urzadzen do obrobki recznej i mechaniczne;;

e Filmy i prezentacje multimedialne dotyczace
zagadnien giecia 1 prostowania blach 1 pretow.

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania i zarzadzac czasem;

e Rysunki czg$ci maszyn i urzadzen.

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dzialan,

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewlasciwych dziatan na stanowisku pracy;

Sprzet i narzedzia:
- stol Slusarski z imadtem

PKZ (MG.a)(11)(2) scharakteryzowaé¢ metody obrobki recznej cze§ci maszyn i urzadzen;

- rysik, punktak,

PKZ (MG.a)(12)(2) dobiera¢ narzg¢dzia do gigcia i prostowania blach i pretow;

- miotki;

PKZ (MG.a)(11)(14) wykona¢ wyginanie i prostowanie blach i pretow;

- szczypcee plaskie; szczypce okragle;

PKZ (MG.a)(15)(1) okresli¢ zakres prac dotyczacych kontroli jakosci wykonanej operacji
technologicznej na okreslonym stanowisku pracy;

- przecinak;
- prasa reczna ze stemplem 1 matrycg do

MG.08.1(1)(1) wykonywa¢ prace pomocnicze podczas montazu poszczegdlnych
podzespoldw urzadzenia wiertniczego;

zaginania
- gietarka do pretow, ptaskownikow;

MG.08.1(1)(7) wykona¢ prace pomocnicze zwigzane z wykonywaniu instalacji wodnych,
paliwowych i elektrycznych;

- wiertarka (tokarka) do zwijania sprezyn;
- kowadto;

MG.08.1(5)(5) wykona¢ prace zwigzane z montazem urzadzen systemu oczyszczania
pluczki wiertniczej;

- katownik(ze stopka oraz bez stopki),
- linial;

MG.34.4(1)(3) montuje dysze w swidrze;

- suwmiarka dwustronna;
- przymiar kreskowy,
- przyrzad klowy;
- czujnik zegarowy ze statywem
- materiaty, ktore beda poddawane gieciu i
prostowaniu.
Sprzet ochrony indywidualnej
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Temat: Giegcie i prostowanie blach i pretow

Klasa: pierwsza

Liczba godzin: 3

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci giecia i prostowania materialéw stosowanych w pracach wiertniczych.

Opis uszczegotowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

— przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania - BHP(7)(1), BHP(8)(1) , BHP(9)(1)

— zgromadzi na stanowisku pracy narzedzia i przyrzady do wykonania gigcia i prostowania - PKZ (MG.a)(12)(2),

— wykona wyginanie i prostowanie - PKZ (MG.a)(11)(14), MG.08.1(1)(1), MG.08.1(1)(7), MG.08.1(5)(5), MG.34.4(1)(3),

Warunki osiagania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w CKP, w pracowni $lusarskiej powinny znajdowac sig:

e narzedzia i przyrzady do wykonywania gigcia oraz prostowania blach 1 pretow;

e narzedzia i przyrzady do wykonania gigcia i prostowania;

e materiaty, ktore beda wykorzystywane do ¢wiczen z zakresu gigcia i prostowania;

e stoly warsztatowe;

e projektor multimedialny.
Zalecane metody dydaktyczne:
Oprécz zdobywania wiadomosci 1 nabywania umiejgtnosci w procesie ksztalcenia nalezy zwrdci¢ uwage na ksztaltowanie umiejetnosci
samoksztalcenia, samodzielno$ci myslenia i analizowania zjawisk, wspotpracy w grupie oraz komunikatywnosci. W zwigzku z tym w czasie
odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujagcych. Dominujgcymi metodami powinny by¢ metoda ¢wiczen praktycznych, pokaz z
objasnieniem.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywaé w formie pracy indywidualnej oraz pracy w grupach 2-osobowych (wtedy, gdy indywidualne wykonanie zadania jest
niemozliwe lub jest utrudnione).
Ksztalcenie praktyczne moze odbywac si¢ w: pracowniach i warsztatach szkolnych, placowkach ksztatcenia ustawicznego, placowkach
ksztalcenia praktycznego oraz podmiotach stanowiacych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentow szkot ksztatcacych w zawodzie.
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1.5. Pilowanie

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP(7)(1) organizowa¢ stanowisko pracy przy wykonywaniu zadan zawodowych, zgodnie z
obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8)(1) dobra¢ srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(9)(1) przestrzegac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska przy wykonywaniu zadan
zawodowych;

BHP(10)(2) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy podczas
obstlugi maszyn i urzadzen do obrébki rgcznej 1 mechaniczne;;

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania i zarzadza¢ czasem,;

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dziatan;

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewlasciwych dzialan na stanowisku pracy;

PKZ (MG.a)(11)(2) scharakteryzowa¢ metody obrébki recznej cze$ci maszyn i urzadzen;

PKZ (MG.a)(12)(3) dobiera¢ narzedzia do pitowania;

PKZ (MG.a)(11)(5) wykona¢ pitowanie powierzchni ptaskich;

PKZ (MG.a)(11)(6) wykona¢ pitowanie powierzchni ksztattowych;

PKZ (MG.a)(14)(11) wykona¢ pomiary koncowe pitowanego elementu;

PKZ (MG.a)(15)(2) wykonuje badanie wizualne w celu wykrycia wad powierzchniowych
oraz wad ksztaltu poddanego badaniu obiektu.

PKZ (MG.a)(15)(1) okresli¢ zakres prac dotyczacych kontroli jako$ci wykonanej operacji
technologicznej na okre§lonym stanowisku pracy;

Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w
trakcie wykonywania pitowania.

Techniki i metody wytwarzania czg¢$ci maszyn
i urzadzen.

Pakiety edukacyjne dla ucznidéw.

Instrukcje do ¢wiczen.

Filmy 1 prezentacje multimedialne dotyczace
zagadnien pilowania.

Rysunki czg¢sci maszyn 1 urzadzen.

Sprzet i narzedzia:

- stot §lusarski z imadtem

- pilniki;

- rysik,

- punktak,

- miotek;

- katownik(ze stopkg oraz bez stopki),
- linial;

- suwmiarka dwustronna;

- przymiar kreskowy,

- materialy, ktére bedg poddawane pitowaniu,
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1.5. Pilowanie

MG.08.1(1)(1) wykonywac prace pomocnicze podczas montazu poszczegolnych Sprzet ochrony indywidualnej
podzespotow urzadzenia wiertniczego;

MG.08.1(1)(7) wykona¢ prace pomocnicze zwigzane z wykonywaniu instalacji wodnych,
paliwowych i elektrycznych;

MG.08.1(5)(5) wykona¢ prace zwigzane z montazem urzadzen systemu oczyszczania
phuczki wiertniczej;

MG.08.3(3)(5) regeneruje uszkodzone potaczenia gwintowe;

Temat: Pilowanie
Klasa: pierwsza
Liczba godzin: 6
Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci pilowania.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
— przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania - BHP(7)(1), BHP(8)(1) , BHP(9)(1), PKZ (MG.a)(11)(2).
— zgromadzi na stanowisku pracy narzedzia i przyrzady do wykonania pitowania - PKZ (MG.a)(12)(1),
— wykona pitowanie - PKZ (MG.a)(11)(5) , PKZ (MG.a)(11)(6) PKZ (MG.a)(12)(3), MG.08.1(1)(1), MG.08.1(1)(7), MG.08.1(5)(5),
MG.08.3(5)(5),
— wykona¢ pomiary koncowe pitowanego elementu - PKZ (MG.a)(14)(11).
— wykonuje badanie wizualne w celu wykrycia wad powierzchniowych oraz wad ksztattu poddanego badaniu obiektu - PKZ (MG.a)(15)(2).
Warunki osiagania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w CKP, w pracowni §lusarskiej powinny znajdowac sie¢:
e narzedzia i przyrzady do wykonywania giecia oraz prostowania blach 1 pretow;
e narzedzia i przyrzady do wykonania gigcia i prostowania,
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e materialy, ktore beda wykorzystywane do ¢wiczen z zakresu giecia i prostowania,

e stoly warsztatowe;

e projektor multimedialny.
Zalecane metody dydaktyczne:
W procesie ksztalcenia nalezy zwroci¢ uwagg na ksztaltowanie umiejetnosci samoksztatcenia, samodzielno$ci myslenia i analizowania zjawisk,
wspolpracy w grupie oraz komunikatywnosci. W zwigzku z tym w czasie odbywania zaj¢¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujacych.
Dominujacymi metodami powinny by¢ metoda ¢wiczen praktycznych, pokaz z objasnieniem.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywaé w formie pracy indywidualnej oraz pracy w grupach 2-osobowych (wtedy, gdy indywidualne wykonanie zadania jest
niemozliwe lub jest utrudnione).

1.6. Wiercenie, rozwiercanie i poglebianie otworow

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil: Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet
BHP(7)(1) organizowa¢ stanowisko pracy przy wykonywaniu zadan zawodowych, zgodnie z | ¢  Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w
obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, trakcie wykonywania wiercenia, rozwiercania
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska; 1 pogltebiania otwordw.

BHP(8)(1) dobra¢ $rodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan e Techniki i metody wytwarzania czg¢$ci maszyn
zawodowych; i urzadzen.

BHP(9)(1) przestrzega¢ zasad bezpieczefistwa i higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa | e  Pakiety edukacyjne dla uczniow.

dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska przy wykonywaniu zadan e Instrukcje do ¢wiczen,

zawodowych, e Filmy i prezentacje multimedialne dotyczace
BHP(10)(2) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy podczas zagadnieh wiercenia, rozwiercania i

obstugi maszyn i urzadzen do obrobki r¢cznej i mechanicznej; poglebiania otworow.

KPS(3)(1) planowac¢ dziatania i zarzadza¢ czasem; e Rysunki czesci maszyn i urzadzen.

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dziatan; Sprzet i narzedzia:

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewlasciwych dziatan na stanowisku pracy;

y/
GLEOWNY /Kss
‘ Politechnika 5&"' INSTYTUT /' E
= & - K wick:
Slaska GORNICTWA o et
Ekonomiczna 69



Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

. ok

Europejski Fundusz Spoteczny

Unia Europejska

1.6. Wiercenie, rozwiercanie i poglebianie otworow

PKZ (MG.a)(5)(1) scharakteryzowac potaczenia roztgczne i nieroztgczne;

- stot Slusarski z imadtem

PKZ (MG.a)(5)(2) rozpoznaé rodzaj potaczenia na podstawie dokumentacji konstrukcyjnej
zespotu maszyny;

- wiertarka r¢czna (elektryczna)
- wiertarka stupowa;

PKZ (MG.a)(11)(2) scharakteryzowaé¢ metody obrobki recznej cze§ci maszyn i urzadzen;

- uchwyt wiertarski;

PKZ (MG.a)(12)(4) dobiera¢ narz¢dzia do wiercenia i rozwiercania;

- wiertla, rozwiertaki, poglebiacze,

PKZ (MG.a)(11)(7) wykona¢ wiercenie otworow;

- nawiertaki,

PKZ (MG.a)(11)(8) wykona¢ rozwiercanie;

- pilnik;

PKZ (MG.a)(14)(12) wykona¢ pomiary koncowe wierconego otworu;

- rysik,

PKZ (MG.a)(15)(1) okresli¢ zakres prac dotyczacych kontroli jako$ci wykonanej operacji
technologicznej na okre§lonym stanowisku pracy;

- punktak,
- mlotek;

MG.08.1(1)(1) wykonywac prace pomocnicze podczas montazu poszczegolnych
podzespotdéw urzadzenia wiertniczego;

- katownik(ze stopka oraz bez stopki),
- linial;

MG.08.1(1)(7) wykona¢ prace pomocnicze zwigzane z wykonywaniu instalacji wodnych,
paliwowych i elektrycznych;

- suwmiarka dwustronna;
- przymiar kreskowy,

MG.08.1(5)(2) wykona¢ prace pomocnicze zwigzane z montazem rurociggow ssacych
1 ttoczacych;

- materialy, ktore beda poddawane wierceniu i
rozwiercaniu,

MG.08.1(5)(5) wykona¢ prace zwigzane z montazem urzadzen systemu oczyszczania
pluczki wiertniczej;

Sprzet ochrony indywidualnej
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Temat: Wiercenie, rozwiercanie i poglebianie otworow
Klasa: pierwsza
Liczba godzin: 6
Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci wiercenia, rozwiercania i poglebiania otworow.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
— przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania - BHP(7)(1), BHP(8)(1) , BHP(9)(1), PKZ (MG.a)(11)(2).
— zgromadzi na stanowisku pracy narzedzia i przyrzady do wiercenia i rozwiercania - PKZ (MG.a)(12)(2),
— wykona wiercenie, rozwiercanie i pogtebianie otworow - PKZ (MG.a)(11)(7), PKZ (MG.a)(11)(8) , MG.08.1(1)(1), MG.08.1(1)(7),
MG.08.1(5)(2), MG.08.1(5)(5),
— wykona¢ pomiary koncowe pitowanego elementu - PKZ (MG.a)(14)(12), PKZ (MG.a)(15)(1).
Warunki osiagania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w CKP, w pracowni $lusarskiej powinny znajdowac sig:
e narzedzia i przyrzady do wykonywania wiercenia, przewiercania, rozwiercania i pogtgbiania otworow;
e narzedzia i przyrzady pomiarowe, do wykonania pomiarow kontrolnych;
e materiaty, ktore beda wykorzystywane do ¢wiczen z zakresu wiercenia, przewiercania, rozwiercania i pogtgbiania otworow;
e stoly warsztatowe;
e projektor multimedialny.
Zalecane metody dydaktyczne:
Oproécz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejgtnosci w procesie ksztatcenia nalezy zwroci¢ uwage na ksztattowanie umiejgtnosci
samoksztatcenia, samodzielno$ci myslenia i analizowania zjawisk, wspotpracy w grupie oraz komunikatywnos$ci. W zwigzku z tym w czasie
odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujacych. Dominujgcymi metodami powinny by¢ metoda ¢wiczen praktycznych, pokaz z
objasnieniem.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywaé w formie pracy indywidualnej oraz pracy w grupach 2-osobowych (wtedy, gdy indywidualne wykonanie zadania jest

niemozliwe lub jest utrudnione).
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1.7. Re¢czne nacinanie gwintow zewnetrznych i wewnetrznych

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP(7)(1) organizowa¢ stanowisko pracy przy wykonywaniu zadan zawodowych, zgodnie z |

obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8)(1) dobra¢ srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(9)(1) przestrzegac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska przy wykonywaniu zadan
zawodowych;

BHP(10)(2) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy podczas
obslugi maszyn i urzadzen do obrébki rgcznej 1 mechaniczne;;

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania i zarzadza¢ czasem,;

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dziatan;

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewlasciwych dzialan na stanowisku pracy;

PKZ (MG.a)(5)(1) scharakteryzowac potaczenia roztaczne i nieroztaczne;

PKZ (MG.a)(5)(2) rozpozna¢ rodzaj potaczenia na podstawie dokumentacji konstrukcyjnej
zespotu maszyny;

PKZ (MG.a)(11)(2) scharakteryzowac¢ metody obrobki recznej czeéci maszyn i urzadzen;

PKZ (MG.a)(12)(5) dobiera¢ narzedzia do gwintowania;

PKZ (MG.a)(11)(9) wykona¢ nacinanie gwintdw zewnetrznych;

PKZ (MG.a)(11)(10) wykona¢ nacinanie gwintéw wewnetrznych;

PKZ (MG.a)(14)(13) wykona¢ pomiary koncowe nagwintowanego elementu;

PKZ (MG.a)(15)(1) okresli¢ zakres prac dotyczacych kontroli jako$ci wykonanej operacji

Sprzet i narzedzia:

Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w
trakcie nacinania gwintow zewnetrznych i
wewnetrznych.

Techniki | metody wytwarzania czg¢$ci maszyn
i urzadzen.

Pakiety edukacyjne dla uczniow.

Instrukcje do ¢wiczen,

Filmy 1 prezentacje multimedialne dotyczace
zagadnien nacinania gwintow zewngtrznych i
wewnetrznych.

Rysunki czg¢sci maszyn 1 urzadzen.

- stot §lusarski z imadtem

- oprawka do gwintownikow

- zestaw gwintownikow

- oprawka do narzynek

- zestaw narzynek;

- gwintownica do rur;

- grzebien do sprawdzania gwintow;
- pilnik;

- rysik,

- punktak,
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1.7. Re¢czne nacinanie gwintow zewnetrznych i wewnetrznych
technologicznej na okreslonym stanowisku pracy; - miotek;
MG.08.1(1)(1) wykonywa¢ prace pomocnicze podczas montazu poszczegolnych - katownik(ze stopka oraz bez stopki),
podzespoldw urzadzenia wiertniczego; - liniak;
MG.08.1(1)(7) wykona¢ prace pomocnicze zwigzane z wykonywaniu instalacji wodnych, - suwmiarka dwustronna;
paliwowych i elektrycznych; - przymiar kreskowy,
MG.08.1(5)(2) wykona¢ prace pomocnicze zwigzane z montazem rurociggow ssacych - materiaty, ktore beda poddawane
i thoczacych; gwintowaniu,
MG.08.1(5)(5) wykona¢ prace zwigzane z montazem urzadzen systemu oczyszczania Sprzet ochrony indywidualnej
phuczki wiertniczej;

Temat: Reczne nacinanie gwintow zewnetrznych i wewnetrznych
Klasa: pierwsza
Liczba godzin: 6
Cel ogolny: Ksztaltowanie umieje¢tnosci nacinanie gwintow zewnetrznych i wewnetrznych.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
— przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania - BHP(7)(1), BHP(8)(1) , BHP(9)(1), PKZ (MG.a)(11)(2).
— zgromadzi na stanowisku pracy narzedzia i przyrzady do nacinania gwintow - PKZ (MG.a)(12)(5),
— wykona nacigcie gwintu zewnetrznego i wewngtrznego - PKZ (MG.a)(11)(9), PKZ (MG.a)(11)(10), MG.08.1(1)(1), MG.08.1(1)(7),
MG.08.1(5)(2), MG.08.1(5)(5),
— wykona¢ pomiary koncowe nagwintowanego elementu - PKZ (MG.a)(14)(3), PKZ (MG.a)(15)(1).

Warunki osiagania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w CKP, w pracowni §lusarskiej powinny znajdowac sie:
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narzgdzia i przyrzady do wykonywania gwintow zewnetrznych i wewnetrznych;
narzedzia i przyrzady pomiarowe, do wykonania pomiar6w kontrolnych;
materiaty, ktore beda wykorzystywane do ¢wiczen z zakresu gwintowania recznego;,
stoly warsztatowe;

e projektor multimedialny.
Zalecane metody dydaktyczne:
Oproécz zdobywania wiadomosci 1 nabywania umiej¢tnosci w procesie ksztatcenia nalezy zwroci¢ uwage na ksztattowanie umiejgtnosci
samoksztalcenia, samodzielno$ci myslenia i analizowania zjawisk, wspotpracy w grupie oraz komunikatywnosci. W zwigzku z tym w czasie
odbywania zaj¢¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujacych. Dominujgcymi metodami powinny by¢ metoda ¢wiczen praktycznych, pokaz z
objasnieniem.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywaé w formie pracy indywidualnej oraz pracy w grupach 2-osobowych (wtedy, gdy indywidualne wykonanie zadania jest
niemozliwe lub jest utrudnione).

1.8. Skrobanie, docieranie i polerowanie powierzchni

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil: Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet
BHP(7)(1) organizowa¢ stanowisko pracy przy wykonywaniu zadan zawodowych, zgodnie z | ¢  Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w
obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, trakcie skrobania, docierania i polerowania
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska; powierzchni.

BHP(8)(1) dobra¢ $rodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan e Techniki i metody wytwarzania cze$ci maszyn
zawodowych; i urzadzen.

BHP(9)(1) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa | e Pakiety edukacyjne dla uczniow.

dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska przy wykonywaniu zadan e Instrukcje do ¢wiczen,

zawodowych; e Filmy i prezentacje multimedialne dotyczace
BHP(10)(2) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy podczas
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1.8. Skrobanie, docieranie i polerowanie powierzchni

obstugi maszyn i urzadzen do obrobki recznej i mechaniczne;j;

zagadnien skrobania, docierania i polerowania

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania i zarzadza¢ czasem,;

powierzchni.

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dzialan,

e Rysunki czg$ci maszyn i urzadzen.

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewlasciwych dziatan na stanowisku pracy;

PKZ (MG.a)(5)(1) scharakteryzowac potaczenia roztaczne i nieroztaczne;

Sprzet i narzedzia:

PKZ (MG.a)(5)(2) rozpozna¢ rodzaj potaczenia na podstawie dokumentacji konstrukcyjnej
zespotu maszyny;

- st6l Slusarski z imadtem,
- zeliwna ptyta kontrolna,

PKZ (MG.a)(11)(2) scharakteryzowa¢ metody obrobki recznej cze¢$ci maszyn i urzadzen;

- skrobaki (ptaski, ptaski wygiety, trojkatny,

PKZ (MG.a)(12)(6) dobiera¢ narzg¢dzia skrawajace do rgcznej obrobki metali i tworzyw
sztucznych;

uniwersalny),
- tusz;

PKZ (MG.a)(11)(11) wykona¢ skrobanie powierzchni metalowych i z tworzyw sztucznych;

- docieraki reczne,

PKZ (MG.a)(11)(12) wykona¢ docieranie i polerowanie powierzchni metalowych i z
tworzyw sztucznych,;

- materiat Scierny do docierania,
- materiat $cierny do polerowania,

PKZ (MG.a)(14)(13) wykona¢ pomiary koncowe nagwintowanego elementu,

- tarcze polerskie,

PKZ (MG.a)(15)(1) okresli¢ zakres prac dotyczacych kontroli jako$ci wykonanej operacji
technologicznej na okre§lonym stanowisku pracy;

- polerki reczne,
- pilniki;

MG.08.1(1)(1) wykonywa¢ prace pomocnicze podczas montazu poszczegdlnych
podzespoldw urzadzenia wiertniczego;

- szczotki druciane,
- liniat powierzchniowy (lub trojkatny);

MG.08.1(1)(7) wykonaé prace pomocnicze zwigzane z wykonywaniu instalacji wodnych,
paliwowych i elektrycznych;

- materiaty lub cz¢$ci przeznaczone do
skrobania, docierania i polerowania.

MG.08.2(2)(5) wymienia ostrza w klinach, $ciskach bezpieczenstwa i w kluczach
maszynowych

Sprzet ochrony indywidualnej

MG.08.3(3)(4) Przygotowuje elementy zestawu przewodu wiertniczego do badan
nieniszczacych

MG.08.3(3)(5) Regeneruje uszkodzone polaczenia gwintowe
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Temat: Skrobanie, docieranie i polerowanie powierzchni
Klasa: pierwsza
Liczba godzin: 6
Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci obrobki powierzchni.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
— przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania - BHP(7)(1), BHP(8)(1) , BHP(9)(1), PKZ (MG.a)(11)(2).
— zgromadzi na stanowisku pracy narzedzia i przyrzady do recznej obrobki metali i tworzyw sztucznych - PKZ (MG.a)(12)(6),
— wykona rgczng obrobke metali i tworzyw sztucznych - PKZ (MG.a)(11)(11), PKZ (MG.a)(11)(12) , MG.08.1(1)(1), MG.08.1(1)(7),
MG.08.2(2)(5), MG.08.3(3)(4), MG.08.3(3)(5),
— wykona¢ pomiary koncowe obrabianych elementow - PKZ (MG.a)(14)(13), PKZ (MG.a)(15)(1).

— wykonuje badanie wizualne w celu wykrycia wad powierzchniowych oraz wad ksztattu poddanego badaniu obiektu - PKZ (MG.a)(15)(2).
Warunki osiagania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w CKP, w pracowni §lusarskiej powinny znajdowac sig:

e narzedzia i przyrzady do wykonywania recznej obrobki powierzchni przez skrobanie, docieranie 1 polerowanie;

e narzedzia i przyrzady, do wykonania pomiarow kontrolnych;

e materiaty, ktore beda wykorzystywane do ¢wiczen z zakresu skrobania, docierania i polerowania;

e stoly warsztatowe;

e projektor multimedialny.
Zalecane metody dydaktyczne:
Oproécz zdobywania wiadomosci i nabywania umiej¢tnosci w procesie ksztatcenia nalezy zwroci¢ uwage na ksztattowanie umiej¢tnosci
samoksztatcenia, samodzielno$ci myslenia i analizowania zjawisk, wspotpracy w grupie oraz komunikatywnos$ci. W zwigzku z tym w czasie
odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujacych. Dominujgcymi metodami powinny by¢ metoda ¢wiczen praktycznych, pokaz z
objasnieniem.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywaé w formie pracy indywidualnej oraz pracy w grupach 2-osobowych (wtedy, gdy indywidualne wykonanie zadania jest

niemozliwe lub jest utrudnione).
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1.9. Laczenie elementow metalowych przez nitowanie

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP(7)(1) organizowa¢ stanowisko pracy przy wykonywaniu zadan zawodowych, zgodnie z | ¢  Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w

obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczefstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska;

trakcie nitowania elementéw metalowych.
e Techniki i metody wytwarzania cz¢$ci maszyn

BHP(8)(1) dobra¢ $rodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan
zawodowych;

i urzadzen.
e Pakiety edukacyjne dla uczniow

BHP(9)(1) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska przy wykonywaniu zadan
zawodowych;

e Instrukcje do ¢wiczen,
e Filmy i prezentacje multimedialne dotyczace
zagadnien nitowania elementow metalowych.

BHP(10)(2) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy podczas
obstugi maszyn i urzadzen do obrobki recznej i mechanicznej;

e Rysunki czg¢éci maszyn i urzadzen.

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania i zarzadza¢ czasem,;

Sprzet i narzedzia:

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dziatan;

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewlasciwych dzialan na stanowisku pracy;

- stot §lusarski z imadtem,
- narz¢dzia do nitowania,

PKZ (MG.a)(5)(1) scharakteryzowac¢ potaczenia roztaczne i nieroztaczne;

- nitownice (rgczna, pneumatyczna,

PKZ (MG.a)(5)(2) rozpoznac rodzaj potaczenia na podstawie dokumentacji konstrukcyjnej
zespotu maszyny;

elektryczna),
- nity, nitokofki, nity zrywalne,

PKZ (MG.a)(11)(2) scharakteryzowa¢ metody obrobki recznej cze$ci maszyn i urzadzen;

- linial;

PKZ (MG.a)(12)(7) dobiera¢ narzedzia do nitowania;

- materiaty lub cz¢$ci przeznaczone do

PKZ (MG.a)(11)(13) wykona¢ taczenie elementdw metalowych przez nitowanie;

nitowania, lutowania i klejenia.

PKZ (MG.a)(15)(2) wykonuje badanie wizualne w celu wykrycia wad powierzchniowych
oraz wad ksztattu poddanego badaniu obiektu.

Sprzet ochrony indywidualnej

MG.08.1(1)(1) wykonywac prace pomocnicze podczas montazu poszczegolnych
podzespoldw urzadzenia wiertniczego;

MG.08.1(1)(7) wykonaé prace pomocnicze zwigzane z wykonywaniu instalacji wodnych,
paliwowych i elektrycznych;
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Temat: Laczenie elementow metalowych przez nitowanie

Klasa: pierwsza

Liczba godzin: 3

Cel ogodlny: Ksztaltowanie umiejetnosci Iaczenia elementéw metalowych przez nitowanie.

Opis uszczegotowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

— przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania - BHP(7)(1), BHP(8)(1) , BHP(9)(1)

— zgromadzi na stanowisku pracy narzedzia i przyrzady do nitowania - PKZ (MG.a)(12)(7),

— wykona nitowanie elementoéw metalowych - PKZ (MG.a)(11)(13), MG.08.1(1)(1), MG.08.1(1)(7).

— wykona kontrol¢ jakosci - PKZ (MG.a)(15)(2)
Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w CKP, w pracowni §lusarskiej powinny znajdowac sig:

e narzedzia i przyrzady do wykonywania taczenia elementow metalowych przez nitowanie;

e materiaty, ktore bedg wykorzystywane do ¢wiczen z zakresu nitowania;

e stoly warsztatowe;

e projektor multimedialny.
Zalecane metody dydaktyczne:
Oprocz zdobywania wiadomo$ci i nabywania umiejetno$ci w procesie ksztalcenia nalezy zwrdci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci
samoksztalcenia, samodzielno$ci myslenia i analizowania zjawisk, wspotpracy w grupie oraz komunikatywnosci. W zwigzku z tym w czasie
odbywania zaj¢¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujacych. Dominujacymi metodami powinny by¢ metoda ¢wiczen praktycznych, pokaz z
objasnieniem.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywaé w formie pracy indywidualnej oraz pracy w grupach 2-osobowych (wtedy, gdy indywidualne wykonanie zadania jest
niemozliwe lub jest utrudnione).
Ksztalcenie praktyczne moze odbywac si¢ w: pracowniach i warsztatach szkolnych, placowkach ksztalcenia ustawicznego, placowkach
ksztalcenia praktycznego oraz podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentdéw szkot ksztatcacych w zawodzie.
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Miejsce realizacji praktycznej
I. Stosowanie podstawowych nauki zawodu
technik wytwarzania Centrum Ksztalcenia
Praktycznego
2. Obrébka mechaniczna

2.1. Toczenie powierzchni zewnetrznych 1 wewnetrznych. 9h
2.2. Frezowanie ptaszczyzn i rowkow. 9h
2.3. Szlifowanie plaszczyzn, watkow i otwordw. 6 h
2.4. Techniki sterowania numerycznego stosowane w obrébce maszynowej 6h

2.1. Toczenie powierzchni zewnetrznych i wewnetrznych

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP(7)(1) organizowa¢ stanowisko pracy przy wykonywaniu zadan zawodowych, zgodnie z
obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczefistwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej 1 ochrony srodowiska;

BHP(8)(1) dobra¢ srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(9)(1) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa 1 higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska przy wykonywaniu zadan
zawodowych;

BHP(10)(2) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy podczas
obslugi maszyn i1 urzadzen do obrdbki rgcznej 1 mechaniczne;;

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania i zarzadzaé czasem,;

Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w
trakcie toczenia powierzchni zewnetrznych i
wewngtrznych.

Techniki i metody wytwarzania czg¢$ci maszyn
i urzadzen.

Maszyny, urzadzenia i narzedzia do obrobki
mechanicznej.

Pakiety edukacyjne dla uczniéw

Instrukcje do ¢wiczen,

Filmy 1 prezentacje multimedialne dotyczace
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2.1. Toczenie powierzchni zewnetrznych i wewnetrznych

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dzialan,

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewtasciwych dziatan na stanowisku pracy;

PKZ (MG.a)(4)(1) rozpozna¢ czgsci i mechanizmy maszyn i1 urzadzen

PKZ (MG.a)(11)(2) scharakteryzowa¢ metody maszynowej obrobki czg¢sci maszyn i
urzadzen;

PKZ (MG.a)(12)(11) dobiera¢ narzedzia do toczenia powierzchni,

PKZ (MG.a)(11)(16) wykona¢ toczenie powierzchni zewnetrznych i wewnetrznych;

PKZ (MG.a)(14)(14) wykona¢ pomiary koncowe toczonego elementu;

PKZ (MG.a)(15)(1) okresli¢ zakres prac dotyczacych kontroli jakosci wykonanej operacji
technologicznej na okre§lonym stanowisku pracy;

PKZ (MG.a)(15)(2) wykonuje badanie wizualne w celu wykrycia wad powierzchniowych
oraz wad ksztaltu poddanego badaniu obiektu.

zagadnien toczenia.
Rysunki czg¢éci maszyn i urzadzen.

Sprzet i narzedzia:

- tokarki uniwersalne,

- elementy mocujaco-ustalajgce, odpowiednie
dla stosowanych tokarek;

- noze tokarskie wtasciwe dla wykonywania
toczenia powierzchni zewnetrznych 1
wewngtrznych;

- narzedzia 1 przyrzady do wykonywania
pomiardéw podczas toczenia powierzchni
zewngtrznych 1 wewnetrznych;

- narzedzia stosowane do mocowania nozy
tokarskich, elementow mocujaco-ustalajacych
na tokarce;

- detale (materialy) przeznaczone do obrobki
tokarskiej.

Sprzet ochrony indywidualnej
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Temat: Toczenie powierzchni zewnetrznych i wewnetrznych
Klasa: pierwsza
Liczba godzin: 9
Cel ogolny: Ksztaltowanie umieje¢tnosci toczenia powierzchni zewnetrznych i wewnetrznych.
Opis uszczegotowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
— przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania - BHP(7)(1), BHP(8)(1) , BHP(9)(1)
— zgromadzi na stanowisku pracy narzedzia i przyrzady do obrobki powierzchni przez toczenie - PKZ (MG.a)(12)(11),
— wykona toczenie powierzchni zewngtrznych i wewngtrznych - BHP(9)(1), PKZ (MG.a)(11)(16),
— PKZ (MG.a)(14)(14) wykona¢ pomiary koncowe toczonego elementu;
— sprawdzi poprawnos¢ wykonanego toczenia - PKZ (MG.a)(15)(1), PKZ (MG.a)(15)(2).
Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w CKP, w pracowni obrobki mechanicznej powinny znajdowac si¢:
e tokarki uniwersalne oraz elementy mocujgco-ustalajgce materiat obrabiany;
e noze tokarskie stosowane do toczenia powierzchni zewngtrznych i wewnetrznych;
e narzedzia i przyrzady do wykonywania pomiar6w podczas toczenia;
e detale (materiaty) przeznaczone do obrobki tokarskiej;
e stoly warsztatowe.
Zalecane metody dydaktyczne:
Oprécz zdobywania wiadomosci 1 nabywania umiejgtnosci w procesie ksztatcenia nalezy zwrdci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci
samoksztalcenia, samodzielno$ci myslenia i analizowania zjawisk, wspotpracy w grupie oraz komunikatywnosci. W zwigzku z tym w czasie
odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujacych. Dominujgcymi metodami powinny by¢ metoda ¢wiczen praktycznych, pokaz z
objasnieniem.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywaé¢ w formie pracy indywidualnej oraz pracy w grupach 2-osobowych (wtedy, gdy indywidualne wykonanie zadania jest
niemozliwe lub jest utrudnione).
Ksztatcenie praktyczne moze odbywac si¢ w: pracowniach i warsztatach szkolnych, placowkach ksztalcenia ustawicznego, placowkach
ksztalcenia praktycznego oraz podmiotach stanowiacych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentow szkot ksztatcacych w zawodzie.
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2.2. Frezowanie plaszczyzn i rowkow

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP(7)(1) organizowa¢ stanowisko pracy przy wykonywaniu zadan zawodowych, zgodnie z
obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska;

BHP(8)(1) dobra¢ srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(9)(1) przestrzegac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska przy wykonywaniu zadan
zawodowych;

BHP(10)(2) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy podczas
obstlugi maszyn 1 urzadzen do obrdobki rgcznej 1 mechaniczne;;

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania i zarzadzaé czasem,;

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dziatan;

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewlasciwych dziatan na stanowisku pracy;,

PKZ (MG.a)(4)(1) rozpozna¢ cze¢sci 1 mechanizmy maszyn i urzadzen

PKZ (MG.a)(11)(2) scharakteryzowa¢ metody maszynowej obrobki czg¢sci maszyn i
urzadzen;

PKZ (MG.a)(12)(12) dobiera¢ narzedzia do frezowania;

PKZ (MG.a)(11)(17) wykona¢ frezowanie ptaszczyzn i rowkow;

PKZ (MG.a)(14)(15) wykona¢ pomiary koncowe frezowanego elementu;

PKZ (MG.a)(15)(1) okresli¢ zakres prac dotyczacych kontroli jako$ci wykonanej operacji
technologicznej na okre§lonym stanowisku pracy;

Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w
trakcie frezowania plaszczyzn i rowkow.
Techniki | metody wytwarzania czgsci maszyn
I urzadzen.

Maszyny, urzadzenia i narzedzia do obrobki
mechanicznej.

Pakiety edukacyjne dla uczniow

Instrukcje do ¢wiczen,

Filmy i prezentacje multimedialne dotyczace
zagadnien frezowania.

Rysunki czg¢sci maszyn 1 urzadzen.

Sprzet i narzedzia:

- frezarki ogdlnego przeznaczenia,

- elementy mocujaco-ustalajgce, odpowiednie
dla stosowanych frezarek;

- frezy whasciwe dla wykonywania frezowania
powierzchni ptaskich, ksztattowych oraz
rowkow;

- narzg¢dzia i przyrzady do wykonywania
pomiarow podczas frezowania powierzchni
ptaskich, ksztattowych oraz rowkow;

- detale (materiaty) przeznaczone do obrobki
frezerskiej.

Sprzet ochrony indywidualnej
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Temat: Frezowanie plaszczyzn i rowkow
Klasa: pierwsza
Liczba godzin: 9
Cel ogolny: Ksztaltowanie umieje¢tnosci frezowania plaszczyzn i rowkow.
Opis uszczegotowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
— przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania - BHP(7)(1), BHP(8)(1) , BHP(9)(1)
— zgromadzi na stanowisku pracy narzedzia i przyrzady do obrobki powierzchni przez frezowanie - PKZ (MG.a)(12)(12),
— wykona frezowanie ptaszczyzn i rowkoéw - BHP(9)(1), PKZ (MG.a)(11)(17),
— wykona pomiary koncowe frezowanego elementu - PKZ (MG.a)(14)(15);
— sprawdzi poprawnos¢ wykonanego frezowania - PKZ (MG.a)(15)(1).
Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w CKP, w pracowni obrobki mechanicznej powinny znajdowac si¢:
e frezarki og6lnego przeznaczenia oraz elementy mocujgco-ustalajgce materiat obrabiany;
e frezy stosowane do frezowania ptaszczyzn i rowkow;
e narzedzia i przyrzady do wykonywania pomiarow podczas frezowania;
e detale (materiaty) przeznaczone do obrobki frezerskiej;
e stoly warsztatowe.
Zalecane metody dydaktyczne:
Oproécz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejetnosci w procesie ksztatcenia nalezy zwroci¢ uwage na ksztattowanie umiejgtnosci
samoksztatcenia, samodzielno$ci myslenia i analizowania zjawisk, wspolpracy w grupie oraz komunikatywnos$ci. W zwigzku z tym w czasie
odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujgcych. Dominujgcymi metodami powinny by¢ metoda ¢wiczen praktycznych, pokaz z
objasnieniem.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywaé¢ w formie pracy indywidualnej oraz pracy w grupach 2-osobowych (wtedy, gdy indywidualne wykonanie zadania jest
niemozliwe lub jest utrudnione).
Ksztalcenie praktyczne moze odbywac si¢ w: pracowniach i warsztatach szkolnych, placowkach ksztatcenia ustawicznego, placowkach
ksztalcenia praktycznego oraz podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentow szkot ksztatcgcych w zawodzie.
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2.3. Szlifowanie plaszczyzn, walkow i otworow

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP(7)(1) organizowa¢ stanowisko pracy przy wykonywaniu zadan zawodowych, zgodnie z | e

obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska;

BHP(8)(1) dobra¢ srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(9)(1) przestrzegac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa

dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska przy wykonywaniu zadan;

BHP(10)(2) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy podczas

obstugi maszyn i urzadzen do obrobki recznej i mechaniczne;;

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania i zarzadza¢ czasem,;

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dziatan;

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewlasciwych dzialan na stanowisku pracy;

PKZ (MG.a)(4)(1) rozpozna¢ czgsci i mechanizmy maszyn i urzadzen

PKZ (MG.a)(11)(15) scharakteryzowa¢ metody maszynowej obrobki czeg$ci maszyn i;

PKZ (MG.a)(12)(15) dobiera¢ narzedzia do szlifowania;

PKZ (MG.a)(11)(18) wykona¢ szlifowanie ptaszczyzn, watkow i otwordw;

PKZ (MG.a)(14)(16) wykona¢ pomiary koncowe szlifowanego elementu;

PKZ (MG.a)(15)(1) okresli¢ zakres prac dotyczacych kontroli jako$ci wykonanej operacji
technologicznej na okreslonym stanowisku pracy;

PKZ (MG.a)(15)(2) wykonuje badanie wizualne w celu wykrycia wad powierzchniowych
oraz wad ksztaltu poddanego badaniu obiektu.

Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w
trakcie szlifowania ptaszczyzn, watkow i
otworow.

Techniki i metody wytwarzania czg$ci maszyn
i urzadzen.

Maszyny, urzadzenia i narz¢dzia do obrobki
mechanicznej.

Rysunki czesci maszyn i urzadzen.

Sprzet i narzedzia:

- szlifierki do ptaszczyzn, watkow oraz
otworow;

- elementy mocujaco-ustalajace przedmioty
obrabiane odpowiednie dla stosowanych
szlifierek;

- §ciernice wlasciwe dla wykonywania
szlifowania ptaszczyzn, watkow oraz
Otworow;

- narzgdzia i przyrzady do wykonywania
pomiaréw podczas szlifowania plaszczyzn,
walkow oraz otworow;

- detale (materiaty) przeznaczone do obrobki
szlifierskiej;

Sprzet ochrony indywidualnej
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Temat: Szlifowanie plaszczyzn, walkow i otworow
Klasa: pierwsza
Liczba godzin: 6
Cel ogodlny: Ksztaltowanie umiejetnosci szlifowania plaszczyzn, walkow i otworéw.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
— przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania - BHP(7)(1), BHP(8)(1) , BHP(9)(1)
— zgromadzi na stanowisku pracy narzedzia i przyrzady do obrobki powierzchni przez szlifowanie - PKZ (MG.a)(12)(15),
— wykona szlifowanie ptaszczyzn, watkow i otworéw - BHP(9)(1), PKZ (MG.a)(11)(18),
— wykona pomiary koncowe szlifowanego elementu - PKZ (MG.a)(14)(16);
— sprawdzi poprawno$¢ wykonanego szlifowania - PKZ (MG.a)(15)(1), PKZ (MG.a)(15)(2).
Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w CKP, w pracowni obrébki mechanicznej powinny znajdowac sig:
o szlifierki do ptaszczyzn, watkdéw i otwordw oraz elementy mocujgco-ustalajagce materiat obrabiany;
e Sciernice do szlifowania ptaszczyzn, watkow oraz otworow;
e narzedzia i przyrzady do wykonywania pomiar6w podczas szlifowania;
e detale (materiaty) przeznaczone do obrobki szlifierskiej;
e stoly warsztatowe.
Zalecane metody dydaktyczne:
Oprocz zdobywania wiadomo$ci i nabywania umiejetnos$ci w procesie ksztatcenia nalezy zwrdci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci
samoksztalcenia, samodzielno$ci myslenia i analizowania zjawisk, wspotpracy w grupie oraz komunikatywnosci. W zwigzku z tym w czasie
odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujagcych. Dominujacymi metodami powinny by¢ metoda ¢wiczen praktycznych, pokaz z
objasnieniem.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywaé w formie pracy indywidualnej oraz pracy w grupach 2-osobowych (wtedy, gdy indywidualne wykonanie zadania jest
niemozliwe lub jest utrudnione).

V4
GEOWNY /
‘ Politechnika 56"' INSTYTUT /' KSSE
Slaska GORNICTWA Kotowicka

Specjalna Strefa
Ekonomiczna 85



Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

. ok

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

2.4. Techniki sterowania numerycznego stosowane w obrobce maszynowej

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP(7)(1) organizowa¢ stanowisko pracy przy wykonywaniu zadan zawodowych, zgodnie z
obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska;

BHP(8)(1) dobra¢ srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(9)(1) przestrzegac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska przy wykonywaniu zadan
zawodowych;

BHP(10)(2) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy podczas
obslugi maszyn 1 urzadzen do obrdobki rgcznej 1 mechaniczne;;

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania i zarzadza¢ czasem;

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dziatan;

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewlasciwych dziatan na stanowisku pracy;,

PKZ (MG.a)(4)(1) rozpozna¢ czgsci 1 mechanizmy maszyn 1 urzadzen

PKZ (MG.a)(11)(15) scharakteryzowa¢ metody maszynowej obrobki czesci maszyn |
urzadzen;

PKZ (MG.a)(12)(13) dobiera¢ narzedzia do obrobki mechanicznej wykonywanej obrabiarka
numeryczng;

PKZ (MG.a)(11)(4) wykona¢ obrobke mechaniczng na obrabiarce numeryczneyj;

PKZ (MG.a)(14)(17) wykona¢ pomiary koncowe obrabianego elementu;

PKZ (MG.a)(15)(1) okresli¢ zakres prac dotyczacych kontroli jako$ci wykonanej operacji
technologicznej na okre§lonym stanowisku pracy;

PKZ (MG.a)(17)(2) przeprowadzi¢ analize¢ schematdéw strukturalnych, funkcjonalnych i
zasadniczych maszyn i urzadzen;

Sprzet i narzedzia:

Sprzet ochrony indywidualnej

Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w
trakcie obrobki skrawaniem.

Techniki i metody wytwarzania czg¢$ci maszyn
I urzadzen.

Maszyny, urzadzenia i narzedzia do obrobki
mechanicznej.

Pakiety edukacyjne dla uczniow.

Instrukcje do ¢wiczen.

Filmy i prezentacje multimedialne dotyczace
zagadnien obrobki skrawaniem przy uzyciu
obrabiarek numerycznych.

Rysunki czg¢éci maszyn i urzadzen.

-maszyny do obrobki sterowanej numerycznie
- elementy mocujaco-ustalajace przedmioty
obrabiane odpowiednie dla stosowanych
obrabiarek numerycznych;

- narzedzia 1 przyrzady do wykonywania
pomiarow podczas obrobki sterowanej
numerycznie;

- detale (materiaty) przeznaczone do obrobki;
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Temat: Techniki sterowania numerycznego stosowane w obrobce maszynowej
Klasa: pierwsza
Liczba godzin: 6
Cel ogolny: Doskonalenie umiejetnos$ci z zakresu. techniki sterowania numerycznego stosowane w obrobce maszynowej.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
— przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania - BHP(7)(1), BHP(8)(1) , BHP(9)(1), PKZ (MG.a)(11)(15),
— zgromadzi na stanowisku pracy narzedzia i przyrzady do obrobki na obrabiarce numerycznej - PKZ (MG.a)(12)(13),
— wykona obrobke mechaniczng na obrabiarce numerycznej - BHP(9)(1), PKZ (MG.a)(11)(3), PKZ (MG.a)(11)(4),
— wykona pomiary koncowe obrabianego elementu - PKZ (MG.a)(14)(17);
— sprawdzi poprawnos¢ wykonania procesu technologicznego - PKZ (MG.a)(4)(1), PKZ (MG.a)(15)(1), PKZ (MG.a)(17)(2).
Warunki osiagania efektow ksztalcenia w tym $rodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w CKP, w pracowni obrébki mechanicznej powinny znajdowac sig:
e maszyny do obrobki sterowanej numerycznie;
e narzedzia i przyrzady do wykonywania pomiarow;
e detale (materialy) przeznaczone do obrobki;
e narzedzia skrawajace.
Zalecane metody dydaktyczne:
Oprécz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejetnosci w procesie ksztatcenia nalezy zwroci¢ uwage na ksztattowanie umiej¢tnosci
samoksztalcenia, samodzielno$ci myslenia i analizowania zjawisk, wspolpracy w grupie oraz komunikatywnosci. W zwiagzku z tym w czasie
odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujgcych. Dominujgcymi metodami powinny by¢ metoda ¢wiczen praktycznych, pokaz z
objasnieniem.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywaé w formie pracy indywidualnej oraz pracy w grupach 2-osobowych (wtedy, gdy indywidualne wykonanie zadania jest
niemozliwe lub jest utrudnione).
Ksztatcenie praktyczne moze odbywac si¢ w: pracowniach i warsztatach szkolnych, placowkach ksztalcenia ustawicznego, placowkach
Ksztalcenia praktycznego oraz podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentow szkot ksztalcacych w zawodzie.

V4
GEOWNY /
‘ Politechnika 56"' INSTYTUT /' KSSE
Slaska GORNICTWA Kotowicka

Specjalna Strefa
Ekonomiczna 87



Rzeczpospolita

. ok

Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

I. Stosowanie podstawowych
technik wytwarzania

Miejsce realizacji praktycznej nauki

Centrum Ksztalcenia Praktycznego

zawodu

3. Technika laczenia metali i stopow metali oraz regeneracji przez napawanie

3.1. Spawanie elektryczne i gazowe 6h
3.2. Klejenie 3h
3.3. Lutowanie 3h
3.4. Zgrzewanie 3h

3.1. Spawanie elektryczne i gazowe

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP(7)(1) organizowa¢ stanowisko pracy przy wykonywaniu zadan zawodowych, zgodnie z
obowigzujagcymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska;

BHP(8)(1) dobra¢ srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(9)(1) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa 1 higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska przy wykonywaniu zadan
zawodowych;

BHP(10)(2) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy podczas
obslugi maszyn i1 urzadzen do obrdbki rgcznej 1 mechaniczne;;

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania i zarzadzaé czasem,;

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dziatan;

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewlasciwych dziatan na stanowisku pracy;,

Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w
trakcie spawania elektrycznego i gazowego.
Techniki i metody wytwarzania cze$ci maszyn
I urzadzen.

Maszyny, urzadzenia i narzedzia do obrobki
reczne;.

Pakiety edukacyjne dla uczniow

Instrukcje do ¢wiczen,

Filmy i prezentacje multimedialne dotyczace
zagadnien spawania elektrycznego i
gazowego.

Rysunki czg¢sci maszyn 1 urzadzen.
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3.1. Spawanie elektryczne i gazowe

PKZ (MG.a)(4)(1) rozpozna¢ czgsci i mechanizmy maszyn i urzadzen

PKZ (MG.a)(11)(2) scharakteryzowa¢ metody obrobki recznej cze¢$ci maszyn i urzadzen;

PKZ (MG.a)(12)(14) dobiera¢ narzedzia do spawania elektrycznego i gazowego;

PKZ (MG.a)(11)(21) wykona¢ taczenie elementdw przez spawanie elektryczne;

PKZ (MG.a)(11)(22) wykonac¢ taczenie elementdw przez spawanie gazowe;

PKZ (MG.a)(11)(23) wykona¢ ciecie metali przy uzyciu palnika acetylenowego;

PKZ (MG.a)(11)(24) wykona¢ naprawe elementdw przez napawanie;

PKZ (MG.a)(15)(1) okresli¢ zakres prac dotyczacych kontroli jako$ci wykonanej operacji
technologicznej na okreslonym stanowisku pracy;

MG.08.1(1)(1) wykonywac prace pomocnicze podczas montazu poszczegolnych
podzespotdéw urzadzenia wiertniczego;

MG.08.1(1)(7) wykona¢ prace pomocnicze zwigzane z wykonywaniu instalacji wodnych,
paliwowych i elektrycznych;

MG.08.8(1)(4) wykona¢ regeneracje frezeréw czotowych

Sprzet i narzedzia:

- zestawy do spawania elektrycznego;

- zestawy do spawania gazowego;

- zestawy do ciecia;

- automaty spawalnicze;

- elektrody spawalnicze i napoinowe, druty
spawalnicze;

- elementy mocujaco-ustalajace przedmioty
podczas wykonywania spawania;

- narzgdzia i przyrzady do wykonywania
pomiaréw podczas spawania;

- detale (materiaty) przeznaczone do
wykonania polaczen spawanych;

.Sprzet ochrony indywidualnej
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Temat: Spawanie elektryczne i gazowe
Klasa: pierwsza
Liczba godzin: 6
Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci spawania elektrycznego i gazowego.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
— przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania - BHP(7)(1), BHP(8)(1) , BHP(9)(1), PKZ (MG.a)(11)(2).
— zgromadzi na stanowisku pracy narzedzia i przyrzady do spawania elektrycznego i gazowego - PKZ (MG.a)(12)(14),
— wykona taczenie elementow przez spawanie elektryczne, gazowe oraz cigcie metali - PKZ (MG.a)(11)(21), PKZ (MG.a)(11)(22),
MG.08.1(1)(1), MG.08.1(1)(7),
— wykona naprawg elementow przez napawanie - PKZ (MG.a)(11)(23), MG.08.8(1)(4),
— sprawdzi poprawnos¢ wykonanego spawania - PKZ (MG.a)(15)(1).
Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w CKP, w pracowni spawalniczej powinny znajdowac sie:
e zestawy do spawania elektrycznego;
stanowiska do spawania gazowego;
zestawy do cigcia;
automaty spawalnicze
narzedzia i przyrzady do wykonywania pomiaréw wykonanych spoin;
detale (materialy) przeznaczone do wykonania spawania;
e stoly warsztatowe;
Zalecane metody dydaktyczne:
Nalezy zwroci¢ uwagg na ksztaltowanie umiejetnosci samoksztatcenia, samodzielno$ci myslenia i analizowania zjawisk, wspotpracy w grupie
oraz komunikatywnosci. W zwiazku z tym w czasie odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujacych. Dominujacymi metodami
powinny by¢ metoda ¢wiczen praktycznych, pokaz z objasnieniem.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywaé w formie pracy indywidualnej oraz pracy w grupach 2-osobowych (wtedy, gdy indywidualne wykonanie zadania jest

niemozliwe lub jest utrudnione).
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3.2. Klejenie

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP(7)(1) organizowa¢ stanowisko pracy przy wykonywaniu zadan zawodowych, zgodnie z

obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczefstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8)(1) dobra¢ $rodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(9)(1) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa

dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska przy wykonywaniu zadan,

BHP(10)(2) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy podczas

obstugi maszyn i urzadzen do obrobki recznej i mechanicznej;

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania i zarzadzaé czasem,;

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dzialan;

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewlasciwych dziatan na stanowisku pracy;,

PKZ (MG.a)(4)(1) rozpozna¢ cze¢sci 1 mechanizmy maszyn i urzadzen

PKZ (MG.a)(11)(2) scharakteryzowaé¢ metody obrobki recznej cze§ci maszyn i urzadzen;

PKZ (MG.a)(12)(8) dobiera¢ narzedzia do klejenia;

PKZ (MG.a)(11)(25) wykona¢ taczenie elementow przez Klejenie;

PKZ (MG.a)(15)(1) okresli¢ zakres prac dotyczacych kontroli jakosci wykonanej operacji
technologicznej na okre§lonym stanowisku pracy;

MG.08.1(1)(1) wykonywa¢ prace pomocnicze podczas montazu poszczegolnych
podzespoldéw urzadzenia wiertniczego;,

MG.08.1(1)(7) wykona¢ prace pomocnicze zwigzane z wykonywaniu instalacji wodnych,
paliwowych i elektrycznych;

MG.08.1(5)(5) wykona¢ prace zwigzane z montazem urzadzen systemu oczyszczania
pluczki wiertniczej

MG.08.6(1)(3) przykrecic but rur oktadzinowych do pierwszej rury

Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w
trakcie klejenia metali.

Techniki | metody wytwarzania czg¢$ci maszyn
i urzadzen.

Maszyny, urzadzenia i narz¢dzia do obrobki
reczne;.

Pakiety edukacyjne dla uczniow

Instrukcje do ¢wiczen,

Filmy i prezentacje multimedialne dotyczace
zagadnien klejenia metali.

Rysunki czg¢sci maszyn i urzadzen.

Sprzet i narzedzia:

-narzedzia do klejenia;

- pistolet do klejenia;

-tuba do wyciskania kleju/ silikonu;

- elementy dociskajace przedmioty podczas
wykonywania klejenia (prasa, Sciski);

- narz¢dzia i materiaty do przygotowania
powierzchni do klejenia;

- detale (materialy) przeznaczone do
wykonania potaczen klejonych;

Sprzet ochrony indywidualnej
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Temat: Klejenie
Klasa: pierwsza
Liczba godzin: 3
Cel ogodlny: Ksztaltowanie umiejetnosci klejenia metali.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
— przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania - BHP(7)(1), BHP(8)(1) , BHP(9)(1), PKZ (MG.a)(11)(2).
— zgromadzi na stanowisku pracy narzedzia i przyrzady do klejenia - PKZ (MG.a)(12)(8),
— wykona laczenie elementow metalowych przez klejenie - PKZ (MG.a)(11)(25), MG.08.1(1)(1), MG.08.1(1)(7), MG.08.1(5)(5),
MG.08.6(1)(3),
— sprawdzi poprawnos¢ wykonanego klejenia - PKZ (MG.a)(15)(1).
Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w CKP, w pracowni powinny znajdowac sie:
e zestawy klejow;
narzedzia do klejenia;
narzg¢dzia 1 materiaty do przygotowania powierzchni klejonych,
urzadzenia dociskajace sklejane czesci;
detale (materialy) przeznaczone do wykonania potaczen klejonych;
stoty warsztatowe;
e miejsce dobrze przewietrzane (z wentylacjg).
Zalecane metody dydaktyczne:
Oprécz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejetnosci w procesie ksztatcenia nalezy zwroci¢ uwage na ksztattowanie umiejgtnosci
samoksztalcenia, samodzielno$ci myslenia i analizowania zjawisk, wspotpracy w grupie oraz komunikatywnosci. W zwigzku z tym w czasie
odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujgcych. Dominujgcymi metodami powinny by¢ metoda ¢wiczen praktycznych, pokaz z
objasnieniem.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywaé¢ w formie pracy indywidualnej oraz pracy w grupach 2-osobowych (wtedy, gdy indywidualne wykonanie zadania jest

niemozliwe lub jest utrudnione).
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3.3. Lutowani

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP(7)(1) organizowa¢ stanowisko pracy przy wykonywaniu zadan zawodowych, zgodnie z

obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczefstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8)(1) dobra¢ srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan;

BHP(9)(1) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy;

BHP(10)(2) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy podczas

obstugi maszyn i urzadzen do obroébki recznej i mechaniczne;j;

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania i zarzadzaé czasem,;

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dziatan;

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewlasciwych dziatan na stanowisku pracy;

PKZ (MG.a)(4)(1) rozpozna¢ czgsci 1 mechanizmy maszyn 1 urzadzen

PKZ (MG.a)(11)(2) scharakteryzowaé¢ metody obrobki recznej cze§ci maszyn i urzadzen;

PKZ (MG.a)(12)(9) dobiera¢ narzedzia do lutowania;

PKZ (MG.a)(11)(26) wykona¢ taczenie elementow przez lutowanie;

PKZ (MG.a)(15)(1) okresli¢ zakres prac dotyczacych kontroli jakosci wykonanej operacji
technologicznej na okre§lonym stanowisku pracy;

MG.08.1(1)(1) wykonywa¢ prace pomocnicze podczas montazu poszczegolnych
podzespotdéw urzadzenia wiertniczego;

MG.08.1(1)(7) wykona¢ prace pomocnicze zwigzane z wykonywaniu instalacji wodnych,
paliwowych i elektrycznych;

MG.08.1(5)(5) wykona¢ prace zwigzane z montazem urzadzen systemu oczyszczania
pluczki wiertniczej

Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w
trakcie lutowania.

Techniki | metody wytwarzania czg¢$ci maszyn
i urzadzen.

Maszyny, urzadzenia i narz¢dzia do obrobki
reczne;.

Pakiety edukacyjne dla uczniow

Instrukcje do ¢wiczen,

Filmy i prezentacje multimedialne dotyczace
zagadnien lutowania.

Rysunki czg¢éci maszyn i urzadzen.

Sprzet i narzedzia:

-narze¢dzia do lutowania,

- lutownice (transformatorowa pistoletowa,
oporowa kolbowa),

- cyna do lutowania

- narzgdzia 1 materialy do przygotowania
powierzchni czgéci lutowanych,;

- detale (materiaty) przeznaczone do
wykonania potaczen lutowanych;

Sprzet ochrony indywidualnej

PKZ (MG.a)(15)(2) wykonuje badanie wizualne w celu wykrycia wad powierzchniowych
oraz wad ksztattu poddanego badaniu obiektu.
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Temat: Lutowanie
Klasa: pierwsza
Liczba godzin: 3

Cel ogodlny: Ksztaltowanie umiejetnosci lutowania materialéw konstrukcyjnych.
Opis uszczegotowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
— przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania - BHP(7)(1), BHP(8)(1) , BHP(9)(1), PKZ (MG.a)(11)(2).
— zgromadzi na stanowisku pracy narzedzia i przyrzady do lutowania - PKZ (MG.a)(12)(9),
— wykona laczenie elementow metalowych przez lutowanie - PKZ (MG.a)(11)(26), MG.08.1(1)(1), MG.08.1(1)(7), MG.08.1(5)(5),
— sprawdzi poprawnos¢ wykonanego lutowania - PKZ (MG.a)(15)(1), PKZ (MG.a)(15)(2).
Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w CKP, w pracowni powinny znajdowac sig:
¢ |utownice (transformatorowa pistoletowa, oporowa kolbowa);
e narzedzia do lutowania;
e narzedzia i materiaty do przygotowania powierzchni lutowanych,
e detale (materiaty) przeznaczone do wykonania potaczen lutowanych;
e stoly warsztatowe.
Zalecane metody dydaktyczne:
Oproécz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejgtnosci w procesie ksztatcenia nalezy zwroci¢ uwage na ksztattowanie umiejg¢tnosci
samoksztatcenia, samodzielno$ci myslenia 1 analizowania zjawisk, wspolpracy w grupie oraz komunikatywnos$ci. W zwigzku z tym w czasie
odbywania zaj¢¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujacych. Dominujagcymi metodami powinny by¢ metoda ¢wiczen praktycznych, pokaz z
objasnieniem.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywaé w formie pracy indywidualnej oraz pracy w grupach 2-osobowych (wtedy, gdy indywidualne wykonanie zadania jest
niemozliwe lub jest utrudnione).
Ksztalcenie praktyczne moze odbywac si¢ w: pracowniach i warsztatach szkolnych, placowkach ksztalcenia ustawicznego, placowkach

ksztatcenia praktycznego oraz podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentow szkot ksztalWh w zawodzie.
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3.4. Zgrzewanie

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP(7)(1) organizowa¢ stanowisko pracy przy wykonywaniu zadan zawodowych, zgodnie z
obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczefstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8)(1) dobra¢ $rodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(9)(1) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska przy wykonywaniu zadan
zawodowych;

BHP(10)(2) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy podczas
obstugi maszyn i urzadzen do obrobki recznej i mechaniczne;;

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania 1 zarzadza¢ czasem,;

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dziatan;

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewlasciwych dzialan na stanowisku pracy;

PKZ (MG.a)(4)(1) rozpozna¢ czgsci i mechanizmy maszyn i urzadzen

PKZ (MG.a)(11)(2) scharakteryzowa¢ metody obrobki recznej cze$ci maszyn i urzadzen;

PKZ (MG.3)(12)(10) dobiera¢ narzedzia do zgrzewania,

PKZ (MG.a)(11)(27) wykona¢ taczenie elementdw przez zgrzewanie;

PKZ (MG.a)(15)(1) okresli¢ zakres prac dotyczacych kontroli jako$ci wykonanej operacji
technologicznej na okre§lonym stanowisku pracy;

MG.08.1(1)(1) wykonywa¢ prace pomocnicze podczas montazu poszczegolnych
podzespoldw urzadzenia wiertniczego;

MG.08.1(1)(7) wykonaé prace pomocnicze zwigzane z wykonywaniu instalacji wodnych,
paliwowych i elektrycznych;

MG.08.1(5)(5) wykona¢ prace zwigzane z montazem urzadzen systemu oczyszczania
phuczki wiertniczej

Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w
trakcie zgrzewania.

Techniki | metody wytwarzania czg¢$ci maszyn
i urzadzen.

Maszyny, urzadzenia i narz¢dzia do obrobki
reczne;.

Pakiety edukacyjne dla uczniow

Instrukcje do ¢wiczen,

Filmy i prezentacje multimedialne dotyczace
zagadnien zgrzewania.

Rysunki czg¢éci maszyn i urzadzen.

Sprzet i narzedzia:

- zgrzewarki do elementow metalowych oraz
do elementow z tworzyw sztucznych;

- narzgdzia do zgrzewania,

- narzgdzia 1 materialy do przygotowania
powierzchni czesci zgrzewanych;

- detale (materiaty) przeznaczone do
wykonania potaczen zgrzewanych.

Sprzet ochrony indywidualnej
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Temat: Zgrzewanie
Klasa: pierwsza
Liczba godzin: 3
Cel ogolny: Ksztaltowanie umieje¢tnosci zgrzewania materialow konstrukcyjnych.
Opis uszczegotowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
— przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania - BHP(7)(1), BHP(8)(1) , BHP(9)(1), PKZ (MG.a)(11)(2).
— zgromadzi na stanowisku pracy narzedzia i przyrzady do wykonania polgczen zgrzewanych - PKZ (MG.a)(12)(10),
— wykona laczenie elementow metalowych przez zgrzewanie - PKZ (MG.a)(11)(27), MG.08.1(1)(1), MG.08.1(1)(7), MG.08.1(5)(5),
— sprawdzi poprawno$¢ wykonanego zgrzewania - PKZ (MG.a)(15)(1).
Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w CKP, w pracowni powinny znajdowac sie:
e zgrzewarki do elementow metalowych oraz do elementow z tworzyw sztucznych;
e narzedzia do zgrzewania,
e narzedzia i materiaty do przygotowania powierzchni zgrzewanych,
e detale (materiaty) przeznaczone do wykonania potaczen zgrzewanych;
e stoly warsztatowe.
Zalecane metody dydaktyczne:
Oprocz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejgtnosci w procesie ksztatcenia nalezy zwroci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci
samoksztatcenia, samodzielno$ci myslenia 1 analizowania zjawisk, wspolpracy w grupie oraz komunikatywnos$ci. W zwigzku z tym w czasie
odbywania zaj¢¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujacych. Dominujagcymi metodami powinny by¢ metoda ¢wiczen praktycznych, pokaz z
objasnieniem.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywaé w formie pracy indywidualnej oraz pracy w grupach 2-osobowych (wtedy, gdy indywidualne wykonanie zadania jest
niemozliwe lub jest utrudnione).
Ksztalcenie praktyczne moze odbywac si¢ w: pracowniach i warsztatach szkolnych, placowkach ksztalcenia ustawicznego, placowkach
ksztalcenia praktycznego oraz podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentdw szkot ksztatcacych w zawodzie.
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1. Wykonywanie prac wiertniczych

Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu
Pracodawca / Zaklad pracy

1. Montaz i demontaz urzadzen wiertniczych — 70 h

1.1. Wykonywanie prac montazowych i demontazowych

A 20

urzadzen wiertniczych
1.2. Przygotowanie zawiesi do prac dzwigowych. 20
1.3. Montaz systemow napedowych i ptuczkowych 15
1.4. Przemieszczanie i sktadowanie elementow rurowych, 15

narzedzi i1 osprzetu wiertniczego

2. Obslugiwanie i konserwacja urzadzen wiertniczych — 60 h

2.1. Ocena sprawnosci technicznej narzedzi 1 osprzgtu

wiertniczego oraz urzadzen do sporzadzania 30
1 oczyszczania pluczki wiertniczej
2.2. Ocena stanu technicznego maszyn 30

1 urzadzen dzwigowych oraz liny wiertniczej

3. Dobieranie sprzetu do wykonywania prac wiertniczych — 100 h

3.1. Dobér elementow zestawu przewodu wiertniczego 50

3.2. Ocena stanu technicznego elementow przewodu 30
wiertniczego

3.3. Ocena stanu technicznego $widréw i koronek 20

wiertnicznych
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4. Monitorowanie dzialania urzadzen kontrolno-pomiarowych — 70 h

4.1. Kontrola wskazan urzgdzen kontrolno-pomiarowych

stosowanych w procesie wiercenia 30
4.2. Kontrola poziomu ptuczki w zbiornikach 15
4.3. Wykonywanie pomiarow z zastosowaniem inklinometru 15

wrzutowego
4.4. Obstluga przyrzadow do wykrywania gazow toksycznych 1 10

wybuchowych

5. Sporzadzanie pluczek wiertniczych i zaczynow cementowych -90 h

5.1. Sporzadzanie ptuczki wiertniczej i zaczynéw

. 30
uszczelniajagcych
5.2. Pomiary parametréw ptuczek wiertniczych 30
1 zaczynOw cementowych
5.3. Regulowanie parametrow ptuczki wiertniczej i zaczynu 30

uszczelniajacego

6. Wykonywanie rurowania i cementowania otworow wiertniczych — 80 h

6.1. Przygotowanie rur oktadzinowych przed zapuszczeniem

S 50

do otworu wiertniczego
6.2. Cementowania rur oktadzinowych z zastosowaniem 30

procedur
7. Wykonywanie czynnosci zwiazanych z dowiercaniem i udostepnianiem horyzontow produktywnych — 20 h
7.1. Oprobowanie otworow wiertniczych ‘ 20

8. Rozpoznawanie zagrozen oraz likwidacja awarii wiertniczych - 50

8.1. Dobdr narzedzi ratunkowych do prac instrumentacyjnych ’ 50
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1.1. Wykonywanie prace montazowych i demontazowych urzadzen wiertniczych — 20 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP(7)(3) — stosowac¢ zasady bhp przy pracach montazowo-demontazowych,;

BHP(7)(4) — stosowa¢ zasady bezpiecznego wykonywania prac dzwigowych, w tym zasad
komunikowania sig;

BHP(8)(1) dobra¢ srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(9)(1) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowaé przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska przy wykonywaniu zadan
zawodowych;

BHP(10)(5) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w
stanach zagrozenia zdrowia i Zycia.

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania i zarzadzaé czasem;

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dziatan;

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewlasciwych dziatan na stanowisku pracy;,

PKZ (MG.e)(3)(1) okresla warunki eksploatacji odkrywkowe;.

PKZ (MG.e)(3)(2) okresla warunki eksploatacji gornicze;.

PKZ (MG.e)(3)(3) okresla warunki eksploatacji otworowe;.

MG.08.(1)(1)1. wykonywa¢ prace pomocnicze podczas montazu poszczegdlnych
podzespoldw urzadzenia wiertniczego;

MG.08.(1)(1)2. wykona¢ prace zwigzanych z obudowa i uzbrojeniem szybu wiertniczego;

MG.08.(1)(1)3. zmontowac¢ rampy rurowe;

MG.08.(1)(1)4. wykona¢ prace pomocnicze przy ustawianiu budynkéw zaplecza socjalno-
technicznego, zgodnie ze schematem zabudowy wiertni;

MG.08.(1)(1)5. wykona¢ prace pomocnicze przy montazu instalacji wodnych, paliwowych

Podzespoty urzadzenia wiertniczego;
Narzedzia r¢czne, niezbgdne do wykonywania
prac pomocniczych podczas montazu
podzespotow urzadzenia wiertniczego:

— klucze ptaskie, oczkowe,, fancuchowe,

- ,,capki”, mioty, tomy, lopaty;

Zawiesia: linowe, tancuchowe, pasowe;
Materiaty wykorzystywane podczas montazu
urzadzenia wiertniczego:

- podktadki drewniane,

- podktadki stalowe,

- bednarka do wykonywania uziomow,

- elementy instalacji wodnych i paliwowych
(rurki, ztaczki, weze, zaciski, opaski);
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1.1. Wykonywanie prace montazowych i demontazowych urzadzen wiertniczych — 20 h

I elektrycznych;

MG.08.(1)(1)6. odczyta¢ znaki podawane przez operatora dzwigowego podczas prac
dzwigowych,;

MG.08.(1)(1)7. zastosowac¢ znaki sygnalizacyjne uzywane podczas prac dzwigowych
i transportowych;

MG.08.(1)(1)8. okresli¢ zagrozenia wystepujace podczas prac montazowych,
demontazowych, zaladowczych i wytadowczych.
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Temat: Wykonywanie prac montazowych i demontazowych urzadzen wiertniczych

Klasa: druga

Liczba godzin: 20

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci wykonywania prac montazowych i demontazowych urzadzen wiertniczych

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
— Stosowac¢ zasady bezpiecznego wykonywania prac dzwigowych, w tym zasad komunikowania si¢ przy wykonywaniu prac montazowo-
demontazowych - BHP(7)(3), BHP(7)(4).
— Dobiera srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan zawodowych - BHP(8)(1).
— Wykonuje zadania zawodowe przestrzegajac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska - BHP(9)(1).
— Udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia - BHP(10)(5)
— Wykona prace pomocnicze podczas montazu poszczegdlnych podzespotow urzadzenia wiertniczego - MG.08.(1)(1)1.
— Wykona prace zwigzane z obudowa i uzbrojeniem szybu wiertniczego - MG.08.(1)(1)2.
— Zmontuje rampy rurowe - MG.08.(1)(1)3.
— Wykona prace zwigzane z ustawianiem budynkow zaplecza socjalno-technicznego, zgodnie ze schematem zabudowy wiertni -
MG.08.(1)(1)4.
— Woykona prace pomocnicze przy montazu instalacji wodnych, paliwowych i elektrycznych - MG.08.(1)(1)5.
— Odczyta znaki podawane przez operatora dzwigowego podczas prac dzwigowych - MG.08.(1)(1)6.
— Zastosuje znaki sygnalizacyjne podczas prac dzwigowych i transportowych - MG.08.(1)(1)7.
— Okresli zagrozenia wystepujace podczas prac montazowych, demontazowych, zatadowczych i wytadowczych - MG.08.(1)(1)8.
— Okresli warunki geologiczne wydobycia kopalin - PKZ (MG.e)(3)(1), PKZ (MG.e)(3)(1), PKZ (MG.e)(3)(1).

Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
e Instrukcje montazu podzespoldw urzadzenia wiertniczego;
e Instrukcje bezpiecznego wykonywania prac montazowych urzadzenia wiertniczego;
e Instrukcje bhp dotyczace roztadunku i1 zatadunku elementow wielkogabarytowych;
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o Instrukcje i zasady stosowania znakow 1 sygnaldw bezpieczenstwa podczas prac dzwigowych;

e Instrukcje bezpiecznego wykonywania prac na stanowisku sygnalisty;

e Instrukcje bezpiecznego wykonywania prac na stanowisku hakowego;

e Sprzet ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowany podczas wykonywania prac montazowych urzadzenia wiertniczego;

Zalecane metody dydaktyczne:

Montaz i demontaz urzadzen wiertniczych, ksztaltuje si¢ umiejetnosci zastosowania przyswojonej wiedzy w praktyce — praktyczne poznanie
budowy maszyn i urzadzen, ich podzespotow, z montazem maszyn, urzadzen. Dominujagcymi metodami powinny by¢ metody nauczania
praktycznego — pokaz z instruktazem i ¢wiczenia praktyczne.

Formy organizacyjne:

Ksztalcenie praktyczne powinno odbywac si¢ w podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentow szkét ksztatcacych
W zawodzie. Zajecia powinny by¢ prowadzone, w grupach 3-4-osobowych na wiertni szkoleniowej, na urzadzeniu wiertniczym prowadzacym
proces wiercenia lub w zaktadzie gérniczym, gdzie prowadzone sg prace montazu i demontazowe urzadzenia wiertniczego.
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1.2. Przygotowanie zawiesi do prac dzwigowych — 20 h

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP(7)(1) — okresla zasady organizacji stanowisk pracy przy wykonywaniu prac
wiertniczych;

BHP(8)(1) dobra¢ srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan
zawodowych;

prac pomocniczych podczas montazu
podzespoldéw urzadzenia wiertniczego.

BHP(9)(1) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska przy wykonywaniu zadan
zawodowych;

e Narzedzia stosowane podczas wykonywania
prac montazowych z zastosowaniem zawiesi
e Zawiesia: linowe, tancuchowe, pasowe;

BHP(10)(5) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w
stanach zagrozenia zdrowia i zycia.

e Srodki do konserwacji zawiesi.
e Sprzet do prowadzenia konserwacji zawiesi.

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania i zarzadza¢ czasem,;

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dziatan;

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewlasciwych dzialan na stanowisku pracy;

MG.08.(1)(2)1. rozpozna¢ zawiesia pasowe i tancuchowe stosowane w pracach
dzwigowych;

MG.08.(1)(2)2. dobra¢ odpowiednie zawiesia do wykonywania prac dzwigowych;

MG.08.(1)(2)3. rozpozna¢ i wyeliminowac z uzycia zawiesia uszkodzone;

MG.08.(1)(2)4. wykona¢ konserwacje zawiesi,

MG.08.(1)(2)5. zapia¢ zawiesia linowe do roztadunku i montazu podzespotéw urzadzenia
wiertniczego i budynkéw zaplecza socjalno-technicznego;,

MG.08.(1)(2)6. zapiag¢ zawiesia pasowe do roztadunku elementéw rurowych;

e Narzedzia reczne, niezbedne do wykonywania
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Temat: Przygotowanie zawiesi do prac dzwigowych.
Klasa: druga

Liczba godzin: 20

Cel ogélny: Ksztaltowanie umiejetnosci rozpoznaje zawiesi i éwiczy okreslanie ich zastosowania

Opis uszczegotowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
— Dobiera srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan zawodowych - BHP(8)(1).
— Wykonuje zadania zawodowe przestrzegajac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska - BHP(9)(1).
— Udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia - BHP(10)(5).
— Rozpozna zawiesia pasowe i fancuchowe stosowane w pracach dzwigowych - MG.08.(1)(2)1.
— Dobierze odpowiednie zawiesia do wykonywania prac dzwigowych - MG.08.(1)(2)2, BHP(7)(1)
— Rozpozna i wyeliminuje z uzycia zawiesia uszkodzone - MG.08.(1)(2)3, BHP(7)(1)
— Wykona konserwacje zawiesi - MG.08.(1)(2)4, BHP(7)(1)
— Zapina zawiesia linowe do roztadunku i montazu podzespotéw urzadzenia wiertniczego i budynkow zaplecza socjalno-technicznego -
MG.08.(1)(2)5, BHP(7)(1)
— Zapina zawiesia pasowe do roztadunku elementéw rurowych - MG.08.(1)(2)6, BHP(7)(1)
Warunki osiagania efektow ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne:
e Instrukcje obstugi i konserwacji zawiesi linowych, pasowych i tancuchowych, stosowanych przy pracach montazowych na wierni.
¢ Instrukcje bezpiecznego wykonywania prac montazowych urzadzenia wiertniczego.
Instrukcje fabryczne uzytkowania zawiesi linowych, fancuchowych, pasowych.
Instrukcje bhp dotyczace roztadunku i zatadunku elementoéw wielkogabarytowych.
Instrukcje do ¢wiczen;
Sprzet ochrony indywidualnej i zbiorowe, stosowany podczas wykonywania prac montazowych urzadzenia wiertniczego

Z zastosowaniem zawiesi.
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Zalecane metody dydaktyczne:

Przygotowanie zawiesi do prac dzwigowych, ksztattuje si¢ umiejetnosci zastosowania przyswojonej wiedzy w praktyce — praktyczne poznanie
budowy maszyn i urzgdzen i samodzielne odkrywanie cech konstrukcji. Dominujgcymi metodami powinny by¢ metoda ¢wiczen praktycznych —

pokaz z instruktazem i uczenie si¢ przez dziatanie.

Formy organizacyjne:

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 3-4-osobowych na wiertni szkoleniowej, na
urzadzeniu wiertniczym prowadzacym proces wiercenia lub w zaktadzie gorniczym, gdzie prowadzone sa prace montazu i demontazowe

urzadzenia wiertniczego.

1.3. Montaz systemow napedowych i pluczkowych — 15 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP(7)(1) — okresla zasady organizacji stanowisk pracy przy wykonywaniu prac
wiertniczych.

BHP(8)(1) dobra¢ srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(9)(1) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska przy wykonywaniu zadan
zawodowych;

BHP(9)(3) - stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony srodowiska.

BHP(10)(5) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w
stanach zagrozenia zdrowia i zycia.

Podzespoty systemow napedowych i
phuczkowych;

Narzedzia r¢czne, niezbgdne do wykonywania
prac pomocniczych podczas montazu
podzespolow urzadzenia wiertniczego —
klucze: ptaskie, oczkowe, tancuchowe,
»capki”, mtoty, fomy;

Elementy rurociggéow ssacych 1 ttoczacych
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1.3. Montaz systeméw napedowych i pluczkowych — 15 h

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania i zarzadza¢ czasem; (rury, weze, szybkoztacza, zlaczki, zaciski,
KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dziatan, opaski, zasuwy, polgczenia detkowe);
KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewlasciwych dziatan na stanowisku pracy; e Zestawy naprawcze zasuw montowanych na
MG.08.(1)(3)1. wykona¢ prace zwigzane z montazem pomp pluczkowych i ich napedu; zbiornikach ptuczkowych;

MG.08.(1)(3)2. wykona¢ prace zwigzane z montazem rurociaggow ssacych i ttoczacych;

MG.08.(1)(3)3. wymieni¢ zuzyte elementy uszczelniajagce zasuw na zbiornikach
phuczkowych;

MG.08.(1)(3)4. wykona¢ prace zwigzane z ustawianiem zbiornikoéw ptuczkowych
i ich podtaczeniem do instalacji ssacej;

MG.08.(1)(3)5. wykona¢ prace zwigzane z montazem urzagdzen systemu oczyszczania
phluczki wiertniczej;
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Temat: Montaz systemow napedowych i pluczkowych
Klasa: druga

Liczba godzin: 15
Cel ogdlny: Ksztaltowanie umiejetnosci montazu systemow napedowych i ptuczkowych z zachowaniem obowigzujacych zasad.
Opis uszczegotowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

— Dobiera srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan zawodowych - BHP(8)(1).

— Wykonuje zadania zawodowe przestrzegajac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony

przeciwpozarowej i ochrony srodowiska - BHP(9)(1).

— Udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia - BHP(10)(5).

— Wykona prace zwigzane z montazem pomp pluczkowych i ich napedu - MG.08.(1)(3)1, BHP(9)(3), BHP(7)(1)

— Wykona prace zwigzane z montazem rurociggow ssacych i ttoczacych - MG.08.(1)(3)2, BHP(9)(3), BHP(7)(1)

— Wymieni zuzyte elementy uszczelniajace zasuw na zbiornikach ptuczkowych - MG.08.(1)(3)3, BHP(9)(3), BHP(7)(1)

— Wykona prace zwigzane z ustawianiem zbiornikow pluczkowych i ich podtgczeniu do instalacji ssacej - MG.08.(1)(3)4, BHP(9)(3),

— Wykona prace zwigzane z montazem urzgdzen systemu oczyszczania pluczki wiertniczej - MG.08.(1)(3)5, BHP(9)(3), BHP(7)(1)
Warunki osiagania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:

e Instrukcje montazu systeméw napedowych urzadzenia wiertniczego;

¢ Instrukcje montazu systemow oczyszczania pluczki wiertniczej;

e Sprzet ochrony indywidualnej i zbiorowej, stosowany podczas wykonywania prac montazowych systemow napedowych

1 pluczkowych.

Zalecane metody dydaktyczne:
Montaz systemow napedowych i ptuczkowych, ksztaltuje si¢ umiejetnosci zastosowania przyswojonej wiedzy w praktyce — praktyczne poznanie
budowy maszyn i urzadzen, ich podzespotéw, Z montazem maszyn, urzadzen. Dominujagcymi metodami powinny by¢ metody nauczania
praktycznego — pokaz z instruktazem i ¢wiczenia praktyczne.
Formy organizacyjne:
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 3-4-osobowych na wiertni szkoleniowej, na
urzadzeniu wiertniczym prowadzacym proces wiercenia lub w zaktadzie gérniczym, gdzie prowadzone sa prace montazu i demontazu systemow

napedowych i pluczkowych urzadzenia wiertniczego.
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1.4. Przemieszczanie i skladowanie elementéow rurowych, narzedzi i osprzetu wiertniczego — 15 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP(7)(1) — okresla zasady organizacji stanowisk pracy przy wykonywaniu prac
wiertniczych;

BHP(8)(1) dobra¢ $rodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(9)(1) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska przy wykonywaniu zadan
zawodowych;

BHP(10)(5) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w
stanach zagrozenia zdrowia i zycia.

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania 1 zarzadza¢ czasem,;

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dziatan;

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewlasciwych dziatan na stanowisku pracy;

MG.08.(1)(4)1.wykona¢ prace pomocnicze zwigzane ze sktadowaniem elementow przewodu
wiertniczego na rampie rurowej;

MG.08.(1)(4)2. zabezpieczy¢ elementy przewodu wiertniczego przed stoczeniem si¢
Z rampy rurowej;

MG.08.(1)(4)3. zabezpieczy¢ potaczenia gwintowe elementow przewodu wiertniczego przez
dobranie i zalozenie ochraniaczy;,

MG.08.(1)(4)4.wykonaé prace pomocnicze zwigzane ze sktadowaniem narzedzi wiercacych;

MG.08.(1)(4)5. wykona¢ prace pomocnicze zwigzane ze sktadowaniem osprzetu
wiertniczego.

Narzedzia rgczne, niezbedne do wykonywania
prac zwigzanych z przemieszczaniem i
sktadowaniem elementéw rurowych - mtoty,
tomy, klucze tancuchowe;

Materiaty wykorzystywane podczas prac
zwigzanych z przemieszczaniem i
sktadowaniem elementéw rurowych — linki
asekuracyjne, kliny, zabezpieczenia krancowe
ramp rurowych, przektadki drewniane;

Rury oktadzinowe, ptuczkowe i wydobywcze,
przeznaczone do sktadowania;
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Temat: Przemieszczanie i skladowanie elementow rurowych, narzedzi i osprzetu wiertniczego
Klasa: druga
Liczba godzin: 15
Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci przemieszczanie i skladowanie elementow rurowych, narzedzi i osprzetu wiertniczego z
zachowaniem obowigzujacych zasad.
Opis uszczegotowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

— Wykonuje zadania zawodowe przestrzegajac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony

przeciwpozarowej i ochrony srodowiska - BHP(9)(1).

— Udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia - BHP(10)(5).

— Wykona prace pomocnicze zwigzane ze sktadowaniem elementow przewodu wiertniczego - MG.08.(1)(4)1, BHP(7)(1)

— Zabezpieczy elementy przewodu wiertniczego przed stoczeniem si¢ z rampy rurowej - MG.08.(1)(4)1; BHP(7)(1)

— Zabezpieczy polaczenia gwintowe elementéw przewodu wiertniczego przez dobranie i zatozenie ochraniaczy - MG.08.(1)(4)1,

— Wykonuje prace pomocnicze zwigzane ze sktadowaniem narzedzi wiercacych - MG.08.(1)(4)1, BHP(7)(1)

— Wykonuje prace pomocnicze zwigzane ze sktadowaniem osprzetu wiertniczego - MG.08.(1)(4)1, BHP(7)(1)
Warunki osiagania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:

e Instrukcje dotyczace zasad bezpiecznego przemieszczania i sktadowania elementéw rurowych na wiertni.

e Instrukcje przechowywania narzedzi i osprzg¢tu wiertniczego.

e Instrukcje bezpiecznego wykonywania prac montazowych urzadzenia wiertniczego.

e Sprzet ochrony indywidualnej i zbiorowej, stosowany podczas wykonywania prac montazowych urzadzenia wiertniczego.
Zalecane metody dydaktyczne:
Sktadowanie elementéw rurowych, narzedzi i osprzgtu wiertniczego, ksztattuje si¢ umiejetnosci zastosowania przyswojonej wiedzy w praktyce —
samodzielne odkrywanie cech konstrukcyjnych 1 obstuge techniczng urzadzen i przyrzadow i innych mechanizméw. Dominujgcymi metodami
powinny by¢ metody nauczania praktycznego — pokaz z instruktazem i ¢wiczenia praktyczne.
Formy organizacyjne:
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 3-4-osobowych na wiertni szkoleniowej, na
urzadzeniu wiertniczym prowadzacym proces wiercenia lub w zaktadzie gorniczym, gdzie sktadowanie sg rury oktadzinowe i wydobywcze,
elementy przewodu wiertniczego oraz narzedzia i osprzet wiertniczy.
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2.1. Ocena sprawnosci technicznej narzedzi i osprzetu wiertniczego oraz urzadzen do sporzadzania

i oczyszczania pluczki wiertniczej — 30 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP(8)(1) dobra¢ srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(9)(1) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska przy wykonywaniu zadan
zawodowych;

BHP(10)(5) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w
stanach zagrozenia zdrowia i Zycia.

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania i zarzadzaé czasem,;

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dzialan;

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewlasciwych dzialan na stanowisku pracy;

MG.08.(2)(1)1.0kresli¢ stan techniczny kluczy maszynowych i elewatoréw

MG.08.(2)(1)2.0ceni¢ stan techniczny oraz dobiera elewatory w zaleznosci od celu
zastosowania, Srednicy i udzwigu

MG.08.(2)(1)3.0ceni¢ stan techniczny oraz dobiera
I kompletuje $ciski bezpieczenstwa w zaleznosci od $rednicy obcigznikow.

MG.08.(2)(1)4. skontrolowa¢ stan sworzni, segmentow, zawleczek, ostrzy w klinach do rur
pluczkowych i oktadzinowych

MG.08.(2)(1)5.wymieni¢ ostrza w klinach, $ciskach bezpieczenstwa i w kluczach
maszynowych

MG.08.(2)(1)6.0ceni¢ stan techniczny sit wibracyjnych do oczyszczania ptuczki wiertnicze;.

MG.08.(2)(1)7.wykona¢ prace pomocnicze przy wymianie siatki w sitach wibracyjnych.

Klucze maszynowe, elewatory, $ciski
bezpieczenstwa, kliny do rur ptuczkowych,
obcigznikow i rur oktadzinowych;

Czesci zamienne do kluczy maszynowych,
elewatorow, $ciskow bezpieczenstwa, klinow
do rur ptuczkowych, obcigznikow 1 rur
oktadzinowych — sworznie, sprezyny, ostrza
zawleczki, zabezpieczenia;

Narzedzia niezbedne do wykonywania prac
zwigzanych z wymiang elementow
zuzywajacych si¢ w kluczach maszynowych,
elewatorach, $ciskach bezpieczenstwa, klinach
do rur ptuczkowych, obcigznikow 1 rur
oktadzinowych;

Urzadzenia systemu oczyszczani ptuczki
wiertniczej — sita wibracyjne, odpiaszczacze,
odmulacze;

Siatki do sit, hydrocyklony;
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Temat: Ocena sprawnosci technicznej narzedzi i osprzetu wiertniczego oraz urzadzen do sporzadzania i oczyszczania pluczki
wiertniczej
Klasa: druga
Liczba godzin: 30
Cel ogdlny: Ksztaltowanie umiejetnosci oceny sprawnosci technicznej narzedzi i osprzetu wiertniczego oraz urzgdzen do sporzadzania i
oczyszczania pluczki wiertniczej.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
— Dobiera srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan zawodowych - BHP(8)(1).
— Wykonuje zadania zawodowe przestrzegajac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska - BHP(9)(1).
— Udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia - BHP(10)(5).
— Okresla stan techniczny kluczy maszynowych i elewatoréw - MG.08.(2)(1)1.
— Ocenia stan techniczny oraz dobiera elewatory w zaleznosci od celu zastosowania, $rednicy i udzwigu - MG.08.(2)(1)2.
— Ocenia stan techniczny oraz dobiera i kompletuje $ciski bezpieczenstwa w zalezno$ci od $rednicy obcigznikéw - MG.08.(2)(1)3.
— Kontroluje stan sworzni, segmentow, zawleczek, ostrzy w klinach do rur ptuczkowych i oktadzinowych - MG.08.(2)(1)4.
— Wymienia ostrza w klinach, $ciskach bezpieczenstwa i w kluczach maszynowych - MG.08.(2)(1)5.
— Ocenia stan techniczny sit wibracyjnych do oczyszczania pluczki wiertniczej - MG.08.(2)(1)6.
— Wykonuje prace pomocnicze przy wymianie siatki w sitach wibracyjnych - MG.08.(2)(1)7.

Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
e Instrukcje obstugi urzadzen do sporzadzania ptuczki wiertnicze;.
e Instrukcje dzialania i obstugi systemow do oczyszczania ptuczki wiertnicze;.
e Instrukcje bezpiecznego prowadzenia obstugi urzadzen systemu ptuczkowego.
e Instrukcje eksploatacji kluczy maszynowych, elewatoréw, sciskow bezpieczenstwa, klinow do rur pluczkowych, obcigznikoéw 1 rur
oktadzinowych;
e Tabele wiertnicze z charakterystyka techniczng elementow zestawu przewodu wiertniczego;
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o Instrukcje bezpiecznego wykonywania prac zwigzanych z obstuga eksploatacyjng osprzetu wiertniczego;
e Instrukcje do ¢wiczen;
e Sprzet ochrony indywidualnej i zbiorowej, stosowany podczas wykonywania prac wiertniczych.

Zalecane metody dydaktyczne:
Narzedzi 1 osprzetu wiertniczego oraz urzadzen do sporzadzania i oczyszczania pluczki wiertniczej, ksztaltuje si¢ umiejetnosci zastosowania

przyswojonej wiedzy w praktyce — wykonywanie pomiardw i interpretowanie otrzymanych wynikow badan, analizowanie i praktyczne poznanie
budowy maszyn i urzadzen. Dominujgcymi metodami powinny by¢ metoda ¢wiczen praktycznych — instruktarz i uczenie si¢ przez dziatanie.
Formy organizacyjne:

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 3-4-osobowych na wiertni szkoleniowej, na
urzadzeniu wiertniczym prowadzacym proces wiercenia lub w zaktadu gorniczym, gdzie sktadowanie sg narzedzi i osprzgtu wiertniczego oraz
urzadzen do sporzadzania i oczyszczania ptuczki wiertnicze;.

2.2. Ocena stanu technicznego maszyn i urzadzen dzwigowych oraz liny wiertniczej — 30 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil: Pomoce dydaktyczne / narze¢dzia / sprzet
BHP(8)(1) dobra¢ srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan

zawodowych; e System wyciaggowy urzadzenia wiertniczego;
BHP(9)(1) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa | e Lina wiertnicza bez uszkodzen i

dotyczace ochrony przeciwpozarowej 1 ochrony §rodowiska przy wykonywaniu zadan przepracowana,

zawodowych; e Narzedzia niezbgdne do wykonania nastawy
BHP(10)(5) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w urzgdzenia zabezpieczajacego przed wyjazdem
stanach zagrozenia zdrowia i Zycia. wielokrazka dolnego na korong wiezy;
KPS(3)(1) planowa¢ dziatania i zarzadza¢ czasem,; e Narzedzia niezbedne do wykonania

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dzialan,
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2.2. Ocena stanu technicznego maszyn i urzadzen dzwigowych oraz liny wiertniczej — 30 h

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewlasciwych dziatan na stanowisku pracy;

MG.08.(2)(2)1. ustali¢ stan techniczny elementow wyciggu wiertniczego (bebna, watu,
hamulcow);

MG.08.(2)(2)2. okresli¢ sprawnos¢ urzadzenia zabezpieczajgcego przed wjazdem
wielokragzka dolnego na korone wiezy;

MG.08.(2)(2)3. regulowac nastawg urzadzenia zabezpieczajacego przed wyjazdem
wielokrgzka dolnego na korone wiezy;

MG.08.(2)(2)4. okresli¢ (wizualnie) stan techniczny liny wielokrazkowej;

MG.08.(2)(2)5. wykona¢ prace pomocnicze przy z przesunigciu i wycigciu uszkodzonej liny
wiertniczej;

MG.08.(2)(2)6. sporzadzi¢ karte pracy liny wiertnicze;.

przesunigcia i wyciecia liny wiertniczej —

klucze, $cisk na ling, gilotyna do ucinania liny

stalowej;
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Temat: Ocena stanu technicznego maszyn i urzadzen dzwigowych oraz liny wiertniczej
Klasa: druga
Liczba godzin: 30
Cel ogélny: Ksztaltowanie umiejetnosci oceny stanu technicznego maszyn i urzadzen dzwigowych oraz liny wiertniczej
Opis uszczegotowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
— Dobiera srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan zawodowych - BHP(8)(1)
— Wykonuje zadania zawodowe przestrzegajac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska - BHP(9)(1).
— Udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia - BHP(10)(5)
— Okresla stan techniczny elementéw wyciggu wiertniczego (bgbna, watu, hamulcow) - MG.08.(2)(2)1.
— Okresla sprawno$¢ urzadzenia zabezpieczajacego przed wjazdem wielokrazka dolnego na korong wiezy - MG.08.(2)(2)2.
— Reguluje nastawe urzadzenia zabezpieczajacego przed wyjazdem wielokragzka dolnego na korong wiezy - MG.08.(2)(2)3.
— Okresla (wizualnie) stan techniczny liny wielokrazkowej - MG.08.(2)(2)4.
— Uczestniczy w pracach zwiazanych z przesunigciem i wycigciem liny wiertniczej - MG.08.(2)(2)5.
— Sporzadza karte pracy liny wiertniczej - MG.08.(2)(2)6.

Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
e Instrukcje montazu systemu dzwigowego urzadzenia wiertniczego.
Instrukcje montazu systemu olinowania urzadzenia wiertniczego.
Instrukcje bezpiecznego wykonywania prac montazowych maszyn i urzadzen dzwigowych oraz liny wiertnicze;.
Instrukcja obstugi wyciagu wiertniczego;
Instrukcja eksploatacji liny wiertniczej;
Formularz ,,Karta pracy liny wiertniczej”;
Instrukcja bezpiecznego wykonywania prac zwigzanych z przesuwaniem i wycinaniem liny wiertniczej;
Sprzet ochrony indywidualnej i zbiorowej, stosowany podczas wykonywania prac montazowych maszyn i urzadzen dzwigowych oraz liny

wiertniczej.
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Zalecane metody dydaktyczne:

Maszyny i urzadzenia dzwigowe, ksztattuje si¢ umiejetnosci zastosowania przyswojonej wiedzy w praktyce — wykonywanie pomiarow i
interpretowanie otrzymanych wynikéw badan, analizowanie i praktyczne poznanie budowy maszyn i urzadzen. Dominujgcymi metodami

powinny by¢ metoda ¢wiczen praktycznych — instruktarz i uczenie si¢ przez dziatanie.
Formy organizacyjne:

Ksztalcenie praktyczne powinno odbywac si¢ w podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentow szkot ksztatcacych
W zawodzie. Zajgcia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 3-4-osobowych na wiertni
szkoleniowej, na urzadzeniu wiertniczym prowadzacym proces wiercenia lub w zaktadzie gorniczym, gdzie sktadowanie sg maszyn i urzadzenia

dzwigowe oraz lina wiertnicza.

3.1. Dobor elementéw zestawu przewodu wiertniczego — 50 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP(8)(1) dobra¢ srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(9)(1) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej 1 ochrony §rodowiska przy wykonywaniu zadan
zawodowych;

BHP(10)(5) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w
stanach zagrozenia zdrowia i Zycia.

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania 1 zarzadza¢ czasem,;

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dziatan;

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewtasciwych dziatan na stanowisku pracy;

MG.08.(3)(1)1. wykonaé¢ pomiar dtugosci elementéw zestawu przewodu wiertniczego

Przyrzady pomiarowe: tasma stalowa,
suwmiarka, macki do pomiaru $rednicy
zewngtrznej, macki do pomiaru $rednicy
wewnetrzne;j,

Sprawdziany gwintow narzedziowych,;
Szablony dostosowane do elementow zestawu
przewodu wiertniczego;

Narze¢dzia niezbgdne do przygotowania i
wykonania szablonowania elementow zestawu
przewodu wiertniczego;
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3.1. Dobér elementow zestawu przewodu wiertniczego — 50 h

zapuszczanych do otworu; e Trzypunktowy przyrzad do pomiaru $rednicy
MG.08.(3)(1)2. wykona¢ pomiary geometryczne elementdw zapuszczanych do otworu, stabilizatorow;

MG.08.(3)(1)3. okresli¢ rodzaje gwintow, stosujac sprawdziany gwintow narzedziowych; e Przymiar pier$cieniowy do pomiaru $rednicy
MG.08.(3)(1)4. dobra¢ szablon i wykonuje szablonowanie elementdw zestawu wiertniczego; Swidrow;

MG.08.(3)(1)5. sporzadzi¢ metryke dolnej czesci zestawu przewodu wiertniczego i rur e Rury ptuczkowe;

ptuczkowych; e Laczniki o réznych potaczeniach gwintowych;
MG.08.(3)(1)6. dokona¢ pomiaru $rednicy stabilizatorow; e Elementy zestawu przewodu wiertniczego:
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Temat: Dobor elementow zestawu przewodu wiertniczego
Klasa: druga
Liczba godzin: 50
Cel ogélny: Ksztaltowanie umiejetnosci doboru elementéw zestawu przewodu wiertniczego.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
— Dobiera srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan zawodowych - BHP(8)(1)
— Wykonuje zadania zawodowe przestrzegajac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska - BHP(9)(1).
— Udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia - BHP(10)(5)
— Wykonuje pomiar dlugosci elementéw zestawu przewodu wiertniczego zapuszczanych do otworu - MG.08.(3)(1)1.
— Wykonuje pomiary geometryczne elementdw zapuszczanych do otworu - MG.08.(3)(1)2.
— Okresla rodzaje gwintow, stosujgc sprawdziany gwintow narz¢dziowych - MG.08.(3)(1)3.
— Dobiera szablon i wykonuje szablonowanie elementow zestawu wiertniczego - MG.08.(3)(1)4.
— Sporzadza metryke dolnej czesci zestawu przewodu wiertniczego i rur ptuczkowych - MG.08.(3)(1)5.
— Dokonuje pomiaru $rednicy stabilizatorow - MG.08.(3)(1)6.
Warunki osiagania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
¢ Instrukcja gospodarki elementami przewodu wiertniczego;
e Instrukcje bezpiecznego wykonywania prac montazowych przewodu wiertniczego;
e Formularz ,,Metryka zestawu przewodu wiertniczego™.
e Tabele wiertnicze z charakterystyka techniczng elementéw zestawu przewodu wiertniczego;
e Sprzet ochrony indywidualnej i zbiorowej, stosowany podczas wiertniczych.
Zalecane metody dydaktyczne:
Elementy zestawu przewodu wiertniczego, ksztattuje sie umiejetnosci zastosowania przyswojonej wiedzy w praktyce — praktyczne poznanie
budowy maszyn i urzadzen i samodzielne odkrywanie cech konstrukcji. Dominujagcymi metodami powinny by¢ metoda ¢wiczen praktycznych —

pokaz z instruktazem i uczenie si¢ przez dziatanie.
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Formy organizacyjne:

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 3-4-osobowych na wiertni szkoleniowej, na
urzadzeniu wiertniczym prowadzgcym proces wiercenia wiertni lub w zaktadzie gérniczym, gdzie sktadowanie sg elementy zestawu przewodu

wiertniczego.

3.2. Ocena stanu technicznego elementow przewodu wiertniczego — 30 h

Uczen po zrealizowaniu zajeé bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP(8)(1) dobra¢ srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(9)(1) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej 1 ochrony §rodowiska przy wykonywaniu zadan
zawodowych;

BHP(10)(5) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w
stanach zagrozenia zdrowia i Zycia.

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania 1 zarzadza¢ czasem,;

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dziatan;

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewtasciwych dziatan na stanowisku pracy;

PKZ (MG.e)(2)(4) okresla wlasnosci techniczne skat.

MG.08.(3)(2)1. skontrolowa¢ stan gwintow i powierzchni oporowych elementéw przewodu
wiertniczego;

MG.08.(3)(2)2. sprawdzi¢ zuzycie $rednicy zwornikdw poprzez wykonanie pomiaru;

MG.08.(3)(2)3. przygotowac elementy zestawu przewodu wiertniczego do badan
nieniszczacych;

Elementy zestawu przewodu wiertniczego:
$widry, stabilizatory, taczniki, obcigzniki,
grubo$cienne rury pluczkowe, rury ptuczkowe,
zawory kulowe, graniatki;

Przyrzady pomiarowe: taSma stalowa,
suwmiarka, macki do pomiaru $rednicy
zewngtrznej, macki do pomiaru $rednicy
wewnetrznej,

Sprawdziany gwintéw narze¢dziowych;
Szablony dostosowane do elementow zestawu
przewodu wiertniczego;

Narzedzia i materiaty niezbgdne do
przygotowania elementéw zestawu przewodu
wiertniczego do badan nieniszczacych —
chemiczne $rodki do mycia gwintow, myjka
wysokocis$nieniowa, szczotki druciane,
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3.2. Ocena stanu technicznego elementéw przewodu wiertniczego — 30 h

MG.08.(3)(2)4. wykona¢ konserwacje potaczen gwintowych elementow przewodu czySciwo;

wiertniczego; e Narzedzia i materialy do recznej regeneracji
MG.08.(3)(2)5. rozpozna¢ rodzaj i wielko$¢ potaczen gwintowych z wykorzystaniem potaczen gwintowych i powierzchni
szablonéw do pomiaru gwintow;, oporowych — pilniki ptaskie, trojkatne,
MG.08.(3)(2)6. rozpozna¢ rodzaj i wielko$¢ potaczen gwintowych na podstawie zaokraglone, tarcze i kamienie szlifierskie do
przeprowadzonych pomiardw geometrycznych; szlifowania zarysu gwintu; szlifierki katowe

e Materiaty do konserwacji potaczen
gwintowych — $rodki chemiczne do
zabezpieczenia gwintow, smary do gwintow,
ochraniacze.
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Temat: Ocena stanu technicznego elementow przewodu wiertniczego
Klasa: trzecia
Liczba godzin: 30
Cel ogélny: Ksztaltowanie umiejetnosci oceny stanu technicznego elementéw przewodu wiertniczego
Opis uszczegotowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
— Wykonuje zadania zawodowe przestrzegajac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska - BHP(9)(1).
— Kontroluje stan gwintow narzedziowych i powierzchni oporowych elementéw przewodu wiertniczego - MG.08.(3)(2)1.
— Sprawdza zuzycie srednicy zwornikow poprzez wykonanie pomiaru - MG.08.(3)(2)2, PKZ (MG.e)(2)(4).
— Przygotowuje elementy zestawu przewodu wiertniczego do badan nieniszczacych - MG.08.(3)(2)3, PKZ (MG.e)(2)(4)
— Wykonuje konserwacj¢ potgczen gwintowych elementow przewodu wiertniczego - MG.08.(3)(2)4.
— Rozpoznaje rodzaj i wielkos$¢ polaczen gwintowych z wykorzystaniem szablonow do pomiaru gwintow - MG.08.(3)(2)5.
Warunki osiagania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Instrukcje bezpiecznego wykonywania prac montazowych przewodu wiertniczego;
¢ Instrukcje sktadowania i konserwacji elementow przewodu wiertniczego.
Instrukcja gospodarki elementami przewodu wiertniczego;
e Tabele wiertnicze z charakterystykg techniczng elementéw zestawu przewodu wiertniczego;
e Sprzet ochrony indywidualnej i zbiorowej, stosowany podczas wiertniczych.
Zalecane metody dydaktyczne:
Elementy przewodu wiertniczego, ksztattuje si¢ umiejetnosci zastosowania przyswojonej wiedzy w praktyce — wykonywanie pomiarow i

interpretowanie otrzymanych wynikéw badan, analizowanie i praktyczne poznanie budowy maszyn i urzadzen. Dominujgcymi metodami

powinny by¢ metoda ¢wiczen praktycznych — instruktarz i uczenie si¢ przez dziatanie.

Formy organizacyjne:

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 3-4-osobowych na wiertni szkoleniowej, na
urzadzeniu wiertniczym prowadzacym proces wiercenia lub w zaktadzie gorniczym, gdzie sktadowanie sg elementy zestawu przewodu

wiertniczego. /.
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3.3. Ocena stanu technicznego swidrow i koronek wiertnicznych — 20 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP(8)(1) dobra¢ $rodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(9)(1) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska przy wykonywaniu zadan
zawodowych;

BHP(10)(5) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w
stanach zagrozenia zdrowia i Zycia.

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania 1 zarzadza¢ czasem,;

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dziatan;

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewtasciwych dziatan na stanowisku pracy;

PKZ (MG.e)(2)(4) okresla wlasnosci techniczne skat.

MG.08.(3)(3)1.oceni¢ zuzycie struktury tngcej narzedzi wiertniczych zgodnie z kodem
IADC,;

MG.08.(3)(3)2. oceni¢ stan tozysk w $§widrach z tozyskami uszczelnionymi i bez
uszczelnienia;

MG.08.(3)(3)3. oceni¢ wielko$¢ zuzycia $rednicy narzedzi wiertniczych;

MG.08.(3)(3)4. okresli¢ zuzycia narzedzi wiertniczych za pomocg wskaznikow zuzycia,

MG.08.(3)(3)5. oceni¢ stan techniczny koronek rdzeniowych;

Swidry wiertnicze.

Dysze do $widrow.

Zestaw narzegdzi do wymiany dysz w
$widrach.

Przyrzady pomiarowe:, suwmiarka, macki do
pomiaru $rednicy zewngtrznej, macki do
pomiaru $rednicy wewnetrzne;.

Sprawdziany gwintow narzedziowych;
Przymiar pier§cieniowy do pomiaru $rednicy
Swidrow;

Materiaty — srodki chemiczne do mycia
gwintow, szczotki druciane, czysciwo;
Materiaty do konserwacji potaczen
gwintowych — §rodki chemiczne do
zabezpieczenia gwintow, smary do gwintow,
Ochraniacze gwintow.
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Temat: Ocena stanu technicznego $widrow i koronek wiertnicznych
Klasa: trzecia
Liczba godzin: 20
Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci oceny stanu technicznego swidréow i koronek wiertnicznych.
Opis uszczegotowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
— Wykonuje zadania zawodowe przestrzegajac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska - BHP(9)(1).
— Udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia - BHP(10)(5).
— Ocenia zuzycie struktury tngcej narzedzi wiertniczych zgodnie z kodem IACB - MG.08.(3)(3)1, PKZ (MG.e)(2)(4).
— Ocenia stan tozysk w $widrach z tozyskami uszczelnionymi i bez uszczelnienia - MG.08.(3)(3)2
— Ocena wielkos$¢ zuzycia srednicy narzedzi wiertniczych - MG.08.(3)(3)3, PKZ (MG.e)(2)(4).
— Okresla pozostate wskazniki zuzycia narzedzi wiertniczych - MG.08.(3)(3)4
— Ocenia stan techniczny koronek rdzeniowych - MG.08.(3)(3)4, PKZ (MG.e)(2)(4).
Warunki osiagania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
o Instrukcje bezpiecznego wykonywania prac montazowych $widrow i koronek wiertniczych.
¢ Instrukcje sktadowania i konserwacji narzgdzi wiercacych.
e Metryki pracy $widrow 1 koronek wiertniczych.
e Tabele wiertnicze okreslajace zasady opisywania stopnia zuzycia swidrow gryzowych, PDC, diamentowych i koronek rdzeniowych,
zgodnie z kodem IADC;
e Formularze — Karta zuzycia narzedzi wiertniczych, zgodna ze standardem IADC;
e Sprzet ochrony indywidualnej i zbiorowe, stosowany podczas wykonywania prac montazowych narzg¢dzi wiercacych.
Zalecane metody dydaktyczne:
Swidry i koronki wiertnicze, ksztattuje si¢ umiejetnoci zastosowania przyswojonej wiedzy w praktyce — wykonywanie pomiarow i
interpretowanie otrzymanych wynikow badan, analizowanie i praktyczne poznanie budowy maszyn i urzadzen. Dominujagcymi metodami
powinny by¢ metoda ¢wiczen praktycznych — instruktarz i uczenie si¢ przez dziatanie.
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Formy organizacyjne:

Ksztalcenie praktyczne powinno odbywac si¢ w podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentow szkoét ksztatcagcych
W zawodzie. Zaj¢cia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 3-4-osobowych na wiertni
szkoleniowej, na urzadzeniu wiertniczym prowadzacym proces wiercenia lub w zaktadzie gorniczym, gdzie sktadowanie sg $§widry i koronki

wiertniczne.

4.1. Kontrola wskazan urzadzen kontrolno-pomiarowych stosowanych w procesie wiercenia — 30 h

Uczen po zrealizowaniu zajeé bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP(8)(1) dobra¢ srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(9)(1) przestrzegac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska przy wykonywaniu zadan
zawodowych;

BHP(10)(5) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w
stanach zagrozenia zdrowia i Zycia.

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania i zarzadza¢ czasem,;

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dziatan;

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewlasciwych dzialan na stanowisku pracy;

MG.08.(4)(1)1. sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania cigzarowskazu;

MG.08.(4)(1)2. wyzerowac¢ ciezarowskaz;

MG.08.(4)(1)3. odczyta¢ wskazania przyrzadéw kontrolno-pomiarowych (cigzarowskaz,
momentomierz, manometr, dynamometr, licznik skokow pomp);

MG.08.(4)(1)4. odczytaé zapisy parametrow wiercenia z urzgdzen kontrolno-pomiarowych
(rejestrator parametréw wiercenia),

MG.08.(4)(1)5. odczyta¢ wskazania przyrzadéw kontrolno-pomiarowych parametrow
wiercenia,

MG.08.(4)(1)6. odczytaé zapisy z rejestratora prob szczelnosci;

Przyrzady kontrolno-pomiarowe parametrow
wiercenia - momentomierze, manometry,
dynamometry, liczniki skokéw pomp
ptuczkowych, obrotomierze,
przeptywomierze);

Przyrzadow kontrolno-pomiarowych
parametréw wiercenia;

Ciezarowskaz, podiaczony do systemu
wyciagowego;

Rejestrator parametréw wiercenia (np. MD
Totco);

Narzedzia 1 materialy niezbedne do wykonania
odpowietrzenia uktadu hydraulicznego
cigzarowskazu — klucze ptaskie, oczkowe, ptyn
do ci¢zarowskazu.
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Temat: Kontrola wskazan urzadzen kontrolno-pomiarowych stosowanych w procesie wiercenia
Klasa: trzecia
Liczba godzin: 30
Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci kontroli wskazan urzadzen kontrolno-pomiarowych stosowanych w procesie wiercenia.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
— Dobiera srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan zawodowych - BHP(8)(1).
— Wykonuje zadania zawodowe przestrzegajac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska - BHP(9)(1).
— Udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia - BHP(10)(5).
— Sprawdza prawidlowos$¢ dziatania ci¢zarowskazu - MG.08.(4)(1)1.
— Zeruje cigzarowskaz - MG.08.(4)(1)2.
— Odczytuje wskazania przyrzadéw kontrolno-pomiarowych (ci¢zarowskaz, momentomierz, manometr, dynamometr, licznik skokow pomp)
- MG.08.(4)(1)3.
— Odczytuje zapisy parametrow wiercenia z urzadzen kontrolno-pomiarowych (rejestrator parametréw wiercenia) - MG.08.(4)(1)4.
— Odczytuje wskazania przyrzadéw kontrolno-pomiarowych parametréw wiercenia - MG.08.(4)(1)5.
— Odczytuje zapisy z rejestratora prob szczelnosci - MG.08.(4)(1)6.
Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
e Instrukcje budowy i pracy urzadzen kontrolno-pomiarowych stosowanych w procesie wiercenia..
Instrukcje bezpiecznego wykonywania prac montazowych urzadzen kontrolno-pomiarowych.
Instrukcja obstugi ciezarowskazu
Instrukcje obstugi systemdw kontrolno-pomiarowych parametrow wiercenia;
Instrukcja obstugi rejestratora parametrow wiercenia;
Zapisy graficzne z cigzarowskazu.
Zapisy parametréw wiercenia z urzgdzen kontrolno-pomiarowych (rejestrator parametrow wiercenia);
Zapisy z rejestratora prob szczelnosci;
Sprzet ochrony indywidualnej i zbiorowej, stosowany podczas urzadzen kontrolno-pomiarowych stosowanych w procesie wiercenia.

V4
GEOWNY /
‘ Politechnika 56"' INSTYTUT /' KSSE
Slaska GORNICTWA Kotowicka

Specjalna Strefa

Ekonomiczna 124



Eﬂ?gug'zsekie Rzeczpospolita Unia Europejska Fl
pe) _ Polska Europejski Fundusz Spoteczny Drg oo

Wiedza Edukacja Rozwdj

Zalecane metody dydaktyczne:

Kontrola wskazan urzadzen kontrolno-pomiarowych stosowanych w procesie wiercenia, ksztaltuje si¢ umiejetnosci zastosowania przyswojonej
wiedzy w praktyce — wykonywanie pomiardéw i interpretowanie otrzymanych wynikow badan, analizowanie i praktyczne poznanie budowy
maszyn i urzadzen. Dominujgcymi metodami powinny by¢ metody nauczania praktycznego — pokaz z instruktazem i ¢wiczenia praktyczne.
Formy organizacyjne:

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 3-4-osobowych na wiertni szkoleniowej,
na urzadzeniu wiertniczym prowadzacym proces wiercenia.
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4.2. Kontrola poziomu phuczki w zbiornikach — 15 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP(7)(1) — okresla zasady organizacji stanowisk pracy przy wykonywaniu prac
wiertniczych.

BHP(8)(1) dobra¢ $rodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(9)(1) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska przy wykonywaniu zadan
zawodowych;

BHP(9)(3) - stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony $rodowiska.

BHP(10)(5) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w
stanach zagrozenia zdrowia i Zycia.

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania i zarzadza¢ czasem,;

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dziatan;

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewlasciwych dzialan na stanowisku pracy;

MG.08.(4)(2)1.odczyta¢ poziom ptuczki w zbiornikach na podstawie wskazan przyrzadow
kontrolno-pomiarowych;

MG.08.(4)(2)2. wykona¢ pomiar poziomu phuczki z zbiorniku przy pomocy listwy
pomiarowej;

MG.08.(4)(1)3.wykona¢ prace zwigzane z obstugg zasuw na zbiornikach ptuczkowych w
celu transferowania ptuczki pomigdzy komorami zbiornika i zbiornikami ptuczkowymi;

Zbiorniki pluczkowe o rdznej pojemnosci
ptuczki;

System ptuczkowy;

Listwy pomiarowe poziomu pluczki w
zbiornikach;

Wskazniki ptywakowe poziomu ptuczki w
zbiornikach;

Narzedzia 1 sprzet niezbedny do montazu
wskaznikow ptywakowych poziomu ptuczki
w zbiornikach;
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Temat: Kontrola poziomu pluczki w zbiornikach
Klasa: trzecia
Liczba godzin: 15
Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci prowadzenia kontroli poziomu pluczki w zbiornikach.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
— Dobiera srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan zawodowych - BHP(8)(1).
— Wykonuje zadania zawodowe przestrzegajac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska - BHP(9)(1).
— Udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia - BHP(10)(5).
— Odczytuje poziom ptuczki w zbiornikach na podstawie wskazan przyrzadéw kontrolno-pomiarowych - MG.08.(4)(2)1.
— Interpretuje zmiany poziomu ptuczki w zbiornikach obiegu ptuczkowego - MG.08.(4)(2)1.
— Mierzy poziom ptuczki z zbiorniku przy pomocy listwy pomiarowej - MG.08.(4)(2)2, BHP(9)(3)
— Obstuguje zasuwy na zbiornikach ptuczkowych w celu transferowania ptuczki pomigdzy komorami zbiornika i zbiornikami ptuczkowymi
- MG.08.(4)(2)3, BHP(7)(1) , BHP(9)(3),
Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
e Instrukcje budowy 1 pracy urzadzen do pomiaru poziomu ptuczki w zbiornikach.
e Instrukcje bezpiecznego wykonywania pomiaroOw poziomu ptuczki w zbiornikach.
e Instrukcja montazu i obshugi systemow pomiarowych kontroli ptuczki wiertniczej w zbiornikach;
e Sprzet ochrony indywidualnej i zbiorowej, stosowany podczas pomiaru poziomu ptuczki w zbiornikach.
Zalecane metody dydaktyczne:
Kontrola poziomu ptuczki w zbiornikach, ksztaltuje si¢ umiejgtnosci zastosowania przyswojonej wiedzy w praktyce — wykonywanie pomiarow i
interpretowanie otrzymanych wynikéw badan, analizowanie i praktyczne poznanie budowy maszyn i urzadzen. Dominujgcymi metodami
powinny by¢ metody nauczania praktycznego — pokaz z instruktazem i ¢wiczenia praktyczne.
Formy organizacyjne:
Ksztalcenie praktyczne powinno odbywac si¢ w podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentéw szkot ksztatcacych
W zawodzie. Zaj¢cia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 3-4-osobowych na wiertni
szkoleniowej, na urzadzeniu wiertniczym prowadzacym proces wiercenia.
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4.3. Wykonywanie pomiarow z zastosowaniem inklinometru wrzutowego — 15 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP(7)(2) — okresla procedure przygotowania stanowiska do wykonania pomiaréw
wgltebnych w odwiertach;

BHP(8)(1) dobra¢ $rodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(9)(1) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska przy wykonywaniu zadan
zawodowych;

BHP(10)(5) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w
stanach zagrozenia zdrowia i zycia.

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania 1 zarzadza¢ czasem,;

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dziatan;

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewlasciwych dziatan na stanowisku pracy;

MG.08.(4)(3)1. skompletowac i przygotowac sprzet do wykonania pomiaru krzywizny przy
uzyciu inklinometru mechanicznego;

MG.08.(4)(3)2. wykona¢ pomiar Krzywizny z zastosowaniem mechanicznego inklinometru
wrzutowego;

MG.08.(4)(3)3. odczyta¢ wyniki pomiaru krzywizny otworu wykonane inklinometrem
mechanicznym;

Zegar 8° do inklinometru wrzutowego TOTCO

Obudowa inklinometru wrzutowego.
Gniazdo pod inklinometru.

Zapis graficzny pomiaru inklinometrem
wrzutowym.
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Temat: Wykonywanie pomiaréw z zastosowaniem inklinometru wrzutowego

Klasa: trzecia

Liczba godzin: 15

Cel ogélny: Ksztaltowanie umiejetnosci wykonania pomiaréow z zastosowaniem inklinometru wrzutowego
Opis uszczegotowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
— Dobiera srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan zawodowych - BHP(8)(1).
— Wykonuje zadania zawodowe przestrzegajac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony

przeciwpozarowej i ochrony srodowiska - BHP(9)(1).

— Udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia - BHP(10)(5).
— Kompletuje i przygotowuje sprzet do wykonania pomiaru krzywizny przy uzyciu inklinometru mechanicznego - MG.08.(4)(3)1.
— Wykonuje pomiary krzywizny z zastosowaniem mechanicznego inklinometru wrzutowego - MG.08.(4)(3)2, BHP(7)(2)
— Odczytuje wyniki pomiarow krzywizny wykonanych inklinometrem mechanicznym - MG.08.(4)(3)3.

Warunki osiagania efektéw ksztalcenia w tym $rodki dydaktyczne:

Instrukcje budowy i pracy inklinometru wrzutowego.

Instrukcja obstugi mechanicznego inklinometru wrzutowego;

Instrukcje bezpiecznego wykonywania pomiaru inklinometrem wrzutowym.

Sprzet ochrony indywidualnej i zbiorowej, stosowany podczas wykonywania pomiardw w otworze wiertniczym.

Zalecane metody dydaktyczne:

Wykonywanie pomiaréw z zastosowaniem inklinometru wrzutowego, ksztattuje si¢ umiejetnosci zastosowania przyswojonej wiedzy w praktyce
— Wykonywanie pomiarow 1 interpretowanie otrzymanych wynikow badan, analizowanie

i praktyczne poznanie budowy maszyn i urzgdzen. Dominujgcymi metodami powinny by¢ metody nauczania praktycznego — pokaz z
instruktazem i ¢wiczenia praktyczne.

Formy organizacyjne:

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 3-4-osobowych na wiertni szkoleniowej, na

urzadzeniu wiertniczym prowadzacym proces wiercenia. _
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4.4. Obshluga przyrzadow do wykrywania gazéw toksycznych i wybuchowych — 10 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP(8)(1) dobra¢ $rodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan
zawodowych;

e Mieszki i rurki wskaznikowe do wykrywania

BHP(9)(1) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska przy wykonywaniu zadan
zawodowych;

gazow toksycznych i wybuchowych;
e Eksplozymetry i metanomierze;
e Detektory tlenu;

BHP(9)(3) - stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony srodowiska;,

o Detektory gazéw toksycznych, HzS, SOz;

BHP(10)(5) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w
stanach zagrozenia zdrowia i Zycia.

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania i zarzadzaé czasem,;

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dziatan;

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewlasciwych dzialan na stanowisku pracy;

MG.08.(4)(4)1. wykona¢ obstuge przyrzadow do pomiaru wybuchowosci;

MG.08.(4)(4)2. wykona¢ obstuge przyrzadéow do pomiaru stezen gazow;

MG.08.(4)(4)3. wykona¢ odczyty z przyrzadow do wykrywania gazow toksycznych
I wybuchowych;
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Temat: Obstuga przyrzadéw do wykrywania gazow toksycznych i wybuchowych
Klasa: trzecia
Liczba godzin: 10
Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci poslugiwania si¢ przyrzadami do wykrywania gazow toksycznych i wybuchowych
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
— Dobiera srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan zawodowych - BHP(8)(1).
— Wykonuje zadania zawodowe przestrzegajac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska - BHP(9)(1).
— Udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia - BHP(10)(5).
— Obstuguje przyrzady do pomiaru wybuchowosci - MG.08.(4)(4)1.
— Obstuguje przyrzady do pomiaru stgzen gazéow - MG.08.(4)(4)2.
— Wykonuje odczyty z przyrzadow do wykrywania gazow toksycznych i wybuchowych - MG.08.(4)(4)3.
Warunki osiagania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
e Instrukcje budowy i pracy przyrzadami do wykrywania gazow toksycznych i wybuchowych.
Instrukcje obstugi przyrzadow do wykrywania gazéw toksycznych i wybuchowych;
Normy zakresu norm stgzen gazow toksycznych i wybuchowych.
Instrukcje bezpiecznego wykonywania pomiaru przyrzadami do wykrywania gazow toksycznych i wybuchowych.
Odczyty z pomiaru wybuchowos$ci gazoéw 1 stezenia gazow toksycznych.
e Sprzet ochrony indywidualnej i zbiorowej, stosowany podczas wykonywania pomiarow gazoéw toksycznych i wybuchowych.
Zalecane metody dydaktyczne:
Obstuga przyrzadow do wykrywania gazéw toksycznych i wybuchowych, ksztattuje si¢ umiejetnosci zastosowania przyswojonej wiedzy w
praktyce — wykonywanie pomiaréw i interpretowanie otrzymanych wynikow badan, analizowanie i praktyczne poznanie budowy maszyn i
urzadzen. Dominujgcymi metodami powinny by¢ metody nauczania praktycznego — pokaz z instruktazem i ¢wiczenia praktyczne.
Formy organizacyjne:
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 3-4-osobowych na wiertni szkoleniowej, na
urzadzeniu wiertniczym prowadzacym proces wiercenia lub w zaktadzie goérniczym prowadzacym przygotowanie przyrzadéw do wykrywania

gazdw toksycznych i wybuchowych.
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5.1. Sporzadzanie pluczki wiertniczej i zaczynéw uszczelniajacych — 30 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP(7)(1) — okresla zasady organizacji stanowisk pracy przy wykonywaniu prac
wiertniczych;

BHP(8)(1) dobra¢ §rodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(9)(1) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska przy wykonywaniu zadan
zawodowych;

BHP(9)(3) - stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony srodowiska;

BHP(10)(5) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w
stanach zagrozenia zdrowia i Zycia.

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania i zarzadza¢ czasem,;

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dziatan;

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewtasciwych dziatan na stanowisku pracy;

PKZ (MG.e)(2)(3) okresla kolektorskie wiasnosci skat.

MG.08.(5)(1)1. przygotowa¢ sktadniki ptuczki wiertniczej;

MG.08.(5)(1)2. sporzadzi¢ na podstawie receptury pluczki wiertnicze na bazie wodnej;

MG.08.(5)(1)3. obstugiwaé urzadzenia do sporzadzania pluczki wiertniczej;

MG.08.(5)(1)4. przygotowa¢ sktadniki zaczynu cementowego;

MG.08.(5)(1)5. sporzadzi¢ na podstawie receptury zaczyny cementowe;

Waga pluczkowa Baroid’a

Lejek Marsha

Wiskozymetr Fann V-G

pH-metr

Waga laboratoryjna analityczna
Naczynia laboratoryjne.

Stoper

Sktadniki ptuczki wiertniczej na bazie wodne;j.
Urzadzenia do sporzadzania ptuczki:
- leje pluczkowe,

- mieszadla,

- mieszalniki pistoletowe;

Zasuwy na zbiornikach ptuczkowych,

Pompy wirowe.
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Temat: Sporzadzanie pluczki wiertniczej i zaczynow uszczelniajacych

Klasa: trzecia
Liczba godzin: 30
Cel ogélny: Ksztaltowanie umiejetnosci sporzadzania phuczki wiertnicze i zaczynow uszczelniajacych.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
— Wykonuje zadania zawodowe przestrzegajac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska - BHP(9)(1).
— Przygotowuje sktadniki pluczki wiertniczej - MG.08.(5)(1)1, PKZ (MG.e)(2)(3).
— Sporzadza na podstawie receptury pluczki wiertnicze na bazie wodnej - MG.08.(5)(1)2, BHP(7)(1) , BHP(9)(3),
— Obstuguje urzadzenia do sporzadzania ptuczki wiertniczej - MG.08.(5)(1)3.
— Przygotowuje sktadniki zaczynu cementowego - MG.08.(5)(1)4, PKZ (MG.e)(2)(3)
— Sporzadza na podstawie receptury zaczyny cementowe. - MG.08.(5)(1)5, BHP(7)(1) , BHP(9)(3)
— Stosuje zasady bezpieczenstwa i higieny pracy przy sporzadzaniu ptuczek wiertniczych i zaczynow cementowych - MG.08.(5)(1)6.
Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
e Instrukcje obstugi urzadzen do sporzadzania ptuczki wiertnicze;.
e Instrukcje budowy i pracy urzadzen do sporzadzania ptuczki wiertnicze i zaczyndéw uszczelniajacych.
e Sprzet ochrony indywidualnej i zbiorowej, stosowany podczas wykonywania prac zwigzanych ze sporzadzania ptuczki wiertnicze
1 zaczynOw uszczelniajgcych.
Zalecane metody dydaktyczne:

Sporzadzanie ptuczki wiertniczej 1 zaczyndw uszczelniajacych, ksztaltuje si¢ umiejetnosci zastosowania przyswojonej wiedzy w praktyce —
wykonywanie pomiardow i interpretowanie otrzymanych wynikéw badan i praktyczne poznanie budowy maszyn i urzadzen oraz poznanie
przebiegu procesow technologicznych. Dominujacymi metodami powinny by¢ metoda ¢wiczen praktycznych — uczenie si¢ przez dziatanie.
Formy organizacyjne:

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 3-4-osobowych na wiertni szkoleniowej, na
urzadzeniu wiertniczym prowadzacym proces wiercenia lub w zaktadach gorniczych gdzie mozliwe jest sporzadzanie ptuczki wiertniczej |

zaczynOw uszczelniajacych.
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5.2. Pomiary parametréw pluczek wiertniczych i zaczynéw cementowych — 30 h

Uczen po zrealizowaniu zajeé bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP(8)(1) dobra¢ srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(9)(1) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska przy wykonywaniu zadan
zawodowych;

BHP(10)(5) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w
stanach zagrozenia zdrowia i Zycia.

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania i zarzadza¢ czasem,;

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dziatan;

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewlasciwych dzialan na stanowisku pracy;

MG.08.(5)(2)1. przygotowac przyrzady do pomiaréw parametrow ptuczek wiertniczych

MG.08.(5)(2)2. wykona¢ pomiary gestosci, lepkosci pozornej, parametrow reologicznych,
filtracji, zapiaszczenia, zawartosci fazy statej 1 odczynu pH pluczek wiertniczych

MG.08.(5)(2)3. przygotowac przyrzady do pomiardw zaczynéw cementowych

MG.08.(5)(2)4. wykona¢ pomiary gestosci, lepkosci, parametrow reologicznych i
rozlewnosci zaczynéw cementowych

Waga ptuczkowa Baroid;

Lejek Marsha;

Wiskozymetr Fann V-G;

pH-metr,;

Prasa filtracyjna;

Waga laboratoryjna analityczna;

Naczynia laboratoryjne;

Stoper,

Papierki lakmusowe;

Przyrzad do pomiaru zapiaszczenia,

Kubek Forda nr 4;

Stozek Sciety AzNII do pomiaru rozlewnosci;
Materiaty do sporzadzania pluczek
wiertniczych na bazie wodnej

Materiaty do sporzadzania zaczynow
cementowych — bentonit aktywowany, cement.
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Temat: Pomiary parametrow pluczek wiertniczych i zaczynow cementowych
Klasa: trzecia
Liczba godzin: 30
Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci wykonania pomiaréw parametrow pluczek wiertniczych i zaczynéow cementowych
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
— Dobiera srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan zawodowych - BHP(8)(1).
— Wykonuje zadania zawodowe przestrzegajac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska - BHP(9)(1).
— Przygotowuje przyrzady do pomiarow parametrow ptuczek wiertniczych MG.08.(5)(2)1.
— Wykonuje pomiary gestosci, lepkosci pozornej, parametrow reologicznych, filtracji, zapiaszczenia, zawarto$ci fazy stalej i odczynu pH
ptuczek wiertniczych - MG.08.(5)(2)2.
— Przygotowuje przyrzady do pomiarow zaczyndéw cementowych - MG.08.(5)(2)3.
— Wykonuje pomiary gestosci, lepko$ci, parametrow reologicznych i rozlewnosci zaczyndéw cementowych - MG.08.(5)(2)4.
Warunki osiagania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Instrukcje budowy i pracy urzadzen do pomiaréw parametréw ptuczek wiertniczych i zaczynéw cementowych.
Instrukcje bezpiecznego wykonywania pomiaro6w parametrow pluczek wiertniczych i zaczynéw cementowych.
Instrukcje obstugi przyrzadow do pomiaréw parametréw pluczek wiertniczych i zaczyndéw cementowych.
Sprzet ochrony indywidualnej i zbiorowej, stosowany podczas wykonywania prac zwigzanych ze sporzadzania ptuczki wiertnicze i
zaczyndéw uszczelniajacych.
Zalecane metody dydaktyczne:
Pomiary parametrow ptuczek wiertniczych i zaczyndw cementowych, ksztattuje si¢ umiejetnosci zastosowania przyswojonej wiedzy w praktyce
— wykonywanie pomiarow i interpretowanie otrzymanych wynikow badan, analizowanie i praktyczne poznanie budowy maszyn i urzgdzen.
Dominujacymi metodami powinny by¢ metody nauczania praktycznego — pokaz z instruktazem i ¢wiczenia praktyczne.
Formy organizacyjne:
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 3-4-osobowych na wiertni szkoleniowej, na
urzadzeniu wiertniczym prowadzacym proces wiercenia lub w zaktadach gorniczych gdzie prowadzone jest sporzadzanie ptuczki wiertniczej i

zaczynow uszczelniajgcych oraz wykonywane sg pomiary parametrow ptuczek wiertniczych i zaczynow cementow
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5.3. Regulowanie parametréw pluczki wiertniczej i zaczynu uszczelniajacego — 30 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP(7)(1) — okresla zasady organizacji stanowisk pracy przy wykonywaniu prac
wiertniczych.

BHP(8)(1) dobra¢ $rodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(9)(1) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska przy wykonywaniu zadan
zawodowych;

BHP(10)(5) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w
stanach zagrozenia zdrowia i zycia.

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania 1 zarzadza¢ czasem,;

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dziatan;

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewlasciwych dziatan na stanowisku pracy;,

PKZ (MG.e)(2)(3) okresla kolektorskie wiasnosci skat.

MG.08.(5)(3)1. rozpozna¢ i dobra¢ materiaty do regulacji parametrow ptuczek wiertniczych;

MG.08.(5)(3)2. wykona¢ regulacj¢ parametrow ptuczek wiertniczych,;

MG.08.(5)(3)3. rozpozna¢ i dobiera materialy do regulacji parametrow zaczynow
uszczelniajacych,

MG.08.(5)(3)4. wykona¢ regulacje¢ wlasciwosci zaczyndw uszczelniajgcych;

Waga pluczkowa Baroid

Lejek Marsha

Wiskozymetr Fann V-G

pH-metr

Waga laboratoryjna analityczna

Naczynia laboratoryjne.

Stoper

Papierki lakmusowe;

Kubek Forda nr 4;

Stozek $cigty AzNII do pomiaru rozlewnosci;
Materiaty do regulacji parametréw ptuczek
wiertniczych i zaczynéw cementowych —
baryt, lignosulfonian, pirofosforan sodu, CMC
LV, polimery, mikrosfery;
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Temat: Regulowanie parametrow pluczki wiertniczej i zaczynu uszczelniajacego
Klasa: trzecia
Liczba godzin: 30
Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci regulowania parametrow phluczki wiertniczej i zaczynu uszczelniajacego.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

— Wykonuje zadania zawodowe przestrzegajac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony

przeciwpozarowej i ochrony srodowiska - BHP(9)(1).

— Udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia - BHP(10)(5).

— Oblicza wymagane ilo$ci materiatdéw do regulacji parametrow ptuczek wiertniczych - MG.08.(5)(3)1.

— Reguluje parametry ptuczek wiertniczych - MG.08.(5)(3)2, BHP(7)(1), PKZ (MG.e)(2)(3),

— Oblicza wymagane ilo$ci materiatdéw do regulacji parametrow zaczyndéw uszczelniajacych - MG.08.(5)(3)3.

— Reguluje wlasciwosci zaczynoéw uszczelniajacych - MG.08.(5)(3)4, BHP(7)(1), PKZ (MG.e)(2)(3).
Warunki osiagania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:

e Instrukcje budowy i pracy urzadzen do pomiardow parametrow pluczek wiertniczych i zaczynow cementowych.

e Instrukcje bezpiecznego wykonywania pomiaroOw parametréw ptuczek wiertniczych 1 zaczyndw cementowych.

e Instrukcje obstugi przyrzadéw do pomiarow parametrow ptuczek wiertniczych 1 zaczynéw cementowych.

e Sprzet ochrony indywidualnej, stosowany podczas wykonywania prac zwigzanych ze sporzadzania ptuczki wiertnicze i zaczynow.
Zalecane metody dydaktyczne:
Regulowanie parametrow pluczki wiertniczej 1 zaczynu uszczelniajacego, ksztattuje si¢ umiejetnosci zastosowania przyswojonej wiedzy w
praktyce — wykonywanie pomiaréw i interpretowanie otrzymanych wynikéw badan i praktyczne poznanie budowy maszyn i urzgdzen oraz
poznanie przebiegu procesow technologicznych. Dominujacymi metodami powinny by¢ metoda ¢wiczen praktycznych.
Formy organizacyjne:
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 3-4-osobowych na wiertni szkoleniowej, na
urzadzeniu wiertniczym prowadzacym proces wiercenia lub w zaktadach gorniczych gdzie prowadzone jest sporzadzanie ptuczki wiertniczej i
zaczynOw uszczelniajacych oraz wykonywane sg pomiary parametrow pluczek wiertniczych i zaczynéw cementowych.
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6.1. Przygotowania rur okladzinowych przed zapuszczeniem do otworu wiertniczego — 50 h

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP(8)(1) dobra¢ $rodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan .
zawodowych; .

BHP(9)(1) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska przy wykonywaniu zadan
zawodowych; o

BHP(10)(2) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy podczas | e
obstugi maszyn i urzadzen do obrobki recznej i mechaniczne;;

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania i zarzadzaé czasem; o

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dziatan;

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewlasciwych dzialan na stanowisku pracy;

MG.08.(6)(1)1. rozpozna¢ elementy uzbrojenia kolumny rur oktadzinowych

MG.08.(6)(1)2. wykonaé¢ pomiary geometryczne rur oktadzinowych o

MG.08.(6)(1)3. dobra¢ szablony do rur oktadzinowych

MG.08.(6)(1)4. przeszablonowa¢ rury oktadzinowe

MG.08.(6)(1)5. wykona¢ montaz centralizatorOw na rurach oktadzinowych

MG.08.(6)(1)6. wykona¢ montaz skrobakow osadu itowego na rurach oktadzinowych )

MG.08.(6)(1)7. sporzadzi¢ metryke rur oktadzinowych

MG.08.(6)(1)8. dobra¢ elewatory do zapuszczania rur oktadzinowych

MG.08.(6)(1)9. skompletowa¢ kliny do zapuszczania rur oktadzinowych

Rury oktadzinowe;

Elementy uzbrojenia rur oktadzinowych
(centralizatory, skrobaki osadu itowego,
pierscienie oporowe).

Szablony cylindryczne do rur oktadzinowych;
Lina stalowa z dwoma zaciskami lub pret
stalowy do przeciagnigcia szablonu;

Narzedzia do montazu centralizatoréw,
pierscieni oporowych 1 skrobakow osadu
itowego:

— klucze ptaskie, oczkowe, imbusowe, mtotki;
Przyrzady pomiarowe:

- tasma stalowa, suwmiarka, macki do pomiaru
srednicy zewnetrznej, macki do pomiaru
srednicy wewngtrznej;

Narzedzia 1 materiaty niezbedne do
przygotowania rur oktadzinowych i wykonania
szablonowania:

— $ciski na ling, chomato, linka stalowa lub
rurka PCV, klucze ptaskie, oczkowe, szczotka
druciana, czy$ciwo, smar do rur;

Elewatory do rur oktadzinowych;

Kliny do rur oktadzinowych.
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Temat: Przygotowania rur okladzinowych przed zapuszczeniem do otworu wiertniczego
Klasa: trzecia
Liczba godzin: 50

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci przygotowania rur okladzinowych przed zapuszczeniem do otworu wiertniczego z zachowaniem
obowiazujacych procedur.

Opis uszczegotowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
— Dobiera srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan zawodowych - BHP(8)(1).
— Wykonuje zadania zawodowe przestrzegajac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska - BHP(9)(1).
— Udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia - BHP(10)(5).
— Rozpoznaje elementy uzbrojenia kolumny rur oktadzinowych - MG.08.(6)(1)6.
— Wykonuje pomiary geometryczne rur oktadzinowych - MG.08.(6)(1)2.
— Dobiera szablony do rur oktadzinowych - MG.08.(6)(1)3.
— Szablonuje rury oktadzinowe - MG.08.(6)(1)4.
— Wykonuje montaz centralizatoré6w na rurach oktadzinowych - MG.08.(6)(1)5.
— Wykonuje montaz skrobakow osadu itowego na rurach oktadzinowych - MG.08.(6)(1)6.
— Sporzadza metryke rur oktadzinowych - MG.08.(6)(1)7.
— Dobiera elewatory do zapuszczania rur oktadzinowych - MG.08.(6)(1)8.
— Kompletuje kliny do zapuszczania rur oktadzinowych - MG.08.(6)(1)9.

Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
e Instrukcje bezpiecznego wykonywania rurowania.
e Tabele wiertnicze z charakterystyka techniczng rur oktadzinowych;
e Formularz Metryka rur oktadzinowych,
e Sprzet ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane podczas wykonywania prac wiertniczych.,
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Zalecane metody dydaktyczne:

Przygotowania rur oktadzinowych przed zapuszczeniem do otworu wiertniczego, ksztattuje si¢ umiejetnosci zastosowania przyswojonej wiedzy
w praktyce —, wykonywanie pomiaréw , analizowanie i praktyczne poznanie budowy urzadzen, samodzielne odkrywanie cech konstrukcyjnych.
Dominujgcymi metodami powinny by¢ metody nauczania praktycznego — pokaz z instruktazem i1 ¢wiczenia praktyczne.

Formy organizacyjne:

Ksztalcenie praktyczne powinno odbywac si¢ w podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentow szkot ksztatcacych

W zawodzie. Zajg¢cia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 3-4-osobowych na wiertni
szkoleniowej, na urzgdzeniu wiertniczym prowadzacym proces wiercenia lub w zaktadach gorniczych gdzie sktadowane sa rury oktadzinowe.
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6.2. Cementowania rur okladzinowych z zastosowaniem procedur — 30 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP(8)(1) dobra¢ $rodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(9)(1) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa 1 higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska przy wykonywaniu zadan
zawodowych;

BHP(9)(2) - stosowa¢ przepisy prawa dotyczace ochrony przeciwpozarowej;

BHP(10)(5) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w
stanach zagrozenia zdrowia i Zycia.

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania i zarzadzaé czasem,;

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dziatan;

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewlasciwych dzialan na stanowisku pracy;

MG.08.(6)(2)1. rozpozna¢ sprzet do cementowania

MG.08.(6)(2)2. dobra¢ sprzgt do cementowania w zalezno$ci od metody cementowania.

MG.08.(6)(2)3. wykona¢ uzbrojenie glowicy cementacyjnej w klocki cementacyjne

MG.08.(6)(2)4. wykona¢ prace operacyjne zaworami glowicy cementacyjnej

Sprzet do cementowania;

Gtlowica cementacyjna dwuklockowa;
Klocki cementacyjne — dolny, gorny, non
rotating;

Narzedzia do montazu klockow
cementacyjnych i operowania zaworami
glowicy cementacyjnej — klucze tancuchowe,
»capki”, lom, mtotek;

Przyrzady pomiarowe: tasma stalowa,
suwmiarka, macki do pomiaru $rednicy
zewngetrzne;.

B GEOWNY
Q2@ INSTYTUT
GORNICTWA

gz

N

/ KSSE

' Katowicka
Specjalna Strefa

Ekonomiczna 141



Eﬂ?gué-zsekie Rzeczpospolita Unia Europejska et
X P€J N .. _ Polska Europejski Fundusz Spoteczny x>
Wiedza Edukacja Rozwdj o

Temat: Cementowania rur okladzinowych z zastosowaniem procedur
Klasa: trzecia
Liczba godzin: 30
Cel ogélny: Ksztaltowanie umiejetnosci cementowania rur okladzinowych z zachowaniem obowigzujacych procedur.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

— Dobiera srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan zawodowych - BHP(8)(1).

— Wykonuje zadania zawodowe przestrzegajac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony

przeciwpozarowej i ochrony srodowiska - BHP(9)(1).

— Udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia - BHP(10)(5).

— Rozpoznaje sprzgt do cementowania - MG.08.(6)(2)1.

— Dobiera sprz¢t do cementowania w zaleznosci od metody cementowania - MG.08.(6)(2)2.

— Wykonuje uzbrojenie glowicy cementacyjnej w klocki cementacyjne - MG.08.(6)(2)3, BHP(9)(2)

— Operuje zaworami glowicy cementacyjnej - MG.08.(6)(2)4, BHP(9)(2)
Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:

¢ Instrukcja cementowania otworow wiertniczych;

e Instrukcje budowy i pracy urzadzen do cementowania rur oktadzinowych.

¢ Instrukcje bezpiecznego wykonywania prac przy cementowaniu rur oktadzinowych, réznymi metodami.

e Sprzet ochrony indywidualnej i zbiorowej, stosowany podczas wykonywania prac zwigzanych z cementowaniem.
Zalecane metody dydaktyczne:
Cementowania rur oktadzinowych z zastosowaniem procedur, ksztattuje si¢ umiej¢tnosci zastosowania przyswojonej wiedzy w praktyce —,
wykonywanie pomiaréw , analizowanie i praktyczne poznanie budowy urzadzen, samodzielne odkrywanie cech konstrukcyjnych. Dominujgcymi
metodami powinny by¢ metody nauczania praktycznego — pokaz z objasnieniem i rozwijanie umiej¢tno$ci wykonywania zadan zawodowych.
Formy organizacyjne:
Ksztalcenie praktyczne powinno odbywac si¢ w podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentéw szkot ksztatcacych
W zawodzie. Zajg¢cia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 3-4-osobowych na wiertni
szkoleniowej, na urzadzeniu wiertniczym prowadzacym proces wiercenia lub w zaktadach gérniczych gdzie sktadowane sg rury oktadzinowe.
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7.1. Oprobowanie otworow wiertniczych- 20 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP(7)(2) — okresla procedure przygotowania stanowiska do wykonania pomiarow
wgltebnych w odwiertach;

BHP(8)(1) dobra¢ §rodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(9)(1) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska przy wykonywaniu zadan
zawodowych;

BHP(10)(5) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w
stanach zagrozenia zdrowia i zycia.

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania 1 zarzadza¢ czasem,;

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dziatan;

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewlasciwych dziatan na stanowisku pracy;

PKZ (MG.e)(3)(3) okresla warunki eksploatacji otworowe;.

MG.08.(7)(1)1. rozpozna¢ elementy rurowego probnika ztoza

MG.08.(7)(1)2. odczyta¢ z wykresOw wyniki otrzymywane z oprobowania rurowym
prébnikiem zloza

Rurowy probnik ztoza.

Elementy rurowego probnika ztoza.
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Temat: Oprébowanie otworéw wiertniczych
Klasa: trzecia
Liczba godzin: 20
Cel ogolny: : Ksztaltowanie umiej¢tnosci wykonania zabiegu oprobowania zloza i analizy wynikow oprobowania,
Opis uszczegotowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
— Dobiera srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan zawodowych - BHP(8)(1).
— Wykonuje zadania zawodowe przestrzegajac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska - BHP(9)(1).
— Udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia - BHP(10)(5).
— Rozpoznaje elementy rurowego probnika ztoza - MG.08.(7)(1)1, BHP(7)(2)
— Odczytuje z wykresd6w wyniki otrzymywane z oprobowania rurowym probnikiem ztoza - MG.08.(7)(1)2.
— okresla warunki eksploatacji otworowej - PKZ (MG.e)(3)(3)
Warunki osiagania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
e Woykresy z oprobowania otwordw rurowymi probnikami zloza;
Instrukcje budowy i pracy probnikow ztoza.
e Instrukcja oprébowania otwordéw rurowym probnikiem ztoza;
e Instrukcje bezpiecznego wykonywania oprobowania ztoza.
e Sprzet ochrony indywidualnej i zbiorowej, stosowany podczas wykonywania prac wiertniczych.
Zalecane metody dydaktyczne:
Oprobowanie otwordow wiertniczych, ksztattuje si¢ umiejetnosci zastosowania przyswojonej wiedzy w praktyce —, wykonywanie pomiarow ,
analizowanie i praktyczne poznanie budowy urzadzen, samodzielne odkrywanie cech konstrukcyjnych. Dominujgcymi metodami powinny by¢
metody nauczania praktycznego — pokaz z objasnieniem i rozwijanie umiejetnosci wykonywania zadan zawodowych.
Formy organizacyjne:
Ksztalcenie praktyczne powinno odbywac si¢ w podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentéw szkot ksztatcacych
W zawodzie. Zajg¢cia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zrdznicowanych form indywidualnie, w grupach 3-4-osobowych na wiertni
szkoleniowej, na urzadzeniu wiertniczym prowadzacym prace zwigzane z oprobowaniem strefy ztoza.
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8.1. Dobér narzedzi ratunkowych do prac instrumentacyjnych — 50 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP(8)(1) dobra¢ $rodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(9)(1) przestrzegac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa

dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska przy wykonywaniu zadan
zawodowych;

BHP(10)(5) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w
stanach zagrozenia zdrowia i zycia.

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania 1 zarzagdza¢ czasem,;

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dziatan;

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewtasciwych dziatan na stanowisku pracy;

MG.08.(8)(1)1. rozpozna¢ podstawowe narzedzia instrumentacyjne — gwintownik, tuta,
korona odpinalna, korona ssawna, korona magnetyczna, zasypowka, frezer czolowy 1
rurowy;,

MG.08.(8)(1)2. dobra¢ gwintownik do wyciggniecia pozostawionego elementu w otworze;

MG.08.(8)(1)3. dobrac¢ i uzbroi¢ koron¢ odpinalng do wyciagnigcia pozostawionego
elementu w otworze;

MG.08.(8)(1)4. wykona¢ prace pomocnicze przy regeneracji frezerow czotowych;

Gwintowniki, tuty, korony odpinalne wraz

Z osprzetem,;

Nozyce instrumentacyjne, nozyce wzmacniane
(akceleratory), zbijaki, tgczniki
bezpieczenstwa;

Korony ssawne, korony magnetyczne;
Zasypowki;

Frezery czotowe, frezery rurowe, rury do
obwiercania

Laczniki redukcyjne, taczniki bezpieczenstwa;
Klucze tancuchowe;

Przyrzady pomiarowe:

- tasma stalowa,

- suwmiarka,

- macki do pomiaru $rednicy zewnetrznej,

- macki do pomiaru $rednicy wewngtrzne;.
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Temat: Doboér narzedzi ratunkowych do prac instrumentacyjnych
Klasa: trzecia
Liczba godzin: 50
Cel ogoélny: : Ksztaltowanie umiejetnos$ci rozpoznawania narzedzi ratunkowych i okreslania warunkow ich uzycia.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
— Dobiera srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan zawodowych - BHP(8)(1).
— Wykonuje zadania zawodowe przestrzegajac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska - BHP(9)(1).
— Udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia - BHP(10)(5).
— Rozpoznaje podstawowe narze¢dzia instrumentacyjne — gwintownik, tuta, korona odpinalna, korona ssawna, korona magnetyczna,
zasypowka, frezer czotowy i rurowy - MG.08.(8)(1)1.
— Dobiera gwintownik do wyciaggnigcia pozostawionego elementu w otworze - MG.08.(8)(1)2.
— Dobiera i uzbraja korong odpinalng do wyciggnigcia pozostawionego elementu w otworze - MG.08.(8)(1)3.
— Wykonuje prace pomocnicze przy regeneracji frezeréw czotowych - MG.08.(8)(1)4.
Warunki osiagania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
e Instrukcja zapobiegania i likwidacji awarii wiertniczych.
e Instrukcje budowy i pracy narzg¢dzi ratunkowych stosowanych w procesie wiercenia.
e Instrukcje bezpiecznego uzytkowania narzedzi ratunkowych.
e Sprzet ochrony indywidualnej i zbiorowej, stosowany podczas wykonywania prac wiertniczych.
Zalecane metody dydaktyczne:
Dobor narzedzi ratunkowych do prac instrumentacyjnych, ksztattuje sie umiejetnosci zastosowania przyswojonej wiedzy w praktyce —
praktyczne poznanie budowy maszyn i urzadzen i samodzielne odkrywanie cech konstrukcji. Dominujgcymi metodami powinny by¢ metoda
¢wiczen praktycznych — pokaz z instruktazem i uczenie si¢ przez dziatanie.
Formy organizacyjne:
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 3-4-osobowych na wiertni szkoleniowej, na
urzadzeniu wiertniczym prowadzacym proces wiercenia lub w zaktadach gorniczych gdzie sktadowane sa narzedzia ratunkowe.
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I11. Organizacja i prowadzenie prac wiertniczych

Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu
Pracodawca / Zaklad pracy

1. Przygotowanie i prowadzenie prac wiertniczych — 10 h

1.1. Sporzadzanie dokumentacji czasu pracy zatogi

energetycznych

e T 10
wiertniczej
2. Prowadzenie dokumentacji wiercen - 40
2.1. Sporzadzanie raportow wiertniczych dotyczacych pracy
elementow przewodu wiertniczego oraz zuzycia narz¢dzi 20
wiertniczych
2.2. Sporzadzanie raportow pluczkowych i raportow 20

3. Rejestrowanie i interpretacja odczytéow wskazan przyrzadow kontrolno-pomiarowych — 70 h

3.1. Obstuga przyrzadzen kontrolno-pomiarowych

S 30
zamontowanych na urzadzeniu wiertniczym
3.2. Sporzadzanie bilansu ptuczki wiertniczej 20
3.3. Wykonywanie i interpretacja pomiarow z zastosowaniem 20
inklinometrow wrzutowych.
4. Planowanie i realizacja procesu wiercenia — 60 h
4.1. Dobor parametréw hydraulicznych wiercenia 15
4.2. Pobieranie rdzeni i probek okruchowych, opisywanie i o5
magazynowanie skrzynek rdzeniowych

4.3. Dobor narzedzi do wykonania otwordéw kierunkowych 20
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1.1. Sporzadzanie dokumentacji czasu pracy zalogi wiertniczej — 10 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil: Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet
BHP(8)(1) dobra¢ srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan
zawodowych; e Raporty zmianowe, pluczkowe,

energetyczne i inne prowadzone podczas

BHP(9)(1) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa - oV
wykonywania prac wiertniczych.

dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska przy wykonywaniu zadan
zawodowych;

BHP(10)(5) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w
stanach zagrozenia zdrowia 1 Zycia.

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania 1 zarzagdza¢ czasem,;

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dziatan;

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewlasciwych dziatan na stanowisku pracy;

MG.34.(1)(1)1. rejestruje godziny pracy zatogi w uktadzie zmianowym

MG.34.(1)(1)2. przygotowuje miesigczne dzienniki pracy zatogi wiertniczej
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Temat: Sporzadzanie dokumentacji czasu pracy zalogi wiertniczej
Klasa: czwarta
Liczba godzin: 10

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci sporzadzania dokumentacji czasu pracy zalogi wiertnicze;j.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
— Dobiera srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan zawodowych - BHP(8)(1).
— Wykonuje zadania zawodowe przestrzegajac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska - BHP(9)(1).
— Udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia - BHP(10)(5).
— Rejestruje godziny pracy zatogi w uktadzie zmianowym i miesigcznym - MG.34.(1)(1)1.
— Przygotowuje miesi¢gczne dzienniki pracy zatogi wiertniczej - MG.34.(1)(1)2.

Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
e Formularze do prowadzenia dokumentacji pracy zatogi wiertniczej, Szychtownik, Dziennik pracy;
e Procedury 1 instrukcje wewnetrzne dotyczace dokumentowania czasu pracy zatogi wiertniczej;
e Sprzet ochrony indywidualnej i zbiorowej, stosowany podczas wykonywania prac wiertniczych.

Zalecane metody dydaktyczne:
Sporzadzanie dokumentacji czasu pracy zalogi wiertniczej ksztattuje si¢ umiejetnosci zastosowania przyswojonej wiedzy w praktyce —

rozwigzywanie zadan zawodowych, interpretowanie otrzymanych danych, samodzielno$ci myslenia. Dominujgcymi metodami powinny by¢
metoda ¢wiczen praktycznych — uczenie si¢ przez dzialanie.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 3-4-osobowych na wiertni szkoleniowej,

na urzadzeniu wiertniczym prowadzacym proces wiercenia.
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2.1. Sporzadzanie raportéw wiertniczych dotyczacych pracy elementéw przewodu wiertniczego oraz zuzycia narzedzi wiertniczych —20h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP(8)(1) dobra¢ srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan
zawodowych;

e Karty pracy elementow zestawu przewodu

BHP(9)(1) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska przy wykonywaniu zadan
zawodowych;

prowadzone w czasie wiercenia.

BHP(10)(5) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w
stanach zagrozenia zdrowia 1 Zycia.

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania 1 zarzagdza¢ czasem,;

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dziatan;

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewtasciwych dziatan na stanowisku pracy;

MG.34.(2)(1)1. prowadzi¢ ewidencje czasu pracy elementéw przewodu wiertniczego;

MG.34.(2)(1)2. wypehi¢ karty pracy elementow zestawu przewodu wiertniczego;

MG.34.(2)(1)3. wypehi¢ karty Pracy swidréw i koronek wiertniczych;

wiertniczego, prowadzone w czasie wiercenia.
e Karty Pracy §widrow i koronek wiertniczych,
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Temat: Sporzadzanie raportow wiertniczych dotyczacych pracy elementow przewodu wiertniczego oraz zuzycia narzedzi wiertniczych
Klasa: czwarta

Liczba godzin: 20

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci Sporzadzania raportéw wiertniczych dotyczacych pracy elementow przewodu wiertniczego oraz
zuzycia narzedzi wiertniczych.

Opis uszczegotowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
— Dobiera srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan zawodowych - BHP(8)(1).
— Wykonuje zadania zawodowe przestrzegajac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska - BHP(9)(1).
— Udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia - BHP(10)(5).
— Prowadzi ewidencje¢ czasu pracy elementow przewodu wiertniczego - MG.34.(2)(1)1.
— Wypehnia karty pracy elementow zestawu przewodu wiertniczego - MG.34.(2)(1)2.
— Wypehnia karty Pracy §widrow i koronek wiertniczych - MG.34.(2)(1)3.
Warunki osiagania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w zakladzie pracy, na urzadzeniu wiertniczym lub na wiertni szkoleniowej, w miejscu odbywania zaje¢ powinny
znajdowac si¢:
Instrukcje budowy 1 pracy elementow przewodu wiertniczego oraz narzedzi wiertniczych.
Instrukcja gospodarki elementami przewodu wiertniczego;
Instrukcje dotyczace opisu zuzycia narzedzi wiertniczych, zgodnie z kodem IADC;
Formularze: Ewidencja pracy elementéw przewodu wiertniczego, Karta pracy swidra, karta pracy koronki rdzeniowej;
Sprzet ochrony indywidualnej i zbiorowej, stosowany podczas wykonywania prac wiertniczych.

Zalecane metody dydaktyczne:
Sporzadzanie raportow wiertniczych dotyczacych pracy elementow przewodu wiertniczego oraz zuzycia narzedzi wiertniczych, ksztaltuje si¢

umiejetnosci zastosowania przyswojonej wiedzy w praktyce — rozwigzywanie zadan zawodowych, interpretowanie otrzymanych danych,
samodzielno$ci myslenia. Dominujgcymi metodami powinny by¢ metoda ¢wiczen praktycznych — uczenie si¢ przez dziatanie.
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Formy organizacyjne:

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 3-4-osobowych na wiertni szkoleniowej, na

urzadzeniu wiertniczym prowadzacym proces wiercenia.

2.2. Sporzadzanie raportéw pluczkowych i raportow energetycznych 20 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP(8)(1) dobrac¢ srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(9)(1) przestrzegac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej 1 ochrony §rodowiska przy wykonywaniu zadan
zawodowych;

BHP(10)(5) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w
stanach zagrozenia zdrowia i zycia.

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania i zarzadzaé czasem,;

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dziatan;

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewtasciwych dziatan na stanowisku pracy;

MG.34.(2)(2)1. odczyta¢ dane zarejestrowane w procesie wiercenia do sporzadzenia raportu
phuczkowego;

MG.34.(2)(2)2. Sporzadzi¢ raport ptuczkowy;

MG.34.(2)(2)3. odczyta¢ dane zarejestrowane w procesie wiercenia do sporzadzenia raportu
energetycznego;

MG.34.(2)(2)4. sporzadzié¢ raport energetyczny;

Zapisy danych zarejestrowane w procesie
wiercenia do sporzadzenia raportu
energetycznego i ptuczkowego.
Dokumentacja z prowadzonych wiercen:

- Dzienny raport serwisu ptuczkowego

- Karta zuzycia paliwa i olejow

- Raport ptuczkowy

- Raport energetyczny
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Temat: Sporzadzanie raportéw pluczkowych i raportow energetycznych
Klasa: czwarta
Liczba godzin: 20

Cel ogélny: Ksztaltowanie umiejetnosci sporzadzania raportu pluczkowego i raportu energetycznego.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
— Dobiera srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan zawodowych - BHP(8)(1).
— Wykonuje zadania zawodowe przestrzegajac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska - BHP(9)(1).
— Udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia - BHP(10)(5).
— Odczytuje dane do sporzadzenia raportu ptuczkowego - MG.34.(2)(2)1.
— Sporzadza raport ptuczkowy - MG.34.(2)(2)2.
— Odczytuje dane do sporzadzenia raportu energetycznego - MG.34.(2)(2)3.
— Sporzadza raport energetyczny - MG.34.(2)(2)4.

Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
e Instrukcje sporzadzania raportow ptuczkowych.
Instrukcje sporzadzania raportow energetycznych.
Formularze do prowadzenia Raportéw pluczkowych 1 Raportu energetycznych;
Formularze: Dzienny raport serwisu pluczkowego, Karta zuzycia paliwa i oleju;
Procedury i wewnetrzne instrukcje, dotyczace gospodarki paliwami i olejami na wiertni;
Procedury i wewngtrzne instrukcje, dotyczace gospodarki materiatami na wiertni;
Sprzet ochrony indywidualnej i zbiorowej, stosowany podczas wykonywania prac wiertniczych.

Zalecane metody dydaktyczne:

Sporzadzanie raportow pluczkowych i raportéw energetycznych, ksztattuje si¢ umiejetnosci zastosowania przysw wiedzy w praktyce —
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rozwigzywanie zadan zawodowych, interpretowanie otrzymanych danych, samodzielno$ci myslenia. Dominujagcymi metodami powinny by¢

metoda ¢wiczen praktycznych — uczenie si¢ przez dziatanie.
Formy organizacyjne:

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 3-4-osobowych na wiertni szkoleniowej, na

urzadzeniu wiertniczym prowadzgcym proces wiercenia.

3.1. Obstuga przyrzadéw kontrolno-pomiarowych zamontowanych na urzadzeniu wiertniczym — 30 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP(8)(1) dobra¢ srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(9)(1) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska przy wykonywaniu zadan
zawodowych;

BHP(10)(5) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w
stanach zagrozenia zdrowia 1 Zycia.

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania i zarzadzac czasem,;

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dziatan;

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewlasciwych dziatan na stanowisku pracy;

MG.34.(3)(1)1. sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania przyrzadu do pomiaru momentu skrecania

MG.34.(3)(1)2. dokona¢ odczytu wskazan przyrzadéw kontrolno-pomiarowych
zamontowanych na urzadzeniu wiertniczym.

MG.34.(3)(1)3. dokona¢ odczytu raportow numerycznych i graficznych aparatury kontrolno-
pomiarowej mud loggingu

Przyrzady do pomiaru momentu skrecania;
Aparatury kontrolno-pomiarowej mud
joggingu;

Przyrzadéw kontrolno-pomiarowych
zamontowanych na urzadzeniu wiertniczym;
Tabele wiertnicze z charakterystyka techniczng
elementdéw zestawu przewodu wiertniczego;
Raporty serwisu kontrolno-pomiarowego mud

jogging.
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Temat: Obsluga przyrzadow kontrolno-pomiarowych zamontowanych na urzadzeniu wiertniczym
Klasa: czwarta
Liczba godzin: 30
Cel ogélny: Ksztaltowanie umiejetnosci prowadzenia analizy i interpretacji wskazan przyrzadéw kontrolno-pomiarowych
Opis uszczegotowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
— Dobiera srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan zawodowych - BHP(8)(1).
— Wykonuje zadania zawodowe przestrzegajac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska - BHP(9)(1).
— Sprawdza poprawno$¢ dziatania przyrzadu do pomiaru momentu skrecania — MG.34.(3)(1)1.
— Dokonuje odczytu wskazan przyrzadow kontrolno-pomiarowych zamontowanych na urzadzeniu wiertniczym — MG.34.(3)(1)2.
— Dokonuje odczytu raportow numerycznych i graficznych aparatury kontrolno-pomiarowej mud joggingu - MG.34.(3)(1)3.
Warunki osiagania efektow ksztalcenia w tym sSrodki dydaktyczne:
Instrukcje budowy i pracy urzadzen kontrolno-pomiarowych zamontowanych na urzgdzeniu wiertniczym.
Instrukcje bezpiecznego uzytkowania urzadzen kontrolno-pomiarowych zamontowanych na urzadzeniu wiertniczym.
Instrukcja obstugi cigzarowskazu;
Instrukcje obstugi systemow kontrolno-pomiarowych parametrow wiercenia;
Instrukcja obstugi rejestratora parametrOw wiercenia;
Sprzet ochrony indywidualnej i zbiorowej, stosowany podczas wykonywania prac wiertniczych.
Zalecane metody dydaktyczne:
Obstuga przyrzadéw kontrolno-pomiarowych zamontowanych na urzadzeniu wiertniczym, ksztattuje si¢ umiejetnosci zastosowania
przyswojonej wiedzy w praktyce — wykonywanie pomiarow i interpretowanie otrzymanych wynikow badan, analizowanie i praktyczne poznanie
budowy maszyn i urzadzen. Dominujagcymi metodami powinny by¢ metody nauczania praktycznego — pokaz z instruktazem 1 ¢wiczenia
praktyczne.
Formy organizacyjne:
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 3-4-osobowych na wiertni szkoleniowej, na
urzadzeniu wiertniczym prowadzacym proces wiercenia lub w zaktadach gorniczych gdzie przygotowane i testowane sg przyrzady kontrolno-

pomiarowowe stosowane w procesie wiercenia. _
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3.2. Sporzadzanie bilansu pluczki wiertniczej — 20 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil: Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet
BHP(8)(1) dobra¢ srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan
zawodowych; e Formularz ,,Karta marszowania”

e Dane z pomiaréw poziomu phuczki
w zbiorniku marszowym;
e Zbiornik marszowy z listwa pomiarowa.

BHP(9)(1) przestrzegac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska przy wykonywaniu zadan

zawodowych; Listwy pomiarowe do pomiaru poziomu
. 1., _-* . [ ]

BHP(10)(5) uflzn?hc plerV\'/sz'e! pgmocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w phuczki w zbiornikach;

stanach zagrozenia zdrowia 1 zycia. e Wskazniki ptywakowe poziomu pluczki

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania i zarzadza¢ czasem,; w zbiornikach;

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dziatan;

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewlasciwych dziatan na stanowisku pracy;

MG.34.(3)(2)1.zmierzy¢ poziom ptuczki w zbiorniku marszowym;

MG.34.(3)(2)2. sporzadzi¢ Kart¢ marszowania,

N

%
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Temat: Sporzadzanie bilansu pluczki wiertniczej

Klasa: czwarta

Liczba godzin: 20

Cel ogdlny: Ksztaltowanie umiejetnosci sporzadzania bilansu pluczki wiertniczej

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
— Dobiera srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan zawodowych - BHP(8)(1).
— Wykonuje zadania zawodowe przestrzegajac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska - BHP(9)(1).
— Udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia - BHP(10)(5).
— Mierzy poziom ptuczki w zbiorniku marszowym - MG.34.(3)(2)1.
— Sporzadza Karte marszowania - MG.34.(3)(2)2.
Warunki osiagania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
e Tabele wiertnicze z pojemnosciami elementéw zestawu przewodu wiertniczego i rur oktadzinowych;
Instrukcje budowy i obstugi urzadzen systemu ptuczkowego;
Instrukcja obstugi systemdéw pomiarowych kontroli pluczki wiertniczej w zbiornikach;
Instrukcje bezpiecznego wykonywania pomiaréw stanu pluczki wiertniczej na zbiornikach;
Sprzet ochrony indywidualnej i zbiorowej, stosowany podczas wykonywania pomiaréw stanu ptuczki wiertniczej na zbiornikach.

Zalecane metody dydaktyczne:

Sporzadzanie bilansu ptuczki wiertniczej, ksztaltuje si¢ umiej¢tnosci zastosowania przyswojonej wiedzy w praktyce — wykonywanie pomiarow i
interpretowanie otrzymanych wynikow badan, analizowanie i praktyczne poznanie budowy maszyn i urzadzen. Dominujacymi metodami
powinny by¢ metody nauczania praktycznego — pokaz z objasnieniem i ¢wiczenia praktyczne.

Formy organizacyjne:

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 3-4-osobowych na wiertni szkoleniowej, na

urzadzeniu wiertniczym prowadzacym proces wiercenia.
y/
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3.3. Wykonywanie i interpretacja pomiarow z zastosowaniem inklinometréw wrzutowych — 20 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP(7)(2) — okresla procedurg przygotowania stanowiska do wykonania pomiarow
wglebnych w odwiertach;

e Gniazdo pod inklinometr.

BHP(8)(1) dobra¢ srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan
zawodowych;

e Obudowa inklinometru wrzutowego.
e Zegar 8° do inklinometru wrzutowego

BHP(9)(1) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska przy wykonywaniu zadan
zawodowych;

TOTCO.
e Inklinometr wrzutowy.
e Wyniki z pomiaréw inklinometrem

BHP(10)(5) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w
stanach zagrozenia zdrowia 1 zycia.

wrzutowym.

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania 1 zarzagdza¢ czasem,;

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dziatan;

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewlasciwych dziatan na stanowisku pracy;

MG.34.(3)(3)1. wykona¢ pomiary krzywizny z zastosowaniem mechanicznego inklinometru
Wrzutowego;

MG.34.(3)(3)2. odczyta¢ wyniki pomiardw krzywizny wykonanych inklinometrem
mechanicznym;
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Temat: Wykonywanie i interpretacja pomiarow z zastosowaniem inklinometréow wrzutowych

Klasa: czwarta

Liczba godzin: 20

Cel ogélny: Ksztaltowanie umiejetnosci wykonania pomiauy z zastosowaniem inklinometrow wrzutowych oraz interpretacji uzyskanych
danych.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

— Wykonuje zadania zawodowe przestrzegajac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony

przeciwpozarowej i ochrony srodowiska - BHP(9)(1).

— Wykonuje pomiary krzywizny z zastosowaniem mechanicznego inklinometru wrzutowego - MG.34.(3)(3)1, BHP(7)(2)

— Interpretuje wyniki pomiarow krzywizny wykonanych inklinometrem mechanicznym - MG.34.(3)(3)2.
Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w zakladzie pracy, na urzadzeniu wiertniczym lub na wiertni szkoleniowej, w miejscu odbywania zaje¢ powinny
znajdowac sig:

e Instrukcje budowy i pracy inklinometru wrzutowego;

e Instrukcja obstugi mechanicznego inklinometru wrzutowego;

e Instrukcje bezpiecznego wykonywania pomiaré6w z zastosowaniem inklinometru wrzutowego;

e Sprzet ochrony indywidualne;j i zbiorowej, stosowany podczas wykonywania pomiaréw W otworze wiertniczym.
Zalecane metody dydaktyczne:
Wykonywanie i interpretacja pomiarow z zastosowaniem inklinometrow wrzutowych, ksztaltuje si¢ umieje¢tnosci zastosowania przyswojonej
wiedzy w praktyce — wykonywanie pomiaréw i interpretowanie otrzymanych wynikow badan, analizowanie i praktyczne poznanie budowy
maszyn i urzadzen. Dominujacymi metodami powinny by¢ metody nauczania praktycznego — pokaz z objasnieniem i ¢wiczenia praktyczne.
Formy organizacyjne:
Ksztatcenie praktyczne powinno odbywac si¢ w podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentoéw szkot ksztatcacych
w zawodzie. Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 3-4-osobowych na wiertni
szkoleniowej, na urzadzeniu wiertniczym prowadzacym proces wiercenia lub w zaktadach gorniczych prowadzacych przygotowanie
inklinometréw wrzutowych do pomiaru krzywizny otworu.
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4.1. Dobor parametréw hydraulicznych wiercenia — 15 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP(8)(1) dobra¢ srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(9)(1) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska przy wykonywaniu zadan
zawodowych;

BHP(10)(5) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w
stanach zagrozenia zdrowia 1 Zycia.

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania 1 zarzagdza¢ czasem,;

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dziatan;

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewlasciwych dziatan na stanowisku pracy;

PKZ (MG.e)(2)(4) okresla wlasnosci techniczne skat.

MG.34.(4)(1)1. dobra¢ dysze do $widra, zgodnie z zaprojektowang catkowitg powierzchnig
dysz $widra (TFA);,

MG.34.(4)(1)2. dobra¢ dysze do $widra dla uzyskania maksymalnej predkosci wyptywu
ptuczki z dysz $widra,

MG.34.(4)(1)3. zamontowa¢ dysze w §widrze;

Swidry wiertnicze;

Dysze do $widrow, 0-ringi, pierscienie segera,
inne zabezpieczenia dysz;

Zestaw narzegdzi do wymiany dysz w §widrach;
Przymiar do dysz, suwmiarka;

Tabele wiertnicze zawierajace wartosci
powierzchni dysz o danej $rednicy (TFA);
Narzgdzia i materialty do montazu dysz w
swidrze — szczypce segera, wkretak, przyrzad
do wybijania dysz, szczypce uniwersalne,
miotek, smar L. T-4
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Temat: Dobér parametréw hydraulicznych wiercenia

Klasa: czwarta

Liczba godzin: 15

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosé¢ doboru parametrow hydraulicznych wiercenia
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
— Dobiera srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan zawodowych - BHP(8)(1).
— Wykonuje zadania zawodowe przestrzegajac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska - BHP(9)(1).
— Udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia - BHP(10)(5).
— Dobiera dysze do $widra, zgodnie z zaprojektowang catkowita powierzchnig dysz $§widra (TFA) - MG.34.(4)(1)1, PKZ (MG.e)(2)(4).
— Dobiera dysze do $widra dla uzyskania maksymalnej predkosci wyptywu ptuczki z dysz swidra - MG.34.(4)(1)2, PKZ (MG.e)(2)(4).
— Montuje dysze w $widrze - MG.34.(4)(1)3.
Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
e Instrukcje budowy $widréw i koronek wiertniczych.
e Instrukcje bezpiecznego wykonywania prac przy wymianie dysz w §widrach wiertniczych.
e Dokumentacja wiercenia, zawierajaca dane techniczne procesu wiercenia — Projekt Geologiczno-Techniczy Otworu; Projekt technologii
wiercenia, Program hydrauliczny;
e Sprzet ochrony indywidualnej i zbiorowej, stosowany podczas wykonywania prac montazowych urzadzen wiertniczych.
Zalecane metody dydaktyczne:
Dobor parametrow hydraulicznych wiercenia, ksztattuje si¢ umiejetnosci zastosowania przyswojonej wiedzy w praktyce — wykonywanie
pomiardw i interpretowanie otrzymanych wynikow badan, analizowanie i praktyczne poznanie budowy maszyn i urzadzen. Dominujacymi
metodami powinny by¢ metody nauczania praktycznego — pokaz z objasnieniem 1 ¢wiczenia praktyczne.
Formy organizacyjne:
Ksztatcenie praktyczne powinno odbywac si¢ w podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentoéw szkot ksztatcacych
w zawodzie. Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zr6znicowanych form indywidualnie, w grupach 3-4-osobowych na wiertni
szkoleniowej, na urzadzeniu wiertniczym prowadzacym proces wiercenia.
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4.2. Pobieranie rdzeni i probek okruchowych, opisywanie i magazynowanie skrzynek rdzeniowych — 25 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP(7)(1) — okresla zasady organizacji stanowisk pracy przy wykonywaniu prac
wiertniczych.

BHP(8)(1) dobra¢ srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(9)(1) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska przy wykonywaniu zadan
zawodowych;

BHP(10)(5) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w
stanach zagrozenia zdrowia 1 zycia.

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania i zarzadzac czasem,;

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dziatan;

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewlasciwych dziatan na stanowisku pracy;

PKZ (MG.e)(2)(1) rozpoznaje skaty pod wzgledem litologicznym.

PKZ (MG.e)(2)(2) klasyfikuje skaly ze wzgledu na pochodzenie.

MG.34.(4)(2)1. rozpoznaé elementy sktadowe aparatu rdzeniowego;

MG.34.(4)(2)2. przygotowa¢ zestawu do rdzeniowania (jednosekcyjny i wielosekcyjny);

MG.34.(4)(2)3. opisuje rdzenie pobrane w otulinie (fiberglassowej lub alumniniowej);

MG.34.(4)(2)4. opisuje skrzynki rdzeniowe na rdzenie;

MG.34.(4)(2)5. opisuje skrzynki na probki okruchowe;

Aparat rdzeniowy dwusekcyjny;

Rury wewnetrzne: stalowe, fiberglasowe
Czg$ci zamienne do aparatu rdzeniowego —
tozysko, urywak rdzenia, kadlub urywaka
rdzenia, o-ringi, podktadki dystansowe;
Otuliny (fiberglassowej lub alumniniowej) do
pobierania rdzeni.

Skrzynki rdzeniowe na rdzenie;

Skrzynki na probki okruchowe;

Rdzenie wiertnicze.

Probki okruchowe.
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Temat: Pobieranie rdzeni i probek okruchowych, opisywanie i magazynowanie skrzynek rdzeniowych
Klasa: czwarta
Liczba godzin: 25
Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosé pobiera i dokumentowania rdzeni i probek okruchowych
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

— Wykonuje zadania zawodowe przestrzegajac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska - BHP(9)(1).
— Rozpoznaje elementu sktadowe aparatu rdzeniowego - MG.34.(4)(2)1.
— Przygotowuje zestawu do rdzeniowania (jednosekcyjny i wielosekcyjny) - MG.34.(4)(2)2, BHP(7)(1)
— Opisuje rdzenie pobrane w otulinie (fiberglassowej lub alumniniowej) - MG.34.(4)(2)3, BHP(7)(1)
— Opisuje skrzynki rdzeniowe na rdzenie - MG.34.(4)(2)4, BHP(7)(1)
— Opisuje skrzynki na probki okruchowe - MG.34.(4)(2)5, BHP(7)(1)
— Rozpoznaje i klasyfikuje skaty - PKZ (MG.e)(2)(1), PKZ (MG.e)(2)(1).
Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
Instrukcje pobierania rdzeni wiertniczych.
Instrukcje budowy i dziatania rdzeniowek jednosekcyjny i wielosekcyjny.
Instrukcje bezpiecznego wykonywania prac zwigzanych z rdzeniowaniem.
Instrukcje opisu skrzynek na rdzenie wiertnicze i probki okruchowe.
e Sprzet ochrony indywidualnej i zbiorowej, stosowany podczas wykonywania prac wiertniczych.
Zalecane metody dydaktyczne:

Pobieranie rdzeni i probek okruchowych, opisywanie i magazynowanie skrzynek rdzeniowych, ksztaltuje si¢ umiej¢tnosci zastosowania
przyswojonej wiedzy w praktyce —, wykonywanie pomiardw i interpretowanie otrzymanych wynikow badan, analizowanie i samodzielne
odkrywanie cech procesow. Dominujagcymi metodami powinny by¢ metoda ¢wiczen praktycznych — pokaz z objasnieniem.

Formy organizacyjne:

Ksztatcenie praktyczne powinno odbywac si¢ w podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentow szkot ksztatcacych
W zawodzie. Zaj¢cia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 3-4-osobowych na wiertni

szkoleniowej, na urzadzeniu wiertniczym prowadzacym proces wiercenia. y »
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4.3. Dobor narzedzi do wykonania otworow kierunkowych — 20 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne / narzedzia / sprzet

BHP(8)(1) dobra¢ srodki ochrony indywidualnej konieczne podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(9)(1) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosowac przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska przy wykonywaniu zadan
zawodowych;

BHP(10)(5) udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w
stanach zagrozenia zdrowia i zycia.

KPS(3)(1) planowa¢ dziatania 1 zarzagdza¢ czasem,;

KPS(4)(1) dokona¢ analizy i oceny podejmowanych dziatan;

KPS(4)(2) przewidzie¢ skutki niewlasciwych dziatan na stanowisku pracy;

PKZ (MG.e)(2)(4) okresla wlasnosci techniczne skat.

MG.34.(4)(3)1. rozpozna¢ elementy zestawu wiertniczego do wiercen kierunkowych;

MG.34.(4)(3)2. dobra¢ swider do wiercen kierunkowych;

MG.34.(4)(3)3. przygotowa¢ metryke zestawu kierunkowego;

MG.34.(4)(3)4. rozpozna¢ elementy systemow pomiarowych wykorzystywanych przy
wierceniach kierunkowych;

Elementy zestawu wiertniczego do wiercen
kierunkowych.

Swider do wiercen kierunkowych;

Formularz ,,Metryke zestawu kierunkowego”;
Przyrzady pomiarowych wykorzystywanych
przy wierceniach kierunkowych;

Silnik wgtebny z tacznikiem nastawnym,;
Stabilizatory;

Obcigzniki niemagnetyczne;

System pomiarowy stosowany przy
wierceniach kierunkowych (np. MWD);
Swidry roznych typow, w tym dedykowane do
wiercen kierunkowych;

Przyrzady pomiarowe: ta§ma stalowa,
suwmiarka, macki do pomiaru $rednicy
zewngtrznej, macki do pomiaru $rednicy
wewnetrzne;j,

Sprawdziany gwintéw narzedziowych;
Trzypunktowy przyrzad do pomiaru srednicy
stabilizatorow.
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Temat: Dobiera narzedzia do wykonania otworow kierunkowych
Klasa: czwarta
Liczba godzin: 20
Cel ogélny: Ksztaltowanie umiejetnos¢ doboru narzedzi do wykonania otworéw Kierunkowych
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
— Wykonuje zadania zawodowe przestrzegajac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska - BHP(9)(1).
— Udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia - BHP(10)(5).
— Rozpoznaje elementy zestawu wiertniczego do wiercen kierunkowych - MG.34.(4)(3)1.
— Dobiera swider do wiercen kierunkowych - MG.34.(4)(3)2, PKZ (MG.e)(2)(4).
— Przygotowuje metryke zestawu kierunkowego - MG.34.(4)(3)3.
— Rozpoznaje elementy systemow pomiarowych wykorzystywanych przy wierceniach Kierunkowych - MG.34.(4)(3)4.
Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:
e Instrukcje budowy i pracy urzadzen do prowadzenia wiercen kierunkowych.
Instrukcje bezpiecznego obstugiwania urzadzen do prowadzenia wiercen kierunkowych.
Instrukcja obstugi silnika wglebnego;
Formularz: Metryka zestawu kierunkowego;
Tabele wiertnicze z charakterystyka techniczng silnikoéw wglebnych i elementéw zestawu przewodu wiertniczego;
e Sprzet ochrony indywidualnej i zbiorowej, stosowany podczas wykonywania prac wiertniczych.
Zalecane metody dydaktyczne:
Dobiera narzgdzia do wykonania otworow kierunkowych, ksztattuje si¢ umiejetnosci zastosowania przyswojonej wiedzy w praktyce —
analizowanie i praktyczne poznanie budowy maszyn i urzadzen, montazem maszyn, urzadzen samodzielne odkrywanie cech konstrukcji,
systemow, procesOw. Dominujacymi metodami powinny by¢ metody nauczania praktycznego — pokaz z instruktazem i ¢wiczenia praktyczne.
.Formy organizacyjne:
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 3-4-osobowych na wiertni szkoleniowej,
na urzadzeniu wiertniczym prowadzacym proces wiercenia lub w zaktadach gorniczych prowadzacych przygotowanie narzedzia do wykonania

otworéw kierunkowych. 7/
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ZALACZNIK 1. WZOR UMOWY SZKOLY Z PRACODAWCA 1 Z CKP

UMOWA O REALIZACJE ZAJEC PRAKTYCZNYCH

Wdniu.........ooooiiiiii ... pomigdzy
(data)

(nazwa, adres szkoty)

TEPIEZENTOWANYIN PIZEZ .. ennvententeent et et eateate et eateateentenne st erianeesnneesreesnesneenneeneenneenneenneennn. — AyTektora Szkoly, zwanym dalej ,,Szkola”

(nazwa, adres zakladu pracy)

reprezentowanym przez dyrektora lub upowazniona przez niego osobg

.. - zwanym dalej
wZakladem”

(imig i nazwisko, stanowisko stuzbowe)
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Zaklad przyjmujac uczniow na praktyczng nauke zawodu:

1. Zapewnia uczniom opiek¢ wychowawcza.

2. Zapewnia uczniom warunki materialne do realizacji nauki zawodu, a w szczegdlnosci:
a. stanowiska szkoleniowe wyposazone w niezbedne urzadzenia, sprzet, narzedzia, materiaty i dokumentacje¢ techniczng, uwzgledniajace wymagania BHP,
b. $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej wtasciwe dla poszczegolnych stanowisk pracy,
C. pomieszczenia do przechowywania odziezy i obuwia roboczego oraz srodkéw ochrony indywidualne;j,
d. dostep do urzadzen higieniczno-sanitarnych oraz pomieszczen bytowych.

3. Wyznacza nauczyciela praktycznej nauki zawodu.

4. Zapoznaje uczniow z organizacja pracy, regulaminem pracy, w szczegdlnosci w zakresie przestrzegania porzadku i dyscypliny pracy oraz
przepisami BHP.

5. Nadzoruje przebieg nauki zawodu.

6. Sporzadza, w razie wypadku podczas nauki zawodu, dokumentacj¢ powypadkowa.

7. Powiadamia szkote o naruszeniu przez ucznia regulaminu pracy.

Szkola kierujaca uczniow na praktyczng nauke zawodu:

1. Ustala termin i czas trwania zaj¢¢, dostarcza harmonogram przej$¢ wraz z imiennym wykazem uczniéw skierowanych na nauke zawodu.
2. Nadzoruje realizacj¢ programu praktycznej nauki zawodu.

3. Dostarcza aktualne $wiadectwa lekarskie stwierdzajgce zdolno$¢ zdrowotng uczniow do odbywania praktyk.

4. Zapewnia ubezpieczenie uczniéw od nastepstw nieszczesliwych wypadkow.
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5. Wyznacza nauczyciela odpowiedzialnego za kontakt Szkota — Zaktad.

6. Akceptuje wyznaczonych instruktorow praktycznej nauki zawodu i opiekunow praktyk, lub wyznacza do praktycznej nauki zawodu nauczycieli
praktycznej nauki zawodu.

7. Zapewnia wyposazenie uczniow w ubrania robocze i $rodki czystosci.

W sprawach nieuregulowanych niniejsza umowg bedg mie¢ zastosowanie przepisy Kodeksu Pracy oraz Rozporzadzenia Ministra Edukacji

Narodowej z dnia 24 sierpnia 2017 r. w sprawie praktycznej nauki zawodu (Dz. U. 2017 poz. 1644).
Kazdej ze stron przyshuguje prawo rozwigzania niniejszej umowy z zachowaniem miesi¢cznego okresu wypowiedzenia.

Uczniowie sg ubezpieczeni od nieszczesliwych wypadkow.

Umowe sporzadzono w dwodch jednobrzmigcych egzemplarzach, po jednym dla kazdej ze stron.

W przypadku niedotrzymania warunkow umowy, obu stronom przystuguje odwotanie si¢ do organu bezposrednio nadzorujgcego kazdg ze stron.

Szkota Zaklad

Wszelkie zmiany niniejszej umowy wymagajg formy pisemnej pod rygorem niewaznosci.
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ZALACZNIK 2. DZIENNICZEK PRAKTYKI ZAWODOWEJ

DZIENNICZEK PRAKTYKI ZAWODOWEJ

(IMIE I NAZWISKO UCZNIA, KLASA) (ZAWOD)
(TERMIN PRAKTYKI) (MIEJSCE ODBYWANIA
PRAKTYKI)
(TERMIN PRAKTYKI) (MIEJSCE ODBYWANIA
PRAKTYKI)
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Charakterystyka zakladu pracy
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Dzien praktyk Data Miejsce / stanowisko pracy

podpis zakladowego opiekuna praktyk

Charakterystyka dnia pracy
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Dzien praktyk Data Miejsce / stanowisko pracy

podpis zaktadowego opiekuna praktyk
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Sprawozdanie z odbytej praktyki

...........................................

podpis praktykanta podpis zakladowego opiekuna praktyk
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Objasnienia do prowadzenia dzienniczka praktyki zawodowe;j.

1. Dzienniczek jest dokumentem ksztatcenia praktycznego ucznia, podczas nauki w szkole.

Powinien by¢ prowadzony na biezgco, starannie i przejrzyscie.

3. W przypadku odbywania praktyki w dwoch miejscach, nalezy odpowiednio wpisa¢ terminy i miejsca odbywania praktyki. W czgsci
,Charakterystyka zaktadu pracy” opisa¢ osobno obydwa miejsca odbywania praktyki zawodowej.

4. Kazdy dzien praktyki nalezy krotko opisa¢ uwzgledniajac wykonywane czynnosci, poda¢ kolejny dzien praktyk, datg, miejsce / stanowisko
pracy oraz potwierdzi¢ podpisem zakladowego opiekuna praktyk.

5. Pod koniec praktyki nalezy przygotowac ,,Sprawozdanie z odbytej praktyki” uwzgledniajac wykonywane czynnosci i wlasne spostrzezenia.
Nalezy je potwierdzi¢ pieczgcia i podpisem zaktadowego opiekuna praktyk.

6. Dzienniczek nalezy przedlozy¢ do uzupehienia zaktadowemu opiekunowi praktyk - dzien przed zakonczeniem praktyki w celu wypisania
zaswiadczenia
o ukonczeniu praktyki zawodowej oraz wystawienia oceny z praktyki.

7. Uzupetniony dzienniczek praktyk wraz z oceng zaktadu pracy nalezy odda¢ w szkole wychowawcy w ciggu tygodnia od zakonczenia praktyk.

8. Brak dzienniczka praktyk wigze si¢ z wystawieniem oceny niedostatecznej z praktyki zawodowe;j.

N

Uczen ma obowigzek do zachowania dyscypliny, przez co rozumie sie¢:
— wilasciwg postawe 1 kulture osobistg, poprawny wyglad, wtasciwy ubior,

— punktualne rozpoczynanie i konczenie zajgc,

— Sciste przestrzeganie przepiséw BHP i ppoz.,

— nie opuszczanie stanowiska pracy przed wyznaczong godzing,

— dostosowanie si¢ do ustalonego w zaktadzie harmonogramu dnia,

— rzetelne wykonywanie zadan powierzonych przez opiekuna,
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— systematyczne codzienne odnotowywanie toku zaje¢ w dzienniczku praktyk, tj. zapisujac w nim wszystkie czynnosci przez Siebie
wykonane,
— przedktadanie kazdego dnia (lub wg ustalen z opiekunem) dzienniczka praktyk, zaktadowemu opiekunowi praktyk - do kontroli i podpisu,
— dokonanie sprawozdania z odbytej praktyki uwzgledniajagcego wykonywane czynnosci, zdobyte umiejetno$ci oraz wlasne spostrzezenia —
potwierdzone podpisem opiekuna praktyk,
— przekazanie wychowawcy w ustalonym terminie uzupetnionego dzienniczka praktyk wraz z za§wiadczeniem i oceng z praktyki zawodowe;j.

Nad przebiegiem praktyki zawodowej i jej realizacjq czuwa opiekun praktyki, ktéry dokonuje oceny umiejetnosci opanowanych przez
uczniéw podczas calego okresu realizacji programu praktyki zawodowej.

Sprawdzanie umiejetnosci uczniow powinno odbywac¢ si¢ na podstawie obserwacji ich pracy, sposobu wykonywania polecen i zadan
zawodowych.
Nalezy zwroci¢ uwage na nastepujace kryteria:

e komunikatywno$¢ i zyczliwo$¢ w stosunku do klientow oraz wspotpracownikow,

e zdyscyplinowanie 1 organizacja wlasnej pracy,

e planowanie pracy w celu efektywnego wykorzystania czasu pracy,

e pracowitos¢ 1 rzetelnos¢ wykonywania powierzonych zadan oraz poczucie odpowiedzialnosci za wykonang prace,

e zaangazowanie w wykonywang prace,

e przestrzeganie tajemnicy zawodowej,

e umiejetnos¢ wspotpracy w zespole.

Praktyka zawodowa ma na celu poglebienie i doskonalenie umiejetnosci praktycznych w danym zawodzie.
Uczeh powinien przede wszystkim:

e zna¢ zasady funkcjonowania poszczego6lnych dziatéw zaktadu,

e obstugiwac podstawowe urzadzenie stanowigce wyposazenie techniczne zaktadu,
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e dostosowac si¢ do wymogoéw organizacji pracy w zespole,
e dostosowac si¢ do dyscypliny obowigzujacej w zaktadzie,
e zorganizowac i utrzymywacé w nalezytym porzadku swoje miejsce pracy,
e oceni¢ jako$¢ wykonanej pracy,
e przestrzega¢ zasad bhp, przepiséw ppoz. i ochrony srodowiska.

Szczegotowe cele ksztalcenia dla poszczegolnych zawodow okreslaja programy nauczania dla zawodow, natomiast tresci okresla program
praktyki zawodowej.
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ZALACZNIK 3. ZASWIADCZENIE O UKONCZENIU PRAKTYKI WRAZ Z OCENA

Fundusze - : :
s Europejskie Rzeczpospolita Unia Europejska

( pieczatka zaktadu ) (miejscowos¢, data)

ZASWIADCZENIE O UKONCZENIU PRAKTYKI ZAWODOWEJ

Zaswiadczam, ze UCZEN/UCZENNICA KIAS .......oi i oo e e e e e e e e e e e e e e e e e .

016 10 T T o) 1 PO PP OPPPRPPI

zgodnie z ustalonym programem, W terminie ...........c.ooveriirinienierieeneeneenennns

1OtrZyMal/a OCENE .. .o.vii s

(Pieczatka 1 podpis opiekuna)
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