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|. CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE
Absolwent szkoty ksztalcgcej w zawodzie technik przerobki kopalin statych powinien by¢ przygotowany do wykonywania nastgpujacych
zadan zawodowych:
1) prowadzenia procesu klasyfikacji i rozdrabniania kopalin statych;
2) prowadzenia procesu wzbogacania kopalin statych;
3) oczyszczania wod obiegowych, zageszczania 1 odwadniania mutdéw oraz suszenia i przerobki osadow;

4) oznaczania parametréw techniczno-technologicznych w procesach przerobki kopalin statych.

I1. CELE PRAKTYCZNEJ NAUKI ZAWODU

Celem praktycznej nauki zawodu jest przygotowanie uczacych si¢ do wykonywania pracy zawodowe;.

Zadania podmiotow prowadzacych praktyczng nauk¢ zawodu oraz sposob ich realizacji s3 uwarunkowane wzrostem oczekiwan pracodawcow

w zakresie poziomu wiedzy 1 umieje¢tnosci pracownikdw oraz zmianami zachodzacymi w otoczeniu gospodarczo-spotecznym.

Odpowiedni poziom wiedzy ogodlnej powigzanej z wiedzg zawodowa w procesie ksztatcenia zawodowego przyczyni si¢ do podniesienia poziomu

umiejetnosci zawodowych absolwenta szkoty, a tym samym zapewni mu mozliwo$¢ sprostania wyzwaniom zmieniajgcego si¢ rynku pracy.

Opracowany program nauczania dla praktycznej nauki zawodu pozwoli na osiagnigcie powyzszych celow ogolnych ksztatcenia zawodowego.
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I11. ZADANIE DLA PODMIOTOW REALIZUJACYCH PRAKTYCZNA NAUKE ZAWODU

Glownym zadaniem dla podmiotéw realizujacych ksztalcenie w zawodzie technik przerobki kopalin stalych jest to,
aby po zakonczeniu ksztalcenia absolwent byl przygotowany do zajmowania si¢ pracami zwigzanymi z wykonywaniem zadan zawodowych
wydobywczymi odbywajacymi si¢ na powierzchni. W ramach ksztalcenia w zawodzie, uczniowie nabedg gruntowng i zaawansowang wiedz¢
w dziedzinie geologii, prowadzenie procesu przerobki kopalin statych, obstudze maszyn, urzadzen i instalacji przerdbczych, w zakresie
przepisoéw prawnych w gornictwie kopalin statych, kierowania i organizacji procesami przerobki kopalin stalych z uwzglednieniem zagadnien
proekologicznych i szeroko rozumianego bezpieczenstwa powszechnego. Technik przerébki kopalin stalych bedzie mogt by¢ zatrudniony w
zaktadach gorniczych eksploatujacych wegiel kamienny, wegiel brunatny, rudy metali, surowce chemiczne, skalne oraz w zakltadach
wytwarzajacych kruszywa na potrzeby chemii budowlanej, budownictwa drogowego oraz rynku betonéw. Posiadane kompetencje zawodowe
umozliwiajg technikowi przerdbki kopalin statych rowniez prace w zaktadach zajmujacych sie recyklingiem oraz produkcjg paliw
alternatywnych. Posiada rowniez umiejetnosci pozwalajace na prace w energetyce i cieplownictwie opalanym paliwami stalymi przy roztadunku
1 zwalowaniu wegla oraz jego przygotowaniu do zastosowania w blokach energetycznych, dziatach kontroli jakosci paliw statych 1 wody jak

rowniez w oczyszczalniach wody komunalnych 1 przemystowych. Moze by¢ zatrudniany na stanowiskach pracy zwigzanych z:

. rekultywacja prowadzong technologiami przerodbczymi,

. stanowiskach pracy zwigzanych z procesami obiegdéw wodnomutowych, przerobu osadéw itp.,

. na stanowiskach pracy zwigzanych z monitorowaniem czystosci wod;

. na stanowiskach pracy w zaktadach przetwarzajacych i produkujacych kruszywa zwigzanych z badaniami technicznymi i kontrola
jakosci,
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Absolwent w zawodzie technik przerobki kopalin statych zgodnie z wiedzg 1 umiejetnosciami przygotowany bedzie do podejmowania
pracy w przedsiebiorstwach gorniczych stosujacych technologie przerdbcze, a po nabyciu doswiadczenia zawodowego kierowania zespotem
ludzi, kierowania ruchem zmiany produkcyjnej (zgodnie z obowigzujagcymi branzowymi standardami prawnymi), kierowania ruchem zaktadu
przerobezego po ukonczeniu studiow w specjalnosci przerobki kopalin statych oraz potwierdzeniu kwalifikacji, zgodnie z obowigzujacymi
branzowymi przepisami prawnymi. Po ukonczeniu studiow i dodatkowo studiéw podyplomowych lub kurséw kwalifikacyjnych w specjalnosci
nauczycielskiej moze podja¢ prace w szkolnictwie zawodowym jako nauczyciel przedmiotéw zawodowych. Technik przerobki kopalin statych
posiadajacy doswiadczenie zawodowe po ukonczeniu kursu dla instruktorow praktycznej nauki zawodu moze wykonywaé czynnosci zwigzane z
praktyczng nauka zawodu w odkrywkowych zakladach gorniczych (wegla brunatnego, surowcow skalnych, kruszyw naturalnych i innych

kopalin statych).

1IV. ROZWIAZANIA ORGANIZACYJNE PRAKTYCZNEJ NAUKI ZAWODU

ORGANIZACJA PRAKTYCZNEJ NAUKI ZAWODU

1) Organizowanie praktycznej nauki zawodu
Praktyczna nauka zawodu organizowana jest przez szkole, natomiast praktyczna nauka zawodu mtodocianych pracownikow przez pracodawce,
ktory zawart z nimi umowe w celu przygotowania zawodowego.

2) Forma organizacyjna praktycznej nauki zawodu

1. Praktyczna nauka zawodu organizowana jest w formie zaje¢ praktycznych i praktyk zawodowych.
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2. Zajecia praktyczne sg organizowane dla uczniow i mtodocianych pracownikéw w celu opanowania przez nich umiejetnosci zawodowych,
niezbednych do podjecia pracy w danym zawodzie.
3. Praktyki zawodowe powalajg uczniom zastosowac i poglebi¢ zdobyta wiedze oraz sprawdzi¢ umiejetnosci zawodowe w rzeczywistych
warunkach pracy.
4. Podmiot przyjmujacy ucznidOw na zajecia praktyczne i praktyki zawodowe zapewnia $rodki dydaktyczne oraz zapewnia warunki bhp i spetnia
inne wymagania zgodne z Rozporzadzeniem MEN w sprawie praktycznej nauki zawodu.
5. Praktyki uczniow Technikum Zawodowego moga by¢ organizowane w czasie roku szkolnego, w tym réwniez w czasie ferii letnich.
W przypadku zorganizowania praktyk zawodowych w czasie ferii letnich, odpowiedniemu skroceniu ulega czas zajg¢ dydaktycznych.
6. Szczegbtowe terminy praktyk zawodowych dla ucznidéw ustala, po konsultacji z przedstawicielami zaktadow pracy na dany rok szkolny,
kierownik szkolenia praktycznego.
7. Zakres wiadomosci i umiejetnosci nabywanych przez uczniow na zajeciach praktycznych i praktykach zawodowych oraz wymiar godzin tych
zaje¢ okresla program nauczania.
8. Miejscami organizowania praktycznej nauki zawodu organizowanej przez szkolg sa: pracownie zaje¢ praktycznych w szkole oraz zaktady
pracodawcow.
9. Praktyczna nauka zawodu organizowana przez szkote w zaktadach szkoleniowych odbywa si¢ na podstawie umowy miedzy szkola 1
zakladem.

3) Umowa o praktyczna nauke zawodu
Umowa o praktyczng nauke zawodu - organizowana poza szkola (zawierana przez Dyrektora Szkoty z podmiotem przyjmujacym uczniow na
praktyczng nauke zawodu) - powinna precyzowac:

1. Nazwe i adres podmiotu przyjmujgcego uczniéw na praktyczng nauke zawodu oraz miejsce jej odbywania.
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. Nazwe 1 adres szkoty kierujacej uczniéw na praktyczng nauke zawodu.

. Zaw6d, w ktérym prowadzona bedzie praktyczna nauka zawodu.

. Liste uczniéw, z podzialem na grupy.

. Nazwg 1 numer realizowanego programu nauczania dla danego zawodu.

. Forme praktycznej nauki zawodu (zaj¢cia praktyczne lub praktyka zawodowa).
. Terminy rozpoczgcia i zakonczenia.

. Prawa 1 obowiazki stron.

. Ewentualne dodatkowe ustalenia organizacyjne.

4) Dobowy wymiar godzin zajeé praktycznej nauki zawodu

Dobowy wymiar godzin zaje¢ praktycznej nauki zawodu uczniow w wieku do lat 15 (od 1 wrzes$nia 2018) nie moze przekroczy¢ 6 godzin, a

uczniéw w wieku powyzej 15 lat - 8 godzin.

2.

Rodzice sg materialnie odpowiedzialni za dokonanie przez ucznia zniszczenia, z mocy odpowiednich przepisow kodeksu cywilnego o czynach

niedozwolonych.

3.

Szkota przygotowuje uczniéw (BS I, BS II) Technikum do przystgpienia do egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe,

organizowanego przez Okregowa Komisj¢ Egzaminacyjng wtasciwg dla miejsca lokalizacji szkoty, w powotanych Osrodkach Egzaminacyjnych.

l.
2.
3.
4.

5) Prawa i obowiazki stron zawierajacych umowe o praktycznej nauki zawodu szkola
Nadzoruje realizacje programu praktycznej nauki zawodu.
Akceptuje wyznaczonych instruktorow praktycznej nauki zawodu i opiekundéw praktyk.
Przygotowuje kalkulacje kosztow praktycznej nauki zawodu w ramach przyznawanych przez organ prowadzacy srodkéw finansowych.

Wspotpracuje z podmiotem przyjmujagcym uczniéw na praktyczng nauke zawodu.
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5. Zapewnia ubezpieczenie od nastgpstw nieszczesliwych wypadkow.
PRACODAWCA
1. Zapewnia warunki do realizacji praktycznej nauki zawodu: stanowiska z wyposazeniem, odziez, obuwie, pomieszczenia do przechowywania
odziezy, nieodptatne positki profilaktyczne i napoje, pomieszczenia socjalne i urzadzenia sanitarne.
2. Wyznacza nauczycieli, instruktoréw i opiekundéw praktyk.
3. Zapoznaje uczniéw z organizacja pracy, regulaminem pracy, zasadami bhp.
4. Nadzoruje przebieg praktycznej nauki zawodu - wspotpracuje ze szkota.
5. Sporzadza dokumentacje powypadkowa.
6. Powiadamia szkot¢ o naruszeniu przez ucznia (mtodocianego) regulaminu pracy.
ORGAN PROWADZACY
Zapewnia srodki finansowe na refundowanie:
1. Wynagrodzenia instruktorow praktycznej nauki zawodu, prowadzacych zajecia praktyczne z uczniami w pelnym wymiarze godzin (stawka
nauczyciela kontraktowego, kolegium nauczycielskiego).
2. Dodatku szkoleniowego dla instruktoréw praktycznej nauki zawodu (do 10% przecigtnego wynagrodzenia).
3. Kosztow odziezy, obuwia roboczego oraz srodkow ochrony zdrowia (do 20% przecigtnego wynagrodzenia).
6) Osoby prowadzace praktyczng nauke zawodu
1. Osoby prowadzace praktyczng nauke zawodu to:
a) nauczyciele (w pracowniach zaje¢ praktycznych) — posiadajacy kwalifikacje zgodne z rozporzadzeniem w sprawie kwalifikacji

nauczycieli;
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b) instruktorzy praktycznej nauki zawodu - pracownicy (u pracodawcow), dla ktorych praca dydaktyczna i wychowawcza z uczniami
stanowi podstawowe zajecie i1 jest wykonywana w tygodniowym wymiarze godzin przewidzianych dla nauczycieli, posiadajacy
kwalifikacje zgodne z okreslonymi rozporzadzeniem w sprawie kwalifikacji nauczycieli;
c) instruktorzy praktycznej nauki zawodu - pracodawcy lub wyznaczeni przez nich pracownicy, dla ktorych praca z uczniami nie stanowi
podstawowego zajecia lub jest wykonywana w tygodniowym wymiarze godzin nizszym niz przewidzianym dla nauczycieli.
Szkota akceptuje instruktora przez m.in. ocen¢ jego kwalifikacji.
7) Zajecia praktyczne — ustalenia organizacyjne
1. W czasie zaj¢¢ praktycznych uczen zobowigzany jest prowadzi¢ dzienniczek zaj¢¢ praktycznych, w ktdérym zapisuje wykonywane czynnosci.
2. Oceng z zaje¢ praktycznych ustala si¢ dwa razy do roku (§rodroczna i roczna), ktorg wystawia nauczyciel lub instruktor praktycznej nauki
zawodu.
3. W przypadku, gdy uczen zasadniczej szkoty zawodowej nie spetnia wymagan wiekowych dotyczacych pracownika mtodocianego, praktyczna
nauka zawodu w zaktadach pracy moze by¢ organizowana na podstawie pisemnej umowy mig¢dzy szkolg kierujaca ucznia a podmiotem
przyjmujacym ucznia, ,,w celu przygotowania zawodowego”.
4. W razie pojawienia si¢ grozby wypowiedzenia mtodocianemu umowy o prace w celu przygotowania zawodowego odbywanego w formie
nauki zawodu bgdz niemozliwosci kontynuowania praktycznej nauki zawodu w dotychczasowej formie z innych powodow, uczen natychmiast
zgtasza ten fakt kierownikowi szkolenia praktycznego i wychowawcy.
5. W przypadku przerwania nauki zawodu w celu przygotowania zawodowego i podj¢cia jej w tym samym zawodzie u innego pracodawcy, €zas
poprzednio odbytej nauki wlicza si¢ mtodocianemu do okresu wymaganego do odbycia przygotowania zawodowego, pod warunkiem, ze

przerwa nie bedzie dluzsza niz dwa tygodnie a ponadto:
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a) o kazdej zmianie miejsca odbywania nauki zawodu, instruktora lub pracodawcy, uczen ma obowigzek niezwtocznie powiadomié
wychowawce klasy i kierownika szkolenia praktycznego;
b) dtuzszy od dwoch tygodni okres przerwy w odbywaniu praktycznej nauki zawodu moze skutkowaé —w przypadku stwierdzenia
winy ucznia i wyczerpania ze strony szkoty mozliwo$ci pomocy w znalezieniu nowego miejsca praktycznej nauki zawodu -
skresleniem z listy ucznidow, zgodnie ze Statutem Szkoty;
6. Jezeli w czasie odbywania praktyki zawodowej absencja ucznia:
a) przekroczy potowe przewidzianego czasu, jest on zobowigzany do odrobienia tych zaje¢ w catosci w innym terminie i w formie,
uzgodnionej z kierownikiem szkolenia praktycznego;
b) w przypadku absencji nieprzekraczajacej polowy przewidzianego czasu odbywania praktyki zawodowej — w zaleznosci od
czasookresu — zajgcia mogg by¢ zaliczone przy obnizonej ocenie;
C) zaliczenie, o ktorym mowa w pkt 1) jest mozliwe tylko w przypadku nieobecno$ci usprawiedliwionej lub z przyczyn losowych;
7. W przypadku, jesli ocena z praktycznej nauki zawodu nie zostala wystawiona w terminie umozliwiajagcym promocj¢ do klasy programowo
wyzszej, o formach i terminie zaliczenia tych zaje¢ decyduje Rada Pedagogiczna — na pisemny wniosek (z uzasadnieniem) ucznia lub kierownika
szkolenia praktycznego.
PRZEBIEG PRAKTYCZNEJ NAUKI ZAWODU

Praktyczna nauka zawodu bedzie organizowana w okresie od wrzesnia.......... do czerwca............ roku. Zajecia beda realizowane
zgodnie z programem nauczania praktycznej nauki zawodu na stanowiskach wyposazonych w niezbedne narzedzia, sprzet, maszyny
1 urzadzenia.

klasa 1- drugi semestr — 1 dzien — 6 godzin - Centrum Ksztaltcenia Praktycznego,

Klasa 2 — semestr pierwszy i drugi — 1 dzien — 6 godzin — Pracodawca,
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klasa 3 — semestr pierwszy i drugi - 2 dni - po 6 godzin kazdy — Pracodawca,

E Fundusze Rzeczpospolita Unia Europejska

klasa 4 — semestr pierwszy - 2 dni — po 6 godzin kazdy — Pracodawca.

Praktyczna nauka zawodu jest organizowana w formie zaje¢ praktycznych, w technikum takze w formie praktyk zawodowych,
organizowana jest przez szkole ksztalcaca w tym zawodzie. Zajecia praktyczne beda odbywac sie¢ w Centrum Ksztatcenia Praktycznego
i u pracodawcy w zaktadach gorniczych na zasadach dualnego systemu ksztalcenia, na podstawie umowy o praktyczng nauke, zawartej migdzy
dyrektorem szkoly a pracodawca. Zajecia praktyczne i praktyki zawodowe organizowane beda w czasie trwania zaje¢ dydaktyczno-

wychowawczych.

V. ORGANIZACJA PRAKTYK ZAWODOWYCH

PRAKTYKI ZAWODOWE — USTALENIA ORGANIZACYJNE
1. Praktyki zawodowe organizowane sa w miejscu uzgodnionym z szkota i wskazanym przez pracodawcow oraz prowadzone pod kierunkiem
opiekunow praktyk.
2. W czasie odbywania praktyki, uczen zobowigzany jest prowadzi¢ dziennik praktyki zawodowej, w ktorym zapisuje wykonywane codziennie
CZynnosci.
3. Przy ocenianiu ucznia-praktykanta beda brane pod uwagg nastepujace kryteria:

a) stopien zaawansowania umiejetnosci zdobytych w czasie praktyki;

b) sposob wykonywania czynnosci i polecen;

C) sposob prowadzenia dziennika praktyk;

d) samodzielno$¢ i pracowitosc;
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e) zainteresowanie wykonywang pracg;
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f) przestrzeganie dyscypliny;

g) umieje¢tnos¢ pracy w zespole.

4. Oceng koncowa z odbytej praktyki zawodowej wystawia kierownik szkolenia praktycznego w porozumieniu z wychowawca klasy, biorac pod

uwage oceng opiekuna praktyk, sposob prowadzenia dziennika praktyk oraz wnioski zawarte w protokotach kontroli praktyk.

VI.

SPOSOB ANGAZOWANIA NAUCZYCIELL W TYM NAUCZYCIELI PRAKTYCZNEJ NAUKI ZAWODU ORAZ
KIEROWNIKOW KSZTALCENIA PRAKTYCZNEGO W REALIZACJE ZAJEC PRAKTYCZNYCH I PRAKTYK
ZAWODOWYCH - W CKP I U PRACODAWCY

Angazowanie kadry pedagogicznej z praktyka pracy w zawodzie to podstawa kontaktu szkoly i ucznia z pracodawcami. Nauczyciele
praktycznej nauki zawodu powinni by¢ zaangazowani w rzetelne budowanie oferty edukacyjnej poprzez nawigzywanie relacji
z pracodawcami i tworzenic we wspotpracy z nimi oferty edukacyjnej wspierajacej ucznia. Powinni rowniez wspotpracowac
Z pracodawcami petnigc role ekspercka, wspierajaca pracodawce wiedza teoretyczng i wskazywaniem predyspozycji zawodowych ucznia.
Ponadto nauczyciele praktycznej nauki zawodu moga wykorzystywa¢ mozliwos¢ wyksztatcenia u uczniéw zdolnosci postugiwania si¢
wiedzg teoretyczng do rozwigzywania zadan praktycznych i1 analogicznie przedkladania problemow praktycznych na zagadnienia
teoretyczne. Dla nauczyciela pojawia si¢ rowniez okazja do podzielenia si¢ z pracodawcami swojg wiedzg teoretyczng. Poprzez
uczestniczenie w przygotowaniu uczniow do praktycznej nauki zawodu majg okazj¢ zyskac szeroka perspektywe w dziedzinie, ktora sig

zajmuja. Moga dzigki temu wystgpowaé w charakterze ekspertow wspierajacych praktykéw swoja wiedza. Nauczyciele praktycznej nauki
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zawodu maja mozliwo$¢ zdobycia aktualnej wiedzy na temat stosowanych w przedsiebiorstwach najnowszych technologii i metod pracy,

co zdecydowanie wzbogaci ich warsztat pracy i umozliwi korelacje pomigdzy teorig i praktyka zawodowa.
NAUCZYCIEL/INSTRUKTOR PRAKTYCZNEJ NAUKI ZAWODU - ZADANIA | WYMAGANIA
1. Zadania

Nauczyciel/instruktor praktycznej nauki zawodu prowadzi zajecia dydaktyczno-wychowawcze w szkotach branzowych I-go i 1l-go
stopnia, technikach oraz kwalifikacyjnych kursach zawodowych, a takze kursach umiejetnosci zawodowych. Do zadan nauczyciela

nalezy:

a) przekazywanie uczniom wiedzy praktycznej z zakresu nauczanego przedmiotu - celem jest nabycie przez uczniéw umiejgtnosci
praktycznych w wybranym zawodzie;

b) realizowanie programow nauczania z zachowaniem korelacji z zawodowymi przedmiotami teoretycznymi, dostosowywanie tresci
ksztatcenia do wymogow stawianych przez zaktady pracy;

C) przygotowywanie dla ucznidow zadan szkoleniowo-produkcyjnych lub szkoleniowo-ustugowych;

d) rozwijanie w uczniach umiej¢tnosci samodzielnego myslenia oraz wdrazanie do samodzielnej i systematycznej pracy;

e) organizowanie stanowisk pracy dla uczniow, czuwanie nad prawidtowa eksploatacja maszyn i urzadzen, sprawdzanie ich stanu
technicznego i planowanie napraw;

f) wdrazanie uczniow do rygorystycznego przestrzegania zasad bhp, ppoz. i ochrony srodowiska podczas wykonywania wszelkich
prac;

g) troska o stan zdrowia uczniow oraz czuwanie nad ich bezpieczenstwem podczas wykonywania prac.
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Nauczyciel praktycznej nauki zawodu jest odpowiedzialny za realizacj¢ programu nauczania, jednak o metodach i sposobach jego
realizacji decyduje sam. Roéwniez sam planuje proces dydaktyczno-wychowawczy w ramach nauczanego przedmiotu. Systematycznie
sprawdza 1 ocenia prace oraz postepy ucznidw, prowadzi dokumentacje pedagogiczng w zakresie osigganych wynikéw nauczania i
realizacji programu nauczania. Kontaktuje si¢ i wspotpracuje z rodzicami i opiekunami uczniéw. Scisle wspolpracuje z innymi
nauczycielami, pedagogiem szkolnym lub psychologiem. Miejscem pracy nauczyciela praktycznej nauki zawodu sa szkoly branzowe,
technika oraz kwalifikacyjne kursy zawodowe, a takze kursy umiejetnosci zawodowych. Zajecia mogg by¢ prowadzone najczescie] w
warsztatach szkolnych lub poza terenem szkoty.

Praca nauczyciela ma charakter indywidualny, wymaga jednak $cistych kontaktow z pozostatymi uczestnikami procesu ksztalcenia
praktycznego — uczniami, rodzicami i opiekunami, innymi nauczycielami oraz dyrekcja szkoty. Istotne jest, aby nauczyciel wykazywat
inicjatywe i mial mozliwos¢ stalego rozwoju, samodoskonalenia, uczestniczenia w réznego rodzaju kursach, szkoleniach czy warsztatach.
2. Wymagania

Nauczyciel praktycznej nauki zawodu powinien charakteryzowaé si¢ otwarto$cig, wzbudza¢ zaufanie. Konieczne jest posiadanie
umiejetnosci komunikacyjnych szczegolnie w zakresie nawigzywania kontaktow i komunikacji z mtodzieza. Pozadana jest cierpliwos¢,
zdolnos$¢ koncentracji uwagi, podzielno$¢ uwagi, a takze spostrzegawczo$¢ 1 dobra pamigé. W pracy nauczyciela potrzebna jest zdolnos$¢
obserwacji, wyciggania logicznych wnioskow, umiejgtno$¢ szybkiego podejmowania decyzji. Powinien cechowac si¢ samokontrola,
dojrzatoscia 1 odpornosciag emocjonalng. Przydatne umiejetnosci to zdolno$¢ formutowania mysli w mowie i na pi$mie, planowania i
organizacji pracy, sprawny refleks. Jest pozadane, aby nauczyciel posiadal zdolno$ci techniczne, byl osobg kreatywng i tworcza, stale
rozwijajacg si¢ 1 otwarta na nowe do§wiadczenia. Pozadana jest dobra sprawnos$¢ fizyczna. Ze wzgledu na trudne warunki srodowiskowe

(hatas, nie zawsze wiasciwe o$wietlenie, zapylenie, konieczno$¢ stosowania srodkow ochrony osobistej) odbywania zaje¢ praktycznych
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(praktyk) u pracodawcoé4w, nauczyciel powinien odznacza¢ si¢ bardzo sprawnoscig narzadu wzroku, spostrzegawczoscig, oraz dobrg
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orientacja w terenie.

3. Zadania kierownika szkolenia praktycznego - pelnienie nadzoru organizacyjnego i pedagogicznego nad przebiegiem
praktycznej nauki zawodu (praktyk)

PELNIENIE NADZORU ORGANIZACYJNEGO 1 PEDAGOGICZNEGO NAD PRZEBIEGIEM PRAKTYCZNEJ NAUKI ZAWODU
(PRAKTYK)

1) Pelnienie nadzoru organizacyjnego i pedagogicznego nad przebiegiem praktycznej nauki zawodu (opracowanie planu zajec¢
praktycznych i praktyk zawodowych).

2) Organizowanie i nadzor nad przebiegiem egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje w zawodzie w technikum i szkole branzowe;j I
stopnia.

3) Przygotowanie harmonogramu zaje¢ praktycznych i praktyk zawodowych ze szczegdlnym uwzglgednieniem: liczebnosci grup
wynikajacej ze stosowania przepisow BHP, a takze warunkow lokalowych i technicznych w miejscu odbywania zaje¢ praktycznych i
praktyk zawodowych.

4) Ustalanie z zaktadami pracy miejsc odbywania zaje¢ praktycznych i praktyk zawodowych.

5) Wizytowanie uczniow na praktykach zawodowych i prowadzenie arkuszy spostrzezen i uwag nt. jako$ci odbywanych przez uczniow
praktyk.

6) Nadzor nad zajeciami praktycznymi i praktykami zawodowymi realizowanymi u pracodawcow.

7) Organizacja i kontrola praktycznych zaj¢¢ specjalistycznych.

8) Terminowe opracowywanie materiatdéw sprawozdawczych z praktycznej nauki zawodu.

9) Wspoltdziatanie z Radg Pedagogiczng w zakresie szkolenia praktycznego.
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10) Wspotdziatanie z rodzicami w zakresie szkolenia praktycznego.
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11) Organizacja wyposazenia i zaopatrzenia pracowni szkolnych w materialy dydaktyczne.
12) Sporzadzanie umow o praktyczng nauke zawodu i praktyke zawodowa.
13) Wypehianie dokumentacji pedagogicznej dotyczacej ocen (klasyfikacji) z praktyk zawodowych oraz zaj¢¢ praktycznych.

14) Reprezentowanie szkoty w kontaktach z pracodawcami.

VIl. EFEKTY KSZTALCENIA WEASCIWE DLA KWALIFIKACJI WYODREBNIONYCH W ZAWODZIE TECHNIK
PRZEROBKI KOPALIN STALYCH.

MG.35. Prowadzenie procesu przerobki kopalin stalych oraz

MG.36. Organizacja procesu przerdobki kopalin stalych, ktora jest nadbudowa do kwalifikacji bazowej MG.35. posiadajg wspolne efekty
ksztalcenia stanowigce podbudowe dla zawoddéw w ramach obszaru mechanicznego i gorniczo-hutniczego lub grupie zawodow:

PKZ(MG.a) Umiej¢tnosci stanowigce podbudowe do ksztalcenia w zawodach: mechanik-operator pojazdow i maszyn rolniczych, zegarmistrz,
optyk-mechanik, mechanik precyzyjny, mechanik automatyki przemystowej i urzadzen precyzyjnych, mechanik-monter maszyn i urzadzen,
mechanik pojazdow samochodowych, operator obrabiarek skrawajacych, $lusarz, kowal, monter kadlubow jednostek ptywajacych, blacharz
samochodowy, blacharz, lakiernik, technik optyk, technik mechanik lotniczy, technik mechanik okrgtowy, technik budowy jednostek
pltywajacych, technik pojazdow samochodowych, technik mechanik, elektromechanik pojazdéw samochodowych, technik transportu drogowego,
technik energetyk, modelarz odlewniczy, technik wiertnik, wiertacz, technik goérnictwa podziemnego, gornik eksploatacji podziemnej, technik

gornictwa otworowego, gornik eksploatacji otworowej, technik gornictwa odkrywkowego, gornik odkrywkowej eksploatacji zt6z, technik
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przerobki kopalin stalych, technik odlewnik, technik hutnik, operator maszyn i urzadzen odlewniczych, operator maszyn i1 urzadzen
hutniczych, operator maszyn i urzadzen do przetwodrstwa tworzyw sztucznych, ztotnik-jubiler, mechanik motocyklowy, technik chlodnictwa
i klimatyzacji, technik urzadzen dzwigowych, technik mechanizacji rolnictwa i agrotroniki, kierowca mechanik, mechanik-operator maszyn do
produkcji drzewnej, szkutnik.

Uczen:

1) przestrzega zasad sporzadzania rysunku technicznego maszynowego;

2) sporzadza szkice cz¢$ci maszyn;

3) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych;

4) rozroznia czg¢sci maszyn i urzadzen;

5) rozréznia rodzaje potaczen;

6) przestrzega zasad tolerancji 1 pasowan;

7) rozrdznia materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne;

8) rozrdznia $rodki transportu wewnetrznego;

9) dobiera sposoby transportu 1 sktadowania materiatow;

10) rozpoznaje rodzaje korozji oraz okresla sposoby ochrony przed korozja;

11) rozréznia techniki i metody wytwarzania cz¢$ci maszyn 1 urzadzen;

12) rozréznia maszyny, urzadzenia i narzgdzia do obrobki recznej i maszynowej;

13) rozréznia przyrzady pomiarowe stosowane podczas obrobki recznej i maszynowej;

14) wykonuje pomiary warsztatowe;

15) rozroznia metody kontroli jako$ci wykonanych prac;
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16) okresla budowe oraz przestrzega zasad dzialania maszyn i urzadzen;

17) postuguje si¢ dokumentacja techniczng maszyn i urzadzen oraz przestrzega norm dotyczacych rysunku technicznego, czgsci maszyn,
materiatoéw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;

18) stosuje programy komputerowe wspomagajace wykonywanie zadan.

PKZ(MG.I) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie technik przerobki kopalin statych.
Uczen:

1) rozpoznaje strukture geologiczng Ziemi;

2) rozr6znia rodzaje skat, okresla ich budowe 1 wlasciwosci;

3) rozrdznia procesy technologiczne wydobycia kopalin statych;

4) rozroznia techniki przerobki kopalin statych;

5) pobiera i przygotowuje probki do badan technicznych i laboratoryjnych;

6) interpretuje wyniki badan technicznych 1 laboratoryjnych;

7) przestrzega procedur logistycznych w przerdbcee kopalin statych;

8) stosuje programy komputerowe wspomagajace wykonywanie zadan.

Przedmioty zawodowe teoretyczne wynikajace z podstaw ksztalcenia zawodowego - PKZ(MG.a) i PKZ(MG.I) oraz z efektow ksztalcenia
w kwalifikacji MG.35 i MG.36 (teoretycznych), sa realizowane w szkole. Program nauczania do tych przedmiotow szkola opracowuje we
wlasnym zakresie. W przedstawionym materiale dzialy programowe i liczba godzin dla ksztalcenia zawodowego teoretycznego zostaly
nazwane jedynie jako przyklad i nie maja charakteru wiazacego. Plan nauczania praktycznej nauki zawodu oszacowano na minimalna
liczbe godzin ksztalcenia zawodowego. W szkole liczbe godzin ksztalcenia zawodowego nalezy dostosowa¢ do wymiaru godzin
okreslonego w przepisach w sprawie ramowych planéw nauczania dla publicznych szkol, przewidzianego dla ksztalcenia zawodowego
w danym typie szkoly.
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VII1. PLAN NAUCZANIA PRAKTYCZNEJ NAUKI ZAWODU - WARIANT SZKOLA - CKP - PRACODAWCA

Klasa
Liczba Centrum Pracodawca /
Obowiazkowe zajecia edukacyjne | I Il v godzin/ | Szkola | Ksztalcenia
- Zaklad pracy
30 tygodni Praktycznego
i |1 I I I | I

Podstawy ksztatcenia wspolne dla zawodow 90 90
PKZ(MG.a)
Podstawy ksztalcenia w branzy przerobczej
PKZ(MG.I) 210 210
Przedmioty zawodowe teoretyczne (efekty
ksztalcenia z kwalifikacji MG.35 i MG.36,

L N 240 240
ktore nie zostaly wykorzystane do realizacji
Praktycznej Nauki Zawodu
I. Stosowanie podstawowych technik

wytwarzania 6 90 90
[I. Prowadzenie procesu przerobki kopalin

statych 6 |6 |12 | 6 450 450
I11. Organizacja procesu przerobki kopalin 6 |12 270 270

statych
Laczna liczba godzin na ksztalcenie zawodowe praktyczne | 1350 540 90 720
Praktyki zawodowe | 4 tyg./160

| Blistiika
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IX. WYKAZ DZIALOW PROGRAMOWYCH DLA ZAWODU TECHNIK PRZEROBKI KOPALIN STALYCH

Obowiazkowe zajecia

Dzial programowy

Liczba godzin
przeznaczona

Miejsce realizacji
praktycznej nauki zawodu

edukacyjne dla Dziatu Szkola CKP Pracodawca /
Zaklad pracy
1. Rysunek techniczny 30 X
Podstawy ksztatcenia wspolne L
dla zawodow PKZ(MG.a) 2. CzgSci maszyn 30 X
3. Materialoznawstwo i transport wewngtrzny 30 X
1. Zagrozenia w przerdbce kopalin statych 30 X
2. Podstawy przerobki kopalin statych 60 X
Podstawy ksztalcenia w branzy | 3. Podstawy analizy technicznej kopalin statych 60 X
przerobezej PKZ(MG.I) T ; .
4. Podstawy organizacji procesow logistycznych
- . 30 X
przerdbki kopalin statych
5. Komputerowe wspomaganie wykonywania 30 X
zadan
_ 1. Podstawy geologii historycznej, strukturalnej i 50 X
Przedmioty zawodowe dynamicznej
teoretyczne (efekty ksztalcenia - — -
z kwalifikacji MG.35 i MG.36, |2. Mineralogia i petrografia 90
ktore nie zostaly wykorzystane ) ..
do realizacji Praktycznej 3. Ztoza kopalin uzytecznych w Polsce 50 X
Nauiki zawodu 4. Metody wydobycia kopalin statych 50 X

gz
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1. Przyrzady pomiarowe i pomiary warsztatowe 6 X
2. Obrobka reczna 30 X
. 2.1. Trasowanie i ciecie metali 12 X
I. Stosowanie podstawowych - — .
) . 2.2. Wiercenie i gwintowanie 18 X
technik wytwarzania ; :
3. Obrobka mechaniczna
36 X
3.1. Toczenie powierzchni zewngtrznych i
24 X
wewnetrznych
3.2. Frezowanie plaszczyzn i rowkow 12 X
4. Laczenie materiatow 18 X
1. Prowadzenie procesu klasyfikacji i 144 X
rozdrabniania kopalin stalych
1.1. Maszyny i1 urzadzenia wykorzystywane w
. o 24 X
procesie Klasyfikacji
. 1.2. Magazynowanie nadawy surowej 12 X
I1. Prowadzenie procesu : PR
- . 1.3. Dozowanie nadawy w procesach przerdbki
przerdbki kopalin statych . 12 X
kopalin statych
1.4. Proces klasyfikacji i rozdrabniania kopalin w
. 42 X
weztach technologicznych
1.5. Maszyny i urzadzenia stosowane podczas 48 X
klasyfikacji i1 rozdrabniania kopalin statych
1.6. Jako$¢ procesow klasyfikacji i rozdrabniania 5 X

kopalin statych
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2. Prowadzenie procesu wzbogacania kopalin
102 X
stalych
2.1. Proces wzbogacania kopalin staltych w
) 24 X
weztach technologicznych
2.2. Jako$¢ procesu wzbogacania kopalin statych 24 X
2.3. Maszyny i1 urzadzenia stosowane w procesie
. ‘ 48 X
wzbogacania kopalin statych
2.4. Zagrozenia wybuchem pytoéw i gazow —
. . . 6 X
srodki zapobiegawcze
3. Prowadzenie procesow zageszczania,
s . , . - 126
odwadniania mulow oraz suszenia i przerobki
osadow
3.1. Maszyny i urzadzenia stosowane do
zageszcezania, odwadniania mutdow oraz suszenia i 42
przerobki osadéw
3.2. Parametry techniczne procesu zaggszczania,
odwadniania mutdéw oraz suszenia i przerobki 30
osadow
3.3. Proces zageszczania, odwadniania mutow 30
oraz suszenia i przerobki osadow
3.4. Jako$¢ procesu zageszczania, odwadniania 24
muldw oraz suszenia i przerdbki osadow
4. Prowadzenie procesu oczyszczania wod 78
obiegowych
4.1. Maszyny i urzadzenia stosowane do 48
oczyszczania wod obiegowych
4.2. Parametry techniczne procesu oczyszczania 30
wod obiegowych
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1. Organizowanie procesow kontroli jakosci

produktéow %0 X
1.1. Badania probek kopalin statych — techniczne i
. 90 X
laboratoryjne
2. Organizowanie procesu transportu,
magazynowania i zaladunku produktow 120 X
przerobki kopalin stalych
I11. Organizacja procesu - .
’gk' K Jl.p talveh 2.1. Organizowanie procesu transportu,
Przerobii kopatin stalyc magazynowania i zatadunku produktéw przerobki 24 X
kopalin statych
2.2. Dokumentowanie magazynowania i zbytu 42 X
produktow przerdbki kopalin statych
2.3. Organizowanie gldéwnych proceséw przerdbki 94 X
3. Organizowanie gospodarki wodno-mulowej 60 X
3.1. Badania laboratoryjne obiegu
30 X
wodnomutowego
3.2. Oczyszczanie wdd i zaggszczanie zawiesin 30 X
Praktyki zawodowe (160 godzin) 160

gz
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X. WYPOSAZENIE STANOWISK PODMIOTU REALIZUJACEGO PRAKTYCZNA NAUKE ZAWODU

Narzedzia pomiarowe

katomierze-zestaw - 3 szyny pomiarowe o dtugosci
150, 200 i 300 mm
katowniki — zestaw (ptaski, ze stopa, z grubym
ramieniem, krawedziowy)

(suwmiarka uniwersalna, mikrometr do pomiaréw zewnetrznych, mikrometr do pomiarow
1. wewngtrznych, katomierze uniwersalne, katownik, promieniomierz, sprawdzian
grzebieniowy do gwintow, przymiar metrowy, szczelinomierz, liniat, czujnik zegarowy,
srednicowka, glebokos$ciomierz mikrometryczny, gleboko$ciomierz suwmiarkowy)

Sprzet i narzedzia traserskie
(sprzet traserski: ptyta, skrzynki. ¢ podstawki promowe podstawka §rubowa, podstawka dodatkowo mtotki do punktowania o masie 100, 200,
lkatowy; narze¢dzia traserskie: przymiar kreskowy sztywny z podstawka, znacznik stupkowy 300, 500, 600, 800, 1000 g

z podstawka, punktaki, rysiki, cyrkle oraz narzgdzia pomiarowe wymienione w pkt 1)

Narzedzia §lusarskie do cigcia
3. (przecinaki, komplet mlotkow $lusarskich, nozyce reczne do blachy, nozyce dzwigniowe,
pitka reczna do metalu, stot Slusarski z imadtem,

komplet mtotkow §lusarskich 600 — 1500 g
nozyce prawe, lewe, proste, wygiete

Pilniki — Nr O — zdzieraki, Nr1 — rowniaki Nr2 —
polgtadziki, Nr3 — gladziki, Nr4 — podwdjne
gladziki, Nr5 — jedwabniki mate, pilniki ksztattowe
(okragte, kwadratowe, trojkatne), — iglaki

Narzedzia §lusarskie do pilowania
4, (pilniki ptaskie, pilniki ksztaltowe komplet, pilniki specjalne, stanowisko $§lusarskie z
imadtem)

Wiertarka kolumnowa wielobiegowa z wymiennym

INarzedzia §lusarskie do wiercenia . .
mocowaniem wiertet za pomoca: uchwytu

5. (wiertarka reczna, wiertarka kolumnowa, wiertla, stanowisko $lusarskie z imadtem, reczne

. . wiertarskiego trojszczekowego, stozka narzedziowego
rozwiertaki) €0 trojszcze g € g

Morse'a; komplety wiertet o gradacji srednicy co Imm
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Narzedzia Slusarskie do przebijania i skrobania
(przebijaki rurkowe, mtotki, podktadki matrycowe, skrobaki)

Narzedzia Slusarskie do gwintowania recznego
(narzynki, gwintowniki, wiertla do otwordéw pod gwinty wewnetrzne, uchwyty do narzynek
i gwintownikow, wzorniki gwintow, sprawdziany gwintow jednograniczne, dwugraniczne

Maszyny do obrobki skrawaniem
(tokarka, frezarka, strugarka, szlifierka, wiertarka kadtubowa)

strugarka wzdtuzna, poprzeczna i pionowa

Narzedzia i przyrzady do montazu polaczen Srubowych

(klucze do montazu potaczen srubowych: klucze ptaskie dwustronne,

lklucze ptaskie jednostronne, klucze ptaskie jednostronne zamknigte, klucze ptaskie
oczkowe dwustronne, klucze nasadowe proste, klucze nasadowe wygiete, klucze nasadowe
trzpieniowe, klucze do $rub i wkretdw z gniazdami sze$ciokatnymi i pozostatych typow,
klucz nasadowy przegubowy, oprawka zapadkowa do klucza nasadowego, klucz
dynamometryczny, klucze do nakretek okragtych, )

Urzadzenia do spawania i zgrzewania
(spawarka do spawania elektrycznego, elektrodg otulong oraz w atmosferze gazu

Stanowisko spawalnicze z petna wentylacjg oraz sprzet

10. . C .
ochronnego np. argon, CO-, sprzet do spawania gazowego - komplet, zgrzewarka i ubidr ochronny stosowany przy spawaniu
elektryczna, elektrody do spawania, drut spawalniczy)

1 Sprzet komputerowy do wspomagania zadan zawodowych

(komputery z oprogramowaniem biurowym oraz CAD (Computer Aided Design) 2D)

sprzet i Srodki ochrony indywidualnej

(okulary ochronne, rekawice ochronne, ochronniki stuchu, hetm ochronny, ubiér ochronny,
buty robocze ochronne, maski pytowe, przytbice spawalnicze, fartuchy spawalnicze,
rekawice spawalnicze)

GLOWNY

Politechnika ﬂg&‘] INSTYTUT
Slaska GORNICTWA

, Katowicka
Specjalna Strefa 26
Ekonomiczna




Eld';.'gus-ze - Rzeczpospolita
pejskie Polska
Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska

Europejski Fundusz Spoteczny

1. przesiewacz wibracyjny
2. przenos$nik taSmowy, przenosnik zgrzeblowy, przenosnik stalowo-cztonowy
3. kruszarka szcz¢kowa
zbiornik wegla surowego .
4. SR - Obiekt budowlany
(przenos$niki tasmowe, podajniki)
towisk .
5, [valowisko . . . . Obiekt budowlany
(wraz z urzadzeniami do zwalowania i podejmowania materiatu z zwatu)
6. kruszarka mlotkowa
laboratorium ruchowe (analizy techniczne)
(komplety sit, przesiewacz laboratoryjny, wytrzasarka sitowa wraz kompletem sit,
7. lkruszarka laboratoryjna, mtynek laboratoryjny, topaty, wiadra, miotty, szufelki, reczny

wozek transportowy, waga laboratoryjna do 100 kg (200 kg), stanowisko do wykonywania
prob densymetrycznych, ptyta do kwartowania)

probobiornik do automatycznego poboru prob z przenosnikow tasmowych

&)
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9. wzbogacalnik w cieczy ciezkiej zawiesinowej

10. rekuperator

11. stacja przygotowania cieczy ciezkiej zawiesinowej

12. pompy do zawiesin (do cieczy ciezkiej)

13. sprezarki powietrza roboczego

14. osadzarka mialowa

15. jpodnos$nik kubelkowy

16. wirowka i sito OSO

flotownik
17 (wezet flotacji: dozowniki odczynnikoéw flotacyjnych, stacja przygotowania odczynnikow
"~ [flotacyjnych, sekcja odwadniania koncentratu flotacyjnego, sekcja odwadniania odpadow

flotacyjnych)

18.  izbiorniki wyréwnawcze

19. [zbiorniki wody uzytkowej

20.  jpompy wody uzytkowej

21  [zbiorniki przelewowe zasilania osadzarek
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22.  [dmuchawy powietrza
23.  [zageszczacz promieniowy
24.  jpompy do muléw zageszczonych
o5 stacje przygotowania flokulantu
" |(mieszalnik, pompy tlokowe)
26. |urzadzenie do pomiaru czysto$ci wody obiegowej
27.  [filtry prozniowe
28.  |pompy prozniowe
29. |prasy filtracyjne
laboratorium analityczne
30.  ((precyzyjne wagi laboratoryjne, suszarki, komputer z oprogramowaniem biurowym, szklo Obiekt z wyposazeniem
laboratoryjne: lejki, zlewki, bibuty filtracyjne)
Srodki ochrony indywidualnej
31. (okulary ochronne, rekawice ochronne, ochronniki stuchu, hetm ochronny, ubior ochronny,

buty robocze ochronne, maski przeciwpylowe
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1. wagi najazdowe -(samochodowe, kolejowe, komputery z oprogramowaniem)

2. stanowisko biurowe - (komputer z oprogramowaniem biurowym)

3. stanowisko ekspedycyjne - (komputer z specjalistycznym oprogramowaniem)

laboratorium ruchowe

(analizator techniczny podstawowych parametrow jakosciowych, komplety sit, przesiewacz
laboratoryjny, wytrzasarka sitowa wraz kompletem sit, kruszarka laboratoryjna, mtynek
laboratoryjny, topaty, wiadra, miotly, szufelki, reczny wdzek transportowy, waga
laboratoryjna do 100 kg (200 kg), waga laboratoryjna do 1 kg (10 kg) stanowisko do
wykonywania prob densymetrycznych, ptyta do kwartowania)

laboratorium analityczne
5. (precyzyjne wagi laboratoryjne, suszarki, komputer z oprogramowaniem biurowym, szklo Obiekt
laboratoryjne: lejki, zlewki, bibuty filtracyjne, piec muflowy, analizator -spektrometr)

6. tasmociagi zaladowcze

7. wagi tasmowe

8. wagi pojemnikowe

srodki ochrony indywidualnej
9. (okulary ochronne, rekawice ochronne, ochronniki stuchu, hetm ochronny, ubior ochronny,

buty robocze ochronne, maski przeciwpyltowe)
T Gt OWNY 7/
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Xl.  PROGRAM NAUCZANIA DLA POSZCZEGOLNYCH DZIALOW REALIZACJI PRAKTYCZNEJ NAUKI ZAWODU

I. Stosowanie podstawowych
technik wytwarzania

Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu
Centrum Ksztalcenia Praktycznego

1. Przyrzady pomiarowe i pomiary warsztatowe

6h

1.1. Przyrzady pomiarowe i pomiary warsztatowe

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne

BHP(1)3. szacowa¢ poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy,

— Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w trakcie

BHP(7)5. zorganizowa¢ wybrane stanowisko pracy zgodnie z wymogami

prowadzenia technik eksploatacyjnych.

ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej |— Rodzaje materialow konstrukcyjnych.

1 ochrony srodowiska

— Probki materialow konstrukcyjnych np. metali,

BHP(8)1. dobrac¢ $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do rodzaju
wykonywanych prac;

materiatow niemetalowych - tworzywo, drewno, itp.
— Techniki i metody wytwarzania czesci maszyn

KPS(2)1. postepowac kreatywnie w realizacji zadan

i urzadzen.

PKZ(MG.a)(7)1 rozr6znia¢ rodzaje materialéw konstrukcyjnych;

— Przyrzady pomiarowe - suwmiarka, mikrometr,

PKZ(MG.a)(13)1. wykona¢ pomiary czgsci maszyn o réznych ksztaltach;

glebokosciomierz, przymiar kreskowy, liniat

PKZ(MG.a)(14)1. dobra¢ rodzaj przyrzadu pomiarowego do przydzielonych krawedziowy

zadan;

— Przyrzady kontrolne — sprawdzian grzebieniowy,

PKZ(MG.a)(14)2. dobra¢ rodzaj przyrzadu kontrolnego do przydzielonych zadan; promieniomierz, szczelinomierz, katownik 90°,
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Temat: Przyrzady pomiarowe i pomiary warsztatowe
Klasa: pierwsza
Liczba godzin: 6
Cel ogélny: Doskonalenie umiejetnosci z zakresu znajomosci przyrzadow pomiarowych i pomiarow warsztatowych.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
- okresli zagrozenia na stanowisku pracy - BHP(1)3,;
- zorganizuje stanowisko pracy - BHP(7)5. ;
- dobierze $rodki ochrony indywidualnej i sprawdzi srodki ochrony zbiorowej - BHP(8)1.;
- zaplanuje efektywng kolejno$¢ wykonywania czynnosci - KPS(2)1.;
- zgromadzi na stanowisku pracy odpowiednie przyrzady pomiarowe - PKZ(MG.a)(13)1.
- dobierze materiaty konstrukcyjne stuzace do wykonania cz¢séci - PKZ(MG.a)(7)1
- przeprowadzi pomiary suwmiarka, mikrometrem, kagtomierzem, gltgbokosciomierzem - PKZ(MG.a)(14)1
- sprawdzi doktadno$¢ wykonanych pomiarow poszczegdlnych materiatow konstrukcyjnych — PKZ(MG.a)(14)2
Warunki osiagania efektow ksztalcenia srodki dydaktyczne:
Zajgcia praktyczne prowadzone w CKP, w ktorym powinny znajdowac sig:
stanowiska do obrobki r¢cznej metali (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wyposazone w stot §lusarski z imadtem,
e przyrzady pomiarowe,
e przyrzady kontrolne,
e clementy materiatow stuzacych do wykonania pomiaréw,
Zalecane metody dydaktyczne:
Instruktaz wstepny, pokaz z objasnieniem, wykonanie z objasnieniem i1 ¢wiczenia.
Dziat programowy ,,przyrzady pomiarowe i pomiary warsztatowe” wymaga zastosowania aktywizujacych metod ksztatcenia.
Uczen powinien by¢ przygotowany do rozpoznawania i analizowania stosowanych przyrzagdow pomiarowych.
Powinny by¢ ksztalttowane umiejetnosci samodzielnej pracy ucznia.
Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 4-5-osobowych w warsztatach szkolnych,

placowkach ksztalcenia ustawicznego, placowkach ksztatcenia praktycznego.
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I. Stosowanie podstawowych
technik wytwarzania

Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu
Centrum Ksztalcenia Praktycznego

2. Obrobka re¢czna

2.1.Trasowanie na ptaszczyznie i cigcie metali

12

2.2. Wiercenie i gwintowanie

18

2.1. Trasowanie na plaszczyznie i ci¢cie metali

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne

BHP(1)3. szacowa¢ poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy;

BHP(7)5. zorganizowa¢ wybrane stanowisko pracy zgodnie z wymogami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

BHP(8)1. dobra¢ $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do rodzaju wykonywanych prac;

KPS(2)1. postepowac kreatywnie w realizacji zadan

PKZ(MG.a)(6)3. wykona¢ obrobke materialu z zadang doktadnoscia;

PKZ(MG.a)(7)1 rozroéznia¢ rodzaje materiatdw konstrukcyjnych;

PKZ(MG.a)(13)1. wykona¢ pomiary czgsci maszyn o roznych ksztattach;

PKZ(MG.a)(14)1. dobra¢ rodzaj przyrzadu pomiarowego do przydzielonych zadan;

PKZ(MG.a)(14)2. dobra¢ rodzaj przyrzadu kontrolnego do przydzielonych zadan;

PKZ(MG.a)(14)3. wykona¢ zaznaczenie okreslonych linii na materiale;

PKZ(MG.a)(6)3. wykona¢ obrébke materialu z zadang doktadnoscia;

Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w
trakcie prowadzenia technik
eksploatacyjnych.

Techniki i metody wytwarzania czesci
maszyn i urzadzen.

Materiaty konstrukcyjne z metalu np.
element blachy, ptaskownika, katownika
Narzedzia do trasowania — rysiki,
punktaki, cyrkle, przymiar kreskowy
Narzedzia do cigcia metalu — nozyce
reczne, pitka reczna do metaluy,
Narzedzia do obrobki recznej - miotki,
przecinaki,

Narzedzia do pitowania metalu — pilniki
ptaskie, pilniki ksztattowe

Przyrzady pomiarowe — suwmiarka,
katomierz, promieniomierz
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Temat: Trasowanie na plaszczyznie i ciecie metali
Klasa: pierwsza
Liczba godzin: 12
Cel ogélny: Doskonalenie umiejetnosci z zakresu obrobki rgczne;.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
- zorganizuje stanowisko pracy - BHP(7)5. ;
- dobierze $rodki ochrony indywidualnej i sprawdzi srodki ochrony zbiorowej - BHP(8)1.;
- zaplanuje efektywng kolejno$¢ wykonywania czynnosci - KPS(2)1.;
- zgromadzi na stanowisku pracy odpowiednie przyrzady pomiarowe - PKZ(MG.a)(13)1.
- dobierze materiaty konstrukcyjne stuzace do wykonania czgséci - PKZ(MG.a)(7)1
- dobierze przyrzady i narzedzia do trasowania - PKZ(MG.a)(14)1
- sprawdzi doktadno$¢ wykonanych pomiarow — PKZ(MG.a)(14)2
- wykona trasowanie ksztattu wedtug wzoru - PKZ(MG.a)(14)3.
- wykona ciecie materiatu z zadang doktadnoscig - PKZ(MG.a)(6)3.
Warunki osiggania efektow ksztalcenia srodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w CKP, w ktérym powinny znajdowac sig:
e stanowiska do obrobki recznej metali (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wyposazone w stot §lusarski z imadtem,
narzedzia do obrobki recznej,
narzedzia do trasowania,
narzedzia do cigcia metali
narzgdzia $lusarskie do pilowania
e narzedzia i przyrzady pomiarowe,
Zalecane metody dydaktyczne:
Instruktaz wstgpny, pokaz z objasnieniem, wykonanie z objasnieniem, proba pracy i ¢wiczenia. Dziat programowy ,,obrobka reczna” wymaga
zastosowania aktywizujacych metod ksztalcenia. Uczen powinien by¢ przygotowany do wykonywania trasowania, cigcia i pitowania metali.
Powinny by¢ ksztatltowane umiejetnosci samodzielnej pracy ucznia.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 4-5-osobowych w warsztatach szkolnych,
placowkach ksztatcenia ustawicznego, placoéwkach ksztatcenia praktycznego.
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2.2. Wiercenie i gwintowanie

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne

BHP(1)3. szacowaé poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy;

BHP(7)5. zorganizowa¢ wybrane stanowisko pracy zgodnie z wymogami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska

BHP(8)1. dobra¢ $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do rodzaju wykonywanych prac;

KPS(2)1. postepowac kreatywnie w realizacji zadan

PKZ(MG.a)(7)1 rozrozniaé¢ rodzaje materiatdéw konstrukcyjnych;

PKZ(MG.a)(12)2. dobra¢ narzedzia stosowane do obrébki metali;

PKZ(MG.a)(14)1. dobra¢ rodzaj przyrzadu pomiarowego do przydzielonych zadan;

PKZ(MG.a)(14)2. dobra¢ rodzaj przyrzadu kontrolnego do przydzielonych zadan;

PKZ(MG.a)(14)3. wykona¢ zaznaczenie okreslonych linii na materiale;

PKZ(MG.a)(6)3. wykona¢ obrébke materialu z zadang doktadnoscia;

Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w
trakcie prowadzenia technik
eksploatacyjnych.

Rysunki cze$ci maszyn.

Materialy konstrukcyjne z metalu np.
element blachy, ptaskownika, katownika
Techniki i metody wytwarzania czgsci
maszyn i urzadzen.

Narzedzia do trasowania — rysiki,
punktaki, cyrkle, przymiar kreskowy
Narzedzia do cigcia metalu — nozyce
reczne, pitka reczna do metalu,
Narzedzia do obrobki recznej - miotki,
przecinaki,

Narzedzia do pitowania metalu — pilniki
ptaskie, pilniki ksztattowe

Narzedzia do wiercenia — wiertarka
kolumnowa, wiertla, rozwiertaki.
Narzedzia do wykonywania gwintow
wewnetrznych i zewnetrznych — komplet
gwintownikow, narzynki,

Przyrzady pomiarowe — przymiar
kreskowy, suwmiarka, gtebokosciomierz,
katomierz, promieniomierz, wzorniki
gwintdw
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2.2. Wiercenie i gwintowanie

Temat: Wiercenie i gwintowanie
Klasa: pierwsza
Liczba godzin: 18
Cel ogolny: Doskonalenie umiejetnosci z zakresu obrobki reczne;.
Opis uszczegotowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
- okresli zagrozenia na stanowisku pracy - BHP(1)3,;
- Zorganizuje stanowisko pracy - BHP(7)5. ;
- dobierze $rodki ochrony indywidualnej i sprawdzi $rodki ochrony zbiorowej - BHP(8)1.;
- zaplanuje efektywng kolejno$¢ wykonywania czynnosci - KPS(2)1.;
- dobierze materiat do wykonania wiercenia i gwintowania - PKZ(MG.a)(7)1.;
- dobierze narzgdzi do wiercenia i gwintowania - PKZ(MG.a)(12)2.;
- wykona trasowanie miejsca otworu - PKZ(MG.a)(14)3.,
- wykona otwor wierceniem- PKZ(MG.a)(6)3.;
- wykona gwint wewngtrzny - PKZ(MG.a)(6)3.;
- sprawdzi jako$¢ wykonania gwintow - PKZ(MG.a)(14)2;
Warunki osiagania efektow ksztalcenia Srodki dydaktyczne:
Zajgcia praktyczne prowadzone w CKP, w ktorym powinny znajdowac sig:
e stanowiska do obrobki recznej metali (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wyposazone w stot §lusarski z imadiem, narzedzia do obrobki
recznej, wiertarka, narzedzia do trasowania, przyrzady pomiarowe, narz¢dzia do wiercenia otwordéw, narzedzia do wykonywania gwintow
Zalecane metody dydaktyczne:
Instruktaz wstepny, pokaz z objasnieniem, wykonanie z objasnieniem, proba pracy 1 ¢wiczenia.
Dziat programowy ,,obrobka r¢czna” wymaga zastosowania aktywizujacych metod ksztalcenia.
Uczen powinien by¢ przygotowany do wykonywania otwordéw przelotowych 1 nieprzelotowych oraz gwintow wewnetrznych 1 zewnetrznych.
Powinny by¢ ksztalttowane umiejetnosci samodzielnej pracy ucznia.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 4-5-osobowych w warsztatach szkolnych,
placowkach ksztalcenia ustawicznego, placowkach ksztatcenia praktycznego.
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I. Stosowanie podstawowych Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu
technik wytwarzania Centrum Ksztalcenia Praktycznego

3. Obrobka mechaniczna

3.1. Toczenie powierzchni zewngtrznych
i wewnetrznych

24

3.2. Frezowanie ptaszczyzn i rowkow

12

3.1. Toczenie powierzchni zewnetrznych i wewnetrznych

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne

BHP(1)3. szacowa¢ poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy;

BHP(7)5. zorganizowa¢ wybrane stanowisko pracy zgodnie z wymogami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

BHP(8)1. dobra¢ $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do rodzaju wykonywanych prac;

KPS(2)1. postepowac kreatywnie w realizacji zadan

PKZ(MG.a)(7)1 rozréznia¢ rodzaje materialdéw konstrukcyjnych;

PKZ(MG.a)(12)4. dobra¢ maszyny do obrobki mechanicznej;

PKZ(MG.a)(14)1. dobra¢ rodzaj przyrzadu pomiarowego do przydzielonych zadan;

PKZ(MG.a)(14)2. dobra¢ rodzaj przyrzadu kontrolnego do przydzielonych zadan;

PKZ(MG.a)(6)3. wykona¢ obrébke materialu z zadang doktadnoscia;

Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w
trakcie prowadzenia technik
eksploatacyjnych.

Rysunki cze$ci maszyn.

Dokumentacja techniczna — tokarki.
Rodzaje materialow konstrukcyjnych np. z
drewna, metalu.

Techniki i metody wytwarzania czgsci
maszyn i urzadzen — obrobka
mechaniczna.

Maszyny, urzadzenia 1 narzedzia do
obrobki mechanicznej — tokarka,
szlifierka, wiertarka, noze tokarskie.
Przyrzady pomiarowe — przymiar
kreskowy, suwmiarka, mikrometr.

_ GLOWNY

‘ Politechnika ﬂg{ i INSTYTUT
Slaska GORNICTWA

YZKSSE

Katowicka
Specjalna Strefa 37
Ekonomiczna




Eg?gug'zsekie Rzeczpospolita Unia Europejska
) Pel X . _ Polska Europejski Fundusz Spoteczny
wiedza Edukacja Rozwdj

Temat: Toczenie powierzchni zewnetrznych i wewnetrznych
Klasa: pierwsza
Liczba godzin: 24
Cel ogélny: Doskonalenie umiejetnosci z zakresu obrobki mechaniczne;.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
- okresli zagrozenia na stanowisku pracy - BHP(1)3,;
- zorganizuje stanowisko pracy - BHP(7)5. ;
- dobierze $rodki ochrony indywidualnej i sprawdzi srodki ochrony zbiorowej - BHP(8)1.;
- zaplanuje efektywng kolejno$¢ wykonywania czynnosci - KPS(2)1.;
- dobierze materiat do wykonania operacji toczenia - PKZ(MG.a)(7)1.;
- przygotuje maszyn¢ do wykonania toczenia - PKZ(MG.a)(12)4.;
- dobierze niezbg¢dne przyrzady pomiarowe — PKZ(MG.a)(14)1.;
- dobierze niezbg¢dne przyrzady kontrolne - PKZ(MG.a)(14)2.;
- wykona¢ obrobke materialu z zagdang doktadnoscia; -— PKZ(MG.a)(6)3.;
- przeprowadzi pomiary koncowe przyrzadami pomiarowymi, sprawdzi tolerancj¢ wykonanych elementow - PKZ(MG.a)(14)2.
Warunki osiagania efektow ksztalcenia srodki dydaktyczne:
Zajgcia praktyczne prowadzone w CKP, w ktorym powinny znajdowac sig:
e stanowiska do obrobki skrawaniem (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wyposazone w: tokarke, frezarke, strugarke, dtutownice,
wiertarke kolumnowa, szlifierke, pite ramowa, pit¢ tarczows, narze¢dzia i elektronarzedzia, przyrzady pomiarowe.
e narzegdzia do obrobki mechanicznej,
e narzedzia do obrobki recznej,
e narzedzia do trasowania,
Zalecane metody dydaktyczne:
Instruktaz wstepny, mini wyktad, pokaz z objasnieniem, wykonanie z objasnieniem, proba pracy i ¢wiczenia. Dziat programowy ,,obrobka
mechaniczna” wymaga zastosowania aktywizujacych metod ksztalcenia. Uczen powinien by¢ przygotowany do wykonywania obstugi maszyn i
urzadzen w zakresie obrobki skrawaniem. Powinny by¢ ksztaltowane umiejetnosci samodzielnej pracy ucznia.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 4-5-osobowych w warsztatach szkolnych,
placowkach ksztalcenia ustawicznego, placowkach ksztalcenia praktycznego.
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3.2. Frezowanie plaszczyzn i rowkow

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne

BHP(1)3. szacowaé poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy;

— Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w

BHP(7)5. zorganizowa¢ wybrane stanowisko pracy zgodnie z wymogami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska

trakcie prowadzenia technik
eksploatacyjnych.

BHP(8)1. dobra¢ srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do rodzaju wykonywanych prac;

— Rysunki cze$ci maszyn.

KPS(2)1. postepowac kreatywnie w realizacji zadan

— Dokumentacja techniczna — frezarki.

PKZ(MG.a)(7)1 rozrozniaé¢ rodzaje materiatdéw konstrukcyjnych;

— Rodzaje materialow konstrukcyjnych np. z

PKZ(MG.a)(12)4. dobra¢ maszyny do obrébki mechanicznej;

drewna, tworzywa, metalu.

PKZ(MG.a)(14)1. dobra¢ rodzaj przyrzadu pomiarowego do przydzielonych zadan;

— Techniki i metody wytwarzania czgsci
maszyn i urzadzen — obrobka

PKZ(MG.a)(14)2. dobra¢ rodzaj przyrzadu kontrolnego do przydzielonych zadan;

mechaniczna.

PKZ(MG.a)(6)3. wykona¢ obrobke materialu z zadang doktadnoscia;

— Maszyny, urzadzenia i1 narze¢dzia do
obrobki mechanicznej — frezarka,
szlifierka, wiertarka, frezy.

— Przyrzady pomiarowe — przymiar
kreskowy, suwmiarka, gtebokosciomierz,
mikrometr.
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Temat: Frezowanie plaszczyzn i rowkow
Klasa: pierwsza
Liczba godzin: 12
Cel ogolny: Doskonalenie umiejetnosci z zakresu obrobki mechanicznej.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
- okresli zagrozenia na stanowisku pracy - BHP(1)3.
- zorganizuje stanowisko pracy - BHP(7)5.
- dobierze $rodki ochrony indywidualnej i sprawdzi srodki ochrony zbiorowej - BHP(8)1.
- zaplanuje efektywna kolejnos¢ wykonywania czynnosci - KPS(2)1.
- dobierze materiat do wykonania operacji toczenia - PKZ(MG.a)(7)1.
- przygotuje maszyn¢ do wykonania toczenia - PKZ(MG.a)(12)4.
- dobierze niezbg¢dne przyrzady pomiarowe — PKZ(MG.a)(14)1.
- dobierze niezbg¢dne przyrzady kontrolne - PKZ(MG.a)(14)2.
- wykona¢ obrobke materiatu z zagdana doktadnoscia; -— PKZ(MG.a)(6)3.
- przeprowadzi pomiary koncowe przyrzadami pomiarowymi, sprawdzi tolerancje wykonanych elementow - PKZ(MG.a)(14)2.
Warunki osiagania efektow ksztalcenia sSrodki dydaktyczne:
Zajgcia praktyczne prowadzone w CKP, w ktorym powinny znajdowac sig:
e stanowiska do obrobki skrawaniem (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wyposazone w: tokarke, frezarke, strugarke, dtutownice,
wiertarke kolumnowa, szlifierke, pile ramowa, pite tarczowa, narzedzia i elektronarzedzia, przyrzady pomiarowe.
e stanowiska do obrobki recznej metali (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wyposazone w stot §lusarski z imadtem,
e narzedzia do obrobki recznej, obrobki mechanicznej, trasowania oraz przyrzady pomiarowe.
Zalecane metody dydaktyczne:
Instruktaz wstepny, wyktad informacyjny, pokaz z objasnieniem, wykonanie z objasnieniem, proba pracy i ¢wiczenia.
Dzial programowy ,,obrobka mechaniczna” wymaga zastosowania aktywizujacych metod ksztalcenia.
Uczen powinien by¢ przygotowany do wykonywania obstugi maszyn i urzadzen w zakresie obrobki skrawaniem.
Powinny by¢ ksztatltowane umiejetnosci samodzielnej pracy ucznia.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 4-5-osobowych w warsztatach szkolnych,
placowkach ksztalcenia ustawicznego, placowkach ksztatcenia praktycznego.
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I. Stosowanie podstawowych
technik wytwarzania

Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu
Centrum Ksztalcenia Praktycznego

4. Laczenie materialow ‘

18

4. Laczenie materialow

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne

BHP(1)3. szacowa¢ poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy;

BHP(7)5. zorganizowa¢ wybrane stanowisko pracy zgodnie z wymogami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

BHP(8)1. dobra¢ $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do rodzaju wykonywanych prac;

KPS(2)1. postgpowac kreatywnie w realizacji zadan

PKZ(MG.a)(7)1. rozréznia¢ rodzaje materiatow konstrukcyjnych;

PKZ(MG.a)(5)3. zastosowac rodzaj polaczenia ;

PKZ(MG.a)(5)4. dobra¢ materialy do wykonania polaczen ;

PKZ(MG.a)(5)5. dobra¢ urzadzenia, narzgdzia do wykonania potaczen ;

PKZ(MG.a)(12)4. dobra¢ maszyny do obrobki mechanicznej;

PKZ(MG.a)(14)1. dobra¢ rodzaj przyrzadu pomiarowego do przydzielonych zadan;

PKZ(MG.a)(14)2. dobra¢ rodzaj przyrzadu kontrolnego do przydzielonych zadan;

PKZ(MG.a)(6)4. wykona¢ potaczenie materiatu z zagdang doktadnoscia;

Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w
trakcie prowadzenia technik
eksploatacyjnych.

Rodzaje materialdéw konstrukcyjnych np. z
drewna, tworzywa, metalu.

Techniki i metody wytwarzania czgsci
maszyn i urzadzen — taczenie materiatow.
Narzedzia do montazu potaczen — klucze
ptaskie, klucze nasadowe, klucz
dynamometryczny, wybijak, mtotek
Urzadzenia do laczenia materiatow —
spawarka do spawania elektrycznego,
sprzet do spawania gazowego, zgrzewarka
elektryczna

Przyrzady pomiarowe — przymiar
kreskowy, suwmiarka, gtebokosciomierz,
mikrometr, sprawdzian do gwintow.
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4. Laczenie materialow

Temat: Laczenie materialow
Klasa: pierwsza
Liczba godzin: 18
Cel ogolny: Doskonalenie umiejetnosci z zakresu taczenia materiatow.
Opis uszczegotowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
- okresli zagrozenia na stanowisku pracy - BHP(1)3;
- Zorganizuje stanowisko pracy - BHP(7)5. ;
- dobierze $rodki ochrony indywidualnej i sprawdzi $rodki ochrony zbiorowej - BHP(8)1.;
- zaplanuje efektywna kolejno$¢ wykonywania czynnosci - KPS(2)1.;-
- dobierze materiat do wykonania potaczenia konstrukcyjnego - PKZ(MG.a)(7)1.;
- dobierze rodzaj potaczenia do wykonania konstrukcji - PKZ(MG.a)(5)3.;
- dobierze materiaty do wykonania zadanego rodzaju potaczenia - PKZ(MG.a)(5)4.;
- dobierze urzadzenia, narzedzia do wykonania zadanego rodzaju potaczenia - PKZ(MG.a)(5)5.;
- dobierze maszyny do wykonania potaczenia - PKZ(MG.a)(12)4.;
- zastosuje przyrzady pomiarowe i kontrolne do sprawdzenia wykonania przydzielonych zadan - PKZ(MG.a)(14)1.;
- zastosuje rodzaj przyrzadu kontrolnego do przydzielonych zadan - PKZ(MG.a)(14)2.;
- wykona polaczenie materiatow z zadang doktadnoscig - PKZ(MG.a)(6)4.;
Warunki osiagania efektow ksztalcenia srodki dydaktyczne:
Zajgcia praktyczne prowadzone w CKP, w ktorym powinny znajdowac sie:
e stanowiska do obrobki recznej metali (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wyposazone w stot §lusarski z imadiem,
e urzadzenia do spawania i zgrzewania
e narzedzia do obrobki recznej, trasowania oraz przyrzady pomiarowe,
Zalecane metody dydaktyczne:
Instruktaz wstepny, prezentacja, metody problemowe, pokaz z objasnieniem, wykonanie z obja$nieniem, proba pracy i ¢wiczenia.
Dzial programowy ,.}gczenia materialdéw” wymaga zastosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia. Uczen powinien by¢ przygotowany do
wykonywania taczenia poszczegolnych rodzajow materialow stosujac rozne techniki. Powinny by¢ ksztalttowane umiejg¢tnosci samodzielnej pracy.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 4-5-0sobowych w warsztatach szkolnych,

placowkach ksztalcenia ustawicznego, placowkach ksztalcenia praktycznego
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kopalin statych

1. Prowadzenie procesu przerébki kopalin Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu
stalych Pracodawca / Zaklad pracy
1. Prowadzenie procesu klasyfikacji i rozdrabniania kopalin stalych
1.1. Maszyny i urzagdzenia wykorzystywane w
. o 24
procesie klasyfikacji
1.2. Magazynowanie nadawy surowej 12
1.3. Dozowanie nadawy w procesach przerdbki
g 12
kopalin statych
1.4. Proces klasyfikacji i rozdrabniania kopalin w
. 42
weztach technologicznych
1.5. Maszyny 1 urzadzenia stosowane podczas 48
klasyfikacji 1 rozdrabniania kopalin statych
1.6. Jakos¢ procesow klasyfikacji i rozdrabniania 5

1.1. Maszyny i urzadzenia wykorzystywane w procesie klasyfikacji

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne

BHP(1)1.omo6wi¢ pojecia zwigzane z ochrong przeciwpozarowa;

BHP(4)1. zidentyfikowa¢ zrodia zagrozen w poszczegolnych procesach pracy;

BHP(7)8. scharakteryzowa¢ wymagania dotyczace bezpiecznej eksploatacji maszyn i urzadzen
technicznych;

BHP(8)1. dobra¢ srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do rodzaju wykonywanych prac;

BHP(9)1. zastosowac podstawowe zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
prac na okreslonym stanowisku;

BHP(10)6.0kreslic zasady alarmowania i powiadamiania o zaistnieniu zagrozenia naturalnego w

Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w
trakcie prowadzenia uzytkowania maszyn
i urzadzen (regulaminy, instrukcje
stanowiskowe, pouczenia, instruktarze
dotyczace obstugi maszyn).

Karty ryzyka na stanowisku pracy,
Dokumentacja maszyn i urzadzen
wykorzystywanych w procesie
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1.1. Maszyny i urzadzenia wykorzystywane w procesie klasyfikacji

miejscu pracy

KPS(2)2. postepowaé konsekwentnie w realizacji zadan

KPS(9)1. okresla¢ kategori¢ poufnosci i tajnosci informacji;

PKZ(MG.a)(16)2. wyjasni¢ zasade dziatania maszyn i urzadzen stosowanych do przerdbki
mechanicznej kopalin statych;

PKZ(MG.a)(17)9. dokona¢ analizy instrukcji maszyn i urzadzen;

MG.35.1(6)1. rozrdézni¢ rodzaje maszyn i urzadzen stosowanych podczas klasyfikacji 1
rozdrabniania kopalin statych;

MG.35.1(6)3. korzysta¢ z dokumentacji maszyn i urzadzen stosowanych podczas klasyfikacji 1
rozdrabniania kopalin stalych;

MG.35.1(6)4. uzytkowa¢ maszyny i urzadzenia do klasyfikacji kopalin statych;

MG.35.1(6)5. uzytkuje maszyny i urzadzenia do rozdrabniania kopalin statych;

klasyfikacji

Rysunki cze$ci maszyn i urzadzen —
przesiewacze wibracyjne, przenosniki
tasmowe, zgrzebtowe.

Maszyny, urzadzenia do przerobki kopalin
statych wykorzystywane w procesie
klasyfikacji — przesiewacze wibracyjne,
przenosniki tasmowe, przenosniki
zgrzebtowe, kruszarka szczekowa lub
kruszarka mtotkowa, (wyposazenie
zaktadu pracy).
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Temat: Maszyny i urzadzenia wykorzystywane w procesie klasyfikacji
Klasa: druga

Liczba godzin: 24
Cel ogolny: Doskonalenie wiedzy i umiejgtnosci z zakresu prowadzenia procesu klasyfikacji i rozdrabniania kopalin statych.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
- nabgdzie umiejetnosci zwigzane z praktycznym stosowaniem zasad ochrony przeciwpozarowej - BHP(1)1.;
- zapozna si¢ z identyfikacja zrodet zagrozen w poszczegdlnych procesach pracy - BHP(4)1;.
- zaznajomi si¢ z wymaganiami dotyczacymi bezpiecznej eksploatacji maszyn i urzadzen technicznych - BHP(7)8.;
- prawidlowo dobierze $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej w zaleznosci od rodzaju wykonywanych prac - BHP(8)1.;
- zastosuje podstawowe zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania prac na okreslonym stanowisku - BHP(9)1;.
- zapozna si¢ z zasadami alarmowania i powiadamiania o zaistnieniu zagrozenia naturalnego w miejscu pracy - BHP(10)6.;
- konsekwentne bedzie postepowat realizujac zadania - KPS(2)2.;
- zaznajomi si¢ z procedurami w zakresie poufnosci i tajnosci informacji - KPS(9)1.;
- opisze zasad¢ dziatania maszyn i urzadzen stosowanych do przerobki mechanicznej kopalin statych - PKZ(MG.a)(16)2.;
- zapozna si¢ z instrukcjami maszyn i urzadzen - PKZ(MG.a)(17)9.;
- zapozna si¢ z rodzajami maszyn i urzadzen stosowanych podczas klasyfikacji i rozdrabniania kopalin statych - MG.35.1(6)1.;
- zapozna si¢ z dokumentacja maszyn i urzadzen stosowanych podczas klasyfikacji i rozdrabniania kopalin statych - MG.35.1(6)3.;
- nabgdzie umiejgtnosci rozrézniania maszyn i urzadzen do klasyfikacji kopalin statych - MG.35.1(6)4.;
- zapozna si¢ z maszynami i urzgdzeniami do rozdrabniania kopalin statych - MG.35.1(6)5.;
Warunki osiagania efektow ksztalcenia srodki dydaktyczne:
Praktyczna nauka zawodu prowadzona w Zaktadzie Pracy (Pracodawca), w ktorym powinny znajdowac si¢:
e maszyny i urzadzenia do klasyfikacji i rozdrabniania nadawy oraz narz¢dzia pomiarowe,

Zalecane metody dydaktyczne:

Instruktaz wstepny, wyktad informacyjny, metoda tekstu przewodniego (praca z dokumentami), pokaz, metody problemowe, analiza przypadku,
proba pracy. Dziat programowy ,,prowadzenie procesu klasyfikacji i rozdrabniania kopalin stalych” wymaga zastosowania aktywizujgcych metod
ksztatcenia. Uczen powinien by¢ przygotowany do zapoznania si¢ z procesem i wykonywania prac obshugi maszyn i urzadzen.

Powinny by¢ ksztatltowane umiejetnosci samodzielnej pracy ucznia.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zrdznicowanych form indywidualnie, w grupach 2-3-osobowych na terenie zaktadu pracy.
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1.2. Magazynowanie nadawy surowej

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil: Pomoce dydaktyczne
BHP(1)1.omo6wié pojecia zwigzane z ochrong przeciwpozarowa; — Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w
BHP(4)2. okresli¢ skutki zagrozen w poszczegdlnych procesach pracy; trakcie prowadzenia uzytkowania maszyn
BHP(7)10. wskaza¢ $rodki ochrony indywidualnej oraz odziez i obuwie robocze niezbedne 1 urzadzen (regulaminy, instrukcje
podczas wykonywania zadan zawodowych na danym stanowisku pracy; stanowiskowe, pouczenia, instruktarze
BHP(9)2. przewidzie¢ konsekwencje naruszenia przepisdw i zasad bezpieczefstwa i higieny pracy dotyczace obstugi maszyn).
podczas wykonywania zadan zawodowych; — Karty ryzyka na stanowisku pracy,
BHP(10)6.0kre$li¢ zasady alarmowania i powiadamiania o zaistnieniu zagrozenia naturalnego w |~ Dokumentacja maszyn i urzadzen
miejscu pracy wykorzystywanych w procesie
KPS(6)2. rozwija wiedze z zakresu technologii przerdbki kopalin statych magazynowania nadawy
KPS(13)2. komunikowac si¢ wedlug ustalonego schematu komunikacji; — Rysunki czgsci maszyn i urzadzen —
PKZ(MG.a)(7)4. uzasadni¢ stosowanie materiatu konstrukcyjnego na element cz¢sci maszyn; przenosniki tasmowe, zgrzebtowe,
PKZ(MG.a)(8)2. okresli¢ zastosowanie przeno$nikéw tasmowych; zbiornika nadawy SUrowej.
MG.35.1(2)1. stosowaé zasady magazynowania nadawy surowej, potproduktow i wyrobow — Maszyny, urzadzenia i obiekty do
gotowych na zwatowiskach; przerobki kopalin statych -
MG.35.1(2)4. rozrdézniac¢ zbiorniki magazynowe do przyjmowania 1 magazynowania nadawy Wykorzystywa_ne W procesie o
SUI’OW@j; inggazynowama padlfwy — pbrlzenosnlkl

- . . - - - - asmowe, przenosniki zgrzebtowe,
MG.35.1(2)5. uzywac placéw sktadowych do przyjmowania i magazynowania nadawy surowej; Sbiorniki (5)0 magazyno vf\g/ania nadawy

(wyposazenie zaktadu pracy).
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Temat: 1.2. Magazynowanie nadawy surowej
Klasa: druga
Liczba godzin: 12
Cel ogolny: Doskonalenie wiedzy i umiejgtnosci z zakresu prowadzenia procesu klasyfikacji i rozdrabniania kopalin statych.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
- nabedzie umiejetnosci zwigzane z ochrong przeciwpozarowa - BHP(1)1.;
- zaznajomi si¢ z skutkami zagrozen w poszczeg6lnych procesach pracy - BHP(4)2.;
- zastosuje $rodki ochrony indywidualnej oraz odziez i obuwie robocze niezbgdne podczas wykonywania zadan zawodowych na danym
stanowisku pracy - BHP(7)10.;
- zapozna si¢ z konsekwencjami naruszenia przepiséw i zasad bhp podczas wykonywania zadan zawodowych - BHP(9)2.;
- zapozna si¢ z zasadami alarmowania i powiadamiania o zaistnieniu zagrozenia naturalnego w miejscu pracy - BHP(10)6.;
- zaznajomi si¢ z wiedzg z zakresu technologii przerobki kopalin statych - KPS(6)2.;
- uczy si¢ komunikowaé wedtug ustalonego schematu komunikacji - KPS(13)2.;
- uzasadnia stosowanie materialow konstrukcyjnych na elementy cze$ci maszyn - PKZ(MG.a)(7)4.;
- analizuje zastosowanie odpowiednich przeno$nikow tasmowych - PKZ(MG.a)(8)2.;
- stosuje zasady magazynowania nadawy surowej, potproduktéw i wyrobow gotowych na zwatowiskach - MG.35.1(2)1.;
- rozroznia zbiorniki magazynowe do przyjmowania i magazynowania nadawy surowej - MG.35.1(2)4.;
- wskazuje place sktadowe do przyjmowania i magazynowania nadawy surowej - MG.35.1(2)5.;
Warunki osiagania efektow ksztalcenia sSrodki dydaktyczne:
Praktyczna nauka zawodu prowadzona w Zaktadzie Pracy (Pracodawca), w ktorym powinny znajdowac sie:
* maszyny 1 urzadzenia do klasyfikacji i rozdrabniania,
» obiekty sluzagce do magazynowania nadawy, place sktadowe.
Zalecane metody dydaktyczne:
Instruktaz wstepny, wyktad informacyjny, pokaz, metoda tekstu przewodniego, metoda sytuacyjna, metody problemowe, analiza przypadku.
Dziat programowy ,,prowadzenie procesu klasyfikacji i rozdrabniania kopalin stalych” wymaga zastosowania aktywizujacych metod ksztatcenia.
Uczen powinien by¢ przygotowany do zapoznania si¢ z tematyka magazynowania nadawy i wykonywania prac zwigzanej z obstugg maszyn 1
urzadzen. Powinny by¢ ksztaltowane umiejg¢tnosci podejmowania decyzji 1 samodzielnej pracy ucznia.
Formy organizacyjne
Zajecia prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 2-3-osobowych na terenie zaktadu pracy.
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1.3. Dozowanie nadawy w procesach przerobki kopalin stalych

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne

BHP(1)3. szacowa¢ poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy;

BHP(3)1. wskaza¢ obowigzki pracownika na stanowisku pracy

BHP(5)1. scharakteryzowa¢ zagrozenia wedtug ich rodzaju i cigzkosci;

KPS(6)10. rozszerza¢ wiedze z zakresu maszyn i urzadzen przerdbczych;

KPS(13)4. ksztaltowac przynalezno$¢ do grupy w trudnych sytuacjach awarii urzadzen 1 maszyn
przerébezych;

PKZ(MG.a)(4)8. zna¢ dziatanie przektadni ciegnowych, ciernych i zebatych;

PKZ(MG.a)(8)5. rozroznia¢ rodzaje transportu — poziomy;

PKZ(MG.a)(15)1. przygotowa¢ schemat kontroli stanu technicznego maszyn i urzadzen
przerébezych;

MG.35.1(3)3. dobiera¢ maszyny i urzadzenia do mieszania i uSredniania nadawy;

MG.35.1(3)5. uzywa¢ podajnikoéw dozujacych;

MG.35.1(3)6. stosowac urzadzenia i sprzet do zbierania zmagazynowanej kopaliny z placow
sktadowych;

MG.35.1(3)7. stosowa¢ urzadzenia transportu technologicznego do dozowania nadawy do
procesow przerdbki kopalin statych;

Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w
trakcie prowadzenia uzytkowania maszyn
1 urzadzen (regulaminy, instrukcje
stanowiskowe, pouczenia, instruktarze
dotyczace obstugi maszyn).

Karty ryzyka na stanowisku pracy,
Dokumentacja maszyn i urzadzen
wykorzystywanych w procesie dozowania
nadawy

Rysunki czgsci maszyn 1 urzadzen —
przesiewacze wibracyjne, przeno$niki
tasmowe, zgrzeblowe, podajniki, kruszarki
Maszyny, urzadzenia do przerdbki kopalin
statych wykorzystywane podczas
dozowania nadawy — przenos$niki
tasmowe, przeno$niki zgrzebtowe,
podajniki, przesypy, przesiewacze
wibracyjne, kruszarka szczgkowa lub
kruszarka mtotkowa, (wyposazenie
zaktadu pracy).
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Temat: Dozowanie nadawy w procesach przerébki kopalin stalych
Klasa: druga
Liczba godzin: 12
Cel ogolny: Doskonalenie wiedzy i umiejgtnosci z zakresu prowadzenia procesu klasyfikacji i rozdrabniania kopalin statych.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
- analizuje poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy - BHP(1)3.
- zapoznaje si¢ z obowigzkami pracownika na stanowisku pracy - BHP(3)1.
- wskazuje zagrozenia wedlug ich rodzaju i cigzkosci - BHP(5)1.
- poszerza wiedzg¢ z zakresu maszyn i urzadzen przerobczych - KPS(6)10.
- ksztattuje swoja osobowos¢ w trudnych sytuacjach awarii urzadzen i maszyn przerdbezych - KPS(13)4.
- potrafi scharakteryzowac¢ dziatanie przektadni ciggnowych, ciernych i zgbatych - PKZ(MG.a)(4)8.
- rozrdznia rodzaje transportu — poziomy, pochyty - PKZ(MG.a)(8)5., PKZ(MG.a)(8)7.
- przygotowuje zwiezle schematy kontroli stanu technicznego wybranych maszyn i urzadzen przerébczych - PKZ(MG.a)(15)1.
- zapoznaje si¢ z maszynami i urzadzeniami do mieszania i u§redniania nadawy - MG.35.1(3)3.
- zapoznaje si¢ z funkcjg podajnikow dozujacych - MG.35.1(3)5.
- wskazuje urzadzenia i sprzet do zbierania zmagazynowanej kopaliny z placow sktadowych - MG.35.1(3)6.
- zapoznaje si¢ z urzadzeniami transportu technologicznego do dozowania nadawy do proceséw przerobki kopalin statych - MG.35.1(3)7.
Warunki osiagania efektow ksztalcenia $srodki dydaktyczne:
Praktyczna nauka zawodu prowadzona w Zaktadzie Pracy (Pracodawca), w ktorym powinny znajdowac si¢:
* maszyny i urzadzenia do klasyfikacji,
* maszyny i urzadzenia do rozdrabniania,
* maszyny i1 urzadzenia do dozowania ilo$ci nadawy,
Zalecane metody dydaktyczne:
Instruktaz wstepny, mini wyktad, praca z komputerem (oprogramowanie), wykonanie z objasnieniem, proba pracy, metody problemowe, analiza
przypadku. Dzial programowy ,,prowadzenie procesu klasyfikacji i rozdrabniania kopalin statych” wymaga zastosowania aktywizujacych metod
ksztatcenia. Uczen powinien by¢ przygotowany do weryfikacji dozowania ilo§ci nadawy i wykonywania prac obstugi maszyn i urzadzen.
Powinny by¢ ksztatltowane umiejetnosci samodzielnej pracy ucznia.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 2-3-osobowych na terenie zakladu pracy.
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1.4. Proces klasyfikacji i rozdrabniania kopalin w wezlach technologicznych

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne

BHP(1)3. szacowaé poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy;

KPS(6)10. rozszerza¢ wiedz¢ z zakresu maszyn i urzadzen przerdbezych;

PKZ(MG.a)(4)9. wyjasni¢ dziatanie uktadéw napedowych i ich czesci sktadowych;

PKZ(MG.a)(16)1. wskazaé gtéwne podzespoly maszyn i urzadzen stosowanych do przerobki
mechanicznej kopalin statych;

PKZ(MG.a)(17)11. rozpozna¢ schematy maszyn i urzadzen zawarte w instrukcji;

MG.35.1(4)1. definiowa¢ cechy produktow procesu klasyfikacji i rozdrabniania kopalin statych

MG.35.1(4)2. okres$la¢ parametry techniczne procesu klasyfikacji i rozdrabniania kopalin statych

MG.35.1(4)3. rozrézniaé techniki kruszenia i mielenia;

MG.35.1(5)1. postugiwac sie sprz¢tem stosowanym podczas klasyfikacji i rozdrabniania kopalin
statych;

MG.35.1(5)2. postugiwac si¢ narzgdziami stosowanymi podczas klasyfikacji 1 rozdrabniania
kopalin statych;

MG.35.1(6)2. wyjasni¢ zasade pracy maszyn i urzadzen stosowanych podczas klasyfikacji i
rozdrabniania kopalin statych;

Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w
trakcie prowadzenia uzytkowania maszyn
i urzadzen (regulaminy, instrukcje
stanowiskowe, pouczenia, instruktarze
dotyczace obstugi maszyn).

Karty ryzyka na stanowisku pracy,
Dokumentacja maszyn i urzadzen
wykorzystywanych w procesie
klasyfikacji i rozdrabniania

Rysunki czgsci maszyn 1 urzadzen —
przesiewacze wibracyjne, przenosniki
tasmowe, zgrzeblowe, kruszarki.
Maszyny, urzadzenia do przerdbki kopalin
statych wykorzystywane w procesie
klasyfikacji — przesiewacze wibracyjne,
przenosniki taSmowe, przenosniki
zgrzeblowe,

Maszyny, urzadzenia do przerdbki kopalin
statych wykorzystywane w procesie
rozdrabniania — kruszarka szczekowa lub
kruszarka mtotkowa, mtyny (wyposazenie
zaktadu pracy)
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Temat: Proces klasyfikacji i rozdrabniania kopalin w wezlach technologicznych
Klasa: druga

Liczba godzin: 42
Cel ogolny: Doskonalenie wiedzy i umiejgtnosci z zakresu prowadzenia procesu klasyfikacji i rozdrabniania kopalin statych.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
- szacuje poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy - BHP(1)3.;
- rozszerza swojg wiedze z zakresu maszyn i urzgdzen przerdbczych - KPS(6)10.;
- wyjasnia dziatanie uktadéw napedowych i ich czesci sktadowych - PKZ(MG.a)(4)9.;
- wskazuje gtdéwne podzespoty maszyn i urzadzen stosowanych do przerébki mechanicznej kopalin statych - PKZ(MG.a)(16)1.;
- rozpoznaje schematy maszyn i urzgdzen zawarte w instrukcji - PKZ(MG.a)(17)11.;
- zapoznaje si¢ z produktami procesu klasyfikacji i rozdrabniania kopalin statych - MG.35.1(4)1.;
- okresla parametry techniczne procesu klasyfikacji i rozdrabniania kopalin statych - MG.35.1(4)2.;
- rozroznia techniki kruszenia i mielenia - MG.35.1(4)3;
- postuguje si¢ sprzetem stosowanym podczas klasyfikacji i rozdrabniania kopalin statych - MG.35.1(5)1,;
- uzywa narzedzi podczas klasyfikacji i rozdrabniania kopalin statych - MG.35.1(5)2.;
- wyjasnia zasady pracy maszyn i urzgdzen stosowanych podczas klasyfikacji i rozdrabniania kopalin statych - MG.35.1(6)2.;
Warunki osiagania efektow ksztalcenia srodki dydaktyczne:
Praktyczna nauka zawodu prowadzona w Zaktadzie Pracy (Pracodawca), w ktorym powinny znajdowac sig:
* maszyny 1 urzadzenia do klasyfikacji 1 rozdrabniania,
* place sktadowe
Zalecane metody dydaktyczne:
Instruktaz wstepny, wyktad, pokaz, wykonanie z objasnieniem, proba pracy, metoda tekstu przewodniego (praca z dokumentami), metody
problemowe, analiza przypadku, metoda sytuacyjna.
Dziat programowy ,,prowadzenie procesu klasyfikacji i rozdrabniania kopalin stalych” wymaga zastosowania aktywizujacych metod ksztatcenia.
Uczen powinien by¢ przygotowany do zapoznania si¢ z procesem klasyfikacji i rozdrabniania oraz wykonywania prac obstugi maszyn 1 urzadzen.
Powinny by¢ ksztatltowane umiejetnosci samodzielnej pracy ucznia.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zroéznicowanych form indywidualnie, w grupach 2-3-osobowych na terenie zaktadu pracy.
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1.5. Maszyny i urzadzenia stosowane podczas klasyfikacji i rozdrabniania kopalin stalych

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne

BHP(1)3. szacowa¢ poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy;

BHP(1)2. wyjasni¢ pojecia z zakresu ergonomii;

BHP(5)2. scharakteryzowaé srodowisko pracy pod wzgledem wystepowania czynnikow
szkodliwych;

KPS(8)3. ustala¢ zakres odpowiedzialno$ci za wykonywane zadania;

OMZ(4)2. ocenia¢ terminowos$¢ wykonywanych zadan;

PKZ(MG.a)(16)1. wskaza¢ gtdéwne podzespoly maszyn i urzadzen stosowanych do przerobki
mechanicznej kopalin statych;

PKZ(MG.a)(17)8. objasnia symbolik¢ zastosowang na rysunkach ztozeniowych cze$ci maszyn i
urzadzen

MG.35.1(6)3. korzysta¢ z dokumentacji maszyn i urzadzen stosowanych podczas klasyfikacji i
rozdrabniania kopalin statych;

MG.35.1(7)1. analizowa¢ zawarto$ci nadziarna i podziarna w produktach procesoéw klasyfikacji 1
rozdrabniania kopalin statych na podstawie norm;

Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w
trakcie prowadzenia uzytkowania maszyn
1 urzadzen (regulaminy, instrukcje
stanowiskowe, pouczenia, instruktarze
dotyczace obstugi maszyn).

Karty ryzyka na stanowisku pracy,
Dokumentacja maszyn i urzadzen
wykorzystywanych w procesie
klasyfikacji i rozdrabniania

Rysunki cze$ci maszyn i urzadzen —
przesiewacze wibracyjne, przeno$niki
tasmowe, zgrzeblowe, kruszarki.
Maszyny, urzadzenia do przerdbki kopalin
stalych wykorzystywane w procesie
klasyfikacji — przesiewacze wibracyjne,
przenosniki taSmowe, przenosniki
zgrzebtowe, podajniki, przesypy
Maszyny, urzadzenia do przerdbki kopalin
stalych wykorzystywane w procesie
rozdrabniania — kruszarka szczgkowa lub
kruszarka mtotkowa, mtyny do mielenia
(wyposazenie zaktadu pracy)
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Temat: Maszyny i urzgdzenia stosowane podczas klasyfikacji i rozdrabniania kopalin stalych
Klasa: druga

Liczba godzin: 48
Cel ogolny: Doskonalenie wiedzy i umiejgtnosci z zakresu prowadzenia procesu klasyfikacji i rozdrabniania kopalin statych.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
- rozpoznaje poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy - BHP(1)3.
- stosuje pojecia z zakresu ergonomii - BHP(1)2.
- posiada wiedzg¢ w zakresie srodowiska pracy pod wzgledem wystepowania czynnikéw szkodliwych - BHP(5)2.
- konsultuje zakres odpowiedzialnosci za wykonywane zadania - KPS(8)3.
- ocenia siebie pod wzglgdem terminowos$ci wykonywanych zadan - OMZ(4)2.
- wskazuje gtéwne podzespoly maszyn i urzadzen stosowanych do przerdbki mechanicznej kopalin statych - PKZ(MG.a)(16)1.
- thumaczy symbolik¢ zastosowang na rysunkach zlozeniowych czesci maszyn i urzadzen - PKZ(MG.a)(17)8.
- wykorzystuje dokumentacj¢ maszyn i urzgdzen stosowanych podczas klasyfikacji i rozdrabniania kopalin statych - MG.35.1(6)3.
- analizuje zawartos$ci nadziarna i podziarna w produktach proceséw klasyfikacji i rozdrabniania kopalin statych na podstawie norm -MG.35.1(7)1.
Warunki osiggania efektow ksztalcenia srodki dydaktyczne:
Praktyczna nauka zawodu prowadzona w Zaktadzie Pracy (Pracodawca), w ktorym powinny znajdowac si¢:
* maszyny i urzadzenia do klasyfikacji,
* maszyny 1 urzadzenia do rozdrabniania,
* maszyny 1 urzadzenia do dozowania ilosci nadawy,
+ obiekty sluzagce do magazynowania nadawy,
* place sktadowe
Zalecane metody dydaktyczne:
Instruktaz wstgpny, wyktad informacyjny, metoda tekstu przewodniego (praca z dokumentami), pokaz z objasnieniem, wykonanie z objasnieniem,
proba pracy, metody problemowe, metoda przypadku.
Dzial programowy ,,prowadzenie procesu klasyfikacji i rozdrabniania kopalin statych” wymaga zastosowania aktywizujacych metod ksztatcenia.
Uczen powinien by¢ przygotowany do wykonywania prac obslugi maszyn i urzadzen.
Powinny by¢ ksztalttowane umiejetnosci samodzielnej pracy ucznia.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zroznicowanych form indywidualnie, w grupach 2-3-osobowych na terenie zaktadu pracy.
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1.6. Jakos$¢ procesow klasyfikacji i rozdrabniania kopalin stalych

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne

BHP(1)3. szacowa¢ poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy;

BHP(9)1. zastosowac podstawowe zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
prac na okreslonym stanowisku;

KPS(3)1. informowa¢ o znaczeniu podejmowanych dziatan;

OMZ(6)3. ustala¢ kolejnos¢ przekazywania informacji

PKZ(MG.a)(15)1. przygotowa¢ schemat kontroli stanu technicznego maszyn i urzadzen
przerébezych;

PKZ(MG.a)(17)9 dokona¢ analizy instrukcji maszyn i urzadzen;

MG.35.1(7)1. analizowa¢ zawarto$ci nadziarna i podziarna w produktach procesow klasyfikacji 1
rozdrabniania kopalin stalych na podstawie norm,;

MG.35.1(9)1. stosowac srodki zapobiegawcze przed wybuchem pyléw i gazéw w procesie
klasyfikacji i rozdrabniania kopalin statych

Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w
trakcie prowadzenia uzytkowania maszyn
1 urzadzen (regulaminy, instrukcje
stanowiskowe, pouczenia, instruktarze
dotyczace obstugi maszyn).

Karty ryzyka na stanowisku pracy,
Dokumentacja maszyn i urzadzen
wykorzystywanych w procesie
klasyfikacji i rozdrabniania —
Dokumentacja Techniczno-Ruchowa —
terminy przegladow, konserwacji, napraw
Rysunki czeéci maszyn i urzadzen —
przesiewacze wibracyjne, przeno$niki
tasmowe, zgrzeblowe, kruszarki.
Maszyny, urzadzenia do przerdbki kopalin
statych wykorzystywane w procesie
klasyfikacji — przesiewacze wibracyjne,
przenosniki taSmowe, przenosniki
zgrzebtowe, podajniki, przesypy
Maszyny, urzadzenia do przerdbki kopalin
stalych wykorzystywane w procesie
rozdrabniania — kruszarka szczgkowa lub
kruszarka mtotkowa, mtyny do mielenia
(wyposazenie zaktadu pracy)

Analiza techniczna - iloci nadziarna i
podziarna w procesie klasyfikacji i
rozdrabniania
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Temat: 1.6. Jako$¢ procesow klasyfikacji i rozdrabniania kopalin stalych

Klasa: druga

Liczba godzin: 6

Cel ogolny: Doskonalenie wiedzy i umiejgtnosci z zakresu prowadzenia procesu klasyfikacji i rozdrabniania kopalin statych.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

- szacuje poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy - BHP(1)3.

- stosuje podstawowe zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania prac na okre$lonym stanowisku - BHP(9)1.

- decyduje w sprawie informowania o podejmowanych dziatan - KPS(3)1.

- ustala kolejnos¢ przekazywanych informacji z realizacji powierzonych zadan - OMZ(6)3.

- uczestniczy w przygotowaniach do kontroli stanu technicznego maszyn i urzadzen przerdbczych - PKZ(MG.a)(15)1.

- analizuje stosowane instrukcje maszyn i urzadzen - PKZ(MG.a)(17)9.

- przeprowadza analizy zawartos$ci nadziarna i podziarna w produktach proceséw klasyfikacji i rozdrabniania kopalin statych - MG.35.1(7)1.
- stosuje $rodki zapobiegawcze przed wybuchem pytow i gazéw w procesie klasyfikacji i rozdrabniania kopalin statych - MG.35.1(9)1.

Warunki osiggania efektow ksztalcenia srodki dydaktyczne:
Praktyczna nauka zawodu prowadzona w Zaktadzie Pracy (Pracodawca), w ktorym powinny znajdowac sie:
* maszyny i urzadzenia do klasyfikacji,
* maszyny 1 urzadzenia do rozdrabniania,
* maszyny 1 urzadzenia do dozowania ilosci nadawy,
+ obiekty sluzagce do magazynowania nadawy,
* place sktadowe
Zalecane metody dydaktyczne:
Instruktaz wstepny, prezentacja, wykonanie z objasnieniem, proba pracy, metody problemowe, analiza przypadku, metoda tekstu przewodniego
(praca z dokumentem).
Dzial programowy ,,prowadzenie procesu klasyfikacji i rozdrabniania kopalin statych” wymaga zastosowania aktywizujacych metod ksztatcenia.
Uczen powinien by¢ przygotowany do wykonywania prac obstugi maszyn i urzadzen.
Powinny by¢ ksztalttowane umiejetnosci samodzielnej pracy ucznia.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zroznicowanych form indywidualnie, w grupach 2-3-osobowych na terenie zaktadu pracy.
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I1. Prowadzenie procesu przerébki kopalin Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu
stalych Pracodawca / Zaklad pracy

2. Prowadzenie procesu wzbogacania kopalin stalych

2.1. Proces wzbogacania kopalin stalych w weztach

zapobiegawcze

: 24
technologicznych
2.2. Jakos$¢ procesu wzbogacania kopalin statych 24
2.3. Maszyny i urzadzenia stosowane w procesie
. ‘ 48
wzbogacania kopalin stalych
2.4. Zagrozenia wybuchem pyloéw 1 gazow — Srodki 5

2.1. Proces wzbogacania kopalin stalych w wezlach technologicznych

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne

BHP(1)3. szacowac¢ poziom ryzyka zawodowego na Stanowisku pracy;

BHP(1)2. wyjasni¢ pojecia z zakresu ergonomii;

BHP(5)2. scharakteryzowa¢ srodowisko pracy pod wzgledem wystepowania czynnikéw
szkodliwych;

KPS(6)11. poznawa¢ budowe nowych maszyn i urzadzen przerdbezych;

OMZ(4)1. wskazywac sposoby prawidtowego wykonania prac;

PKZ(MG.a)(16)1. wskaza¢ gtowne podzespoty maszyn i1 urzadzen stosowanych do przerobki
mechanicznej kopalin statych;

Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w
trakcie prowadzenia uzytkowania maszyn
1 urzadzen (regulaminy, instrukcje
stanowiskowe, pouczenia, instruktarze
dotyczace obstugi maszyn).

Karty ryzyka na stanowisku pracy,
Dokumentacja maszyn i urzadzen
wykorzystywanych w procesie
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2.1. Proces wzbogacania kopalin stalych w wezlach technologicznych

PKZ(MG.a)(16)2. wyjasni¢ zasade¢ dziatania maszyn i urzadzen stosowanych do przerobki
mechanicznej kopalin stalych;

wzbogacania
— Rysunki cze$ci maszyn i urzadzen — stacja

MG.35.2(1)1. rozréznia¢ maszyny i urzadzenia stosowane w procesach wzbogacania;

przygotowania cieczy ciezkiej

MG.35.2(1)2. wzbogacanie kopalin metodami grawitacyjng i flotacyjna;

zawiesinowej, wzbogacalnik cieczy
cigzkiej zawiesinowej, pompy, sprezarki,
przesiewacze wibracyjne, przeno$niki
tasmowe, zgrzebtowe,

— Maszyny, urzadzenia do przerdbki kopalin
statych wykorzystywane w procesie
wzbogacania — stacja przygotowania
cieczy ci¢zkiej zawiesinowe;j,
wzbogacalnik cieczy cigzkiej
zawiesinowej, pompy, sprezarki,
przesiewacze wibracyjne, przenosniki
tasmowe, zgrzebltowe, (wyposazenie
zaktadu pracy)
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Temat: Proces wzbogacania kopalin stalych w wezlach technologicznych
Klasa: druga

Liczba godzin: 24
Cel ogolny: Doskonalenie wiedzy i umiejgtnosci z zakresu prowadzenia procesu wzbogacania kopalin statych.
Opis uszczegotowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
- szacuje poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy - BHP(1)3.
- wyjasnia pojecia z zakresu ergonomii - BHP(1)2.
- charakteryzuje srodowisko pracy pod wzglgdem wystgpowania czynnikoéw szkodliwych - BHP(5)2.
- poznaje budowe nowych maszyn i urzadzen przerdbczych - KPS(6)11.
- wskazuje sposoby prawidtowego wykonania prac - OMZ(4)1.
- wskazuje podzespoty maszyn i urzadzen stosowanych do przerdbki mechanicznej kopalin statych - PKZ(MG.a)(16)1.
- wyjasnia zasade¢ dziatania maszyn i urzadzen stosowanych do przerobki mechanicznej kopalin statych - PKZ(MG.a)(16)2.
- rozrdéznia maszyny i urzadzenia stosowane w procesach wzbogacania - MG.35.2(1)1
- uczestniczy w procesach wzbogacania kopalin metodami grawitacyjng i flotacyjna - MG.35.2(1)2.
Warunki osiggania efektow ksztalcenia srodki dydaktyczne:
Praktyczna nauka zawodu prowadzona w Zaktadzie Pracy (Pracodawca), w ktorym powinny znajdowac si¢:
* maszyny i urzadzenia do klasyfikacji,
* maszyny 1 urzadzenia do rozdrabniania,
* maszyny 1 urzadzenia do wzbogacania,
+ obiekty sluzagce do magazynowania nadawy,
Zalecane metody dydaktyczne:
Instruktaz wstepny, wyktad informacyjny, pokaz z objasnieniem, metody problemowe, analiza przypadku, metoda sytuacyjna, praca z
komputerem (met programowe).
Dzial programowy ,,prowadzenie procesu wzbogacania kopalin statych” wymaga zastosowania aktywizujacych metod ksztatcenia.
Uczen powinien by¢ przygotowany do zapoznania si¢ z procesem wzbogacania kopalin stalych oraz wykonywania prac zwigzanych z obstuga
maszyn i urzadzen.
Powinny by¢ ksztatltowane umiejetnosci samodzielnej pracy ucznia.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 2-3-osobowych na terenie zaktadu pracy.
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2.2. JakoS$¢ procesu wzbogacania kopalin stalych

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne

BHP(2)1. zinterpretowa¢ podstawowe przepisy dotyczace prawnej ochrony pracy;

BHP(10)6.0kreslic zasady alarmowania i powiadamiania o zaistnieniu zagrozenia naturalnego w
miejscu pracy;

KPS(2)1. postepowac kreatywnie w realizacji zadan;

OMZ(2)1. analizowa¢ kompetencje cztonkdw zespotu;

PKZ(MG.a)(3)1. stosowac podstawowe narzedzia programoéw graficznych;

PKZ(MG.a)(17)9 dokona¢ analizy instrukcji maszyn i urzadzen;

PKZ(MG.a)(15)2 opracowaé¢ dokumentacje¢ kontrolng stanu technicznego maszyn i urzadzen
przerdbczych;

PKZ(MG.a)(18)7. gromadzi¢ dane dotyczace dziatalnosci produkcyjnej ,

PKZ(MG.I)(5)3. wykonywa¢ badania techniczne kopalin statych;

MG.35.2(4)1. wykonywa¢ badania kontrolne parametréw procesu wzbogacania;

MG.35.2(4)2. analizowa¢ wyniki badan technicznych procesu wzbogacania;

Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w
trakcie prowadzenia uzytkowania maszyn i
urzadzen (regulaminy, instrukcje
stanowiskowe, pouczenia, instruktarze
dotyczace obslugi maszyn).

Karty ryzyka na stanowisku pracy,
Dokumentacja maszyn i urzadzen
wykorzystywanych w procesie wzbogacania
— Dokumentacja Techniczno-Ruchowa —
terminy przegladow, konserwacji, napraw
Rysunki czg¢$ci maszyn i urzadzen — stacja
przygotowania cieczy ci¢zkiej
zawiesinowej, wzbogacalnik cieczy cigzkiej
zawiesinowej, pompy, sprezarki,
przesiewacze wibracyjne, przeno$niki
tasmowe, zgrzebtowe,

Maszyny, urzadzenia do przerdbki kopalin
statych wykorzystywane w procesie
wzbogacania — stacja przygotowania cieczy
cigzkiej zawiesinowej, wzbogacalnik cieczy
ciezkiej zawiesinowej, pompy, sprezarki,
przesiewacze wibracyjne, przenosniki
tasmowe, przenosniki zgrzebtowe,
(wyposazenie zaktadu pracy)

Analiza techniczna — badania parametréw
procesu wzbogacania
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Temat: Jakos¢ procesu wzbogacania kopalin statych
Klasa: druga
Liczba godzin: 12
Klasa: trzecia
Liczba godzin: 12
Cel ogolny: Doskonalenie wiedzy i umiejetnosci z zakresu prowadzenia procesu wzbogacania kopalin statych.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
- interpretuje podstawowe przepisy dotyczace prawnej ochrony pracy - BHP(2)1.
- okresla zasady alarmowania i powiadamiania o zaistnieniu zagrozenia naturalnego w miejscu pracy - BHP(10)6.
- postepuje kreatywnie w realizacji zadan - KPS(2)1.
- analizuje kompetencje cztonkow zespotu - OMZ(2)1.
- stosuje podstawowe narzedzia programow graficznych - PKZ(MG.a)(3)1.
- analizuje instrukcje maszyn i urzadzen - PKZ(MG.a)(17)9
- opracowuje dokumentacj¢ kontrolng stanu technicznego maszyn i urzadzen przerébczych - PKZ(MG.a)(15)2
- gromadzi dane dotyczace dziatalnosci produkcyjnej w zakresie wzbogacania - PKZ(MG.a)(18)7.
- wykonuje badania techniczne kopalin statych - PKZ(MG.I)(5)3.
- wykonuje badania kontrolne parametréw procesu wzbogacania - MG.35.2(4)1.
- analizuje wyniki badan technicznych procesu wzbogacania - MG.35.2(4)2.
Warunki osiggania efektow ksztalcenia srodki dydaktyczne:
Praktyczna nauka zawodu prowadzona w Zaktadzie Pracy (Pracodawca), w ktorym powinny znajdowac si¢:
* maszyny i urzadzenia do klasyfikacji, rozdrabniania oraz wzbogacania,
* obiekty stluzace do procesu wzbogacania,
Zalecane metody dydaktyczne:
Instruktaz wstepny, wyktad informacyjny, pokaz, wykonanie z objasnieniem, proba pracy, metody problemowe, analiza przypadku, metoda
sytuacyjna. Dzial programowy ,,prowadzenie procesu wzbogacania kopalin statych” wymaga zastosowania aktywizujacych metod ksztatcenia.
Uczen powinien by¢ przygotowany do wykonywania badan technicznych i okre$lania parametrow wzbogacania kopalin. Samodzielnej praca.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zrdznicowanych form indywidualnie, w grupach 2-3-osobowych na terenie zaktadu pracy.
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2.3. Maszyny i urzadzenia stosowane w procesie wzbogacania kopalin stalych

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne

BHP(3)4. wskaza¢ prawa i obowigzki pracownika, ktory ulegl wypadkowi przy pracy wynikajace
Z przepisow prawa;

BHP(6)1. oceni¢ wplyw czynnikoéw szkodliwych na zdrowie i bezpieczenstwo pracownikow;

BHP(10)4. powiadomi¢ system pomocy medycznej w przypadku sytuacji stanowigcej zagrozenie
zdrowia i zycia przy wykonywaniu zadan zawodowych technika bezpieczenstwa i higieny pracy

KPS(6)7. doskonali¢ umiejetnosci w zarzadzaniu bezpieczenstwem;

KPS(8)2. wydawac¢ polecenia pracy zgodne z zasadami bhp

OMZ(4)2. ocenia¢ terminowos$¢ wykonywanych zadan;

PKZ(MG.a)(4)9. wyjasni¢ dziatanie uktadoéw napedowych i ich czesci sktadowych;

PKZ(MG.a)(16)2. wyjasni¢ zasade dzialania maszyn i urzadzen stosowanych do przerobki
mechanicznej kopalin stalych;

MG.35.2(6)4. uzytkuje maszyny stosowane w procesie wzbogacania kopalin statych;

MG.35.2(6)5. uzytkuje urzadzenia stosowane w procesie wzbogacania kopalin statych;

Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w
trakcie prowadzenia uzytkowania maszyn
1 urzadzen (regulaminy, instrukcje
stanowiskowe, pouczenia, instruktarze
dotyczace obstugi maszyn).

Karty ryzyka na stanowisku pracy,
Dokumentacja maszyn i urzadzen
wykorzystywanych w procesie
wzbogacania

Rysunki cz¢$ci maszyn i urzadzen — stacja
przygotowania cieczy ci¢zkiej
zawiesinowej, wzbogacalnik cieczy
ciezkiej zawiesinowej, pompy, sprezarki,
przesiewacze wibracyjne, przenosniki
tasmowe, zgrzeblowe,

Maszyny, urzadzenia do przerdbki kopalin
stalych wykorzystywane w procesie
wzbogacania — stacja przygotowania
cieczy cigzkiej zawiesinowej,
wzbogacalnik cieczy cigzkiej
zawiesinowej, pompy, sprezarki,
przesiewacze wibracyjne, przenosniki
tasmowe, zgrzebltowe, (wyposazenie
zakladu pracy)
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Temat: Maszyny i urzgadzenia stosowane w procesie wzbogacania kopalin stalych
Klasa: trzecia
Liczba godzin: 48
Cel ogolny: Doskonalenie wiedzy i umiejegtnosci z zakresu prowadzenia procesu wzbogacania kopalin statych.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
- wskazuje prawa i obowigzki pracownika, ktory ulegl wypadkowi przy pracy wynikajace z przepiséw prawa - BHP(3)4.
- ocenia wptyw czynnikow szkodliwych na zdrowie i bezpieczenstwo pracownikow - BHP(6)1.
- powiadamia punkt pomocy medycznej w przypadku sytuacji stanowigcej zagrozenie zdrowia i zycia - BHP(10)4.
- nabywa umiejetno$ci w zarzadzaniu bezpieczenstwem - KPS(6)7.
- wydaje polecenia pracy zgodne z zasadami bhp - KPS(8)2.
- ocenia terminowo$¢ wykonywanych zadan - OMZ(4)2.
- wyjasnia dziatanie uktadow napgdowych i ich cze¢sci sktadowych - PKZ(MG.a)(4)9.
- wyjasnia zasady dzialania maszyn i urzadzen stosowanych do przerobki mechanicznej kopalin statych - PKZ(MG.a)(16)2.
- uzytkuje maszyny stosowane w procesie wzbogacania kopalin statych - MG.35.2(6)4.
- uzytkuje urzadzenia stosowane w procesie wzbogacania kopalin staltych - MG.35.2(6)5.
Warunki osiggania efektow ksztalcenia srodki dydaktyczne:
Praktyczna nauka zawodu prowadzona w Zaktadzie Pracy (Pracodawca), w ktorym powinny znajdowac si¢:
* maszyny i urzadzenia do klasyfikacji,
* maszyny i urzadzenia do rozdrabniania,
* maszyny i urzadzenia do wzbogacania,
» obiekty stuzace do procesu wzbogacania,
Zalecane metody dydaktyczne:
Instruktaz wstepny, metoda tekstu przewodniego (praca z dokumentem), pokaz z objasnieniem, wykonanie z objasnieniem, metody problemowe,
metoda przypadku, proba pracy. Dziat programowy ,,prowadzenie procesu wzbogacania kopalin stalych” wymaga zastosowania aktywizujacych
metod ksztatcenia. Uczen powinien by¢ przygotowany do wykonywania prac obstugi maszyn i1 urzadzen w procesie wzbogacania.
Powinny by¢ ksztalttowane umiejetnosci samodzielnej pracy ucznia.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 2-3-osobowych na terenie zaktadu pracy.
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2.4. Zagrozenia wybuchem pylow i gazéw — Srodki zapobiegawcze

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne

BHP(1)3. szacowa¢ poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy;

BHP(4)2. okresli¢ skutki zagrozen w poszczegdlnych procesach pracy;

BHP(10)3. zastosowa¢ podreczny sprzet oraz Srodki gasnicze zgodnie z zasadami ochrony
przeciwpozarowej

BHP(10)5. udzieli¢ pierwszej pomocy w stanach zagrozenia zycia i zdrowia;

KPS(5)1. rozwiazywaé sporne kwestie;

PKZ(MG.a)(15)1. przygotowac schemat kontroli stanu technicznego maszyn i1 urzadzen
przerdbczych;

PKZ(MG.I)(5)1. analizowaé normy dotyczace analiz technicznych i laboratoryjnych;

MG.35.2(7)1. stosowac srodki zapobiegawcze przed wybuchem pytéw i gazéw w procesie
wzbogacania kopalin statych;

MG.35.2(8)2. dobra¢ metode utylizacji odpadéw powstatych w procesach wzbogacania kopalin
statych;

Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w
trakcie prowadzenia uzytkowania maszyn
1 urzadzen (regulaminy, instrukcje
stanowiskowe, pouczenia, instruktarze
dotyczace obstugi maszyn).

Karty ryzyka na stanowisku pracy,
Dokumentacja maszyn i urzadzen
wykorzystywanych w procesie
wzbogacania

Rysunki czg¢$ci maszyn i urzadzen — stacja
przygotowania cieczy ci¢zkiej
zawiesinowej, wzbogacalnik cieczy
ciezkiej zawiesinowej, pompy, sprezarki,
przesiewacze wibracyjne, przenosniki
tasmowe, zgrzeblowe,

Maszyny, urzadzenia do przerdbki kopalin
stalych wykorzystywane w procesie
wzbogacania — stacja przygotowania
cieczy cigzkiej zawiesinOwej,
wzbogacalnik cieczy cigzkiej
zawiesinowej, pompy, sprezarki,
przesiewacze wibracyjne, przenosniki
tasmowe, zgrzebltowe, (wyposazenie
zaktadu pracy)

Analiza techniczna — badania parametrow
zwigzanych z wybuchem pylow i1 gazéow
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Temat: Zagrozenia wybuchem pylow i gazéw — Srodki zapobiegawcze

Klasa: trzecia

Liczba godzin: 6

Cel ogolny: Doskonalenie wiedzy i umiejgtnosci z zakresu prowadzenia procesu wzbogacania kopalin statych.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

- szacuje poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy - BHP(1)3.

- okresla skutki zagrozen w poszczegdlnych procesach pracy - BHP(4)2.

- stosuje podreczny sprzet oraz Srodki gasnicze zgodnie z zasadami ochrony przeciwpozarowej - BHP(10)3.

- udziela pierwszej pomocy w stanach zagrozenia zycia i zdrowia - BHP(10)5.

- ustala sposob wlasciwego wykonania zadan - KPS(5)1.

- przygotowuje i uczestniczy w przeprowadzanych kontrolach stanu technicznego maszyn i urzadzen przerobczych - PKZ(MG.a)(15)1.
- analizuje stosowanie norm dotyczacych analiz technicznych i laboratoryjnych - PKZ(MG.I)(5)1.

- stosuje $rodki zapobiegawcze przed wybuchem pytow i gazo6w w procesie wzbogacania kopalin statych - MG.35.2(7)1.
- dobiera metody utylizacji odpadow powstatych w procesach wzbogacania kopalin statych - MG.35.2(8)2.

Warunki osiggania efektow ksztalcenia srodki dydaktyczne:
Praktyczna nauka zawodu prowadzona w Zaktadzie Pracy (Pracodawca), w ktorym powinny znajdowac sig:
* maszyny i urzadzenia do klasyfikacji,
* maszyny i urzadzenia do rozdrabniania,
* maszyny i urzadzenia do wzbogacania,
» obiekty stuzace do procesu wzbogacania,
Zalecane metody dydaktyczne:
Instruktaz wstepny, prezentacja, pogadanka, praca z komputerem, wykonanie z objasnieniem, metody problemowe, proba pracy.
Dziat programowy ,,prowadzenie procesu wzbogacania kopalin statych” wymaga zastosowania aktywizujacych metod ksztalcenia.
Uczen powinien by¢ przygotowany do wykonywania badan technicznych zwigzanych z wybuchem pylow 1 gazow.
Powinny by¢ ksztatltowane umiejetnosci samodzielnej pracy ucznia.
Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zr6znicowanych form indywidualnie, w grupach 2-3-osobowych na terenie zaktadu pracy.
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I1. Prowadzenie procesu przerébki kopalin
stalych

Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu
Pracodawca / Zaklad pracy

3. Prowadzenie procesow zageszczania, odwadniania muléw oraz suszenia i przerébki osadow

3.1. Maszyny i urzadzenia stosowane do

zageszczania, odwadniania mutéw oraz suszenia i 42
przerdbki osadow

3.2. Parametry techniczne procesu zaggszczania,

odwadniania mutow oraz suszenia i przerobki 30
osadéw

3.3. Proces zaggszczania, odwadniania mutéw oraz 30
suszenia 1 przerobki osadéw

3.4. Jako$¢ procesu zageszczania, odwadniania 24

mutéw oraz suszenia i przerobki osadéw

3.1. Maszyny i urzadzenia stosowane do zageszczania, odwadniania muléw oraz suszenia i przerobki osadow

Uczen po zrealizowaniu zaje¢¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne

BHP(4)2. okresli¢ skutki zagrozen w poszczegdlnych procesach pracy; — Regulaminy bezpieczenstwa i higieny

BHP(7)8. scharakteryzowa¢ wymagania dotyczace bezpiecznej eksploatacji maszyn i urzadzen

technicznych;

pracy w trakcie prowadzenia uzytkowania
maszyn i urzadzen (regulaminy, instrukcje

BHP(8)2. scharakteryzowa¢ funkcje odziezy ochronnej;

stanowiskowe, pouczenia, instruktarze,

KPS(6)11. poznawa¢ budow¢ nowych maszyn i urzadzen przerdbczych;

normy dotyczace obstugi maszyn).

KPS(13)1. rozdziela¢ prace wedlug mozliwosci, kwalifikacji i kompetencji; -

Karty ryzyka na stanowisku pracy,

OMZ(3)2. dokonywa¢ podzialu zadan;

— Dokumentacja techniczno-ruchowa

PKZ(MG.a)(4)3. wskaza¢ rodzaje tozysk;

maszyn 1 urzadzen do zaggszczania,

PKZ(MG.a)(7)3. scharakteryzowa¢ gatunki stali;

odwadniania muldw oraz suszenia i
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3.1. Maszyny i urzadzenia stosowane do zageszczania, odwadniania muléw oraz suszenia i przerdobki osadow

PKZ(MG.a)(10)4. zna¢ zjawisko korozji;

MG.35.3(2)1. rozrézni¢ rodzaje maszyn i urzadzen stosowanych do zageszczania, odwadniania
mutéw oraz suszenia i przerobki osadow;

MG.35.3(2)2. wyjasni¢ zasade pracy maszyn i urzadzen stosowanych do zageszczania,
odwadniania mutow oraz suszenia i przerobki osadow;

MG.35.3(2)4. uzytkuje maszyny stosowane do zaggszczania, odwadniania mutéw oraz suszenia i
przerébki osadow;

przerdbki osadow

Oprzyrzadowanie filtrow tarczowych
Instrukcje stanowiskowe obstugi maszyn i
urzadzen

Pompy wysokocisnieniowe
Oprzyrzadowanie pras filtracyjnych
Parametry technologiczne weztow
przerébezych

Parametry jako$ciowe i ilo§ciowe nadawy
(charakterystyka granulometryczna,
wilgotnos¢, zagegszezenie, przeptywy)
Parametry wydajno$ciowe weztow
zageszczania mutow

Schematy technologiczne weztow
technologicznych zageszczania,
odwadniania mutow

Opisy technologii w weztach
zageszczania, odwadniania mutow
Wyniki badan technicznych 1
laboratoryjnych weztow zageszczania i
odwadniania mutow

Parametry techniczne maszyn i urzadzen:
Dane uzytkowe flokulantow
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Temat: Maszyny i urzadzenia stosowane do zageszczania, odwadniania muléow oraz suszenia i przerobki osadow
Klasa: trzecia
Liczba godzin: 42
Cel ogolny: Doskonalenie wiedzy i umiejegtnosci z zakresu prowadzenia procesow zageszczania, odwadniania mutdow oraz suszenia i przerobki
osadow.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
- okresli skutki zagrozen w poszczegdlnych procesach pracy - BHP(4)2.
- charakteryzuje wymagania dotyczace bezpiecznej eksploatacji maszyn i urzadzen technicznych - BHP(7)8.
- okresla funkcje odziezy ochronnej - BHP(8)2.
- poznaje budowe nowych maszyn i urzadzen przerébezych - KPS(6)11.
- rozdziela prace wedlug mozliwosci, kwalifikacji i kompetencji - KPS(13)1.
- dokonuje podziatu zadan - OMZ(3)2.
- wskazuje rodzaje tozysk - PKZ(MG.a)(4)3.
- charakteryzuje gatunki stali - PKZ(MG.a)(7)3.
- okresla zjawisko wystepowania korozji - PKZ(MG.a)(10)4.
- rozroznia rodzaje maszyn i urzadzen stosowanych do zaggszczania, odwadniania mulow oraz suszenia i przerobki osadow - MG.35.3(2)1.
- wyjasnia zasady pracy maszyn i urzadzen stosowanych do zaggszczania, odwadniania mutow oraz suszenia i przerobki osadow - MG.35.3(2)2.
- uzytkuje maszyny stosowane do zaggszczania, odwadniania muldéw oraz suszenia i przerobki osadow - MG.35.3(2)4.
Warunki osiggania efektow ksztalcenia srodki dydaktyczne:
Praktyczna nauka zawodu prowadzona w Zaktadzie Pracy (Pracodawca), w ktorym powinny znajdowac sig:
e Urzadzenia do przygotowania flokulantow

e Urzadzenia do dozowania flokulantow
e Pompy
Instalacje

Zalecane metody dydaktyczne:

Wyktad informacyjny, instruktaz wstepny, metoda sytuacyjna, proba pracy, pokaz, mini wyktad, prezentacja, metoda tekstu przewodniego (praca z
dokumentem), praca z komputerem (met programowane).

Dzial programowy ,,prowadzenie procesOw zageszczania, odwadniania mutéw oraz suszenia 1 przerobki osadow” wymaga zastosowania
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aktywizujacych metod ksztatcenia.

Uczen powinien by¢ przygotowany do wykonywania prac obstugi maszyn i urzadzen.
Powinny by¢ ksztalttowane umiejetnos$ci samodzielnej pracy ucznia.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zrdznicowanych form indywidualnie, w grupach 2-3-osobowych na terenie zaktadu pracy.

3.2. Parametry techniczne procesu zageszczania, odwadniania muléw oraz suszenia i przerdbki osadow

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne

BHP(1)3. szacowaé poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy;

BHP(5)2. scharakteryzowac¢ srodowisko pracy pod wzgledem wystepowania czynnikéw

szkodliwych;

KPS(6)9. podnosi¢ umiejetnosci zawodowe w zakresie technik przerdbki kopalin statych;

PKZ(MG.a)(8)1. rozrozniac srodki transportu wewnetrznego;

PKZ(MG.a)(17)4. dobiera¢ cze$ci maszyn, materialy konstrukcyjne i eksploatacyjne;

MG.35.3(3)7. stosowac filtracje prézniowa;

MG.35.3(3)8. stosowac filtracje cisSnieniowa;

MG.35.3(4)1. okres$la¢ parametry techniczne pracy obiegu wodno-mutowego;

Regulaminy bezpieczenstwa i higieny
pracy w trakcie prowadzenia uzytkowania
maszyn 1 urzadzen (regulaminy, instrukcje
stanowiskowe, pouczenia, instruktarze,
normy dotyczgce obstugi maszyn).

Karty ryzyka na stanowisku pracy,
Dokumentacja techniczno-ruchowa
maszyn u urzadzen do zageszczania 1
suszenia mulow

Oprzyrzadowanie filtrow tarczowych
Instrukcje stanowiskowe obstugi maszyn 1
urzadzen

Pompy wysokoci$nieniowe
Oprzyrzadowanie pras filtracyjnych
Parametry technologiczne weztow
przerdbczych

Parametry jakosciowe 1 ilosciowe nadawy
(charakterystyka granulometryczna,
wilgotno$¢, zageszczenie, przeptywy)

| Blistiika

GLOWNY

5&1 INSTYTUT
LQ GORNICTWA

%KSSE

Katowicka

Specjalna Strefa 68
Ekonomiczna




E‘d?g”é-zsekie Rzeczpospolita Unia Europejska
Pe) _ Polska Europejski Fundusz Spoteczny

wiedza Edukacja Rozwdj

3.2. Parametry techniczne procesu zageszczania, odwadniania muléw oraz suszenia i przerobki osadow

— Parametry wydajno$ciowe weztow
zageszczania mutéw

— Sprzet komputerowy z oprogramowaniem
biurowym wspomagajacym bilansowanie
weztow technologicznych zaggszczania,
odwadniania mutéw oraz suszenia i
przerdbki osadow

— Schematy technologiczne weziow
technologicznych zageszczania,
odwadniania mutéw

— Opisy technologii w weztach
zaggszczania, odwadniania mutow

— Wyniki badan technicznych i
laboratoryjnych weztow zageszczania i
odwadniania mutow

— Parametry techniczne maszyn i urzadzen:

Temat: Parametry techniczne procesu zageszczania, odwadniania mulow oraz suszenia i przerobki osadow

Klasa: trzecia

Liczba godzin: 30

Cel ogolny: Doskonalenie wiedzy i umiej¢tnosci z zakresu prowadzenia procesoOw zageszczania, odwadniania mutdw oraz suszenia i przerobki
osadow.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

- szacuje poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy - BHP(1)3.

- charakteryzuje srodowisko pracy pod wzglgdem wystgpowania czynnikoéw szkodliwych - BHP(5)2.

- podnosi umiejetnosci zawodowe w zakresie technik przerobki kopalin statych - KPS(6)9.

- rozrdznia $rodki transportu wewnetrznego - PKZ(MG.a)(8)1.
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- dobiera czeSci maszyn, materialy konstrukcyjne i eksploatacyjne - PKZ(MG.a)(17)4.

- stosuje filtracje prézniowa - MG.35.3(3)7

- stosuje filtracje ci$nieniowa ; MG.35.3(3)8

- okresla parametry techniczne pracy obiegu wodno-mutowego; MG.35.3(4)1.

- analizuje wyniki badan technicznych proceséw obiegu wodno-mutowego; MG.35.3(4)2.

Warunki osiaggania efektow ksztalcenia srodki dydaktyczne:

Praktyczna nauka zawodu prowadzona w Zaktadzie Pracy (Pracodawca), w ktorym powinny znajdowac sie:
e Wiréwki sedymentacyjne

Filtry prézniowe
Prasy filtracyjne
e Prasy tasmowe

e Pompy prézniowe,
Zalecane metody dydaktyczne:
Wyktad informacyjny, instruktaz wstepny, metoda sytuacyjna, proba pracy, pokaz, mini wyktad, prezentacja, metoda tekstu przewodniego (praca z
dokumentem), praca z komputerem (met programowane)..
Dziat programowy ,,prowadzenia procesOw zageszczania, odwadniania mulow oraz suszenia 1 przerobki osadow” wymaga zastosowania
aktywizujacych metod ksztatcenia.
Uczen powinien by¢ przygotowany do wykonywania prac obstugi maszyn i urzadzen.
Powinny by¢ ksztaltowane umiejetnosci samodzielnej pracy ucznia.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 2-3-0sobowych na terenie zakltadu pracy

3.3. Proces zageszczania, odwadniania mulow oraz suszenia i przerobki osadow

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafil: Pomoce dydaktyczne
BHP(1)3. szacowa¢ poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy; — Regulaminy bezpieczenstwa i higieny
BHP(3)1. wskaza¢ obowiazki pracownika na stanowisku pracy pracy w trakcie prowadzenia uzytkowania
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3.3. Proces zageszczania, odwadniania muléw oraz suszenia i przerébki osadow

BHP(7)10. wskaza¢ §rodki ochrony indywidualnej oraz odziez i obuwie robocze niezbedne
podczas wykonywania zadan zawodowych na danym stanowisku pracy;

KPS(6)10. rozszerza¢ wiedze z zakresu maszyn i urzadzen przerdbczych;

OMZ(4)1. wskazywac sposoby prawidlowego wykonania prac;

PKZ(MG.a)(4)9. wyjasni¢ dziatanie uktadow napedowych i ich czesci sktadowych;

PKZ(MG.a)(5)3. zastosowac rodzaj potaczenia;

MG.35.3(3)1. analizowanie procesu sedymentacji i flokulacji;

MG.35.3(3)2. stosowac flokulanty i koagulanty;

MG.35.3(3)4. wskaza¢ metody suszenia osadow;

MG.35.3(3)5. rozrozniaé techniki przerdbki osadow;

MG.35.3(3)6. stosowac zageszczanie grawitacyjne i odsrodkowe;

maszyn i urzadzen (regulaminy, instrukcje
stanowiskowe, pouczenia, instruktarze,
normy dotyczgce obstugi maszyn).

Karty ryzyka na stanowisku pracy,
Dokumentacja techniczno-ruchowa
maszyn u urzadzen do zageszczania i
suszenia mulow

Oprzyrzadowanie filtrow tarczowych
Instrukcje stanowiskowe obstugi maszyn i
urzadzen

Pompy wysokocisnieniowe
Oprzyrzadowanie pras filtracyjnych
Parametry technologiczne weztow
przerébezych

Parametry jako$ciowe i ilo§ciowe nadawy
(charakterystyka granulometryczna,
wilgotno$¢, zageszczenie, przeplywy)
Parametry wydajno$ciowe weztow
zageszczania mulow

Sprzet komputerowy z oprogramowaniem
biurowym wspomagajacym bilansowanie
weztéw technologicznych zageszczania,
odwadniania mutéw oraz suszenia i
przerobki osadow

Schematy technologiczne weztow
technologicznych zageszczania,
odwadniania mutow

Opisy technologii w wezlach
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3.3. Proces zageszczania, odwadniania muléw oraz suszenia i przerébki osadow

zageszcezania, odwadniania mutow

— Wyniki badan technicznych i
laboratoryjnych wezlow zaggszczania i
odwadniania mutow

— Parametry techniczne maszyn i1 urzadzen:

— Dane uzytkowe flokulantow

Temat: Proces zageszczania, odwadniania muléw oraz suszenia i przerobki osadow

Klasa: trzecia

Liczba godzin: 30

Cel ogolny: Doskonalenie wiedzy i umiejetnosci z zakresu prowadzenia proceséw zageszczania, odwadniania mutow oraz suszenia i przerobki
osadow.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

- szacuje poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy; BHP(1)3.

- wskazuje obowigzki pracownika na stanowisku pracy BHP(3)1.

- wskazuje $rodki ochrony indywidualnej oraz odziez i obuwie robocze niezbedne podczas wykonywania zadan zawodowych na danym
stanowisku pracy; BHP(7)10.

- rozszerza wiedze¢ z zakresu maszyn i urzadzen przerdbczych; KPS(6)10.

- wskazuje sposoby prawidlowego wykonania prac; OMZ(4)1.

- wyjasnia dziatania uktadow napedowych 1 ich czesci sktadowych; PKZ(MG.a)(4)9.

- stosuje rodzaj potaczenia; PKZ(MG.a)(5)3.

- analizuje procesy sedymentacji i flokulacji; MG.35.3(3)1.

- stosuje flokulanty i koagulanty; MG.35.3(3)2.

- wskazuje metody suszenia osadow; MG.35.3(3)4.

- rozroznia techniki przerdbki osadow; MG.35.3(3)5.

- stosuje zageszczanie grawitacyjne i odsrodkowe; MG.35.3(3)6.
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Warunki osiggania efektow ksztalcenia Srodki dydaktyczne:
Praktyczna nauka zawodu prowadzona w Zaktadzie Pracy (Pracodawca), w ktorym powinny znajdowac sie:
e Wiréwki sedymentacyjne
e Filtry prézniowe
e Prasy filtracyjne
e Prasy tasmowe
e Pompy prézniowe
e Urzadzenia do przygotowania flokulantow
e Urzadzenia do dozowania flokulantow
Zalecane metody dydaktyczne:
Wyktad informacyjny, instruktaz wstepny, metoda sytuacyjna, proba pracy, pokaz, mini wyktad, prezentacja, metoda tekstu przewodniego (praca z
dokumentem), praca z komputerem (met programowane).
Dziat programowy ,,prowadzenia procesOw zageszczania, odwadniania mulow oraz suszenia 1 przerobki osadow” wymaga zastosowania
aktywizujacych metod ksztalcenia.
Uczen powinien by¢ przygotowany do wykonywania prac obstugi maszyn i urzadzen.
Powinny by¢ ksztaltowane umiejetnosci samodzielnej pracy ucznia.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 2-3-osobowych na terenie zaktadu pracy.

3.4. JakoS$¢ procesu zageszczania, odwadniania mulow oraz suszenia i przerobki osadow

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil: Pomoce dydaktyczne

BHP(1)3. szacowaé poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy; — Regulaminy bezpieczenstwa i higieny
BHP(9)1. zastosowa¢ podstawowe zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania pracy w trakcie prowadzenia uzytkowania
prac na okre$lonym stanowisku; maszyn 1 urzadzen (regulaminy, instrukcje
KPS(3)1. informowa¢ o znaczeniu podejmowanych dziatan; stanowiskowe, pouczenia, instruktarze,
PKZ(MG.a)(16)2. wyja$ni¢ zasade dziatania maszyn i urzadzen stosowanych do przerobki normy dotyczace obstugi maszyn).
mechanicznej kopalin statych; — Karty ryzyka na stanowisku pracy,
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3.4. Jako$¢ procesu zageszczania, odwadniania mulow oraz suszenia i przerobki osadow

PKZ(MG.a)(15)1. przygotowac¢ schemat kontroli stanu technicznego maszyn 1 urzadzen
przerébezych;

PKZ(MG.a)(17)9 dokona¢ analizy instrukcji maszyn i urzadzen;

MG.35.3(4)1. okres$la¢ parametry techniczne pracy obiegu wodno-mutowego;

MG.35.3(4)2. analizowa¢ wyniki badan technicznych proceséw obiegu wodno-mutowego;

MG.35.3(5)2. kontrolowa¢ przebieg procesow zageszczania i odwadniania mutdéw oraz suszenia
osadow;

Dokumentacja techniczno-ruchowa
maszyn u urzadzen do zaggszczania i
suszenia mulow

Oprzyrzadowanie filtrow tarczowych
Instrukcje stanowiskowe obslugi maszyn 1
urzadzen

Pompy wysokocisnieniowe
Oprzyrzadowanie pras filtracyjnych
Parametry technologiczne weziow
przerébezych

Parametry jako$ciowe i ilo§ciowe nadawy
(charakterystyka granulometryczna,
wilgotno$¢, zageszczenie, przeplywy)
Parametry wydajno$ciowe weztow
zageszczania mutow

Sprzet komputerowy z oprogramowaniem
biurowym wspomagajacym bilansowanie
wezléw technologicznych zageszczania,
odwadniania mutéw oraz suszenia i
przerobki osadow

Schematy technologiczne weztow
technologicznych zageszczania,
odwadniania mutéw

Opisy technologii w weztach
zageszczania, odwadniania mutow
Wyniki badan technicznych i
laboratoryjnych wezléw zaggszczania 1
odwadniania mutéw
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Temat: Jakos¢ procesu zageszczania, odwadniania mulow oraz suszenia i przerobki osadow
Klasa: trzecia
Liczba godzin: 24
Cel ogolny: Doskonalenie wiedzy i umiejetnosci z zakresu prowadzenia procesow zageszczania, odwadniania mutow oraz suszenia i przerobki
osadow.
Opis uszczegotowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
- stosuje podstawowe zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania prac na okreslonym stanowisku - BHP(9)1.
- informuje o znaczeniu podejmowanych dziatan - KPS(3)1.
- wyjasnia zasady dzialania maszyn i urzadzen stosowanych do przerobki mechanicznej kopalin statych - PKZ(MG.a)(16)2.
- przygotowuje schemat kontroli stanu technicznego maszyn i urzgdzen przerébczych - PKZ(MG.a)(15)1
- dokonuje analizy instrukcji maszyn i urzadzen - PKZ(MG.a)(17)9
- okresla parametry techniczne pracy obiegu wodno-mutowego - MG.35.3(4)1.
- analizuje wyniki badan technicznych proceséw obiegu wodno-mutowego - MG.35.3(4)2.
- kontroluje przebieg procesow zaggszczania i odwadniania muldow oraz suszenia osadow - MG.35.3(5)2
Warunki osiagania efektow ksztalcenia srodki dydaktyczne:
Praktyczna nauka zawodu prowadzona w Zaktadzie Pracy (Pracodawca), w ktorym powinny znajdowac si¢:
o Wirowki sedymentacyjne

Filtry prozniowe

Prasy filtracyjne i taSmowe

e Pompy prézniowe,
Zalecane metody dydaktyczne:
Wyktad informacyjny, instruktaz wstepny, metoda sytuacyjna, proba pracy, pokaz, mini wyktad, prezentacja, metoda tekstu przewodniego (praca z
dokumentem), praca z komputerem (met programowane). Dzial programowy ,,prowadzenia procesow zageszczania, odwadniania mulow oraz
suszenia i przerobki osadow” wymaga zastosowania aktywizujacych metod ksztalcenia. Uczen powinien by¢ przygotowany do wykonywania prac
obstugi maszyn i urzadzen. Powinny by¢ ksztaltowane umiej¢tnosci samodzielnej pracy ucznia.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 2-3-osobowych na terenie zakladu pracy.
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1. Prowadzenie procesu przerébki kopalin Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu
stalych Pracodawca / Zaklad pracy

4. Prowadzenie procesu oczyszczania wod obiegowych

4.1. Maszyny 1 urzadzenia stosowane do 48
oczyszczania wod obiegowych

4.2. Parametry techniczne procesu oczyszczania wod

obiegowych 30

4.1. Maszyny i urzadzenia stosowane do oczyszczania wod obiegowych

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne

BHP(2)1. zinterpretowa¢ podstawowe przepisy dotyczace prawnej ochrony pracy; -

BHP(10)2. zapobiega¢ zagrozeniom zycia i1 zdrowia w miejscu wykonywania czynnosci
zawodowych

KPS(6)12. optymalizowa¢ stosowanie maszyn 1 urzadzen przerdbczych;

PKZ(MG.a)(16)1. wskaza¢ gtdéwne podzespoly maszyn i urzadzen stosowanych do przerobki
mechanicznej kopalin stalych; -

MG.35.4(2)1. uzytkuje maszyny stosowane do oczyszczania wod obiegowych;

MG.35.4(2)2. uzytkuje urzadzenia stosowane do oczyszczania wod obiegowych;

Regulaminy bezpieczenstwa 1 higieny
pracy w trakcie prowadzenia uzytkowania
maszyn 1 urzadzen (regulaminy, instrukcje
stanowiskowe, pouczenia, instruktarze,
normy dotyczgce obstugi maszyn).

Karty ryzyka na stanowisku pracy,
Dokumentacja techniczno-ruchowa
maszyn

Maszyny, urzadzenia i obiekty budowlane
wykorzystywane w procesie czyszczenia
wod obiegowych (wyposazenie zaktadu
pracy): zaggszczacze promieniowe, stawy
osadowe, sieci rurociaggdw, rzgpia, pompy
wody czystej, pompy mutéw
zageszczonych,

Urzadzenia do przygotowania i dozowania
flokulantu
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Temat: Maszyny i urzadzenia stosowane do oczyszczania wod obiegowych
Klasa: trzecia
Liczba godzin: 48
Cel ogolny: Doskonalenie wiedzy i umiejetnosci z zakresu prowadzenia procesu oczyszczania wod obiegowych.
Opis uszczegotowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
- interpretuje podstawowe przepisy dotyczace prawnej ochrony pracy - BHP(2)1.
- zapobiega zagrozeniom zycia i zdrowia w miejscu wykonywania czynnosci zawodowych - BHP(10)2.
- optymalizuje stosowanie maszyn i urzadzen przerobczych - KPS(6)12.
- wskazuje podzespoty maszyn i urzadzen stosowanych do przerdbki mechanicznej kopalin statych - PKZ(MG.a)(16)1.
- okresla wiasnosci hydrogeologiczne i inzynierskie skat - PKZ(MG.1)(2)6
- postuguje sie sprzetem stosowanym podczas oczyszczania wod obiegowych - MG.35.4(1)1.
- uzytkuje maszyny stosowane do oczyszczania wod obiegowych - MG.35.4(2)1.
- uzytkuje urzadzenia stosowane do oczyszczania wod obiegowych - MG.35.4(2)2
Warunki osiagania efektéw ksztalcenia srodki dydaktyczne:
Praktyczna nauka zawodu prowadzona w Zaktadzie Pracy (Pracodawca), w ktorym powinny znajdowac si¢:
e Maszyny, urzadzenia i obiekty budowlane wykorzystywane w procesie czyszczenia wod obiegowych

e Zageszczacze promieniowe,

e Stawy osadowe,

e Sieci rurociagow,

e Rzapia, pompy wody czystej,

e Rzgpia, pompy muldéw zageszczonych,

Zalecane metody dydaktyczne:

Wyktad informacyjny, instruktaz wstepny, wykonanie z objasnieniem, metody problemowe, analiza przypadku, metoda przypadku, metoda
sytuacyjna, proba pracy, pokaz, badania laboratoryjne, mini wyktad, prezentacja, metoda tekstu przewodniego (praca z dokumentem).

Dziat programowy ,,prowadzenia procesu oczyszczania wod obiegowych” wymaga zastosowania aktywizujacych metod ksztatcenia.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zrdznicowanych form indywidualnie, w grupach 2-3-osobowych na terenie zaktadu pracy.
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4.2. Parametry techniczne procesu oczyszczania wod obiegowych

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne

BHP(1)3. szacowac¢ poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy;

BHP(5)2. scharakteryzowaé srodowisko pracy pod wzgledem wystepowania czynnikdéw
szkodliwych;

KPS(6)9. podnosi¢ umiejetnosci zawodowe w zakresie technik przerobki kopalin statych;

PKZ(MG.I)(6)1. klasyfikowa¢ produkty przerobki kopalin statych wedlug parametrow
jako$ciowych;

PKZ(MG.a)(17)4. dobiera¢ cze$ci maszyn, materialy konstrukcyjne i eksploatacyjne;

MG.35.4(3)1. ustala¢ ilo$¢ odczynnikéw chemicznych niezbgdnych do procesu klarowania wod
obiegowych;

MG.35.4(3)2. bada¢ metoda wizualng stopien czysto§ci wod obiegowych;

MG.35.4(3)3. okreslac stopien zageszczenia czesci statych;

MG.35.4(3)4. okreslac przejrzystos¢ wody obiegowej;

Regulaminy bezpieczenstwa i higieny
pracy w trakcie prowadzenia uzytkowania
maszyn i urzadzen (regulaminy, instrukcje
stanowiskowe, pouczenia, instruktarze,
normy dotyczace obstugi maszyn).

Karty ryzyka na stanowisku pracy,
Dokumentacja techniczno-ruchowa
maszyn

Maszyny, urzadzenia i obiekty budowlane
wykorzystywane w procesie czyszczenia
wod obiegowych (wyposazenie zaktadu
pracy): zaggszczacze promieniowe, stawy
osadowe, sieci rurociaggow, rzgpia, pompy
wody czystej, pompy mutow
zageszczonych,

Urzadzenia do przygotowania i dozowania
flokulantu

Instrukcje stanowiskowe

Przyrzad do badania przejrzystosci wody
obiegowej
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Temat: 4.2. Parametry techniczne procesu oczyszczania wéd obiegowych
Klasa: trzecia
Liczba godzin: 30
Cel ogoélny: Doskonalenie wiedzy i umiejgtnosci z zakresu prowadzenia procesu oczyszczania wod obiegowych.
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
- szacuje poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy - BHP(1)3.
- charakteryzuje srodowisko pracy pod wzglgdem wystgpowania czynnikow szkodliwych - BHP(5)2.
- podnosi umieje¢tnosci zawodowe w zakresie technik przerobki kopalin statych - KPS(6)9.
- klasyfikuje produkty przerobki kopalin statych wedtug parametréw jakosciowych - PKZ(MG.I)(6)1.
- dobiera cze$ci maszyn, materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne; - PKZ(MG.a)(17)4.
- ustala ilo$¢ odczynnikow chemicznych niezbednych do procesu klarowania wod obiegowych - MG.35.4(3)1.
- bada metoda wizualng stopien czystosci wod obiegowych - MG.35.4(3)2.
- okresla stopien zageszczenia czgsci statych - MG.35.4(3)3.
- okresla przejrzystos¢ wody obiegowej; - MG.35.4(3)4.
Warunki osiggania efektow ksztalcenia srodki dydaktyczne:
Praktyczna nauka zawodu prowadzona w Zaktadzie Pracy (Pracodawca), w ktérym powinny znajdowac si¢:
e Maszyny, urzadzenia i obiekty budowlane wykorzystywane w procesie czyszczenia wod obiegowych

e Zaggszczacze promieniowe,

e Stawy osadowe,

e Sieci rurociggdw,

e Rzapia, pompy wody czystej,

e Rzgpia, pompy muléw zageszczonych,

Zalecane metody dydaktyczne:

Instruktaz wstepny, wykonanie z objasnieniem, metoda przypadku, metoda sytuacyjna, proba pracy, pokaz, badania laboratoryjne, mini wyktad,
prezentacja. Dzial programowy ,,prowadzenia procesu oczyszczania wod obiegowych” wymaga zastosowania aktywizujacych metod ksztalcenia.
Uczen powinien by¢ przygotowany do wykonywania prac obstugi maszyn i urzadzen.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zr6znicowanych form indywidualnie, w grupach 2-3-osobowych na terenie zaktadu pracy.
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I11. Organizacja procesu przerdébki kopalin Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu
stalych Pracodawca / Zaklad pracy

1. Organizowanie procesow kontroli jakosSci produktow

1.1. Badania probek kopalin statych — techniczne 90
i laboratoryjne

1.1. Badania préobek kopalin stalych — techniczne i laboratoryjne

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne

BHP(1)3. szacowac¢ poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy; -

BHP(5)2. scharakteryzowa¢ srodowisko pracy pod wzgledem wystepowania czynnikéw
szkodliwych;

BHP(7)5. zorganizowa¢ wybrane stanowisko pracy zgodnie z wymogami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa 1 higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

BHP(8)1. dobra¢ $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do rodzaju wykonywanych prac;

BHP(9)1. zastosowa¢ podstawowe zasady bezpieczefstwa 1 higieny pracy podczas wykonywania |~
prac na okreslonym stanowisku; -

KPS(1)1.szanowa¢ prawa wspoOtpracownikow;

KPS(2)1. postepowac kreatywnie w realizacji zadan -

KPS(2)2. postepowac konsekwentnie w realizacji zadan

KPS(5)1. rozwigzywaé sporne kwestie;

KPS(6)9. podnosi¢ umiejetnosci zawodowe w zakresie technik przerdbki kopalin statych;

KPS(6)14. rozszerza¢ wiedze¢ z zakresu badan i analiz jako$ciowych oraz zasad zapewnienia
jakosci;

KPS(13)2. komunikowa¢ si¢ wedlug ustalonego schematu komunikacji,

PKZ(MG.I)(5)2. pobierac i przygotowywac probki zgodnie z obowigzujagcymi normami;

Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w
trakcie prowadzenia pobierania i
przygotowania prob do badan
(regulaminy, instrukcje stanowiskowe,
pouczenia, instruktarze, normy dotyczace
pobierania prob).

Karty ryzyka na stanowisku pracy,
Dokumentacja sprzetu i urzadzen
laboratoryjnych

Sprzet do pobierania i badania prob
(wyposazenie zaktadu pracy).
Regulaminy 1 instrukcje pobierania prob
stanowisko z komputerem wyposazonym
w oprogramowanie biurowe

Regulamin pracy

Standardy wyposazenia stanowisk
laboratoryjnych (ergonomia),
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1.1. Badania préobek kopalin stalych — techniczne i laboratoryjne

PKZ(MG.]1)(5)3. wykonywa¢ badania techniczne kopalin statych;

PKZ(MG.I)(5)4. wykonywa¢ badania laboratoryjne probek kopalin statych;

M.36.1(7)1 pobra¢ probki z zatadowanych srodkow transportu,

M.36.1(7)2 pobraé probki z magazynowanych produktow na zwatowiskach;

M.36.1(7)3 pobra¢ probki miedzy operacyjne;

M.36.1(7)4 wykona¢ schematy pobierania prob.

MG.36.1(10)1. stosowaé obowiazujace procedury utrzymania jakosci produktow;

MG.36.1(10)2. postugiwaé si¢ obowigzujgcymi procedurami uwalniania produktu;

MG.36.1(10)3. prowadzi¢ postepowanie z wyrobem niezgodnym;

MG.36.1(10)4. przygotowac postepowanie reklamacyjne;

Instrukcje wewnetrzne wykonywania
badan i analiz,

Instrukcje stanowiskowe wykonywania
badan

Instrukcje stanowiskowe pobierania prob
Obowigzujace normy, regulaminy
dotyczace pobierania prob
Obowiazujace normy, regulaminy i
procedury badania préb

Przyktadowe schematy pobierania prob
Dokumentacja techniczno-ruchowa
sprzgtu laboratoryjnego

Normy techniczne dotyczace badan
parametrow 1 wskaznikow

Schematy stanowisk pobierania prob
Harmonogramy pobierania prob
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Temat: Badania prébek kopalin stalych — techniczne i laboratoryjne
Klasa: trzecia
Liczba godzin: 90

Cel ogolny: Doskonalenie wiedzy i umiejgtnosci z zakresu organizowania proceséw kontroli jakosci produktoéw klasyfikacji, rozdrabniania i

wzbogacania kopalin statych.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

- okresli zagrozenia na stanowisku pracy - BHP(1)3;

- wskaze czynniki szkodliwe w srodowisko pracy - BHP(5)2.

- zorganizuje stanowisko pracy - BHP(7)5. ;

- dobierze $rodki ochrony indywidualnej i sprawdzi srodki ochrony zbiorowej - BHP(8)1.;

- zastosuje zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania prac na okreslonym stanowisku - BHP(9)1.;
zastosuje zasady kultury i etyki - KPS(1)1.;

- zaplanuje efektywna kolejnos¢ wykonywania czynnos$ci - KPS(2)1.;

- wykaze konsekwencje w realizacji zadan - KPS(2)2.;

- ustali sposob wlasciwego wykonania zadan - KPS(5)1.;

- podniesie umiejetnosci zawodowe w zakresie technik przerobki kopalin statych - KPS(6)9.;

- rozszerzy wiedz¢ z zakresu badan i analiz jako$ciowych oraz zasad zapewnienia jakosci KPS(6)14. ;
- zastosuje ustalone zasady komunikowania si¢ w miejscu pracy- KPS(13)2.;

- pobierze i przygotuje probki zgodnie z obowigzujacymi normami - PKZ(MG.I)(5)2.;

- wykona badania techniczne kopalin statych - PKZ(MG.1)(5)3.;

- wykona badania laboratoryjne probek kopalin statych - PKZ(MG.1)(5)4.;

- pobierze probki z zatadowanych srodkow transportu - M.36.1(7)1.;

- pobierze probki z magazynowanych produktéw na zwatowiskach - M.36.1(7)2;

- pobierze probki miedzy operacyjne - M.36.1(7)3;

- wykona schematy pobierania prob - M.36.1(7)4.

- zastosuje obowigzujace procedury utrzymania jakosci produktéw - MG.36.1(10)1.;

- postuzy si¢ obowigzujgcymi procedurami uwalniania produktu - MG.36.1(10)2.;

- przygotuje schemat przeprowadzenia postgpowania z wyrobem niezgodnym - MG.36.1(10)3;
- przygotuje schemat przeprowadzenia postepowania reklamacyjnego - MG.36.1(10)4.;
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Warunki osiagania efektow ksztalcenia Srodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w Zaktadzie Pracy (Pracodawca), w ktorym powinny znajdowac sig:
e Laboratorium ruchowe,
e Laboratoriom analityczne,
e Urzadzenia do pobierania prob (automatyczne probobiorniki),
e Sprzet do pobierania prob (Srodki transportu r¢cznego, pojemniki, topaty),
e Urzadzenia do przerobu pobranych prob (miynek, laboratoryjny przesiewacz, laboratoryjna kruszarka),
e Sprzet do przerobu pobranych prob (zestawy sit zgodne z obowigzujaca norma, topaty i topatki przekrojowe),
e Sprzet do badan technicznych i laboratoryjnych (wagi laboratoryjne i wagi analityczne elektroniczne, suszarka, piec muflowy, kalorymetr,
siarkomierz, spektrometr, dylatometr, laboratoryjny analizator wegla, przeno$ny i stacjonarny popiotomierz),
e Sprzet komputerowy z oprogramowaniem biurowym (ewidencja i przetwarzanie wynikow badan).

Zalecane metody dydaktyczne:

Wyktad informacyjny, instruktaz wstepny, wykonanie z objasnieniem, metody problemowe, analiza przypadku, metoda przypadku, metoda
sytuacyjna, proba pracy, pokaz, badania laboratoryjne, mini wyktad, prezentacja, metoda tekstu przewodniego (praca z dokumentem), praca z
komputerem (met programowane).

Dziat programowy ,,organizowanie procesOw kontroli jako$ci produktow klasyfikacji, rozdrabniania i wzbogacania kopalin statych” wymaga
zastosowania aktywizujacych metod ksztatcenia.

Uczen powinien by¢ przygotowany do wykonywania prac obstugi maszyn i urzadzen.

Powinny by¢ ksztatltowane umiejetnosci samodzielnej pracy ucznia.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 2-3-0sobowych na terenie zaktadu pracy.
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I11. Organizacja procesu przerdébki kopalin Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu
stalych Pracodawca / Zaklad pracy

2. Transport, magazynowanie i zaladunek produktéw oraz procesy gldéwne przerébki kopalin stalych
2.1. Organizowanie procesu transportu,
magazynowania i zatadunku produktow przerobki 24
kopalin statych
2.2. Dokumentowanie magazynowania i zbytu
produktow przerobki kopalin statych
2.3. Organizowanie gtéwnych procesdw przerobki 54

42

2.1. Organizowanie procesu transportu, magazynowania i zaladunku produktow przerdobki kopalin stalych

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil: Pomoce dydaktyczne
BHP(1)3. szacowa¢ poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy; — Regulaminy bezpieczenstwa i higieny
BHP(5)2. scharakteryzowac¢ srodowisko pracy pod wzglgdem wystepowania czynnikéw pracy w trakcie prowadzenia uzytkowania
szkodliwych; maszyn i urzadzen (regulaminy, instrukcje
BHP(7)5. zorganizowa¢ wybrane stanowisko pracy zgodnie z wymogami ergonomii, przepisami stanowiskowe, pouczenia, instruktarze,
bezpieczenstwa 1 higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska normy dotyczgce obstugi maszyn).
BHP(8)1. dobra¢ $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do rodzaju wykonywanych prac; — Karty ryzyka na stanowisku pracy,
BHP(9)1. zastosowaé podstawowe zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania |— Dokumentacja maszyn i urzadzen
prac na okreslonym stanowisku; stosowanych do transportu
KPS(1)1.szanowa¢ prawa wspolpracownikow; — Dokumentacja maszyn i urzagdzen
stosowanych do zatadunku

KPS(2)1. postgpowac kreatywnie w realizacji zadan — Regulaminy _Zaladunkl_l towarow

; . — - — Dokumentacja wag najazdowych,
KPS(2)2. postepowac konsekwentnie w realizacji zadan tasmowych i zbiornikowych
KPS(5)1. rozwigzywaé sporne Kwestie; nieautomatycznych
KPS(6)9. podnosi¢ umiejetnosci zawodowe w zakresie technik przerobki kopalin statych; — Instrukcje stanowiskowe obstugi wag
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2.1. Organizowanie procesu transportu, magazynowania i zaladunku produktow przerdobki kopalin stalych

KPS(6)14. rozszerza¢ wiedze z zakresu badan i analiz jako$ciowych oraz zasad zapewnienia
jakosci,

KPS(13)2. komunikowa¢ si¢ wedtug ustalonego schematu komunikacji;

MG.36.2(4)1 zorganizowa¢ prace zwigzane z transportem, magazynowaniem, zaladunkiem 1
zbytem produktow przerobki kopalin statych;

MG.36.2(4)2 zabezpieczy¢ wykonanie prac zwigzanych z transportem, magazynowaniem,
zatadunkiem i zbytem produktow przerdbki kopalin statych;

MG.36.2(5)1 prowadzi¢ procesy magazynowania i zatadunku produktéw przerdbki kopalin
statych;

MG.36.2(5)2 zorganizowac transport produktéw przerobki kopalin statych;

MG.36.2(5)3 nadzorowac¢ zatadunek produktow przerobki kopalin statych;

MG.36.2(8)3 po prowadzi¢ kontrole wiasciwego stosowania srodkow ochrony osobistej podczas
transportu, magazynowania i1 zatadunku produktow przerobki kopalin statych;

MG.36.2(8)4 monitorowac skuteczno$¢ dziatania srodkéw ochrony zbiorowej podczas transportu,
magazynowania 1 zatadunku produktéw przerobki kopalin statych.

Instrukcje stanowiskowe obstugi urzadzen
transportowych

Srodki ochrony indywidualne;.

Srodki ochrony zbiorowej przy
transporcie, magazynowaniu i zatadunku,
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Temat: Organizowanie procesu transportu, magazynowania i zaladunku produktéw przerébki kopalin stalych

Klasa: czwarta

Liczba godzin: 24

Cel ogélny: Doskonalenie wiedzy i umiejetnosci z zakresu organizowania procesu transportu, magazynowania i zatadunku produktéw przerobki
kopalin statych.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

- szacuje poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy - BHP(1)3.;

- charakteryzuje srodowisko pracy pod wzgledem wystepowania czynnikow szkodliwych - BHP(5)2.;

- organizuje wybrane stanowisko pracy zgodnie z wymogami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe;j i
ochrony $rodowiska - BHP(7)5.;

- dobiera $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do rodzaju wykonywanych prac - BHP(8)1.;

- stosuje podstawowe zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania prac na okreslonym stanowisku- BHP(9)1.;

- szanuje prawa wspotpracownikow - KPS(1)1.;

- postepuje kreatywnie w realizacji zadan - KPS(2)1.

- postepuje konsekwentnie w realizacji zadan - KPS(2)2.;

- rozwigzuje sporne kwestie - KPS(5)1.;

- podnosi umiejg¢tnosci zawodowe w zakresie technik przerobki kopalin statych - KPS(6)9.;

- rozszerza swoja wiedze¢ z zakresu badan i analiz jako$ciowych oraz zasad zapewnienia jakosci - KPS(6)14.;

- komunikuje si¢ wedtug ustalonego schematu komunikacji - KPS(13)2.;

- organizuje prace zwigzane z transportem, magazynowaniem, zatadunkiem i zbytem produktéw przerobki kopalin statych - MG.36.2(4)1;

- zabezpiecza wykonywanie prac zwigzanych z transportem, magazynowaniem, zatadunkiem 1 zbytem produktow przerobki kopalin statych -
MG.36.2(4)2;

- prowadzi procesy magazynowania i zatadunku produktéw przerdobki kopalin statych - MG.36.2(5)1;

- organizuje transport produktow przerobki kopalin statych - MG.36.2(5)2;

- planuje transport produktow przerobki kopalin statych - MG.36.2(5)2;

- nadzoruje zatadunek produktéw przerobki kopalin statych - MG.36.2(5)3;

- prowadzi ewidencj¢ zatadunku produktéw przerobki kopalin statych - MG.36.2(5)3;

- wykonuje kontrole wtasciwego stosowania §rodkéw ochrony osobistej podczas transportu, magazynowania i zatladunku produktow przerdbki

kopalin statych - MG.36.2(8)3;
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- monitoruje skuteczno$¢ dziatania srodkoéw ochrony zbiorowej podczas transportu, magazynowania i zatadunku produktéw przerobki kopalin
statych - MG.36.2(8)4.
Warunki osiagania efektow ksztalcenia Srodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w Zaktadzie Pracy (Pracodawca), w ktorym powinny znajdowac sie¢:
* maszyny i urzadzenia do transportu, magazynowania i zaladunku produktow przerdbki kopalin statych,
* urzadzenia zatadowcze,
* urzadzenia wagowe,
* urzadzenia komputerowe do ewidencjonowania zatadunku,

Zalecane metody dydaktyczne:

Instruktaz wstepny, wykonanie z objasnieniem, metody problemowe, analiza przypadku, wykonanie z objasnieniem, proba pracy, pokaz, mini
wyklad, prezentacja, praca z komputerem (met programowane), wyktad informacyjny, metoda przypadku, metoda sytuacyjna, metoda tekstu
przewodniego (praca z dokumentem),. Dzial programowy ,,organizowanie procesu transportu, magazynowania i zatladunku produktéw przerébki
kopalin statych” wymaga zastosowania aktywizujacych metod ksztatcenia. Uczen powinien by¢ przygotowany do wykonywania prac obstugi
maszyn 1 urzadzen.

Ksztattowane umiejg¢tnosci samodzielnej pracy ucznia.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 2-3-osobowych na terenie zaktadu pracy.

2.2. Dokumentowanie magazynowania i zbytu produktow przerobki kopalin stalych

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil: Pomoce dydaktyczne

BHP(1)3. szacowa¢ poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy; — Regulaminy bezpieczenstwa i higieny
BHP(5)2. scharakteryzowa¢ srodowisko pracy pod wzgledem wystepowania czynnikéw pracy w trakcie prowadzenia
szkodliwych; uzytkowania maszyn i urzadzen Karty
BHP(7)5. zorganizowa¢ wybrane stanowisko pracy zgodnie z wymogami ergonomii, przepisami ryzyka na stanowisku pracy,
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2.2. Dokumentowanie magazynowania i zbytu produktow przerobki kopalin stalych

bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

BHP(8)1. dobra¢ $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do rodzaju wykonywanych prac;

BHP(9)1. zastosowac podstawowe zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
prac na okreslonym stanowisku;

KPS(1)1.szanowa¢ prawa wspotpracownikow;

KPS(2)1. postgpowaé kreatywnie w realizacji zadan

KPS(2)2. postgpowaé konsekwentnie w realizacji zadan

KPS(5)1. rozwigzywa¢ sporne kwestie;

KPS(6)9. podnosi¢ umiejetnosci zawodowe w zakresie technik przerobki kopalin statych;

KPS(6)14. rozszerza¢ wiedze z zakresu badan i analiz jako$ciowych oraz zasad zapewnienia
jako$ci,

KPS(13)2. komunikowa¢ si¢ wedlug ustalonego schematu komunikacji,

PKZ(MG.a)(18)7. gromadzi¢ dane dotyczace dziatalnos$ci produkcyjne;;

MG.36.2(6)1 dokumentowac¢ procesy magazynowania, zatadunku i zbytu produktoéw przerdbki
kopalin statych;

MG.36.2(6)2 wykona¢ ewidencje stanow magazynowych;

MG.36.2(6)3 poprowadzi¢ ewidencj¢ zatadunku;

MG.36.2(6)4 dokumentowac obrét produktow przerdbki kopalin statych;

Regulaminy zatadunku towardow,
Przykladowe ewidencje stanow
magazynowych,

Przyktadowe ewidencje zaladunkow,
raporty zmianowe, dobowe
Instrukcje obstugi wag

Instrukcje obstugi urzadzen
zatadowczych

Regulamin (instrukcja) zatadunku
samochodowego

Regulamin (instrukcja) zatadunku
kolejowego

Sprzet komputerowy wagowy,
Sprzet komputerowy z
oprogramowaniem biurowym do
wykonywania raportéw 1 ewidencji 1
dokumentacji zatadunku i stanéw
magazynowych
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Temat Dokumentowanie magazynowania i zbytu produktow przerobki kopalin stalych

Klasa: czwarta

Liczba godzin: 42

Cel ogélny: Doskonalenie wiedzy i umiejetnosci z zakresu organizowania procesu transportu, magazynowania i zatadunku produktéw przerobki
kopalin statych.

Opis uszczegotowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

- szacuje poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy - BHP(1)3.;

- charakteryzuje srodowisko pracy pod wzglgdem wystgpowania czynnikow szkodliwych - BHP(5)2.;

- organizuje wybrane stanowisko pracy zgodnie z wymogami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe;j i
ochrony $rodowiska - BHP(7)5.;

- dobiera $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do rodzaju wykonywanych prac - BHP(8)1.;

- stosuje podstawowe zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania prac na okreslonym stanowisku - BHP(9)1.;
-.szanuje prawa wspotpracownikow - KPS(1)1;

- postepuje kreatywnie w realizacji zadan - KPS(2)1.;

- konsekwentnie realizuje zadania - KPS(2)2.;

- rozwigzuje sporne kwestie - KPS(5)1.;

- podnosi swoje umiejetnosci zawodowe w zakresie technik przerobki kopalin statych - KPS(6)9.;

- rozszerza wiedzg z zakresu badan i analiz jako$ciowych oraz zasad zapewnienia jakosci - KPS(6)14.;

- komunikuje si¢ wedtug ustalonego schematu komunikacji - KPS(13)2.;

- gromadzi dane dotyczgce dziatalnosci produkcyjnej - PKZ(MG.a)(18)7.;

- dokumentuje procesy magazynowania, zatadunku i zbytu produktéw przerdbki kopalin statych - MG.36.2(6)1;

- wykonuje ewidencje¢ stanow magazynowych - MG.36.2(6)2;

- prowadzi ewidencj¢ zatadunku - MG.36.2(6)3.;

- dokumentuje obrot produktéw przerobki kopalin statych - MG.36.2(6)4.;

Warunki osiagania efektow ksztalcenia srodki dydaktyczne:
Zajecia praktyczne prowadzone w Zakladzie Pracy (Pracodawca), w ktorym powinny znajdowac sie¢:

* maszyny i urzadzenia do zatadunku,
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* wagi najazdowe, tasmowe, pojemnikowe nieautomatyczne,
* urzadzenia do sktadowania materiatow w zbiornikach,
» urzadzenia do oprozniania zbiornikéw magazynowych,
* urzadzenia do sktadowania i zbierania materiatu z placéw sktadowych,
* place sktadowe — magazynowanie,
* narzedzia pomiarowe,
Zalecane metody dydaktyczne:

Instruktaz wstepny, wyktad, wykonanie z objasnieniem, metody problemowe, analiza przypadku, prezentacja, praca z komputerem (met

programowane), metoda tekstu przewodniego (praca z dokumentem)

Dzial programowy ,,organizowanie procesu transportu, magazynowania i zatadunku produktow przerobki kopalin statych” wymaga zastosowania

aktywizujacych metod ksztatcenia.

Uczen powinien by¢ przygotowany do wykonywania prac obstugi maszyn i urzadzen.
Powinny by¢ ksztalttowane umiejetnosci samodzielnej pracy ucznia.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 2-3-osobowych na terenie zaktadu pracy

2.3. Organizowanie glownych procesow przerdobki

Uczen po zrealizowaniu zaje¢¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne

BHP(1)3. szacowa¢ poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy;

— Regulaminy i instrukcje

BHP(5)2. scharakteryzowa¢ srodowisko pracy pod wzgledem wystepowania czynnikow
szkodliwych;

bezpieczenstwa i higieny pracy w
trakcie prowadzenia uzytkowania

BHP(7)5. zorganizowa¢ wybrane stanowisko pracy zgodnie z wymogami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska

maszyn i
— Karty ryzyka na stanowisku pracy,

BHP(8)1. dobra¢ srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do rodzaju wykonywanych prac;

— Dokumentacja techniczno ruchowa:

BHP(9)1. zastosowa¢ podstawowe zasady bezpieczenstwa 1 higieny pracy podczas wykonywania
prac na okreslonym stanowisku;

przeno$nikow, kruszarek ,
podnosnikéw kubetkowych

KPS(1)1.szanowa¢ prawa wspotpracownikow;

przesiewaczy, wzbogacalnikow,

KPS(2)1. postepowac kreatywnie w realizacji zadan
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2.3. Organizowanie glownych proceséw przerobki

KPS(2)2. postepowac konsekwentnie w realizacji zadan

KPS(5)1. rozwiazywaé sporne kwestie;

KPS(6)9. podnosi¢ umiejetnosci zawodowe w zakresie technik przerobki kopalin statych;

KPS(6)14. rozszerza¢ wiedzg z zakresu badan i analiz jako$ciowych oraz zasad zapewnienia
jakosci;

KPS(13)2. komunikowa¢ si¢ wedlug ustalonego schematu komunikacji,

OMZ(1)2. zaplanowa¢ prace zespotu;

OMZ(2)3. rozwija¢ umiejetnosci i kompetencje cztonkow zespotu;

OMZ(3)3. prowadzi¢ wykonanie przydzielonych zaje¢;

OMZ(6)3. powiadamia¢ o powstalych zmianach w harmonogramach wykonania prac;

MG.36.1(1)1. okresla¢ ilos¢ nadawy kierowanej do procesow klasyfikacji;

MG.36.1(1)2. zbilansowa¢ ilo§¢ nadawy kierowanej do procesow rozdrabniania,

MG.36.1(3)1. okresli¢ ilos¢ nadawy kierowanej do wzbogacania;

MG.36.1(3)2. okresli¢ parametry techniczne procesu wzbogacania;

MG.36.1(3)3. okresli¢ parametry techniczne procesu przygotowania paliw weglowych
dedykowanych

MG.36.1(3)4. zbilansowaé parametry iloSciowo - jakosciowe i techniczne procesu przygotowania
paliw weglowych dedykowanych;

MG.36.1(4)2 zaplanowac prace zwigzane z remontami i wymiang maszyn i urzadzen stosowanych
do Klasyfikacji, rozdrabniania, wzbogacania kopalin statych, zatadunku i magazynowania,

MG.36.1(4)3 zaplanowac zatrudnienie obstugi na stanowiskach klasyfikacji, rozdrabniania,
wzbogacania kopalin statych i1 zatadunku;

Maszyny i urzadzenia przerobcze:
przenos$niki tasmowe, podno$niki
kubetkowe, kruszarki, przesiewacze,
osadzarki, wzbogacalniki,
Parametry technologiczne weztow
przerébczych

Parametry jakoSciowe i iloSciowe
nadawy (charakterystyka
granulometryczna, charakterystyka
densymetryczna

Parametry wydajno$ciowe weztow
technologicznych

Sprzet komputerowy z
oprogramowaniem biurowym do
bilansowania weziéw
technologicznych i catego uktadu
technologicznego

Schematy technologiczne

Opisy technologii w weztach

Opis technologii zaktadu

Ksigzki urzadzen

Harmonogramy przegladow i
remontéw

Obtozenia stanowiskowe
pracownikéow

Ksigzka raportowa zaktadu
przerdbczego
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Temat: Organizowanie glownych procesow przerobki

Klasa: czwarta

Liczba godzin: 54

Cel ogolny: Doskonalenie wiedzy i umiejetnosci z zakresu organizowania procesu transportu, magazynowania i zatadunku produktéw przerobki
kopalin statych.

Opis uszczegotowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

- szacuje poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy - BHP(1)3.

- potrafi scharakteryzowac srodowisko pracy pod wzgledem wystgpowania czynnikow szkodliwych - BHP(5)2.

- organizuje wybrane stanowisko pracy zgodnie z wymogami ergonomii, przepisami bhp, ochrony p.poz. i ochrony srodowiska - BHP(7)5.
- dobiera $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do rodzaju wykonywanych prac - BHP(8)1.

- stosuje podstawowe zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania prac na okre§lonym stanowisku - BHP(9)1.

- szanuje prawa wspOtpracownikow - KPS(1)1.

- postepuje kreatywnie w realizacji zadan - KPS(2)1.

- postepuje konsekwentnie w realizacji zadan - KPS(2)2.

- potrafi rozwigzywac sporne kwestie - KPS(5)1.

- zwigksza swoje umiejetnosci zawodowe w zakresie technik przerobki kopalin statych - KPS(6)9.

- rozszerza wiedz¢ z zakresu badan i analiz jako$ciowych oraz zasad zapewnienia jakosci - KPS(6)14.

- komunikuje si¢ wedlug ustalonego schematu komunikacji - KPS(13)2.

- planuje prace zespotu - OMZ(1)2.

- rozwija umiejetnosci i kompetencje cztonkow zespotu - OMZ(2)3.

- prowadzi wykonanie przydzielonych zaje¢ - OMZ(3)3.

- powiadamia o powstalych zmianach w harmonogramach wykonania prac - OMZ(6)3.

- okresla ilos¢ nadawy kierowanej do procesow klasyfikacji - MG.36.1(1)1.

- bilansuje ilo$¢ nadawy kierowanej do procesow rozdrabniania - MG.36.1(1)2.

- okresla ilo$¢ nadawy kierowanej do wzbogacania - MG.36.1(3)1.

- okresla parametry techniczne procesu wzbogacania - MG.36.1(3)2.

- okresla parametry techniczne procesu przygotowania paliw weglowych dedykowanych - MG.36.1(3)3.

- bilansuje parametry ilo$ciowo - jako$ciowe i techniczne procesu przygotowania paliw weglowych dedykowanych - MG.36.1(3)4.
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- planuje prace zwigzane z remontami i wymiang maszyn i urzgdzen stosowanych do klasyfikacji, rozdrabniania, wzbogacania kopalin statych,
zatadunku i magazynowania - MG.36.1(4)2
- planuje zatrudnienie obstugi na stanowiskach klasyfikacji, rozdrabniania, wzbogacania kopalin statych i zatadunku - MG.36.1(4)3

Warunki osiggania efektow ksztalcenia Srodki dydaktyczne:
Zajgcia praktyczne prowadzone w Zaktadzie Pracy (Pracodawca), w ktorym powinny znajdowac sig:

* maszyny i urzadzenia do klasyfikacji,

* maszyny i urzadzenia do rozdrabniania,

* maszyny i urzadzenia do wzbogacania,

* maszyny i urzadzenia transportowe,

+ stanowiska biurowe wyposazone w komputer z oprogramowaniem biurowym,
» stanowiska dyspozytorskie,

Zalecane metody dydaktyczne:

Wyktad, wykonanie z objasnieniem, metody problemowe, analiza przypadku, prezentacja, praca z komputerem (met programowane), metoda
tekstu przewodniego (praca z dokumentem).

Dzial programowy ,,organizowanie procesu transportu, magazynowania i zatadunku produktow przerobki kopalin statych” wymaga zastosowania
aktywizujacych metod ksztalcenia.

Uczen powinien by¢ przygotowany do wykonywania prac obstugi maszyn i urzadzen.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zroznicowanych form indywidualnie, w grupach 2-3-osobowych na terenie zaktadu pracy
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I11. Organizacja procesu przerébki kopalin Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu
stalych Pracodawca / Zaklad pracy
3. Organizowanie gospodarki wodno-mulowej
3.1. Badania laboratoryjne obiegu wodnomutowego 30
3.2. Oczyszczanie wod 1 zageszczanie zawiesin 30

3.1. Badania laboratoryjne obiegu wodnomulowego

Uczen po zrealizowaniu zaje¢¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne

BHP(1)3. szacowa¢ poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy;

BHP(5)2. scharakteryzowa¢ srodowisko pracy pod wzgledem wystepowania czynnikéw
szkodliwych;

BHP(7)5. zorganizowa¢ wybrane stanowisko pracy zgodnie z wymogami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa 1 higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

BHP(8)1. dobra¢ $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do rodzaju wykonywanych prac;

BHP(9)1. zastosowa¢ podstawowe zasady bezpieczenstwa 1 higieny pracy podczas wykonywania
prac na okreslonym stanowisku;

KPS(1)1.szanowa¢ prawa wspotpracownikow;

KPS(2)1. postepowac kreatywnie w realizacji zadan

KPS(2)2. postepowac konsekwentnie w realizacji zadan

KPS(5)1. rozwigzywac sporne kwestie;

KPS(6)9. podnosi¢ umiejetnosci zawodowe w zakresie technik przerobki kopalin statych;

Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy
w trakcie prowadzenia uzytkowania
maszyn i1 urzadzen (regulaminy,
instrukcje stanowiskowe, pouczenia,
instruktarze, normy dotyczace obstugi
maszyn).

Karty ryzyka na stanowisku pracy,
Wagi laboratoryjne i wagi analityczne
elektroniczne,

suszarka,

Szkto laboratoryjne (zlewki, lejki,

statywy
Sita laboratoryjne z wstrzasarka
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3.1. Badania laboratoryjne obiegu wodnomulowego

KPS(6)14. rozszerza¢ wiedze z zakresu badan 1 analiz jakoSciowych oraz zasad zapewnienia — Sprzet komputerowy z
jakosci; oprogramowaniem biurowym
KPS(13)2. komunikowac sie wedtug ustalonego schematu komunikacji; — Cylindry miarowe do badan
OMZ(1)2. zaplanowa¢ prace zespotu; sedymentacji,

OMZ(2)3. rozwija¢ umiejetnosci i kompetencje cztonkow zespotu; — Mieszalnik

OMZ(3)3. prowadzi¢ wykonanie przydzielonych zaje¢;

OMZ(6)3. powiadamia¢ o powstatych zmianach w harmonogramach wykonania prac;

MG.36.3(8)1 dobra¢ sprzet do przygotowania i dozowania odczynnikdw chemicznych;

MG.36.3(1)1. badaé proces sedymentacji;

MG.36.3(8)2 zastosowac sprzet i narzedzia do kontroli jakosci procesow klarowania wod
obiegowych 1 zageszczania mulow;

Temat: Badania laboratoryjne obiegu wodnomulowego

Klasa: czwarta

Liczba godzin: 30

Cel ogolny: Doskonalenie wiedzy i umiejetnosci z zakresu organizowania gospodarki wodno-mutowe;.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

- szacuje poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy - BHP(1)3.

- charakteryzuje srodowisko pracy pod wzglgdem wystgpowania czynnikow szkodliwych - BHP(5)2.

- organizuje wybrane stanowisko pracy zgodnie z wymogami ergonomii, przepisami bhp, ochrony p.poz. i ochrony srodowiska - BHP(7)5.
- dobiera $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do rodzaju wykonywanych prac - BHP(8)1.

- stosuje podstawowe zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania prac na okreslonym stanowisku - BHP(9)1.
- szanuje prawa wspotpracownikow - KPS(1)1.

- postepuje kreatywnie w realizacji zadan - KPS(2)1.

- postepuje konsekwentnie w realizacji zadan - KPS(2)2.

- rozwigzuje sporne kwestie - KPS(5)1.

- zwigksza swoje umiejetnosci zawodowe w zakresie technik przerobki kopalin statych - KPS(6)9.
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- rozszerza wiedze z zakresu badan i analiz jako$ciowych oraz zasad zapewnienia jakosci - KPS(6)14.
- komunikuje si¢ wedtug ustalonego schematu komunikacji - KPS(13)2.

- planuje prace¢ zespotu - OMZ(1)2.

- rozwija umiejetnosci i kompetencje cztonkow zespotu - OMZ(2)3.

- prowadzi wykonanie przydzielonych zaje¢ - OMZ(3)3.

- powiadamia o powstalych zmianach w harmonogramach wykonania prac - OMZ(6)3.

- dobiera sprze¢t do przygotowania i dozowania odczynnikéw chemicznych - MG.36.3(8)1

- bada proces sedymentacji - MG.36.3(1)1.

- stosuje sprzet i narz¢dzia do kontroli jakosci proceséw klarowania wod obiegowych i zageszczania mutéw - MG.36.3(8)2
Warunki osiaggania efektow ksztalcenia Srodki dydaktyczne:

Zajgcia praktyczne prowadzone w Zaktadzie Pracy (Pracodawca), w ktorym powinny znajdowac sig:

instalacja obiegu wodno-mutowego,

maszyny 1 urzadzenia stosowane podczas zageszczania, odwadniania mutdéw oraz suszenia 1 przerobki osadow,

sprzet do pobierania prob (Srodki transportu recznego, pojemniki,),

sprzet do przerobu pobranych prob (zestawy sit do analiz sitowych na sucho lub mokro zgodne z obowigzujacg normg, szkto laboratoryjne,

wagi),

sprzet do badan technicznych 1 laboratoryjnych ( wagi laboratoryjne i wagi analityczne elektroniczne, suszarka, stacjonarny popiotomierz),
sprzet komputerowy z oprogramowaniem biurowym ( ewidencja i przetwarzanie wynikow badan),

Zalecane metody dydaktyczne:

Instruktaz wstgpny, wykonanie z objasnieniem, metody problemowe, analiza przypadku, proba pracy, pokaz, badania laboratoryjne, mini wyktad,
prezentacja, praca z komputerem (met programowane)..

Dzial programowy ,,organizowanie gospodarki wodno-mutowej” wymaga zastosowania aktywizujacych metod ksztalcenia.

Uczen powinien by¢ przygotowany do wykonywania prac obstugi maszyn i urzadzen.

Powinny by¢ ksztatltowane umiejetnosci samodzielnej pracy ucznia.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 2-3-osobowych na terenie zaktadu pracy
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3.2. Oczyszczanie wod i zageszczanie zawiesin

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne

BHP(1)3. szacowac¢ poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy;

— Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w

BHP(5)2. scharakteryzowaé srodowisko pracy pod wzgledem wystepowania czynnikdéw
szkodliwych;

trakcie prowadzenia uzytkowania maszyn
1 urzadzen (regulaminy, instrukcje

BHP(7)5. zorganizowaé wybrane stanowisko pracy zgodnie z wymogami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

stanowiskowe, pouczenia, instruktarze,
normy dotyczace obstugi maszyn).

BHP(8)1. dobra¢ $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do rodzaju wykonywanych prac;

— Karty ryzyka na stanowisku pracy,

BHP(9)1. zastosowa¢ podstawowe zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
prac na okreslonym stanowisku;

— Dokumentacja techniczno — ruchowa
maszyn i urzadzen stosowanych w obiegu

KPS(1)1.szanowa¢ prawa wspotpracownikow;

wodnomutowym,

KPS(2)1. postepowac kreatywnie w realizacji zadan

— Schematy i rysunki maszyn 1 urzagdzen

KPS(2)2. postepowac konsekwentnie w realizacji zadan

stosowanych w obiegu wodno-mutowym.

KPS(5)1. rozwigzywaé sporne kwestie;

— Urzadzenia do przygotowania i dozowania

KPS(6)9. podnosi¢ umiejetnos$ci zawodowe w zakresie technik przerobki kopalin statych;

flokulantu

KPS(6)14. rozszerza¢ wiedz¢ z zakresu badan 1 analiz jakosciowych oraz zasad zapewnienia
jakosci;

— Obiekty infrastruktury obiegu
wodnomutowego,

KPS(13)2. komunikowa¢ sie wedtug ustalonego schematu komunikacji;

OMZ(1)2. zaplanowa¢ prace zespotu;

OMZ(2)3. rozwija¢ umiejetnosci 1 kompetencje cztonkow zespotu;

OMZ(3)3. prowadzi¢ wykonanie przydzielonych zaje¢;

OMZ(6)3. powiadamia¢ o powstalych zmianach w harmonogramach wykonania prac;

MG.36.3(2)1. regulowa¢ proces zageszczania i odwadniania mutow;

MG.36.3(2)2. regulowac¢ ilos¢ wody kierowanej do obiegu;

MG.36.3(2)3. zbilansowa¢ przeptywy w weztach obiegu wodno-mutowego;

MG.36.3(2)3. okresla¢ parametry procesu suszenia 1 przerobki osadow;
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3.2. Oczyszczanie wdd i zageszczanie zawiesin

MG.36.3(3)1. organizowa¢ prace konserwacyjne zwigzane z oczyszczaniem wod obiegowych,
zageszczaniem i odwadnianiem mutéw oraz suszeniem i przerobka osadow;

MG.36.3(3)2. okresla¢ dozowanie odczynnikow chemicznych wspomagajacych prace obiegow
wodno-mutowych;

MG.36.3(3)2.skontrolowa¢ przeptywy w weztach obiegu wodno-mutowego;

MG.36.3(4)1. nadzorowac przebieg oczyszczanie wod obiegowych, zageszczanie 1 odwadnianie
muldow oraz suszenie i przerobke osadow;

MG.36.3(4)2. nadzorowac prace¢ urzadzen do zageszczania i odwadniania muléw oraz suszenia i
przerdbki osadow;

MG.36.3(4)3. analizowa¢ dozowanie i skuteczno$¢ dziatanie chemicznych srodkow
wspomagajacych oczyszczanie wod obiegowych, zageszczanie 1 odwadnianie mutow;
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Temat: Oczyszczanie wod i zageszczanie zawiesin

Klasa: czwarta

Liczba godzin: 30

Cel ogélny: Doskonalenie wiedzy i umiejgtnosci z zakresu organizowania gospodarki wodno-mutowe;.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

- szacuje poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy - BHP(1)3.

- charakteryzuje srodowisko pracy pod wzglgdem wystgpowania czynnikow szkodliwych - BHP(5)2.

- organizuje wybrane stanowisko pracy zgodnie z wymogami ergonomii, przepisami bhp, ochrony p.poz. i ochrony srodowiska - BHP(7)5.
- dobiera $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do rodzaju wykonywanych prac - BHP(8)1.

- stosuje podstawowe zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania prac na okreslonym stanowisku - BHP(9)1.
- szanuje prawa wspotpracownikow - KPS(1)1.

- postepuje kreatywnie w realizacji zadan - KPS(2)1.

- postepuje konsekwentnie w realizacji zadan - KPS(2)2.

- rozwigzuje sporne kwestie - KPS(5)1.

- podnosi umiejetnosci zawodowe w zakresie technik przerobki kopalin statych - KPS(6)9.

- rozszerza wiedzg¢ z zakresu badan i analiz jako$ciowych oraz zasad zapewnienia jakosci - KPS(6)14.

- komunikuje si¢ wedtug ustalonego schematu komunikacji - KPS(13)2.

- planuje prace zespotu - OMZ(1)2.

- rozwija umiejetnosci 1 kompetencje cztonkow zespotu - OMZ(2)3.

- prowadzi wykonanie przydzielonych zaje¢ - OMZ(3)3.

- powiadamia o powstalych zmianach w harmonogramach wykonania prac - OMZ(6)3.

- reguluje proces zaggszczania i odwadniania mutow - MG.36.3(2)1.

- reguluje ilo$¢ wody kierowanej do obiegu - MG.36.3(2)2.

- bilansuje przeplywy w weztach obiegu wodno-mutowego - MG.36.3(2)3.

- okresla parametry procesu suszenia i przerobki osadéw - MG.36.3(2)3.

- organizuje prace konserwacyjne zwigzane z oczyszczaniem wod obiegowych, zageszczaniem 1 odwadnianiem mutéw oraz suszeniem 1 przerobka
osadow - MG.36.3(3)1.

- okresla dozowanie odczynnikéw chemicznych wspomagajacych prace obiegdéw wodno-mutowych - MG.36.3(3)2.

- kontroluje przeptywy w weztach obiegu wodno-mutowego - MG.36.3(3)2.
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- nadzoruje przebieg oczyszczanie wod obiegowych, zaggszczanie i odwadnianie muléw oraz suszenie i przerobke osadow - MG.36.3(4)1.

- nadzoruje prace urzadzen do zageszczania i odwadniania mutéw oraz suszenia i przerobki osadow - MG.36.3(4)2.

- analizuje dozowanie i1 skuteczno$¢ dziatanie chemicznych srodkow wspomagajacych oczyszczanie wod obiegowych, zageszczanie i odwadnianie
mutéw - MG.36.3(4)3.

Warunki osiaggania efektow ksztalcenia srodki dydaktyczne:
Zajgcia praktyczne prowadzone w Zaktadzie Pracy (Pracodawca), w ktorym powinny znajdowac sig:

» obiekty budowlane infrastruktury obiegu wodnomutowego

* maszyny i urzadzenia stosowane podczas zageszczania, odwadniania mutéw oraz suszenia i przerobki osadow,
* instalacje obiegu wodnomulowego

* urzadzenia dozujace flokulant

Zalecane metody dydaktyczne:

Instruktaz wstepny, wykonanie z objasnieniem, metody problemowe, analiza przypadku.

Dzial programowy ,,organizowanie gospodarki wodno-mutowej” wymaga zastosowania aktywizujagcych metod ksztalcenia.
Uczen powinien by¢ przygotowany do wykonywania prac obstugi maszyn i urzadzen.

Powinny by¢ ksztaltowane umiejetnosci samodzielnej pracy ucznia.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zroznicowanych form indywidualnie, w grupach 2-3-osobowych na terenie zaktadu pracy
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Praktyki zawodowe

Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu
Pracodawca / Zaklad pracy

Praktyki zawodowe

1.1.Prowadzenie uzytkowania maszyn i urzadzen
przerébczych

1.2.Pobieranie i przygotowanie probek do badan

1.1. Prowadzenie uzytkowania maszyn i urzadzen przerobczych

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil:

Pomoce dydaktyczne

BHP(1)1.omo6wi¢ pojecia zwigzane z ochrong przeciwpozarowa;

BHP(1)2. wyjasni¢ pojecia z zakresu ergonomii;

BHP(1)3. szacowa¢ poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy;

BHP(3)1. wskaza¢ obowigzki pracownika na stanowisku pracy

BHP(4)2. okresli¢ skutki zagrozen w poszczegdlnych procesach pracy;

BHP(4)3. zidentyfikowa¢ zrodta zagrozen szkodliwych i ucigzliwych wystepujacych na
okreslonych stanowiskach pracy;

BHP(5)2. scharakteryzowa¢ srodowisko pracy pod wzgledem wystepowania czynnikow
szkodliwych;

BHP(7)4. okresli¢ podstawowe obowigzki pracodawcy w zakresie zapewnienia bezpiecznych i
higienicznych warunkow pracy

BHP(7)6. oceni¢ stanowisko pracy pod wzgledem bezpieczenstwa i ergonomii

BHP(7)7. oceni¢ regulaminy oraz instrukcje stanowiskowe pod katem zgodnosci z przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy;

BHP(7)8. scharakteryzowa¢ wymagania dotyczace bezpiecznej eksploatacji maszyn i urzadzen
technicznych;

Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w
trakcie prowadzenia uzytkowania maszyn
i urzadzen (regulaminy, instrukcje
stanowiskowe, pouczenia, instruktarze,
normy dotyczace obslugi maszyn),
Wewngtrzny regulamin pracy zakladu
pracy,

Wykaz zagrozen 1 ucigzliwosci
wystepujacych przy uzytkowaniu maszyn
1 urzadzen,

Karty ryzyka na stanowisku pracy,
Dokumentacja maszyn,

Rysunki czgsci maszyn,

Narzedzia pomiarowe.

Maszyny, urzadzenia do przerdbki kopalin
statych (wyposazenie zaktadu pracy).
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1.1. Prowadzenie uzytkowania maszyn i urzadzen przerobczych

BHP(7)10. wskaza¢ §rodki ochrony indywidualnej oraz odziez i obuwie robocze niezbedne
podczas wykonywania zadan zawodowych na danym stanowisku pracy;

BHP(9)1. zastosowac podstawowe zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
prac na okreslonym stanowisku;

BHP(9)2. przewidzie¢ konsekwencje naruszenia przepisoOw i zasad bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania zadan zawodowych;

BHP(9)4. reagowaé w przypadku zagrozenia pozarowego zgodnie z zasadami ochrony
przeciwpozarowej;

BHP(10)1. zidentyfikowac stany zagrozenia zycia i zdrowia podczas wykonywania zadan
zawodowych

BHP(10)2. zapobiega¢ zagrozeniom zycia i zdrowia w miejscu wykonywania czynnos$ci
zawodowych

KPS(1)1. szanowa¢ prawa wspOtpracownikow;

KPS(1)2. stosowaé ogolnie akceptowane normy spoteczne;

KPS(2)1. postepowac kreatywnie w realizacji zadan

KPS(2)2. postgpowaé konsekwentnie w realizacji zadan

KPS(13)2. komunikowa¢ sie wedtug ustalonego schematu komunikacji;

PKZ(MG.a)(4)1. wskaza¢ elementy tozyskowania elementéw czes$ci maszyn;

PKZ(MG.a)(4)4. objasnia¢ budowe i zastosowanie sprzegiet;

PKZ(MG.a)(4)5. wytlumaczy¢ zasade dziatania hamulcow;

PKZ(MG.a)(4)6. scharakteryzowa¢ rodzaje przektadni;

PKZ(MG.a)(4)12. okresli¢ rodzaj silnika napedowego;

PKZ(MG.a)(8)2. okresli¢ zastosowanie przeno$nikdéw taSmowych;

PKZ(MG.a)(8)3. wyjasni¢ zasade dzialania przenos$nikow zgrzebtowych;

PKZ(MG.a)(8)4. wyjasni¢ zasade dzialania przenos$nikoéw stalowo-cztonowych;

PKZ(MG.a)(13)1. wykona¢ pomiary czgsci maszyn o réznych ksztattach;

PKZ(MG.a)(15)1. przygotowa¢ schemat kontroli stanu technicznego maszyn 1 urzadzen
przerdbczych;

Dokumentacja techniczno ruchowa
maszyn,

Wykaz obowiazujacych §rodkow ochrony
indywidualnej,

Elementy tozyskowania,

Przykladowe elementy uktadow
hamulcowych,

Przektadnia napedowa

Silnik napedowy,

Elementy przeno$nikow zgrzebtowych i
tasmowych,

Katalogi maszyn 1 urzadzen przerobczych
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1.1. Prowadzenie uzytkowania maszyn i urzadzen przerobczych

PKZ(MG.a)(15)2 opracowa¢ dokumentacje kontrolng stanu technicznego maszyn i urzadzen
przerdbczych;

PKZ(MG.a)(16)1. wskaza¢ gtowne podzespoly maszyn i urzadzen stosowanych do przerobki
mechanicznej kopalin statych;

PKZ(MG.a)(17)10 przedstawi¢ w formie instrukcji zasad¢ dziatania maszyny lub urzadzenia;

MG.35.1(6)4 uzytkowa¢ maszyny i urzadzenia do klasyfikacji kopalin statych;

MG.35.1(6)5 uzytkowa¢ maszyny i urzadzenia do rozdrabniania kopalin stalych;

MG.35.2(6)4 uzytkowa¢ maszyny stosowane w procesie wzbogacania kopalin statych;

MG.35.2(6)5 uzytkowac urzadzenia stosowane w procesie wzbogacania kopalin statych;

MG.35.3(1)1 uzytkowac urzadzenia stosowane podczas zageszczania, odwadniania mutow oraz
suszenia i przerobki osadow;

MG.35.3(2)4 uzytkowa¢ maszyny stosowane do zaggszczania, odwadniania muldow oraz suszenia
1 przerobki osadow;

MG.35.3(2)5 uzytkowac urzadzenia stosowane do zageszczania, odwadniania mutéw oraz
suszenia 1 przerobki osadow;

MG.35.4(2)1 uzytkowaé maszyny stosowane do oczyszczania wod obiegowych;
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Temat: Prowadzenie uzytkowania maszyn 1 urzadzen przerébczych

Klasa: trzecia

Liczba godzin: 80

Cel ogolny: Doskonalenie umiejetnosci z zakresu uzytkowania maszyn i urzadzen przerobczych.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia praktycznej nauki zawodu:

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

- nabedzie umieje¢tnosci zwigzane z praktycznym stosowaniem zasad ochrony przeciwpozarowej - BHP(1)1.;

- nabedzie umiejetnosci zwiagzane z praktycznym stosowaniem zasad ergonomii - BHP(1)2.;

- nabedzie umiejetnosci zwigzane z praktycznym stosowaniem zasad szacowania poziomu ryzyka zawodowego na stanowisku pracy - BHP(1)3.;
- wskaze obowigzki pracownika na stanowisku pracy - BHP(3)1.;

- okre$li mozliwe skutki zagrozen w wystepujacych poszczegolnych procesach pracy - BHP(4)2.;

- zidentyfikuje Zzrodta zagrozen szkodliwych i ucigzliwych wystepujacych na wskazanych stanowiskach pracy - BHP(4)3.;

- dokona opisu srodowiska pracy pod wzgledem wystepowania czynnikow szkodliwych - BHP(5)2.;

-okresli podstawowe obowigzki pracodawcy w zakresie zapewnienia bezpiecznych i higienicznych warunkéw pracy - BHP(7)4.

- dokona oceny stanowiska pracy pod wzgledem bezpieczenstwa i ergonomii - BHP(7)6.

- dokona oceny regulaminéw oraz instrukcji stanowiskowe pod katem zgodnosci z przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy - BHP(7)7.;
- opisze wymagania dotyczace bezpiecznej eksploatacji maszyn i urzadzen technicznych - BHP(7)8.;

- zastosuje srodki ochrony indywidualnej oraz odziez i obuwie robocze niezbedne podczas wykonywania zadan zawodowych na danym
stanowisku pracy - BHP(7)10.;

-zastosuje podstawowe zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania prac na okre§lonym stanowisku - BHP(9)1.;

-dokona oceny konsekwencje naruszenia przepisow i zasad bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania zadan zawodowych- BHP(9)2;
- pozna obowiazujace w zakladzie pracy zasady reagowania w przypadku wystapienia zagrozenia pozarowego zgodnie z zasadami ochrony
przeciwpozarowej - BHP(9)4.;

- wskaze mozliwe do wystgpienia stany zagrozenia zycia i zdrowia podczas wykonywania zadan zawodowych - BHP(10)1.

- wskaze mozliwe dziatania zapobiegawcze zagrozeniom zycia i zdrowia w miejscu wykonywania czynno$ci zawodowych - BHP(10)2.

- zastosuje zasady kultury i etyki - KPS(1)1.;

- zastosuje ogdlnie akceptowane normy spoteczne - KPS(1)2.;

- wykaze kreatywno$¢ w realizacji zadan - KPS(2)1.

- wykaze konsekwencj¢ w realizacji zadan - KPS(2)2.

- zastosuje ustalone zasady komunikowania si¢ w miejscu pracy- KPS(13)2.;
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- wskaze elementy tozyskowania - PKZ(MG.a)(4)1.;
- omowi budowg i zastosowanie sprzegiet - PKZ(MG.a)(4)4.;
- omowi zasade dziatania hamulcow - PKZ(MG.a)(4)5.;
- omowi rodzaje przektadni - PKZ(MG.a)(4)6.;
- wskaze rodzaj silnika napedowego - PKZ(MG.a)(4)12.;
- wskaze zastosowanie przeno$nikow tasmowych - PKZ(MG.a)(8)2. ;
- wskaze zastosowanie przenos$nikéw zgrzeblowych PKZ(MG.a)(8)3. ;
- wskaze zastosowanie przeno$nikoéw stalowo-cztonowych PKZ(MG.a)(8)4.;
- dobierze narzgdzia pomiarowe i wykona pomiary czesci maszyn o roéznych ksztattach - PKZ(MG.a)(13)1.;
- wykona harmonogram kontroli stanu technicznego maszyn i urzadzen przeroébezych - PKZ(MG.a)(15)1.;
- wskaze glowne podzespoty maszyn i urzadzen stosowanych do przerobki mechanicznej kopalin statych - PKZ(MG.a)(16)1.;
- przedstawi w formie instrukcji zasad¢ uzytkowania maszyny lub urzadzenia przerobezego - PKZ(MG.a)(17)10;
- przygotuje stanowisko pracy do prowadzenia uzytkowania maszyn i urzadzen do klasyfikacji kopalin statych - MG.35.1(6)4;
- przygotuje stanowisko pracy do uzytkowania maszyn i urzadzen do rozdrabniania kopalin statych - MG.35.1(6)5;
- przygotuje stanowisko pracy do uzytkowania maszyn stosowanych w procesie wzbogacania kopalin statych - MG.35.2(6)4;
- przygotuje stanowisko pracy do uzytkowania urzadzen stosowanych w procesie wzbogacania kopalin statych - MG.35.2(6)5;
- przygotuje stanowisko pracy do uzytkowania urzadzen stosowanych podczas zaggszczania, odwadniania mutdow oraz suszenia i przerobki
osadow - MG.35.3(1)1;
- przygotuje stanowisko pracy do uzytkowania maszyn stosowanych do zageszczania, odwadniania muldéw oraz suszenia 1 przerobki osadow
MG.35.3(2)4;
- przygotuje stanowisko pracy do uzytkowania urzadzen stosowanych do zageszczania, odwadniania mutéw oraz suszenia i przerobki osadow
MG.35.3(2)5;
- przygotuje stanowisko pracy do uzytkowania maszyn stosowanych do oczyszczania wod obiegowych - MG.35.4(2)1,
Warunki osiagania efektow ksztalcenia srodki dydaktyczne:
Praktyka zawodowa prowadzona w Zaktadzie Pracy (Pracodawca), w ktorym powinny znajdowac sig¢:
e maszyny i urzadzenia do klasyfikacji,

e maszyny 1 urzadzenia do rozdrabniania,
e maszyny i urzadzenia do wzbogacania,
e maszyny i urzadzenia do stosowane podczas zagg¢szczania, odwadniania mutéw oraz suszenia i przerobki osadow,
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e narzedzia pomiarowe,
e czesci maszyn i urzadzen przerdbezych
e podzespoly maszyn i urzadzen przerdbczych (cze¢$ci, fragmenty konstrukcji, zespoty napedowe, przektadnie, silniki)
Zalecane metody dydaktyczne:
Instruktaz wstepny, wykonanie z objasnieniem, metody problemowe, analiza przypadku, préba pracy, metoda ¢wiczen, symulacji z
wykorzystaniem rzeczywistych srodkow i sprzetow technicznych .
Dziat programowy ,,prowadzenie uzytkowania maszyn i urzadzen przerdbczych” wymaga zastosowania aktywizujacych metod ksztatcenia.
Uczen powinien by¢ przygotowany do wykonywania prac obstugi maszyn i urzadzen.
Powinny by¢ ksztalttowane umiejetnos$ci samodzielnej pracy ucznia.
Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zrdéznicowanych form indywidualnie, w grupach 2-3-osobowych na terenie zaktadu pracy.

1.2. Pobieranie i przygotowanie prébek do badan

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafil: Pomoce dydaktyczne
BHP(1)1.oméwi¢ pojecia zwigzane z ochrong przeciwpozarowa; — Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy w
BHP(1)2. wyjasni¢ pojecia z zakresu ergonomii; trakcie prowadzenia pobierania i
BHP(1)3. szacowa¢ poziom ryzyka zawodowego na stanowisku pracy; przygotowania prob do badan

BHP(3)1. wskaza¢ obowiazki pracownika na stanowisku pracy (regulaminy, instrukcje stanowiskowe,
BHP(4)2. okresli¢ skutki zagrozen w poszczegdlnych procesach pracy; pouczenia, instruktarze, normy dotyczace
BHP(4)3. zidentyfikowa¢ zrodta zagrozen szkodliwych i uciazliwych wystgpujacych na pobierania prob).

okreslonych stanowiskach pracy; — Karty ryzyka na stanowisku pracy,
BHP(5)2. scharakteryzowa¢ srodowisko pracy pod wzgledem wystepowania czynnikéw — Dokumentacja sprzetu i urzadzen
szkodliwych; laboratoryjnych

BHP(7)4. okresli¢ podstawowe obowiazki pracodawcy w zakresie zapewnienia bezpiecznych i — Sprzet do pobierania i badania prob
higienicznych warunkéw pracy (wyposazenie zaktadu pracy).

BHP(7)6. oceni¢ stanowisko pracy pod wzgledem bezpieczenstwa i ergonomii - Regulaminy 1 instrukcje pobieranig prob
BHP(7)7. oceni¢ regulaminy oraz instrukcje stanowiskowe pod katem zgodno$ci z przepisami — stanowisko z komputerem wyposazonym
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1.2. Pobieranie i przygotowanie préobek do badan

bezpieczenstwa i higieny pracy,

BHP(7)8. scharakteryzowa¢ wymagania dotyczace bezpiecznej eksploatacji maszyn i urzadzen
technicznych;

BHP(7)10. wskaza¢ srodki ochrony indywidualnej oraz odziez i obuwie robocze niezbgdne
podczas wykonywania zadan zawodowych na danym stanowisku pracy;,

BHP(9)1. zastosowa¢ podstawowe zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
prac na okreslonym stanowisku;

BHP(9)2. przewidzie¢ konsekwencje naruszenia przepisoOw i zasad bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania zadan zawodowych;

BHP(9)4. reagowacé w przypadku zagrozenia pozarowego zgodnie z zasadami ochrony
przeciwpozarowej;

BHP(10)1. zidentyfikowa¢ stany zagrozenia zycia i zdrowia podczas wykonywania zadan
zawodowych

BHP(10)2. zapobiega¢ zagrozeniom zycia i zdrowia w miejscu wykonywania czynnos$ci
zawodowych

KPS(1)1. szanowa¢ prawa wspotpracownikoéw;

KPS(1)2. stosowa¢ ogolnie akceptowane normy spoteczne;

KPS(2)1. postepowac kreatywnie w realizacji zadan

KPS(2)2. postepowac konsekwentnie w realizacji zadan

KPS(13)2. komunikowac sie wedtug ustalonego schematu komunikacji;

PKZ(MG.I)(5)2. pobiera¢ i przygotowywac probki zgodnie z obowigzujagcymi normami,

PKZ(MG.I)(5)3. wykonywa¢ badania techniczne kopalin statych;

PKZ(MG.])(5)4. wykonywa¢ badania laboratoryjne prébek kopalin statych;

M.36.1(7)1 pobra¢ prébki z zatadowanych §rodkéw transportu;

M.36.1(7)2 pobra¢ probki z magazynowanych produktéw na zwatowiskach;

M.36.1(7)3 pobraé probki miedzy operacyjne,

M.36.1(7)4 wykona¢ schematy pobierania prob.

W oprogramowanie biurowe
Regulamin pracy

Standardy wyposazenia stanowisk
laboratoryjnych (ergonomia),
Instrukcje wykonywania badan i analiz,
Obowiazujace normy, regulaminy
dotyczace pobierania prob
Obowiazujace normy, regulaminy 1
procedury badania préb

Przyktadowe schematy pobierania prob
Dokumentacja techniczno-ruchowa
sprzgtu laboratoryjnego
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Temat: Prowadzenie uzytkowania maszyn 1 urzadzen przerébczych

Klasa: trzecia

Liczba godzin: 80

Cel ogolny: Doskonalenie umiejetnosci z zakresu pobierania i przygotowania prob do badan.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia praktycznej nauki zawodu:

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

- nabedzie umieje¢tnosci zwigzane z praktycznym stosowaniem zasad ochrony przeciwpozarowej - BHP(1)1.;

- nabgdzie umiejetnosci zwigzane z praktycznym stosowaniem zasad ergonomii - BHP(1)2.;

- nabedzie umiejetnosci zwigzane z praktycznym stosowaniem zasad szacowania poziomu ryzyka zawodowego na stanowisku pracy - BHP(1)3.;
- wskaze obowigzki pracownika na stanowisku pracy - BHP(3)1.;

- okre$li mozliwe skutki zagrozen w wystepujacych poszczegolnych procesach pracy - BHP(4)2.;

- zidentyfikuje Zzrodta zagrozen szkodliwych i ucigzliwych wystepujacych na wskazanych stanowiskach pracy - BHP(4)3.;

- dokona opisu $rodowiska pracy pod wzgledem wystepowania czynnikow szkodliwych - BHP(5)2.;

-okresli podstawowe obowigzki pracodawcy w zakresie zapewnienia bezpiecznych i higienicznych warunkow pracy - BHP(7)4.

- dokona oceny stanowiska pracy pod wzgledem bezpieczenstwa i ergonomii - BHP(7)6.

- dokona oceny regulaminéw oraz instrukcji stanowiskowe pod katem zgodnosci z przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy - BHP(7)7.;
- opisze wymagania dotyczace bezpiecznej eksploatacji maszyn i urzadzen technicznych - BHP(7)8.;

- zastosuje srodki ochrony indywidualnej oraz odziez i obuwie robocze niezbedne podczas wykonywania zadan zawodowych na danym
stanowisku pracy - BHP(7)10.;

-zastosuje podstawowe zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania prac na okre§lonym stanowisku - BHP(9)1.;

-dokona oceny konsekwencje naruszenia przepisow i zasad bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania zadan zawodowych- BHP(9)2;
- pozna obowiazujace w zakladzie pracy zasady reagowania w przypadku wystapienia zagrozenia pozarowego zgodnie z zasadami ochrony
przeciwpozarowej - BHP(9)4.;

- wskaze mozliwe do wystgpienia stany zagrozenia zycia i zdrowia podczas wykonywania zadan zawodowych - BHP(10)1.

- wskaze mozliwe dziatania zapobiegawcze zagrozeniom zycia i zdrowia w miejscu wykonywania czynno$ci zawodowych - BHP(10)2.

- zastosuje zasady kultury i etyki - KPS(1)1.;

- zastosuje ogdlnie akceptowane normy spoteczne - KPS(1)2.;

- wykaze kreatywno$¢ w realizacji zadan - KPS(2)1.

- wykaze konsekwencj¢ w realizacji zadan - KPS(2)2.

- zastosuje ustalone zasady komunikowania si¢ w miejscu pracy- KPS(13)2.;

oo - i) GLOWNY 7/}(
dolitechnika ﬂﬁ? i INSTYTUT
‘Slaska GORNICTWA (4 thokaSE

Specjalna Strefa 108

Ekonomiczna




Eg?guéq'zsekie Rzeczpospolita Unia Europejska
) Pel X . _ Polska Europejski Fundusz Spoteczny
wiedza Edukacja Rozwdj

- pobierze i przygotuje probki zgodnie z obowigzujagcymi normami - PKZ(MG.I)(5)2.;

- wykona badania techniczne kopalin statych - PKZ(MG.I)(5)3.;

- wykona badania laboratoryjne probek kopalin statych - PKZ(MG.I)(5)4.;

- pobierze probki z zatadowanych $rodkow transportu - M.36.1(7)1.;

- pobierze probki z magazynowanych produktéw na zwatowiskach - M.36.1(7)2;

- pobierze probki miedzy operacyjne - M.36.1(7)3;

- wykona schematy pobierania prob - M.36.1(7)4.

Warunki osiagania efektow ksztalcenia Srodki dydaktyczne:

Praktyka zawodowa prowadzona w Zaktadzie Pracy (Pracodawca), w ktorym powinny znajdowac sie:
e laboratorium ruchowe,

e laboratoriom analityczne,

e urzadzenia do pobierania prob (automatyczne probobiorniki),

e sprzet do pobierania prob (Srodki transportu recznego, pojemniki, topaty),

e urzadzenia do przerobu pobranych préb (mtynek, laboratoryjny przesiewacz, laboratoryjna kruszarka),

e sprzet do przerobu pobranych prob (zestawy sit zgodne z obowigzujaca norma, topaty i topatki przekrojowe),

e sprzet do badan technicznych i laboratoryjnych ( wagi laboratoryjne i wagi analityczne elektroniczne, suszarka, piec muflowy, kalorymetr,
siarkomierz, spektrometr, dylatometr, laboratoryjny analizator wegla, przenosny i stacjonarny popiotomierz),

e sprzet komputerowy z oprogramowaniem biurowym ( ewidencja i przetwarzanie wynikow badan)

Zalecane metody dydaktyczne:

Instruktaz wstepny, wykonanie z objasnieniem, metody problemowe, analiza przypadku, proba pracy, pokaz, badania laboratoryjne, mini wyktad,
prezentacja, metoda tekstu przewodniego (praca z dokumentem), praca z komputerem (met programowane).

Dziat programowy ,,pobieranie 1 przygotowanie probek do badan” wymaga zastosowania aktywizujacych metod ksztatcenia.

Powinny by¢ ksztalttowane umiejetnosci samodzielnej pracy ucznia.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form indywidualnie, w grupach 2-3-osobowych na terenie zaktadu pracy.
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ZALACZNIK 1. WZOR UMOWY SZKOLY Z PRACODAWCA / CKP
WZOR

UMOWA O REALIZACJE ZAJEC PRAKTYCZNYCH

(nazwa, adres zaktadu pracy)

reprezentowanym przez dyrektora lub upowazniona przez niego osobg

(imig i nazwisko, stanowisko stuzbowe)

zwanym dalej ,,Zakladem”

zostala zawarta umowa nastepujacej tresci:
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§1
W roku szkolnym .................... Szkota kieruje do Zaktadu uczniéw w celu odbycia zaj¢¢ praktycznych w zawodzie wedtug programu
nauczania
(nazwa i symbol cyfrowy zawodu)
§2

Nauka zawodu bedzie prowadzona w formie zaje¢ praktycznych i przebiega¢ bedzie zgodnie z programem, o ktorym mowa w §1, stanowigcym

wraz z imiennym wykazem i harmonogramem przej$¢ uczniow - zataczniki do niniejszej umowy.

§3

Zaktad przyjmujac uczniow na praktyczng nauke zawodu:

1. Zapewnia uczniom opieke wychowawcza.
2. Zapewnia uczniom warunki materialne do realizacji nauki zawodu, a w szczegdlnosci:

a) stanowiska szkoleniowe wyposazone w niezbedne urzadzenia, sprzet, narzgdzia, materiaty i dokumentacje¢ techniczna,
uwzgledniajace wymagania BHP
b) pomieszczenia do przechowywania odziezy i obuwia roboczego oraz srodkow ochrony indywidualnej

¢) dostep do urzadzen higieniczno-sanitarnych oraz pomieszczen bytowych.
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3. Wyznacza nauczyciela praktycznej nauki zawodu.

4. Zapoznaje ucznidw z organizacja pracy, regulaminem pracy, w szczeg6lnosci w zakresie przestrzegania porzadku i dyscypliny pracy
oraz przepisami i zasadami BHP.

5. Nadzoruje przebieg nauki zawodu.

6. Sporzadza, w razie wypadku podczas nauki zawodu, dokumentacj¢ powypadkowa.

7. Powiadamia szkol¢ o naruszeniu przez ucznia regulaminu pracy.

§4

Szkota kierujaca ucznidéw na praktyczng nauke zawodu:

1.

~N N O A W

Nadzoruje realizacj¢ programu nauki zawodu.

. Dostarcza harmonogram przej$¢ wraz z imienny wykaz uczniow skierowanych na nauk¢ zawodu.

. Dostarcza aktualne swiadectwa lekarskie stwierdzajgce zdolnos¢ zdrowotng uczniow do odbywania praktyk.
. Zapewnia ubezpieczenie uczniow od nastepstw nieszczgsliwych wypadkow.

. Wyznacza nauczyciela odpowiedzialnego za kontakt Szkota — Zaktad.

. Ustala termin i czas trwania zajec.

. Akceptuje wyznaczonych instruktoréw praktycznej nauki zawodu 1 opiekundw praktyk, lub wyznacza do praktycznej nauki zawodu

nauczycieli praktycznej nauki zawodu.

. Zapewnia wyposazenie uczniow w ubrania robocze i §rodki czystosSci.

§5

Wszelkie zmiany niniejszej umowy wymagajg formy pisemnej pod rygorem niewaznosci.
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§6
W sprawach nieuregulowanych niniejszg umowg beda mie¢ zastosowanie przepisy Kodeksu Pracy oraz Rozporzadzenia Ministra Edukacji

Narodowej z dnia 24 sierpnia 2017 r. w sprawie praktycznej nauki zawodu (Dz. U. 2017 poz. 1644).

§7

Kazdej ze stron przystuguje prawo rozwigzania niniejszej umowy z zachowaniem miesi¢cznego okresu wypowiedzenia.
§8

Uczniowie sg ubezpieczeni od nieszczesliwych wypadkow.

NI POLISY et
§9

Umowe sporzadzono w dwdéch jednobrzmigcych egzemplarzach, po jednym dla kazdej ze stron.

W przypadku nie dotrzymania warunkéw umowy, obu stronom przystuguje odwotanie si¢ do organu bezposrednio nadzorujacego kazda
ze stron.
Szkota Zaktad / CKP
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