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I. CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoty ksztalcacej w zawodzie technik przemystu metalurgicznego powinien by¢ przygotowany do wykonywania nast¢pujacych zadan
zawodowych:
1) w zakresie kwalifikacji MTL.03. Eksploatacja maszyn i urzgdzen przemyshu metalurgicznego:

a) przygotowania maszyn i urzadzen do prowadzenia proceséw metalurgicznych, zgodnie z dokumentacja technologiczna,

b) prowadzenia ruchu maszyn i urzadzen przemystu metalurgicznego, zgodnie z dyscypling technologiczna,

¢) wykonywania biezacej kontroli wyrobow,

d) wykonywania obstlugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen przemystu metalurgicznego;

2) w zakresie kwalifikacji MTL.05. Organizacja i prowadzenie procesow metalurgicznych:
a) organizowania procesOw metalurgicznych,
b) prowadzenia proceséw metalurgicznych,
¢) wykonywania rozruchu maszyn i urzadzen przemystu metalurgicznego,
d) organizowania procesow kontroli wyrobow,
e) prowadzenia proceséw kontroli wyrobow,
f) organizowania procesoOw obstugi 1 konserwacji maszyn 1 urzadzen przemystu metalurgicznego,

g) nadzorowania przebiegu procesow metalurgicznych, zgodnie z systemem zarzadzania jakoscia.
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Il. CELE PRAKTYCZNEJ NAUKI ZAWODU

Celem praktycznej nauki zawodu jest przygotowanie uczacych si¢ do wykonywania pracy zawodowe;j.

Zadania podmiotow prowadzacych praktyczng nauke zawodu oraz sposéb ich realizacji sg uwarunkowane wzrostem oczekiwan pracodawcow
w zakresie poziomu wiedzy i umiej¢tnosci pracownikéw oraz zmianami zachodzgcymi w otoczeniu gospodarczo-spotecznym.

Odpowiedni poziom wiedzy ogdlnej powigzanej z wiedzg zawodowa w procesie ksztalcenia zawodowego przyczyni si¢ do podniesienia poziomu
umiejetnosci zawodowych absolwenta szkoty ksztatcacej w zawodzie, a tym samym zapewni mu mozliwo$¢ sprostania wyzwaniom zmieniajgcego si¢
rynku pracy. Potaczenie w systemie dualnym nauki w szkole z zajeciami w zaktadzie pracy stanowi dla wiclu mtodych szans¢ na udang przysztosé
1 ulatwia przej$cie ze szkoty do pracy zawodowe;.

Potaczenie praktycznej nauki na wysokim poziomie, zapewnianej przez zaktady pracy, z uzyskaniem uznawanego przez panstwo dyplomu
potwierdzajacego kwalifikacje w zawodzie, umozliwia absolwentom szybkie wej$cie na rynek pracy i osiagnigcie finansowej niezaleznosci.

Stanowi to dobra motywacje, stwarzajac perspektywy 1 nadzieje na przysztosc.

Opracowany program nauczania dla praktycznej nauki zawodu pozwoli na osiagnig¢cie powyzszych celdéw ogdlnych ksztalcenia zawodowego.

I1l. ZADANIE DLA PODMIOTOW REALIZUJACYCH PRAKTYCZNA NAUKE ZAWODU

Glownym zadaniem dla podmiotéw realizujacych ksztalcenie w zawodzie technik przemystu metalurgicznego jest to, aby po zakonczeniu
ksztalcenia, absolwent byt przygotowany do zajmowania si¢ pracami zwigzanymi z organizowaniem i prowadzeniem proceséw metalurgicznych oraz
nadzorowania procesow metalurgicznych, zgodnie z systemem zarzadzania jakoscig. W ramach ksztalcenia w zawodzie uczniowie nabedg gruntownag
I zaawansowang wiedz¢ w dziedzinie nowoczesnych technologii zwigzanych z otrzymywaniem stali z rud i zlomu oraz przerdbka plastyczna
w walcowniach i kuzniach na potwyroby i wyroby gotowe. Praca odbywa si¢ w zaktadzie metalurgicznym, w ktérym wytapia si¢ metale, uzyskuje
stopy oraz poddaje si¢ je obrobce plastycznej, nadajac im odpowiedni ksztalt. Absolwenci moga kontynuowac nauke na wyzszych uczelniach
zawodowych. Ukonczenie szkoly daje szerokie mozliwosci zatrudnienia m.in. w hutach zelaza 1 stali, zakladach metalurgii proszkow, obrobki
plastycznej, biurach projektowych przemystu hutniczego, placoéwkach naukowo-badawczych. Absolwent kierunku technik przemyshu

metalurgicznego jest specjalistg z zakresu techniki, technologii oraz zarzadzania procesami produkcyjnymi.
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IV. ROZWIAZANIA ORGANIZACYJNE PRAKTYCZNEJ NAUKI ZAWODU

Praktyczna nauka zawodu bedzie organizowana i realizowana w ciggu catego roku szkolnego (od wrzesnia do czerwca) przez 15 tygodni
w semestrze, 1 dzien w tygodniu przez 6 godzin w grupach do 12 uczniéw lub w mniejszych np. 8-osobowych. W klasie drugiej w Centrum
Ksztalcenia Zawodowego, w klasie trzeciej i czwartej u pracodawcy/zaktad pracy, w klasie pigtej w semestrze I u pracodawcy/zaktad pracy.
Zajgcia beda realizowane zgodnie z programem nauczania praktycznej nauki zawodu na stanowiskach wyposazonych w niezbgdne narzedzia, sprzet,
maszyny i urzgdzenia spelniajgce wymagania bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwporazeniowej, ochrony przeciwpozarowej, ochrony
srodowiska oraz ergonomiczne. Przy organizacji zaje¢ nalezy bezwzglednie zachowac zasady pelnej korelacji wewnatrzprzedmiotowe;j
i miedzyprzedmiotowej. W organizacji i realizacji zaj¢¢ z praktycznej nauki zawodu wskazane jest stosowanie formy warsztatowo- produkcyjno-
ustugowej bez wzgledu czy praktyczna nauka zawodu realizowana jest w warsztatach szkolnych, czy w centrum ksztalcenia zawodowego czy
bezposrednio na stanowiskach w zaktadach pracy. W kazdym przypadku, w zaleznosci od cech indywidualnych ucznidéw, mozliwo$ci organizacyjnych
i zatozonych do osiagnigcia efektow ksztatcenia, moze to by¢: nauczanie indywidualne, nauczanie w grupach uczniowskich lub bez dziatania
praktycznego poprzez wycieczki dydaktyczne. Nadrzegdnym zadaniem praktycznej nauki zawodu jest ksztaltowanie praktycznych umiejetnosci
zawodowych, ktére moga by¢ ksztattowane w 3 systemach nast¢pujaco:
1. W systemie przedmiotowym — uczen opanowuje poszczegdlne czynnosci, zabiegi i operacje zawodowe, wykonujac pod kierunkiem nauczyciela
przedmioty (wyroby) typowe dla zawodu.
2. W systemie operacyjnym — uczen opanowuje kolejno poszczegdlne operacje niezbedne dla zawodu w trakcie wykonywania okreslonych zadan
produkcyjnych, a wigc wykonuje czynnosci 1 zabiegi ze sobg powigzane.
3. W systemie operacyjno-kompleksowym — uczen coraz bardziej samodzielnie lub w zespole uczestniczy w wykonywaniu okreslonych procesow

produkcyjnych (ustugowych) zawierajacych rézne operacje kompleksowo ze sobg powigzane.

W efektywnym nauczaniu praktycznym, swiadomie 1 metodologicznie realizowanym, powinny wystepowac nast¢pujace etapy: wstgpny,
rozwojowy, powstawania nawykow i specjalizujacy.

Szczegolnie istotne w realizacji praktycznej nauki zawodu jest prowadzenie procesu dydaktycznego z zastosowaniem zasad nauczania, szczeg6lnie
zasad: wigzania teorii z praktyka, pogladowosci i stopniowania trudnosci. Podobnie nalezy podchodzi¢ do metod nauczania. Najbardziej efektywne i

polecane sg metody praktyczne, jak: ¢wiczenia produkcyjne, pokaz, metoda przewodniego tekstu czy metoda projektow.
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V. ORGANIZACJA PRAKTYK ZAWODOWYCH

Podstawowym celem praktyk zawodowych jest stosowanie 1 poglebianie wiedzy i1 umiejetnosci zawodowych w rzeczywistych warunkach pracy.
Praktyke zawodowa organizuje szkota w nowoczesnym zakltadzie (zaktadach) pracy branzy metalurgicznej. Dyrektor szkoty powotuje opiekuna
praktyk, ktory utrzymuje Scisty kontakt z zakladem (zakladami), w ktorych organizowana jest praktyka zawodowa. Wskazane jest, aby opiekun
praktyk przebywal razem z uczniami w zakladzie pracy podczas odbywania praktyk przez uczniéw. Bardzo wazny w planowaniu praktyki jest czas
odbywania praktyk —musi by¢ Scisle okre§lony i tak dobrany, aby nie kolidowal z przygotowaniem uczniéw do egzaminu dojrzatosci (egzaminu
maturalnego). Najlepiej praktyki zawodowe organizowa¢ w przedostatnim roku nauki. Program praktyk zawodowych powinien by¢ opracowywany
przez zespdt nauczycieli przedmiotéw zawodowych, w konsultacji z pracodawcami lub organizacjami pracodawcéw wspolpracujacymi ze szkota.
Zakres tresci ksztalcenia zawartych w programie praktyk zawodowych powinien odpowiada¢ potrzebom lokalnego rynku pracy oraz efektom
ksztatcenia wlasciwym dla zawodu, sformutowanych w podstawie programowej ksztatlcenia w zawodzie technik przemyshu metalurgicznego. Praktyki
zawodowe sg organizowane przez szkol¢ u pracodawcow oraz, w uzasadnionych przypadkach, w innych miejscach wskazanych przez osobe
odpowiedzialng za organizacj¢ praktyk zawodowych z ramienia szkoty. Praktyka zawodowa bgdzie odbywac¢ si¢ u pracodawcy/zaktad pracy w klasie
trzeciej, w Il semestrze w wymiarze 140 godzin oraz w klasie czwartej (w II semestrze) w wymiarze 140 godzin. Praktyka zawodowa moze by¢
prowadzona indywidualnie lub w grupach, przy czym liczba uczniow ma umozliwia¢ realizacj¢ programu nauczania dla zawodu i uwzgledniaé
specyfike nauczanego zawodu oraz przepisy bezpieczenstwa i higieny oraz ergonomii pracy.

Przyktadowa podstawowa (wiodaca) tematyka praktyk zawodowych.

W klasie 111 (praktyka zawodowa 1):

Eksploatacja maszyn i urzgdzen do przygotowania materiatow wsadowych w procesach metalurgicznych
Eksploatacja maszyn 1 urzadzen stosowanych w procesach metalurgicznych

Eksploatacja maszyn 1 urzadzen stosowanych do przygotowania wsadu do obrdbki plastycznej metali 1 ich stopow

Eksploatacja maszyn i urzadzen do obrobki plastycznej metali i ich stopdw na goraco i na zimno

o > e

Eksploatacja maszyn i urzadzen do wykanczania wyrobow poddawanych obrébce plastycznej
W Klasie IV (praktyka zawodowa 2):
Prowadzenie procesow technologicznych w przemysle metalurgicznym

Prowadzenie dokumentacji technologicznej procesow produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
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3. Nadzorowanie proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym, zgodnie z systemem zarzadzania jakoscia

Uczen moze odbywac praktyke zawodowg za granicami Polski w ramach:
wymiany uczniéw szkot wspotpracujacych,
projektow edukacyjnych.
Obowigzki szkoty organizujacej praktyki zawodowe:
ustali¢ harmonogram praktyk zawodowych obowigzujacy w danym roku szkolnym,
zorganizowac 1 wskaza¢ uczniom miejsca praktyk zawodowych w zaktadach pracy,
przekaza¢ uczniom informacj¢ na temat organizacji i przebiegu praktyki zawodowe;j,
sporzadzi¢ umowy o praktyki zawodowe z zaktadami pracy,
nadzorowac realizacj¢ programu praktyk zawodowych,
wspotpracowaé z podmiotem przyjmujacym ucznidow na praktyki zawodowe.
Obowigzki zaktadu pracy/pracodawcy:
zapozna¢ ucznidow z obowigzujacymi w zaktadzie pracy regulaminami,
przeszkoli¢ ucznidow pod katem przepisow BHP oraz przepisoOw przeciwpozarowych,
zapoznac ucznidOw z wymaganiami i oczekiwaniami zaktadu pracy,

zapozna¢ uczniéw z zasadami pracy na poszczegdlnych stanowiskach,

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

przeszkoli¢ ucznidow w zakresie obshugi urzadzen znajdujacych si¢ w zaktadzie, z ktorych korzysta¢ beda odbywajacy praktyke zawodowa,

zaopatrzy¢ ucznidw w przewidziany na danym stanowisku sprzgt ochrony osobistej, narzedzia pracy, materialy i inne potrzebne urzadzenia,

skierowa¢ uczniow na odpowiednie stanowiska pracy i przydzieli¢ uczniom zadania wynikajace z programu praktyki zawodowej,

utrzymywac staly kontakt z osobg odpowiedzialng za praktyki zawodowe z ramienia szkoty,

oceni¢ praktyke zawodowa i dokona¢ wpisu do dzienniczka praktyk zawodowych ucznia wraz z opinig w ostatnim dniu odbywania praktyki.

Dokumentacj¢ zwigzang z przebiegiem praktyki zawodowej stanowia:

a) umowa (zatacznik nr 1),
b) dzienniczek praktyki zawodowej (zatacznik nr 2),

¢) zaswiadczenie o ukonczeniu praktyki zawodowej wraz z oceng (zatacznik nr 3).
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VI. SPOSOB ANGAZOWANIA NAUCZYCIELI, W TYM NAUCZYCIELI PNZ ORAZ KIEROWNIKOW KSZTALCENIA
PRAKTYCZNEGO W REALIZACJE ZAJEC PRAKTYCZNYCH I PRAKTYK ZAWODOWYCH - W CKZ |
U PRACODAWCY

H Fundusze Rzeczpospolita Unia Europejska

Zajecia praktyczne prowadzone sa w grupach. Liczba ucznidéw w grupie powinna umozliwia¢ realizacj¢ programu nauczania do danego zawodu
i uwzglednia¢ specyfik¢ nauczanego zawodu, przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy, a takze warunki lokalowe i techniczne w miejscu odbywania
praktycznej nauki zawodu. Podziatu na grupy dokonuje dyrektor szkoty.

Nauczyciel PNZ/przedmiotow zawodowych jest pracownikiem pedagogicznym szkoly i do jego obowigzkéw nalezy realizowanie zadan
dydaktycznych i wychowawczych. Zadania te powinny by¢ realizowane zgodnie z organizacja obowigzujaca w szkole/CKZ, z zachowaniem
w pelni wymogow bezpieczenstwa i higieny pracy.

Zadania dydaktyczne nalezy realizowa¢ zgodnie z obowigzujacym programem nauczania na dany rok szkolny oraz ustaleniami wprowadzonymi
przez Komisje Przedmiotow Zawodowych.

W tym celu nalezy:

e opracowac¢ zmiany programowe i przedstawi¢ Zespotom Przedmiotowym do analizowania i zatwierdzenia,

dokona¢ rozbicia materialu na jednostki dydaktyczne prowadzonych przez siebie zaj¢c.

Powyzsza dokumentacje¢ nalezy opracowa¢ w terminie ustalonym przez Dyrektora Szkoty.

W czasie zaje¢ nauczyciel PNZ/przedmiotow zawodowych jest zobowigzany posiada¢ nastepujaca dokumentacje zajec:

rozktad materiatu na jednostki dydaktyczne,

dziennik lekcyjny.

Kazde odbyte zajg¢cia powinny by¢ wpisane tego samego dnia do dziennika lekcyjnego.
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Do zadan kierownika szkolenia praktycznego nalezy:

1.
2.

10.
11.
12.
13.
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Pehienie nadzoru organizacyjnego i pedagogicznego nad przebiegiem praktycznej nauki zawodu.

Przygotowanie harmonogramu praktyk zawodowych, ze szczegdélnym uwzglednieniem: liczebno$ci grup wynikajacej ze stosowania przepisow
BHP, wykazu prac wzbronionych mtodocianym, a takze warunkow lokalowych i technicznych w miejscu odbywania praktyk.

Kierownik szkolenia praktycznego przedstawia powyzszy regulamin kazdej klasie nie pdzniej niz tydzien przed rozpoczeciem praktyki

zawodowej.

. Obowiazkiem kierownika szkolenia praktycznego jest zapoznanie uczniéw ze szczegétowymi wymaganiami edukacyjnymi, wynikajacymi z

realizowanego programu praktyk oraz sposobami sprawdzania osiggni¢¢ edukacyjnych.

Ustalanie z zaktadami pracy miejsc odbywania praktyk zawodowych.

Wizytowanie ucznidéw na praktykach zawodowych i prowadzenie arkuszy spostrzezen i uwag na temat jakosci odbywanych przez ucznidéw
praktyk.

Nadzor nad zajeciami praktycznymi w Centrum Ksztatcenia Zawodowego.

Terminowe opracowywanie materiatow sprawozdawczych z praktycznej nauki zawodu.

Wspoltdziatanie z radg pedagogiczng w zakresie szkolenia praktycznego.

Wspoltdziatanie z rodzicami w zakresie szkolenia praktycznego.

Wypehianie dokumentacji pedagogicznej dotyczacej ocen (klasyfikacji) z praktyk zawodowych.

Reprezentowanie szkoly w kontaktach z pracodawcami mtodocianych pracownikow.

Udzielanie konsultacji zainteresowanym stronom w zakresie prawa pracy w celu nauki zawodu zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

KSSE
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VIIl. EFEKTY KSZTALCENIA Z PODSTAWY PROGRAMOWEJ REALIZOWANE PODCZAS ZAJEC PRAKTYCZNYCH W CKZ
1 U PRACODAWCY, WELASCIWYCH DLA KWALIFIKACJI WYODREBNIONYCH W ZAWODZIE TECHNIK PRZEMYSLU
METALURGICZNEGO

MTL.03. Do wykonywania zadan zawodowych w zakresie kwalifikacji MTL.03. Eksploatacja maszyn i urzadzen przemyshu metalurgicznego
niezbedne jest osiagniecie nizej wymienionych efektéw ksztalcenia:

MTL.03.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Uczen:

4) okresla skutki oddzialywania czynnikéw szkodliwych na organizm cztowieka

5) wykonuje zadania zawodowe zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska oraz ergonomii

MTL.03.2. Podstawy przemyslu metalurgicznego
Uczen:
2) postuguje si¢ podstawowymi narz¢dziami pomiarowymi:
a) suwmiarka
b) mikrometr
C) przymiar kreskowy
3) postuguje sie¢ dokumentacja techniczng maszyn i1 urzadzen przemyshu metalurgicznego
4) stosuje materialy konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajace zgodnie z wymaganiami eksploatacyjnymi i technologicznymi
5) wykonuje polaczenia mechaniczne
6) stosuje techniki oraz metody wytwarzania cze¢$ci maszyn i urzadzen

MTL.03.3. Eksploatacja maszyn i urzadzen do przygotowania materialéw wsadowych w procesach metalurgicznych

Uczen:

1) charakteryzuje materiaty wsadowe stosowane w procesach metalurgicznych

2) stosuje maszyny i urzgdzenia do realizacji proceséw przygotowania materiatow wsadowych w procesach metalurgicznych

3) wykonuje obstuge codzienng oraz konserwacje maszyn i urzgdzen wykorzystywanych do przygotowania materiatow wsadowych w procesach
metalurgicznych

KSSE

Katowicka
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MTL.03.4. Eksploatacja maszyn i urzadzen stosowanych w procesach metalurgicznych
Uczen:

1) charakteryzuje procesy wytwarzania i odlewania metali i ich stopow

2) charakteryzuje maszyny i urzadzenia do wytwarzania i odlewania metali i ich stopow

3) stosuje maszyny i urzadzenia do wytwarzania i odlewania metali i ich stopow

4) reguluje parametry maszyn i urzadzen stosowanych w procesach metalurgicznych

5) wykonuje obstuge codzienng oraz konserwacj¢ maszyn i urzadzen stosowanych w procesie wytwarzania i odlewania metali 1 ich stopow

MTL.03.5. Eksploatacja maszyn i urzadzen stosowanych do przygotowania wsadu do obrobki plastycznej metali i ich stopow

Uczen:

1) charakteryzuje zasady przygotowania materiatow wsadowych do proceséw obrobki plastycznej metali i ich stopow

4) uzytkuje urzadzenia do cigcia wsadu oraz urzadzenia do oczyszczania powierzchni wsadu ze zgorzeliny

5) reguluje parametry pracy piecéw i1 urzadzen wykorzystywanych w procesach przygotowania wsadu do obrébki plastycznej metali i ich stopow
6) wykonuje obstuge codzienng oraz konserwacj¢ maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu do obrobki plastycznej metali i ich stopoéw

MTL.03.6. Eksploatacja maszyn i urzadzen do obrobki plastycznej metali i ich stopow na goraco i na zimno

Uczen:

2) reguluje parametry prowadzenia procesOw obrobki plastycznej metali 1 ich stopow na gorgco i na zimno

3) stosuje materialty wsadowe, oprzyrzadowanie, materialy pomocnicze i narz¢dzia do prowadzonych procesow obrobki plastycznej metali i ich
stopdw na goraco i na zimno

4) montuje oprzyrzadowanie maszyn i urzadzen wykorzystywanych do obrobki plastycznej metali 1 ich stopéw na gorgco i na zimno

5) wykonuje potwyroby 1 wyroby z wykorzystaniem maszyn 1 urzadzen stosowanych w procesach obrobki plastycznej metali 1 ich stopow na goraco 1
na zimno

6) charakteryzuje wady potwyrobow i wyrobow gotowych wytwarzanych w procesach obrobki plastycznej metali i ich stopéw na gorgCo i na zimno

7) kontroluje wymiary wyrobow wykonanych metodg obrobki plastycznej metali 1 ich stopdw na gorgco 1 na zimno

8) prowadzi biezaca dokumentacj¢ procesow obrobki plastycznej metali 1 ich stopdw na goraco 1 na zimno

9) wykonuje obstuge codzienng oraz konserwacje maszyn i urzadzen do obrdbki plastycznej metali 1 ich stopoéw na gorgco 1 na zimno

Politechnik ﬁ GEOWNY %KSSE
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MTL.03.7. Eksploatacja maszyn i urzgdzen do wykonczania wyrobow poddawanych obrébce plastycznej

Uczen:

2) reguluje parametry obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej wyrobow poddawanych obrobcee plastycznej

3) stosuje metody oczyszczania powierzchni oraz usuwania wad wyrobow poddawanych obrobce plastycznej

4) wykonuje powtoki ochronne wyrobow po obrdbce plastycznej

5) prowadzi biezaca dokumentacje procesOw wykonczania wyrobow poddawanych obrébce plastycznej

6) wykonuje obstuge codzienng oraz konserwacj¢ maszyn i urzadzen wykorzystywanych w procesach wykonczania wyrobow poddawanych obrébce
plastycznej

MTL.05. Do wykonywania zadan zawodowych w zakresie kwalifikacji MTL.0S. Organizacja i prowadzenie procesow metalurgicznych
niezbedne jest osiagniecie nizej wymienionych efektow ksztalcenia:

MTL.05.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Uczen:
1) okresla skutki oddzialywania czynnikéw szkodliwych na organizm czlowicka

2) wykonuje zadania zawodowe, zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska oraz ergonomii

MTL.05.2. Podstawy przemyslu metalurgicznego
Uczen:
2) postuguje si¢ podstawowymi narz¢dziami pomiarowymi:
a) suwmiarka
b) mikrometr
c) przymiar kreskowy
3) postuguje si¢ dokumentacjg techniczng maszyn i urzagdzen przemystu metalurgicznego
4) stosuje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajgce zgodnie z wymaganiami eksploatacyjnymi i technologicznymi
5) wykonuje potaczenia mechaniczne
6) stosuje techniki oraz metody wytwarzania cze¢$ci maszyn i urzadzen

7) charakteryzuje systemy mechatroniczne

r/
; : GLEOWNY //

‘ Politechnika 55 UM Sayrua 7 KSSE

, (4

Slaska ﬂ;ﬁ GORNICTWA Katowicka

oooooooooo



Eﬂ?f,’,;‘é,-zsde Rzeczpospolita Unia Europejska
Wiedza Edukacja Rozwoj - Polska Europejski Fundusz Spoteczny

MTL.05.3. Prowadzenie procesow technologicznych w przemysle metalurgicznym

Uczen:

3) analizuje zuzycie surowcOw, materialdw, czas pracy urzadzen stosowanych w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym
4) planuje zaopatrzenie w urzadzenia, przyrzady i narzedzia stosowane w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym

5) planuje zaopatrzenie w materiaty i surowce stosowane w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym

6) kontroluje przebieg proceséw technologicznych w przemysle metalurgicznym

MTL.05.4. Prowadzenie dokumentacji technologicznej proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
Uczen:

2) dokumentuje procesy wytwarzania metali i stopow metali

3) dokumentuje procesy technologiczne obrobki plastycznej na zimno i1 na gorgco

4) dokumentuje procesy obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej

5) dokumentuje procesy wykonczania wyrobow gotowych

6) dobiera powtoki ochronne w zaleznos$ci od przeznaczenia i rodzaju wyrobu metalurgicznego

MTL.05.5. Nadzorowanie procesow produkcyjnych w przemysle metalurgicznym zgodnie z systemem zarzadzania jakoS$cig

Uczen:

2) prowadzi nadzor jako$ciowy stanowisk technologicznych

4) okresla na podstawie dokumentacji wymagane wtasciwos$ci fizykochemiczne, wytrzymato§ciowe i technologiczne surowcow, potproduktow
1 wyrobow gotowych

5) bada wlasciwosci surowcow 1 potproduktow stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

6) dobiera metody, narzedzia i przyrzady do kontroli jako$ci surowcow oraz parametrow procesoOw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym oraz
poOtproduktow i wyrobdéw gotowych

7) bada wlasciwosci mechaniczne i technologiczne metali i ich stopow

9) charakteryzuje metody oznaczania sktadu chemicznego metali i ich stopéw

10) wykonuje badania mikro- i makroskopowe stopéw zelaza, metali niezelaznych i ich stopow

11) ocenia zgodno$¢ wymiarow wyrobow gotowych z dokumentacjg technologiczng

12) identyfikuje wady potproduktow 1 wyrobow gotowych wytwarzanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

KSSE
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VIl PLAN NAUCZANIA PRAKTYCZNEJ NAUKI ZAWODU

Liczba Centrum Pracodawcal
Klasa godzin/ | Szkota| Ksztatcenia Zaktad orac
30 tygodni Praktycznego pracy
| Il [} v \'
I I I Il | Il | Il | Il

Przedmioty zawodowe teoretyczne (efekty ksztalcenia
z kwalifikacji MTL.03 i MTL.05, ktére nie zostaly 460 460
wykorzystane do realizacji Praktycznej Nauki Zawodu

Przedmioty zawodowe praktyczne (efekty ksztatcenia
z kwalifikacji MTL.03 i MTL.05, ktore nie zostaly 180 180
wykorzystane do realizacji Praktycznej Nauki Zawodu

l. Stosowanie podstawowych umiejetnosci zwigzanych

z obrébka reczng i mechaniczna oraz wykonywaniem 6 6 180 180
podstawowych polaczen czesci maszyn
1. Eksploat?cja maszyn i urzadzen przemystu 6 6 6 270 270
metalurgicznego
. Organlza.cja i prowadzenie procesow 6 6 180 180
metalurgicznych
IV. Praktyka zawodowa 2 x 4 tyg. 140 140 280 280
taczna liczba godzin na ksztatcenie zawodowe praktyczne 1550 640 180 730

Przedmioty zawodowe teoretyczne i praktyczne wynikajace z podstaw ksztalcenia zawodowego — z efektow ksztalcenia w kwalifikacji MTL.03
i MTL.0S5, sq realizowane w szkole. Program nauczania tych przedmiotow szkola opracowuje we wlasnym zakresie. W przedstawionym
materiale dzialy programowe i liczba godzin dla ksztalcenia zawodowego teoretycznego i praktycznego zostaly nazwane jedynie jako przyklad
i nie maja charakteru wiazacego. Plan nauczania praktycznej nauki zawodu oszacowano na minimalng liczbe godzin ksztalcenia zawodowego.
W szkole liczbe godzin ksztalcenia zawodowego nalezy dostosowa¢ do wymiaru godzin okreslonego w przepisach w sprawie ramowych planow
nauczania dla szkél publicznych, przewidzianego dla ksztalcenia zawodowego w danym typie szkoly.
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IX. WYKAZ DZIALOW PROGRAMOWYCH DLA ZAWODU TECHNIK PRZEMYSLU METALURGICZNEGO

Miejsce
S|  realizacji
= A| praktycznej
N S| nauki zawodu
. ST
Obowiazkowe Dziat programowy >2
zajecia edukacyjne 88
S8 -
5§ o |8
= 218 %z
n =
&8
] 1. Obrébka reczna 120 X
| Stosowanie 1.1. Trasowanie na ptaszczyznie oraz przestrzenne i wykonywanie pomiaréw warsztatowych 24 X
podstawowych 1.2. Ciecie, giecie i prostowanie metali i ich stopow 12 X
umllejetnoscl , 1.3. Pitowanie powierzchni ptaskich i ksztattowych 24 X
zwmzan.ych zhob.robkq 1.4. Wiercenie, powiercanie, rozwiercanie i pogtebianie otwordw 30 X
Lﬁzinv?;er;waawéﬁq 1.5. Wykonywanie potaczen gwintowych, kotkowych, nitowych i sworzniowych, klinowych, wpustowych, wciskowych 30 X
podstawowych 2. Obrébka maszynowa 60 X
polaczen czesci 2.1. Toczenie powierzchni zewnetrznych i wewnetrznych 30 X
maszyn (180 h) 2.2. Frezowanie ptaszczyzn i rowkdw 24 X
2.3. Szlifowanie ptaszczyzn, watkdw i otwordw 6 X
1. MTL.03.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy 18 X
1.1. (4) okresla skutki oddziatywania czynnikéw szkodliwych na organizm cztowieka.
Kryteria weryfikacii:
1) rozréznia zrédta czynnikéw szkodliwych w $rodowisku pracy
Il. Eksploatacja maszyn i 2) okre$la sposoby przeciwdziatania zagrozeniom istniejagcym na stanowiskach pracy 6 X
urzadzen 3) przestrzega procedur w sytuacji zagrozen
metalurgicznych (270) | Dodatkowe kryteria weryfikacii:
a) wskazuje czynniki szkodliwe wystepujgce w zaktadach metalurgicznych
b) okresla wptyw czynnikow szkodliwych wystepujacych w zaktadach metalurgicznych na organizm cztowieka
1.2. (5) wykonuje zadania zawodowe zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, 12 X
ochrony $rodowiska oraz ergonomii.
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Kryteria weryfikacii:
1) rozréznia srodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania w przemysle metalurgicznym
2) rozrdznia rodzaje znakdw bezpieczenstwa i alarméw
3) 3) stosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska
podczas organizowania stanowisk pracy zwigzanych z uzytkowaniem maszyn i urzadzen
4) rozroznia Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do prac z zakresu uzytkowania maszyn i urzadzen
5) organizuje stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczefstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska
6) stosuje $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych
Dodatkowe kryteria weryfikacji:
a) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka w zwigzku z uzytkowaniem maszyn i urzadzen metalurgicznych
b) okreSla zagrozenia zwigzane z obstugg napedéw maszyn metalurgicznych
c) okresla zagrozenia spowodowane wystepowaniem czynnikow szkodliwych podczas uzytkowania maszyn i urzadzen
metalurgicznych
d) okresla skutki oddziatywania czynnikow szkodliwych na organizm cziowieka w zwigzku z uzytkowaniem maszyn
metalurgicznych
e) organizuje wybrane stanowisko pracy umozliwiajace wykonywanie zadan zawodowych zgodnie z wymaganiami
ergonomii oraz przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska

2. MTL.03.3. Eksploatacja maszyn i urzadzen do przygotowania materiatéw wsadowych w procesach
metalurgicznych

30 X

2.1. (1) Charakteryzowanie materiatow wsadowych stosowanych w procesach metalurgicznych.
Charakteryzowanie materiatow wsadowych stosowanych w procesach metalurgicznych
Kryteria weryfikacii:
1) klasyfikuje materiaty wsadowe stosowane w procesach metalurgicznych
2) rozrdznia materiaty wsadowe stosowane w procesach metalurgicznych
Dodatkowe kryteria weryfikacji:
a) dobiera rodzaj materiatow wsadowych zgodnie z dokumentacjg technologiczng
b) dobiera skitad przetwarzanych materiatéw wsadowych zgodnie z dokumentacjg technologiczng
c) wskazuje produkty podstawowe i uboczne procesow metalurgicznych oraz sposoby dalszego ich wykorzystania lub
utylizacji

2.2. (2) stosuje maszyny i urzadzenia do realizacji proceséw przygotowania materiatéw wsadowych w procesach
metalurgicznych
Eksploatowanie maszyn i urzadzen do realizacji proceséw przygotowania materiatow wsadowych w procesach
metalurgicznych

Kryteria weryfikacii:

1) rozréznia urzadzenia stosowane do przygotowania materiatdw wsadowych w procesach metalurgicznych

2) rozpoznaje elementy i urzagdzenia wykorzystywane do sterowania maszynami i urzadzeniami do przygotowania

18 X
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materiatow wsadowych w procesach metalurgicznych
3) obstuguje maszyny i urzadzenia do przygotowania materiatéw wsadowych w procesach metalurgicznych
Dodatkowe kryteria weryfikacji:
a) dobiera sposob i $rodki transportu do rodzaju materiatu
b) dobiera sposoby transportu i sktadowania materiatow
) okresla sposéb transportu danego materiatu
)
)

okre$la sposdb sktadowania danego materiatu

organizuje stanowiska sktadowania i magazynowania materiatéw

f) rozréznia urzadzenia pomocnicze stosowane w procesach przygotowania materiatow wsadowych do procesow
metalurgicznych

g) uzytkuje urzadzenia pomocnicze stosowane w procesach przygotowania materiatow wsadowych do proceséw
metalurgicznych

h) dobiera parametry proceséw przygotowania materiatow wsadowych zgodnie z dokumentacjg technologiczng

i) rozroznia urzadzenia pomocnicze stosowane w procesach wzbogacania rud

i) uzytkuje urzadzenia pomocnicze stosowane w procesach wzbogacania rud

)

c
d
e

k) rozroznia urzadzenia pomocnicze stosowane w procesach sktadowania, usredniania i sezonowania rud
uzytkuje urzadzenia pomocnicze stosowane w procesach sktadowania, usredniania i sezonowania rud
m) rozrdznia urzadzenia pomocnicze stosowane w procesach zbrylania mieszanki rudnej

n) uzytkuje urzadzenia pomocnicze stosowane w procesach zbrylania mieszanki rudnej

2.3. (3) wykonuje obstuge codzienng oraz konserwacje maszyn i urzadzen wykorzystywanych do przygotowania materiatow
wsadowych w procesach metalurgicznych
Przeprowadzanie obstugi codziennej i konserwacji maszyn i urzadzen do przygotowania materiatéw wsadowych w
procesach metalurgicznych
Kryteria weryfikacii:
1) okres$la na podstawie instrukcji obstugi codziennej i instrukcji konserwaciji zakres obstugi codziennej oraz konserwacji
maszyn i urzadzen wykorzystywanych do przygotowywania materiatéw wsadowych w procesach metalurgicznych
2) przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia i materiaty do wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn
i urzadzen wykorzystywanych do przygotowywania materiatdw wsadowych w procesach metalurgicznych
3) dokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen wykorzystywanych do
przygotowywania materiatow wsadowych w procesach metalurgicznych
Dodatkowe kryteria weryfikacii:
a) wykonuje biezace przeglady i konserwacje maszyn i urzadzen wykorzystywanych do przygotowania materiatow
wsadowych do procesow stalowniczych
b) wykonuje biezace przeglady i konserwacje maszyn i urzadzen wykorzystywanych do przygotowania materiatéw
wsadowych do procesow otrzymywania metali niezelaznych

3. MTL.03.4. Eksploatacja maszyn i urzadzen stosowanych w procesach metalurgicznych

3.1. (1) charakteryzuje procesy wytwarzania i odlewania metali i ich stopdw
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Charakteryzowanie proceséw wytwarzania i odlewania metali i ich stopéw

Kryteria weryfikacii:

1) rozpoznaje produkty podstawowe, uboczne oraz odpadowe proceséw wytapiania i rafinacji metali

2) rozpoznaje materiaty pomocnicze i ogniotrwate stosowane w procesach metalurgicznych

3) opisuje sposoby dalszego wykorzystania lub utylizacji produktéw podstawowych, ubocznych oraz odpadowych
procesow wytapiania oraz rafinacji metali

4) rozrdznia metody odlewania metali w procesach metalurgicznych

5) rozréznia dokumentacije technologiczng proceséw wytwarzania i odlewania metali i ich stopéw

3.2. (3) stosuje maszyny i urzadzenia do wytwarzania i odlewania metali i ich stopow
Eksploatowanie maszyn i urzadzen do wytwarzania i odlewania metali i ich stopow

Kryteria weryfikacii:

1) rozrbznia maszyny rozlewnicze i urzadzenia do ciggtego odlewania metali i ich stopow

2) stosuje maszyny rozlewnicze i urzadzenia do ciggtego odlewania metali i ich stopow

3) rozrdznia maszyny i urzadzenia do dozowania materiatéw wsadowych do procesow wytwarzania i odlewania metali i
ich stopdw

4) postuguje sie maszynami i urzadzeniami do dozowania materiatow wsadowych do proceséw wytwarzania i odlewania
metali i ich stopéw

5) wyjasnia zasady spustu cieklego metalu i zuzla oraz pobierania prébek do badan laboratoryjnych

6) dobiera maszyny, urzadzenia i narzedzia do spustu ciektego metalu i zuzla

7) przeprowadza spust ciektego metalu i zuzla

8)

9)

dobiera maszyny, urzadzenia i narzedzia do pobierania probek do badarn laboratoryjnych
pobiera prébki do badan laboratoryjnych

24 X

3.3. (4) reguluje parametry maszyn i urzadzen stosowanych w procesach metalurgicznych
Regulowanie parametrow maszyn i urzadzen stosowanych w procesach metalurgicznych

Kryteria weryfikacii:

1) odczytuje z dokumentacji technologicznej wartosci parametrow maszyn i urzadzen stosowanych w procesach
metalurgicznych

2) kontroluje biezace wartoci parametréw maszyn i urzadzen stosowanych w procesach metalurgicznych

3) koryguije biezace wartoci parametréw maszyn i urzadzen stosowanych w procesach metalurgicznych

4) stosuje systemy komputerowe wspomagajace czynno$ci regulacji parametréw maszyn i urzadzen stosowanych w
procesach metalurgicznych

12 X

3.4. (5) wykonuije obstuge codzienng oraz konserwacje maszyn i urzadzen stosowanych w procesie wytwarzania i
odlewania metali i ich stopow

Przeprowadzenie obstugi codziennej i konserwacji maszyn i urzadzen stosowanych w procesie wytwarzania i
odlewania metali i ich stopow

Kryteria weryfikacii:
1) okresla na podstawie instrukcji obstugi codziennej oraz instrukcji konserwaciji zakres obstugi codziennej oraz
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konserwacji maszyn i urzadzen stosowanych w procesie wytwarzania i odlewania metali i ich stopow
2) przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia i materiaty do wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn
i urzadzen stosowanych w procesie wytwarzania i odlewania metali i ich stopow
3) dokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen stosowanych w procesie
wytwarzania i odlewania metali i ich stopdw
4) dokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu do obrobki
plastycznej metali i ich stopow
Dodatkowe kryteria weryfikacji:
a) wykonuje biezace przeglady i konserwacje maszyn i urzadzen stosowanych w procesie wytwarzania metali i ich
stopdw
b) wykonuje biezace przeglady i konserwacje maszyn i urzadzen stosowanych w procesie odlewania metali i ich stopéw
4. MTL.03.5. Eksploatacja maszyn i urzadzen stosowanych do przygotowania wsadu do obrébki plastycznej metali | 48 X
4.1. (1) charakteryzuje zasady przygotowania materiatow wsadowych do procesdw obrébki plastycznej metali i ich stopow
Charakteryzowanie zasad przygotowania materiatow wsadowych do procesow obrobki plastycznej metali i ich
stopow
Kryteria weryfikacii: 6 X
1) wybiera materiaty wsadowe do proceséw obrobki plastycznej metali i ich stopdw, w oparciu 0 dokumentacje
technologiczng
2) okresla sposdb przygotowania materiatow wsadowych do procesdw obrébki plastycznej metali i ich stopow
4.2. (4) uzytkuje urzadzenia do ciecia wsadu oraz urzadzenia do oczyszczania powierzchni wsadu ze zgorzeliny
Dodatkowe kryteria weryfikacji: 19 X
a) obstuguje urzadzenia do ciecia wsadu
b) obstuguje urzadzenia oczyszczania powierzchni wsadu ze zgorzeliny
Dodatkowy efekt ksztatcenia: 6 X
Charakteryzowanie piecéw do nagrzewania wsadu przed obrdbka plastyczng metali i ich stopéw
Dodatkowy efekt ksztatcenia:
Charakteryzowanie rodzajéw urzadzen wykorzystywanych do transportowania nagrzanego wsadu oraz elementy 6 X
ich budowy
4.3. (5) reguluje parametry pracy piecow i urzadzen wykorzystywanych w procesach przygotowania wsadu do obrobki
plastycznej metali i ich stopéw
Kryteria weryfikacii:
1) okresla na podstawie dokumentacji technologicznej wartosci parametrow pracy piecow i urzadzen wykorzystywanych
w procesach przygotowania wsadu do obrébki plastycznej metali i ich stopéw 12 X
2) kontroluje biezace warto$ci parametrdw pracy piecow i urzadzen wykorzystywanych w procesach przygotowania
wsadu do obrobki plastycznej metali i ich stopéw
3) koryguje biezace wartoci parametroéw pracy piecow i urzagdzen wykorzystywanych w procesach przygotowania
wsadu do obrobki plastycznej metali i ich stopéw
s
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4) wypetnia biezacg dokumentacje proceséw przygotowania wsadu do obrobki plastycznej metali i ich stopow
5) stosuje systemy komputerowe wspomagajace czynno$ci regulacji parametrow pracy piecéw i urzadzen
wykorzystywanych w procesach przygotowania wsadu do obrébki plastycznej metali i ich stopow

4.4.(6) wykonuje obstuge codzienng oraz konserwacje maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu do obrobki plastycznej
metali i ich stopdw
Kryteria weryfikacii:
1) okresla na podstawie instrukcji obstugi codziennej oraz instrukcji konserwaciji zakres obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn
i urzadzen do przygotowania wsadu do obrébki plastycznej metali i ich stopow
2) okre$la sposéb wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn
i urzadzen do przygotowania wsadu do obrdbki plastycznej metali i ich stopow
3) przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia i materiaty do wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn
i urzadzen do przygotowania wsadu do obrobki plastycznej metali i ich stopow
4) dokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu do obrobki
plastycznej metali i ich stopdw
Dodatkowe kryteria weryfikacji:
a) wykonuje biezace przeglady i konserwacje maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu do obrobki plastycznej metali
i ich stopow

5. MTL.03.6. Eksploatacja maszyn i urzadzen do obrébki plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na zimno

48

5.1. (2) reguluje parametry prowadzenia procesow obrobki plastycznej metali i ich stopdw na gorgco i na zimno
Regulowanie parametrow prowadzenia procesow obrdbki plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na zimno
Kryteria weryfikacii:
1) okres$la na podstawie dokumentacji technologicznej wartosci parametréw prowadzenia proceséw obrébki plastyczne;
metali i ich stopéw na goraco i na zimno
2) kontroluje biezace wartoci parametréw prowadzenia procesdw obrobki plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na

zimno
3) koryguije biezace wartoci parametréw prowadzenia procesdw obrobki plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na

zimno
4) stosuje systemy komputerowe wspomagajace czynnosci regulacji parametréw prowadzenia proceséw obrobki

plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na zimno

18

5.2. (3) stosuje materiaty wsadowe, oprzyrzadowanie, materiaty pomocnicze
i narzedzia do prowadzonych proceséw obrobki plastycznej metali i ich stopdw na goraco i na zimno
Stosowanie materiatéw wsadowych, oprzyrzadowania, materiatéw pomocniczych i narzedzi do prowadzonych
procesow obrobki plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na zimno
Kryteria weryfikacii:
1) dobiera materiaty wsadowe, oprzyrzadowanie, materiaty pomocnicze i narzedzia do prowadzonych proceséw obrobki
plastycznej metali i ich stopdw na gorgco i na zimno
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5.3. (4) montuje oprzyrzadowanie maszyn i urzadzen wykorzystywanych do obrébki plastycznej metali i ich stopéw na
goraco i na zimno
Montowanie oprzyrzadowania maszyn i urzadzen wykorzystywanych do obrébki plastycznej metali i ich stopéw na
goraco i na zimno X
Kryteria weryfikacii:
1) dobiera oprzyrzadowanie maszyn i urzadzen wykorzystywanych do obrobki plastycznej metali i ich stopéw na goraco
i na zimno
5.4. (5) wykonuje potwyroby i wyroby z wykorzystaniem maszyn i urzadzen stosowanych w procesach obrébki plastyczne;
metali i ich stopéw na goraco i na zimno.
Wykonywanie pétwyrobow i wyrobéw z wykorzystaniem maszyn i urzadzen stosowanych w procesach obrébki
plastycznej metali i ich stopodw na goraco i na zimno
Kryteria weryfikacii:
1) dobiera maszyny i urzadzenia do wykonania p&twyrobow i wyrobéw metoda obrébki plastycznej metali i ich stopow na
goraco i na zimno X
2) przygotowuje proces wykonania p6twyrobdw i wyrobdw z wykorzystaniem maszyn i urzadzen stosowanych w
procesach obrobki plastycznej metali i ich stopéw na gorgco i na zimno
3) realizuje proces wykonania wyrobdw z wykorzystaniem maszyn i urzadzen stosowanych w procesach obrobki
plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na zimno
4) stosuje systemy komputerowe wspomagajace czynno$ci wykonywania wyrobow z wykorzystaniem maszyn i
urzadzen stosowanych w procesach obrébki plastycznej metali i ich stopdw na gorgco i ha zimno
5.5. (6) charakteryzuje wady potwyrobdw i wyrobéw gotowych wytwarzanych w procesach obrébki plastycznej metali i ich
stopéw na goraco i na zimno
Charakteryzowanie wad potwyrobéw i wyrobéw gotowych wytwarzanych w procesach obrébki plastycznej metali i
ich stopow na goraco i na zimno X
Kryteria weryfikacii:
1) reguluje parametry procesu obrobki plastycznej metali i ich stopow tak, aby rozpoznane wady potwyrobdw i wyrobéw
gotowych nie powtdrzyly sie
5.6. (7) kontroluje wymiary wyrobéw wykonanych metoda obrobki plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na zimno
Kontrolowanie wymiaréw wyrobéw wykonanych metoda obrébki plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na
zimno
Kryteria weryfikacii:
1) okresla na podstawie dokumentacji technologicznej zakres kontroli wymiaréw wyrobéw wykonanych metoda obrobki X
plastycznej metali i ich stopdw na goraco i na zimno
2) dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do kontroli wymiaréw wyrobow wykonanych metodg obrébki plastycznej
metali i ich stopdw na goraco i na zimno
Dodatkowe kryteria weryfikacji:
a) wykonuje kontrole wymiaréw wyrobéw wykonanych metodg obrébki plastycznej na goraco metali i ich stopéw
s
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b) wykonuje kontrole wymiaréw wyrobow wykonanych metodg obrébki plastycznej na zimno metali i ich stopdw

5.7. (8) prowadzi biezacg dokumentacje procesow obrdbki plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na zimno
Prowadzenie biezacej dokumentacji procesow obrobki plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na zimno
Kryteria weryfikacii:
1) wypetnia biezacg dokumentacjg proceséw obrébki plastycznej metali i ich stopdw na goraco i na zimno
2) stosuje systemy komputerowe wspomagajace czynno$ci dokumentowania procesow obrdbki plastycznej metali i ich
stopow na goraco i na zimno

5.8. (9) wykonuije obstuge codzienng oraz konserwacje maszyn i urzagdzen do obrébki plastycznej metali i ich stopow na
goraco i na zimno
Przeprowadzenie obstugi codziennej i konserwacji maszyn i urzadzen do obrébki plastycznej metali i ich stopéw na
goraco i na zimno
Kryteria weryfikacii:
1) okre$la na podstawie instrukcji obstugi codziennej oraz instrukcji konserwaciji zakres obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i urzadzen do obrdbki plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na zimno
2) przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia i materiaty do wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn
i urzadzen do obrdbki plastycznej metali i ich stopdw na goraco i na zimno
3) dokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen do obrébki plastycznej metali i ich
stopow na goraco i na zimno
Dodatkowe kryteria weryfikacii:
a) wykonuje biezace przeglady i konserwacje maszyn i urzadzen do obrobki plastycznej metali i ich stopéw na goraco
b) wykonuje biezace przeglady i konserwacje maszyn i urzadzen do obrobki plastycznej metali i ich stopéw na zimno

6. MTL.03.7. Eksploatacja maszyn i urzadzen do wykonczania wyrobéw poddawanych obrébce plastycznej 36 X

6.1. (2) reguluje parametry obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej wyrobdéw poddawanych obrdbce plastyczne;.
Regulowanie parametrow obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej wyrobéw poddawanych obrdbce plastycznej
Kryteria weryfikacii:
1) okresla na podstawie dokumentacji technologicznej wartosci parametrow obrobki cieplnej i cieplno-chemiczne;
wyrobdw poddawanych obrdbce plastycznej

2) kontroluje biezgce warto$ci parametréw obrdbki cieplnej i cieplno-chemicznej wyrobéw poddawanych obrébce 12 X
plastycznej

3) koryguje biezace wartosci parametréw obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej wyrobow poddawanych obrobce
plastycznej

4) stosuje systemy komputerowe wspomagajgce czynno$ci regulacji parametrow pracy urzadzen do obrobki ciepinej i
cieplno-chemicznej wyrobow poddawanych obrdbce plastycznej

6.2. (3) stosuje metody oczyszczania powierzchni oraz usuwania wad wyrobéw poddawanych obrébce plastycznej
Stosowanie metod oczyszczania powierzchni oraz usuwania wad wyrobow poddawanych obrébce plastycznej
Kryteria weryfikacii:
1) przygotowuje powierzchnie do proceséw oczyszczania oraz usuwania wad wyrobéw poddawanych obrébce

12 X
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plastycznej
2) oczyszcza powierzchnie wyrobéw po obrébce plastyczne;
3) rozpoznaje wady wyrobdw poddawanych obrébce plastyczne;
4) usuwa wady wyrobéw poddawanych obrobce plastyczne;
Dodatkowe kryteria weryfikacji:
a) czysci powierzchnie wyrobow wytworzonych metodami obrébki plastycznej
b) nanosi powtoki ochronne na wyroby wytworzone metodami obrdbki plastyczne.

6.4. (5) prowadzi biezacq dokumentacje proceséw wykorczania wyrobéw poddawanych obrobce plastyczne;
Prowadzenie biezacej dokumentacji proceséw wykonczania wyroboéw poddawanych obrébce plastycznej
Kryteria weryfikacii:
1) wypetnia biezacq dokumentacje procesdéw wykoriczania wyrobow poddawanych obrébce plastycznej
2) stosuje systemy komputerowe wspomagajace czynno$ci dokumentowania proceséw wykonczania wyrobow
poddawanych obrébce plastyczne

6.5. (6) wykonuje obstuge codzienng oraz konserwacje maszyn i urzadzer wykorzystywanych w procesach wykonczania
wyrobdw poddawanych obrdbce plastycznej
Przeprowadzenie obstugi codziennej i konserwaciji maszyn i urzadzen wykorzystywanych w procesach
wykonczania wyrobéw poddawanych obrébce plastycznej

Kryteria weryfikacii:

1) okresla na podstawie instrukcji obstugi codziennej oraz instrukcji konserwaciji zakres obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i urzadzen wykorzystywanych w procesach wykornczania wyrobdw poddawanych obrébce
plastycznej

2) przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia i materiaty do wykonania obstugi codziennej oraz konserwaciji maszyn
i urzadzen wykorzystywanych w procesach wykonczania wyrobow poddawanych obrébce plastycznej

3) przeprowadza obstuge codzienng oraz konserwacje maszyn i urzadzen wykorzystywanych w procesach wykoriczania
wyrobow poddawanych obrébce plastycznej

4) dokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen wykorzystywanych w procesach
wykonczania wyrobéw poddawanych obrdbce plastycznej

lll. Organizacja i
prowadzenie procesow
metalurgicznych

1. MTL.05.3. Prowadzenie procesdw technologicznych w przemysle metalurgicznym

30 X

1.1. (3) analizuje zuzycie surowcow, materiatéw, czas pracy urzadzen stosowanych w procesach technologicznych w
przemy$le metalurgicznym
Dokonuje rozliczen surowcow, materiatdw i czasu pracy w procesie metalurgicznym
Kryteria weryfikacii:
1) monitoruje zuzycie surowcow, materiatow, a takze czas pracy urzadzen stosowanych w procesach technologicznych
w przemysle metalurgicznym
2) dokumentuje zuzycie surowcodw, materiatow, czas pracy urzadzen stosowanych w procesach technologicznych w
przemysle metalurgicznym
3) stosuje systemy informatyczne wspomagajace analize zuzycia surowcow, materiatdw a takze ewidencje czasu pracy

12 X
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urzadzen stosowanych w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym
1.1. (5) planuje zaopatrzenie w materialy i surowce stosowane w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym
Kryteria weryfikacii:

1) dobiera materiaty i surowce stosowane w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym

2) sporzadza zapotrzebowanie na materiaty i surowce stosowane w procesach technologicznych w przemysle
metalurgicznym

3) stosuje systemy informatyczne wspomagajace planowanie zaopatrzenia w materiaty i surowce stosowane w
procesach technologicznych w przemys$le metalurgicznym

1.1. (4) planuje zaopatrzenie w urzadzenia, przyrzady i narzedzia stosowane w procesach technologicznych w przemysle
metalurgicznym
Sporzadza zapotrzebowanie na urzadzenia, przyrzady, narzedzia, materialy i surowce niezbedne w procesie
metalurgicznym
Kryteria weryfikacii:
1) dobiera urzadzenia, przyrzady i narzedzia stosowane w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym
2) sporzadza zapotrzebowanie na urzadzenia, przyrzady i narzedzia stosowane w procesach technologicznych w
przemysle metalurgicznym
3) stosuje systemy informatyczne wspomagajace planowanie zaopatrzenia w urzadzenia, przyrzady i narzedzia
stosowane w procesach technologicznych w przemy$le metalurgicznym

12 X

1.6. (6) kontroluje przebieg proceséw technologicznych w przemysle metalurgicznym
Dobiera przyrzady kontrolne do oceny stanu technicznego oprzyrzadowania metalurgicznego, maszyn i urzadzen
Kryteria weryfikacii:
1) przeprowadza kontrole przebiegu procesdw obrébki plastyczne;
2) zapisuje wyniki kontroli przebiegu procesow obrobki plastycznej w dokumentacji technologicznej procesow obrobki
plastycznej
3) stosuje systemy informatyczne wspomagajace kontrole przebiegu proceséw technologicznych w przemysle
metalurgicznym
4) przeprowadza kontrole przebiegu proceséw technologicznych w przemysle metalurgicznym
5) zapisuje wyniki kontroli przebiegu procesow technologicznych
w przemys$le metalurgicznym w dokumentacji technologicznej
3.1. (2) prowadzi nadzér jakosciowy stanowisk technologicznych
Kryteria weryfikacii:
1) wykonuje nadzér jakosciowy stanowisk technologicznych na podstawie norm i certyfikatow posiadanych przez
przedsiebiorstwo
2) analizuje rezultaty nadzoru jakos$ciowego stanowisk technologicznych na podstawie norm i certyfikatow posiadanych
przez przedsiebiorstwo
3) stosuje jakosciowe narzedzia optymalizowania stanowisk technologicznych
4) stosuje systemy informatyczne wspomagajgce nadzér jako$ciowy stanowisk technologicznych
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2. MTL.05.4. Prowadzenie dokumentacji technologicznej proceséw produkcyjnych w przemys$le metalurgicznym 90 X
2.1. (2) dokumentuje procesy wytwarzania metali i stopdw metali
Dokumentacja procesow wytwarzania metali i stopow metali
Kryteria weryfikacii:
1) okresla parametry technologiczne procesow wytwarzania metali i stopdw metali na podstawie dokumentacji
technologicznej
2) dobiera na podstawie dokumentacji technicznej maszyny i urzadzenia oraz materiaty i nosniki energetyczne do
okreslonego procesu wytwarzania metali i stopdw metali 30 X
3) przygotowuje dokumentacje technologiczng proceséw rafinacji metali i stopéw metali
4) dobiera wartosci parametréw technologicznych procesow wytwarzania metali i stopdw metali na podstawie
dokumentacji technologicznej
5) sporzadza zapotrzebowanie na no$niki energetyczne i materiaty niezbedne podczas procesdéw wytwarzania metali i
stopow
6) wypetnia dokumentacje technologiczng proceséw wytwarzania metali i stopéw metali
2.2. (3) dokumentuje procesy technologiczne obrébki plastycznej na zimno i na goraco
Dokumentacja procesdw technologicznych obrébki plastycznej na zimno i na goraco
Kryteria weryfikacii:
1) dobiera na podstawie dokumentacji technicznej maszyny i urzadzenia oraz no$niki energetyczne i materiaty do
okreslonego procesu obrébki plastycznej na zimno i na goraco
2) przygotowuje dokumentacje technologiczng proceséw obrobki plastycznej na zimno i na goraco 18 X
3) dobiera warto$ci parametréw technologicznych proceséw obrdbki plastycznej na zimno i na goraco na podstawie
dokumentacji technologiczne;
4) sporzadza zapotrzebowanie na nos$niki energetyczne i materiaty niezbedne podczas procesdw obrdbki plastycznej na
zimno i na gorgco
5) wypetnia dokumentacje technologiczng procesdw obrébki plastycznej na zimno i na goraco
2.3. (4) dokumentuje procesy obrobki cieplnej i cieplno-chemiczne;
Dokumentacja procesow obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej
Kryteria weryfikacii:
1) dobiera na podstawie dokumentacji technicznej maszyny i urzadzenia oraz materiaty i nosniki energetyczne do
okreslonego procesu obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej
2) przygotowuje dokumentacije technologiczng procesow obrobki cieplnej i cieplno-chemiczne; 18 X
3) dobiera wartosci parametréw technologicznych proceséw obrdbki cieplnej i cieplno-chemicznej na podstawie
dokumentacji technologicznej
4) sporzadza zapotrzebowanie na nosniki energetyczne i materiaty niezbedne podczas procesow obrdbki cieplnej i
ciepino-chemicznej
5) wypetnia dokumentacje technologiczng proceséw obrobki ciepinej i ciepino-chemicznej
6) stosuje technike komputerowa w celu przygotowania i prowadzenia dokumentacji technologicznej procesoéw obrdbki
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cieplnej i cieplno-chemicznej
2.4. (5) dokumentuje procesy wykonczania wyrobdw gotowych
Dokumentacja procesow wykornczania wyrobow gotowych
Kryteria weryfikacii:
1) dobiera na podstawie dokumentacji technicznej maszyny i urzadzenia oraz no$niki energetyczne i materiaty do
okreslonego procesu wykoriczania wyrobow gotowych 18 X
2) przygotowuje dokumentacije technologiczng procesow wykonczania wyrobéw gotowych
3) dobiera wartosci parametréw technologicznych proceséw wykorczania wyrobdw gotowych na podstawie
dokumentacji technologicznej
4) wypetnia dokumentacje technologiczng proceséw wykonczania wyrobéw gotowych
2.5. (6) dobiera powtoki ochronne w zalezno$ci od przeznaczenia i rodzaju wyrobu metalurgicznego
Dobieranie powtok ochronnych
Kryteria weryfikacii: 6 X
1) wybiera na podstawie dokumentacji technicznej powtoki ochronne dla okreslonego przeznaczenia oraz rodzaju
wyrobu metalurgicznego
3. MTL.05.5. Nadzorowanie procesow produkcyjnych w przemysle metalurgicznym zgodnie z systemem 120 X
zarzadzania jako$cia
3.1. (4) okresla na podstawie dokumentacji wymagane wiasciwosci fizykochemiczne, wytrzymato$ciowe i technologiczne
surowcow, potproduktow i wyrobdw gotowych
Bada wlasciwosci surowcow, potproduktow stosowanych w procesach metalurgicznych i procesach obrébki
plastycznej
Kryteria weryfikacii:
1) odczytuje z dokumentacji wymagane wiasciwosci fizykochemiczne, wytrzymato$ciowe i technologiczne surowcéw i
potproduktow stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
2) odczytuje z dokumentacji wymagane wtasciwosci fizykochemiczne, wytrzymato$ciowe i technologiczne wyrobdw
gotowych
3.1. (5) bada wtasciwosci surowcow i potproduktow stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym o4 X
Kryteria weryfikacii:
1) dobiera metode, przyrzady, urzadzenia i materiaty do wykonania badan wtadciwo$ci surowcéw i potproduktow
stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
2) pobiera probki do badan wtasciwosci surowcow i potproduktdw stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym
3) przygotowuje probki do badan
4) wykonuje badania wlasciwosci surowcow, potproduktéw stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym zgodnie z instrukcjg
5) dokumentuje wyniki badan wtasciwosci surowcow, potprodukiow stosowanych w procesach produkcyjnych
w przemy$le metalurgicznym
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6) stosuje systemy informatyczne wspomagajace badanie wiasciwo$ci surowcow i potproduktdw stosowanych w
procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

3.2. (6) dobiera metody, narzedzia i przyrzady do kontroli jakosci surowcow oraz parametréw procesoéw produkcyjnych w

przemysle metalurgicznym oraz pdtproduktdw i wyrobéw gotowych
Dobiera aparature do przeprowadzania badan nieniszczacych wyrobéw gotowych

Kryteria weryfikacii:
1) okresla zakres kontroli jakosci surowcow stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym na

podstawie dokumentacji technicznej

@

Politechnika
Slaska

2) okre$la zakres kontroli parametrow procesow produkcyjnych w przemysle metalurgicznym na podstawie dokumentaciji | 12 X
technicznej
3) okres$la zakres kontroli jakosci potproduktow i wyrobdw gotowych na podstawie dokumentacji techniczne;
4) kontroluje jako$¢ surowcow oraz parametrow proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym oraz
pdtproduktdw i wyrobdw gotowych
5) stosuje systemy komputerowe wspomagajace kontrole jakosci surowcow i parametrow proceséw produkcyjnych w
przemysle metalurgicznym oraz pétproduktow i wyrobdw gotowych
3.3. (7) bada wiasciwo$ci mechaniczne i technologiczne metali i ich stopow
Wykonuje badania wlasciwosci mechanicznych i technologicznych metali, niemetali oraz ich stopow
Kryteria weryfikacii:
1) wykonuje czynno$ci przygotowawcze do badania wtasciwosci mechanicznych i technologicznych stopéw zelaza,
metali niezelaznych i ich stopdw, zgodnie z instrukcjq
2) wykonuje badania wtasciwo$ci mechanicznych i technologicznych stopow zelaza, metali niezelaznych i ich stopow, 48 X
zgodnie z instrukcjg
3) dokumentuje wyniki badan wtasciwosci mechanicznych i technologicznych stopéw zelaza, metali niezelaznych i ich
stopow
4) stosuje systemy komputerowe wspomagajace badanie wtasciwosci mechanicznych i technologicznych stopéw zelaza,
metali niezelaznych i ich stopéw
3.4. (9) charakteryzuje metody oznaczania skfadu chemicznego metali i ich stopow
Wykonuje badania sktadu chemicznego metali, niemetali oraz ich stopow
Kryteria weryfikacii:
1) okresla na podstawie dokumentaciji technologicznej zakres stosowania poszczegélnych metod oznaczania sktadu
chemicznego metali i ich stopow
2) przygotowuje probki do badan analizatorem zawarto$ci wegla i siarki w stopach zelaza oraz oznaczania sktadu 24 X
chemicznego stopow metali niezelaznych
3) dokumentuje wyniki oznaczania sktadu chemicznego stopdw zelaza, metali niezelaznych i ich stopéw
4) stosuje systemy komputerowe wspomagajgce oznaczanie sktadu chemicznego stopow zelaza, metali niezelaznych i
ich stopdw
3.4. (10) wykonuje badania mikro- i makroskopowe stopoéw Zelaza, metali niezelaznych i ich stopdw
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Kryteria weryfikacii:

1) wykonuje czynno$ci przygotowawcze do badan mikro- i makroskopowych stopdw zelaza, metali niezelaznych oraz ich
stopdw, zgodnie z instrukcjg,

2) przeprowadza badania mikro- i makroskopowe stopdw zelaza, metali niezelaznych i ich stopéw

3) dokumentuje wyniki badar mikro- i makroskopowych stopéw zelaza, metali niezelaznych i ich stopow

3.5. (11) ocenia zgodno$¢ wymiaréw wyrobow gotowych z dokumentacjg technologiczng
Kontrola wymiaréw wyrobéw gotowych
Kryteria weryfikacii:
1) dobiera narzedzia i przyrzady do wykonywania pomiaréw parametréw geometrycznych wyrobéw w przemysle
metalurgicznym
2) dokonuje pomiaréw parametrow geometrycznych wyrobow w przemysle metalurgicznym
3) interpretuje wyniki pomiaréw parametréw geometrycznych wyrobow w przemysle metalurgicznym
3.5. (12) identyfikuje wady potproduktéw i wyrobow gotowych wytwarzanych w procesach produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym
Kryteria weryfikacii:
1) lokalizuje wady potproduktdw i wyrobow gotowych wytwarzanych w procesach produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym
2) formutuje wnioski dotyczace korekty przebiegu proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym w celu
wyeliminowania wad pétproduktdw i wyrobéw gotowych

12

IV. Praktyka zawodowa 1
(realizowana w klasie Il)

Praktyka zawodowa 1 dla kwalifikacji MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen metalurgicznych - 140 godzin (20 dni
po 7 godzin dziennie)

140

1. Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska w zaktadzie metalurgicznym.

Procesy przygotowania materiatéw wsadowych w procesach metalurgicznych.

28

Procesy przygotowania wsadu do piecéw metalurgicznych.

28

Procesy topienia w piecach metalurgicznych.

35

Wykonywanie wyrobdw w procesach metalurgicznych.

35

SRS

Zakonczenie i podsumowanie praktyki.

IV. Praktyka zawodowa 2
(realizowana w klasie V)

Praktyka zawodowa 2 dla kwalifikacji MTL.05. Organizacja i prowadzenie proceséw metalurgicznych - 140 godzin
(20 dni po 7 godzin dziennie)

140

1. Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska w zaktadzie metalurgicznym.

2. Przygotowanie i prowadzenie procesu metalurgicznego.

35

3. Dokumentacja technologiczna i konstrukcyjna procesdéw wytwarzania wyrobow metalurgicznych .

42

4. Kontrola jako$ci materiatdw, oprzyrzadowania metalurgicznego i produktéw proceséw metalurgicznych.

49

5. Zakonczenie i podsumowanie praktyki
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X.  WYPOSAZENIE STANOWISK PODMIOTU REALIZUJACEGO PRAKTYCZNA NAUKE ZAWODU

l. Stosowanie podstawowych umiejetnosci zwigzanych z obrébka reczna i mechaniczng oraz wykonywaniem podstawowych potaczen czesci maszyn

Istotne funkcje — parametry techniczno-eksploatacyjne

Lp. Wyszczegdlnienie Uwagi
Stanowisko do obrébki recznej metali (jedno stanowisko dla jednego - Narzedzia do recznej obrdbki metali:
ucznia), wyposazone w: - stot Slusarski z imadtem i szufladami,
- stot Slusarski, - plyta traserska,
- narzedzia do obrobki reczne;j, - podstawki traserskie: srubowe, pryzmowe, krzyzowe i katowe,
- przyrzady pomiarowe, - cyrkle,
- przyrzady i urzadzenia do ksztattowania elementéw metalowych metodag - rysiki i znaczniki traserskie,
obrébki plastycznej na zimno, - przecinaki,
- kowadto, - wycinaki,
- zestaw narzedzi kowalskich. - pilniki, wiertta,

- pogtebiacze i rozwiertaki,

- narzedzia do gwintowania recznego,

- skrobaki,

- miotki $lusarskie

- tarniki, pitki do metali

- Narzedzia monterskie:

1. - szczypce,

- obcegi, wkretaki,

- klucze monterskie.

- Przyrzady pomiarowe:

- stot z ptytg pomiarowo-kontrolng,

- suwmiarki uniwersalne o r6znej doktadnosci,
- mikrometr do pomiaréw zewnetrznych,
- mikrometr do pomiaréw wewnetrznych,
- katomierze,

- katownik,

- promieniomierz,

- sprawdzian grzebieniowy do gwintow,
- przymiar metrowy,

- szczelinomierz,

- liniat,

- czujnik zegarowy,
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- plytki wzorcowe,

- sprawdziany dwugraniczne,

- $rednicowka,

- gteboko$ciomierz mikrometryczny.

Stanowisko do spajania i ciecia metali (jedno stanowisko dla jednego
ucznia), wyposazone w:

- urzadzenia do spawania elektrycznego i gazowego, lutowania,

- $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;.

- Lutownice o réznej mocy,

- zgrzewarka dowolnego typu,

- spawarka elektryczna, np. MIG, MAG,

- butle z gazami technicznymi (tlen, acetylen),
- palniki do spawania gazowego,

- 0dziez ochronna,

- okulary ochronne,

- rekawice ochronne,

- okulary lub maska spawalnicza,

- fartuch spawalniczy (ubranie spawacza).

Stanowisko do obrébki mechanicznej skrawaniem (jedno stanowisko dla

dwdch uczniéw), wyposazone w:

- wiertarke stotowa,

- tokarke uniwersalna, frezarke uniwersalng, szlifierke do ptaszczyzn, otworéw
i watkow,

- narzedzia skrawajace,

- przyrzady i uchwyty obrébkowe,

- przyrzady pomiarowe.

- tokarka uniwersalna ogolnego przeznaczenia,
- wiertarka stotowa, np. WS 15,

- frezarka uniwersalna,

- pita tarczowa,

- pita ramowa,

- szlifierka dwutarczowa do ostrzenia nozy,

- zestaw nozy tokarskich,

- zestaw frezow,

- glowice frezarskie

- zestaw wiertet,

- podzielnica,

- kiy centrujace,

- zabieraki,

- oprawki narzedziowe do tokarek konwencjonalnych,
- uchwyty wiertarskie,

- zestaw tulei redukcyjnych,

- imadto maszynowe,

- suwmiarki,

- mikrometry,

- wzorniki gwintow.

4. | Sprzet i Srodki ochrony indywidualnej

- okulary ochronne,
- rekawice ochronne.
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Il. Eksploatacja maszyn i urzadzen metalurgicznych

Lp.

Wyszczegdlnienie

Istotne funkcje — parametry techniczno-eksploatacyjne
Uwagi

Stanowisko do przygotowania materiatéw wsadowych (jedno stanowisko dla

pieciu uczniéw), wyposazone w:

- zasobniki z materiatami wsadowymi do procesow metalurgicznych,

- urzadzenia do rozdrabniania i przesiewania materiatow wsadowych,
uniwersalna waga przemystowa do odwazania materiatow wsadowych,

zasobniki stalowe o pojemno$ci minimum 4 dm3
tamacze materiatow wsadowych,

kruszarki materiatow wsadowych,
dezintegratory,

krajalniki materiatow wsadowych,

1. uniwersalna waga przemystowa/laboratoryjna. rdznego rodzaju mtyny materiatéw wsadowych,
doktadnos¢ wazenia 10 g,
Parametry techniczno-eksploatacyjne maszyn, urzadzen i sprzetu zakres wazenia dostosowany do masy wsadu wynikajacej z pojemnosci pieca, ktérym
pracodawca powinien dostosowaé wg potrzeb i mozliwosci zaktadu dysponuje osrodek*,
doktadnos¢ wazenia 1 g.
Stanowisko do wytwarzania metali (jedno stanowisko dla pieciu uczniow), piec oporowy komorowy warsztatowy do temp. 1200°C —zalecane wymiary komory
wyposazone w. 20x20x30 cm z automatyczng regulacjq i rejestracjg temperatury,
- piec tyglowy indukcyjny lub oporowy — pojemnos¢ do 50 kg stopu zelaza stanowisko piecowe do ubijania/naprawy tygla pieca indukcyjnego,
- piec indukcyjny komorowy z oprzyrzadowaniem umozliwiajgcym wytapianie przymiar kreskowy 0-500 mm,
ciektego metalu, macki wewnetrzne 300 mm,
- przyrzady do pomiaru temperatury ciektego metalu i parametréw pracy piecow, suwmiarka uniwersalna.
2 |- narzedzia do pobierania probek ciektego metalu,

- formy do odlewania probek do badan laboratoryjnych,

- urzadzenia i $rodki do napraw biezacych piecéw i urzadzen do wytwarzania
metali i kadzi odlewniczych,

- aparatura kontrolno-pomiarowa.

Parametry techniczno-eksploatacyjne maszyn, urzadzen i sprzetu
pracodawca powinien dostosowaé wg potrzeb i mozliwosci zaktadu
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Stanowisko do przygotowania materiatéw wsadowych do proceséw obrébki
plastycznej i wykarnczania wyrobéw gotowych (jedno stanowisko dla pieciu
uczniow), wyposazone w:

- urzadzenia do ciecia wsadu,

3 |- urzadzenia do usuwania zgorzeliny z powierzchni wsadu,

- urzadzenia do usuwania wad powierzchniowych wsadu.

Parametry techniczno-eksploatacyjne maszyn, urzadzen i sprzetu
pracodawca powinien dostosowaé wg potrzeb i mozliwosci zaktadu

- nozyce gilotynowe do ciecia ztomu,
- pita,

- przecinak,

- miotek,

- hydrauliczny zbijacz zgorzeliny.

Stanowisko do nagrzewania wsadu i kucia (jedno stanowisko dla pieciu
ucznioéw), wyposazone w:

- piec do nagrzewania wsadu (komorowy, oczkowy),

- przyrzady do pomiaru temperatury nagrzanego wsadu,

- piec oporowy komorowy warsztatowy do temp. 1200°C - zalecane wymiar komory
20x20x30 cm z automatyczna regulacjg i rejestracjg temperatury,

pirometry optyczne,

- pirometry radiacyjne,

- przyrzady do pomiaru parametréw pracy piecow, - kamera termowizyjna,
- miot sprezarkowy z oprzyrzadowaniem, - masa czesci spadajacych co najmniej 200 kg, mtot z podstawowym oprzyrzadowaniem
4l mtot do kucia matrycowego z oprzyrzadowaniem, (kowadta ptaskie),
- narzedzia do kucia recznego. - ptyta kowalska,
- miotek jednoreczny,
Parametry techniczno-eksploatacyjne maszyn, urzadzen i sprzetu - miot dwureczny,
pracodawca powinien dostosowaé wg potrzeb i mozliwosci zaktadu - odsadzki,
- przebijaki,
- tabele barw do oceny temperatury nagrzanego wsadu,
- instrukcje obstugi pieca grzewczego, mtota.
Stanowisko do obrébki plastycznej na zimno (jedno stanowisko dla pigciu - walcarka duo-walcowe,
uczniéw), wyposazone w: - walcarka trio-walcowe,
- walcarki przeznaczone do walcowania blach i taSm w kregach, - walcarka kwarto-walcowe,
- ciggarki, - ciggarka bebnowa,
5 |- prasa do ttoczenia, - ciggarka pierscieniowa,
- przyrzady pomiarowe, - ciggarka tawowa,

- nozyce do ciecia blach.

Parametry techniczno-eksploatacyjne maszyn, urzadzen i sprzetu
pracodawca powinien dostosowa¢ wg potrzeb i mozliwosci zaktadu

- prasa mechaniczna lub hydrauliczna — nacisk 0,2-0,5 MN (20-50 T),
- ttoczniki,
- wykrojniki.
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Stanowisko do obrébki cieplnej (jedno stanowisko dla pieciu uczniéw),

wyposazone W:
- piec komorowy do wyZzarzania wyrobow gotowych,

piec komorowy z wysuwnym trzonem do obrdbki termicznej metali,
elektryczny piec do hartowania,
gazowy piec do hartowania.

6 |- piec hartowniczy,
- zbiorniki z woda i olejem.
Parametry techniczno-eksploatacyjne maszyn, urzadzen i sprzetu
pracodawca powinien dostosowaé wg potrzeb i mozliwosci zaktadu
- okulary ochronne,
7 | Sprzet i Srodki ochrony indywidualnej - kamizelka odblaskowa,
- opatrunek indywidualny.
lll. Organizacja i nadzorowanie proceséw metalurgicznych
Lp. Wyszczegélnienie Istotne funkcje - parameltjry tes:hniczno-eksploatacyjne
wagi
- prébniki,
Stanowisko wytwarzania wyrobéw hutniczych w procesach | - termopary,
metalurgicznych wyposazone w: - pirometry,
- sprzet/urzadzenia pomiarowe, diagnostyczne, - analizatory sktadu chemicznego,
- modele, symulatory, - narzedzia do pomiaru dtugoéci i kata,
- materiaty, surowce, poffabrykaty i inne Srodki niezbedne w - macki,
1 procesie ksztatcenia, - sprawdziany ksztattowe,
- biblioteczka zawodowa. - probki materiatow wsadowych: metali niezelaznych i ich stopow, stopoéw Fe-C, proszkéw metali,
- probki materiatow ogniotrwatych,
Parametry techniczno-eksploatacyjne maszyn, urzadzen |- probki wyrobéw hutniczych,
i sprzetu pracodawca powinien dostosowa¢ wg potrzeb i |- dokumentacie, instrukcje, normy, procedury, przewodniki, regulaminy, przepisy prawne,
mozliwosci zaktadu - pomoce dydaktyczne ilustrujgce budowe oraz zasade dziatania maszyn i urzadzen wykorzystywanych w
procesach metalurgicznych.
Stanowisko technik wytwarzania wyrobow hutniczych w - prébniki,
procesach obrobki plastycznej wyposazone w: - termopary,
- sprzet/urzadzenia pomiarowe, diagnostyczne, - pirometry,
2 |- wykaz modeli, symulatoréw, - analizatory sktadu chemicznego,

- materialy, surowce, potfabrykaty i inne Srodki niezbedne w
procesie ksztatcenia,
- biblioteczka zawodowa.

- narzedzia do pomiaru dtugos¢ i kata,
- macki,
- sprawdziany ksztattowe,
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Parametry techniczno-eksploatacyjne maszyn, urzadzen i
sprzetu pracodawca powinien dostosowac wg potrzeb i
mozliwosci zaktadu

prébki materiatdw wsadowych: metali niezelaznych i ich stopdw, stopéw Fe-C, proszkdéw metali,
probki materiatéw ogniotrwatych,

prébki wyrobdw hutniczych,

dokumentacje, instrukcje, normy, procedury, przewodniki, regulaminy, przepisy prawne.

Stanowisko kontroli wyrobéw hutniczych wyposazone w:

- maszyny, urzadzenia, aparaty, narzedzia i inny sprzet
wiasciwy dla kwalifikacji,

- sprzet/urzadzenia pomiarowe, diagnostyczne,

- materiaty, surowce, pdifabrykaty i inne Srodki niezbedne w
procesie ksztatcenia,

- biblioteczka zawodowa.

Parametry techniczno-eksploatacyjne maszyn, urzadzen i
sprzetu pracodawca powinien dostosowacé wg potrzeb i
mozliwosci zaktadu

narzedzia do przygotowywania zgtadow metalograficznych,
uniwersalna maszyna wytrzymatosciowa,

twardosciomierze: Brinella, Rockwella, Vickersa,

miot Charpy’ego,

urzadzenia do przeprowadzania prob technologicznych,

piec elektryczny komorowy z automatyczng regulacjq i rejestracjq temperatury,
przecinarki,

szlifierki,

zestaw polerek,

mikroskopy metalograficzne,

przyrzady do wykonywania pomiaréw dtugo$ci i kata czesci maszyn,
aparatura do oznaczania zawarto$ci wegla i siarki,

defektoskopy,

pirometry,

termometry cieczowe i termoelektryczne: przylgowe, zanurzeniowe,

- dokumentacje, instrukcje, normy, procedury, przewodniki, regulaminy, przepisy prawne witasciwe dla

danego stanowiska,

normy badania metali i ich stopow, atlas struktur metalograficznych,

probki do badan wtasciwo$ci mechanicznych i technologicznych metali i ich stopow,
prébki do badan makroskopowych i mikroskopowych metali i ich stopow.

‘ ggistl?achnika

B GEOWNY

ﬂgé‘ii INSTYTUT
GORNICTWA

%

7 KSSE

Katowicka

oooooooooo

35



- Polska

Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

Xl. PROGRAM NAUCZANIA DLA POSZCZEGOLNYCH DZIALOW REALIZACJI PRAKTYCZNEJ NAUKI ZAWODU

l. Stosowanie podstawowych umiejetnosci zwigzanych z obrébka reczna i mechaniczng Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu
oraz wykonywaniem podstawowych pofaczen czesci maszyn Centrum Ksztatcenia Zawodowego
1. Obrébka reczna — 120 h
1.1. Wykonywanie pomiaréw warsztatowych 12
1.2. Trasowanie na plaszczyZznie oraz przestrzenne i wykonywanie pomiarow warsztatowych 12
1.3. Ciecie, giecie i prostowanie metali i ich stopdw 12
1.4. Pitowanie powierzchni ptaskich i ksztattowych 24
1.5. Wiercenie, powiercanie, rozwiercanie i pogtebianie otworéw 30
1.6. Wykonywanie potaczen gwintowych, kotkowych, nitowych i sworzniowych, klinowych, wpustowych, wciskowych 30

1.1. Wykonywanie pomiaréw warsztatowych-12 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet

MTL.03.1.5(5) organizowaé stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i

higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska

MTL.03.1.5(6) zastosowac $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan
zawodowych

MTL.03.2.1(5) okresli¢ ksztatt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj obrébki na podstawie
szkicow i rysunkow technicznych czesci maszyn

MTL.03.2.1(7) rozrdzni¢, interpretowac i postugiwaé sie symbolami tolerancji geometrycznych

MTL.03.2.2(1) wykona¢ pomiar podstawowymi narzedziami pomiarowymi

MTL.03.2.2(3) okresli¢ blad pomiaru

MTL.03.2.6(6) dobra¢ przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiarow warsztatowych

MTL.03.2.6(7) przeprowadzi¢ pomiary warsztatowe

MTL.05.7.2(1) okresli¢ czas realizacji zadan

MTL.05.7.2(2) zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie

(3)
(6)
(7)
MTL.05.7.1(6) zastosowac zasady kultury osobistej i ogélnie przyjete normy zachowania
(1)
(2)
(1)

MTL.05.7.8(1) zrealizowac zadania w wyznaczonym czasie

katomierz uniwersalny,

katownik (ze stopka i bez stopki),

liniat krawedziowy,

przymiar kreskowy,

suwmiarka dwustronna z gtebokosciomierzem z odczytem noniuszowym,
szczelinomierz listkowy,

szczelinomierz klinowy,

wzorce tukow kotowych,

wzorce zarysu gwintdw metrycznych,

czujnik zegarowy, dzwigniowy, dzwigniowo-zebaty ze statywem,
gtebokosciomierz suwmiarkowy,

gteboko$ciomierz mikrometryczny,

katomierz z odczytem czujnikowym,

mikrometr zewnetrzny,

mikrometr wewnetrzny,

sprawdziany do watkdéw i do otwordw,

Srednicowka mikrometryczna,

wzorce chropowatosci,

wysokosciomierz suwmiarkowy.
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Temat: Wykonywanie pomiarow warsztatowych

Klasa: druga

Liczba godzin: 12

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci wykonywania pomiaréw dlugosci i kata

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

zorganizuje stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
MTL.03.1.5(5)

zgromadzi na stanowisku pracy narzedzia i przyrzady do wykonania zaplanowanych pomiarow

dobierze przyrzady i narzedzia do wykonania pomiarow warsztatowych MTL.03.2.6(6)

zastosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych MTL.03.1.5(6)

przeprowadzi pomiary warsztatowe MTL.03.2.6(7)

wykona pomiar podstawowymi narz¢dziami pomiarowymi MTL.03.2.2(1)

wykona pomiary przyrzadami suwmiarkowymi, mikrometrycznymi, czujnikiem zegarowym, katomierzem, ptytkami wzorcowymi

okresli btad pomiaru MTL.03.2.2(3)

sprawdzi wielkos$¢ szczelin, zaokraglen, chropowato$¢é powierzchni za pomocg sprawdzianéw i wzorcow

Warunki osiagania efektow ksztalcenia oraz srodki dydaktyczne

Zajecia praktyczne prowadzone w CKZ, w pracowni pomiaréw warsztatowych powinny znajdowac sig:

narzedzia 1 przyrzady do wykonywania pomiaréw warsztatowych,

zestawy czesci maszyn, ktore bedg wykorzystywane do ¢wiczen z zakresu wykonywania pomiardw warsztatowych,

stoty warsztatowe,

srodki ochrony indywidualne;,

instrukcje do ¢wiczen,

niezb¢dna literatura uzupehniajgca (normy, poradniki, ksigzki i czasopisma dotyczace zagadnien wykonywania pomiaro6w warsztatowych).

Zalecane metody dydaktyczne:
W procesie ksztatcenia nalezy zwroci¢ uwage na ksztaltowanie umiejetnosci praktycznych, samodzielno$ci myslenia i analizowania zjawisk.

W czasie odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod, takich jak pokaz z instruktazem, ¢wiczenia praktyczne i metoda przewodniego tekstu.

Podczas wykonywania pomiaréw warsztatowych nalezy rozwija¢ umiejetno$¢ wspotpracy w grupie oraz komunikatywnos$¢.
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Formy organizacyjne:
Zajgcia powinny odbywac si¢ w formie pracy indywidualnej, gdzie kazdy uczen samodzielnie wykona te same czynno$ci zwigzane z pomiarami
warsztatowymi.

Przykladowe zadania

Zadanie 1.

Wykonaj pomiary dlugosci przyrzadami suwmiarkowymi (wymiary zewne¢trzne, wewngtrzne i mieszane) elementow znajdujacych si¢ na
stanowisku pomiarowym. Wyniki pomiarow wpisz do tabelek pomiarowych odpowiednich dla poszczegolnych elementéw.

Zaplanowane do realizacji zadanie wykonaj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania, okre$§lonymi w opisie efektow ksztalcenia, z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej 1 ochrony srodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania materiaty 1 narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.

Zadanie 2.

Wykonaj pomiary dlugosci przyrzadami mikrometrycznymi (wymiary zewngtrzne, wewngtrzne i mieszane) elementdw znajdujacych si¢ na
stanowisku pomiarowym. Wyniki pomiarow wpisz do tabelek pomiarowych odpowiednich dla poszczegolnych elementoéw.

Zaplanowane do realizacji zadanie wykonaj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okreslonymi w opisie efektow ksztatcenia z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania materiaty 1 narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.

Zadanie 3.

Wykonaj pomiar wartosci katow dla elementow znajdujacych si¢ na stanowisku pomiarowym za pomocg katomierza, wzornika katéw, ptlytek
wzorcowych katowych, poziomnic, pochylomierzy. Wyniki pomiaréw wpisz do tabelek pomiarowych odpowiednich dla poszczegdlnych
elementow.

Zaplanowane do realizacji zadanie wykonaj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okreslonymi w opisie efektow ksztalcenia, z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej 1 ochrony srodowiska.
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1.2. Trasowanie na ptaszczyznie i trasowanie przestrzenne oraz wykonywanie pomiaréw warsztatowych - 12 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet

MTL.03.1.5(5) organizowa¢ stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

MTL.03.1.5(6) zastosowac $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan
zawodowych

MTL.03.2.1(5) okresli¢ ksztatt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj obrobki na podstawie
szkicow i rysunkdw technicznych cze$ci maszyn

MTL.03.2.1(7) rozrézni¢, interpretowac i postugiwaé sie symbolami tolerancji geometrycznych

MTL.03.2.2(1) wykona¢ pomiar podstawowymi narzedziami pomiarowymi

MTL.03.2.2(3) okresli¢ btad pomiaru

MTL.03.2.6(3) wykona¢ operacje obrdbki recznej materiatow

dobraé przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych

MTL.03.2.6(7) przeprowadzi¢ pomiary warsztatowe

(1)
(3)
(3)
MTL.03.2.6(6)
(7)
(6)

MTL.05.7.1(6) zastosowac zasady kultury osobistej i ogolnie przyjete normy zachowania

MTL.05.7.2(1) okresli¢ czas realizacji zadan

MTL.05.7.2(2) zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie

MTL.05.7.8(1) zrealizowa¢ zadania w wyznaczonym czasie

katomierz uniwersalny,

katownik (ze stopka i bez stopki),
liniat krawedziowy,

przymiar kreskowy,

suwmiarka dwustronna z gteboko$ciomierzem z odczytem noniuszowym,
szczelinomierz listkowy,
szczelinomierz klinowy,

wzorce tukow kotowych,

wzorce zarysu gwintéw metrycznych,
czujnik zegarowy, dzwigniowy, dzwigniowo-zebaty ze statywem,
gtebokosciomierz suwmiarkowy,
gtebokosciomierz mikrometryczny,
katomierz z odczytem czujnikowym,
mikrometr zewnetrzny,

mikrometr wewnetrzny,

sprawdziany do watkdw i do otwordw,
$rednicowka mikrometryczna,
wzorce chropowatosci,
wysokosciomierz suwmiarkowy,

rysik,

punktak,

miotek,

cyrkiel traserski,

katownik (ze stopka i bez stopki).

Temat: Trasowanie na plaszczyznie trasowanie przestrzenne.
Klasa: druga
Liczba godzin: 12

Cel ogolny: Ksztaltowanie umieje¢tnosci trasowania na plaszczyznie i trasowania przestrzennego.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
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e zorganizuje stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
MTL.03.1.5(5)

e zgromadzi na stanowisku pracy narzedzia i przyrzady do trasowania

e dobierze przyrzady i narz¢dzia do wykonywania trasowania

e zastosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych MTL.03.1.5(6)

e przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania

¢ wykona trasowanie na ptaszczyznie 1 trasowanie przestrzenne zgodnie z rysunkiem wykonawczym czesci

Warunki osiggania efektow ksztalcenia i Srodki dydaktyczne

Zajecia praktyczne prowadzone w CKZ, w pracowni powinny znajdowac sig:

¢ narzedzia i przyrzady do trasowania na ptaszczyznie i1 trasowania przestrzennego,

e narzedzia i przyrzady do kreslenia linii traserskich,

e zestawy cze$ci maszyn, ktore beda wykorzystywane do ¢wiczen z zakresu trasowania,
e stoly warsztatowe,

e plyta traserska,

e Srodki ochrony indywidualnej,

e instrukcje do ¢wiczen,

¢ niezbedna literatura uzupetniajaca (normy, poradniki).

Zalecane metody dydaktyczne:

W czasie odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod, takich jak metoda przewodniego tekstu, pokaz z instruktazem i ¢wiczenia praktyczne.
W procesie ksztalcenia nalezy zwroci¢ uwage na ksztaltowanie umiejetnosci praktycznych trasowania na plaszczyznie oraz trasowania
przestrzennego, samodzielno$ci myslenia. Podczas wykonywania trasowania na plaszczyznie 1 trasowania przestrzennego nalezy rozwijaé
umiejetnos¢ wspdtpracy w grupie oraz komunikatywnos¢.

Formy organizacyjne:
Zajecia powinny odbywac¢ si¢ w formie pracy indywidualnej, gdzie kazdy uczen samodzielnie wykona te same czynnos$ci zwigzane z trasowaniem na
plaszczyznie i trasowaniem przestrzennym.

Przykladowe zadania
Zadanie 1.
Na podstawie dokumentacji dostarczonej przez instruktora/nauczyciela wytrasuj na stalowej ptytce zarysy i miejsce obrobki.
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Sposob wykonania zadania 1

Na podstawie rysunku na otrzymany material nanie$ linie traserskie. Na stanowisku traserskim znajduja si¢ niezbedne narzedzia, przyrzady
I materiat. Przed rozpoczeciem pracy zapoznaj si¢ z instrukcja stanowiskowa, a nastepnie:

O No Ok~ wDNE

9.

zapoznaj si¢ z rysunkiem,

przygotuj narzgdzia do trasowania,

wybierz ptytke, na ktora naniesiesz linie traserskie,

oczy$¢ ptytke i przeprowadz jej ogledziny (czynnosci te wykonaj poza plytg traserska),
sprawdz wymiary gabarytowe,

pomaluj przedmiot z jednej strony,

potoz plytke na ptycie traserskiej,

przyjmij baze traserska,

nanie$ linie, ktore beda stanowily slady do dalszej obrobki,

10. pamigtaj o przestrzeganiu zasad bhp.

Zadanie 2.

Na podstawie dokumentacji dostarczonej przez instruktora/nauczyciela wytrasuj metodg trasowania przestrzennego wyrob metalurgiczny do
obrobki mechanicznej. Rysunek wykonawczy wyrobu metalurgicznego po obroébce mechanicznej, na ktéorym nalezy wykonaé trasowanie wraz
z materiatami pomocniczymi do trasowania otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.

Sposob wykonania zadania 2
Na podstawie rysunkéw na otrzymany materiat nanie$ linie traserskie. Na stanowisku traserskim znajduja sie niezbedne narzg¢dzia, przyrzady
i materiat. Przed rozpoczeciem pracy zapoznaj si¢ z instrukcja stanowiskowa, a nastepnie:

©oNo DN RE
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zapoznaj si¢ z rysunkami,
przygotuj narzedzia do trasowania,
wybierz element do trasowania,
oczys$¢ element 1 przeprowadz jego ogledziny (czynnosci te wykonaj poza ptyta traserska),
sprawdz wymiary gabarytowe elementu,
pomaluj przedmiot z jednej strony,
przyjmij baze traserska,
nanies linie, ktore beda stanowity §lady do dalszej obrobki,
pamigtaj o przestrzeganiu zasad bhp.
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1.2. Ciecie, giecie i prostowanie metali i ich stopéw - 12 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet

MTL.03.1.5(5) zorganizowac¢ stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska

MTL.03.1.5(6) zastosowac srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych

MTL.03.2.6(3) wykona¢ operacje obrdbki recznej materiatéw

(
MTL.05.7.1(
(

)
6) stosowac zasady kultury osobistej i ogoinie przyjete normy zachowania
MTL.05.7.2(1) okresli¢ czas realizacji zadan

MTL.05.7.1(6) stosowac¢ zasady kultury osobistej i ogélnie przyjete normy zachowania

MTL.05.7.2(1) okresli¢ czas realizacji zadan

MTL.05.7.8(1) zrealizowa¢ zadania w wyznaczonym czasie

- rysik,

punktak,

miotek,

przecinak,

wycinak,

kowadto,

pitki reczne do metalu z brzeszczotami,
pita mechaniczna (ramowa, taSmowa)
nozyce (reczne, dzwigniowe, gilotynowe),
nozyce krazkowe,

obcinaki do rur, imadta do rur,
katownik (ze stopka oraz bez stopki),
liniat,

suwmiarka dwustronna,

przymiar kreskowy.

Temat: Ciecie metali i stopow metali
Klasa: druga
Liczba godzin: 6

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci ciecia, Scinania, przecinania metali i stopow metali (materialdw) r6znymi technikami.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

e zorganizuje stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa 1 higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej 1 ochrony srodowiska

MTL.03.1.5(5)

e zgromadzi na stanowisku pracy narzedzia, przyrzady, urzadzenia do wykonania cigcia, $cinania, wycinania

e zastosuje $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych MTL.03.1.5(6)

e wykona operacj¢ obrobki recznej materialtow MTL.03.2.6(3)
e wykona cigcie, §cinanie, wycinanie
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Warunki osiggania efektow ksztalcenia i Srodki dydaktyczne

Zajecia praktyczne prowadzone w CKZ, w pracowni powinny znajdowac si¢:

¢ narzedzia i przyrzady do wykonywania cigcia, $cinania oraz przecinania metali i stopoéw metali (materiatow),
e narzedzia i przyrzady do trasowania,

e materialy, ktore beda wykorzystywane do ¢wiczen z zakresu cigcia, Scinania, przecinania,

e stoly warsztatowe,

¢ $rodki ochrony indywidualnej,

e instrukcje do ¢wiczen,

¢ niezbedna literatura uzupetniajaca (normy, poradniki).

Zalecane metody dydaktyczne:

W procesie ksztalcenia nalezy zwroci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci praktycznych, samodzielno$ci myslenia 1 analizowania zjawisk.
W czasie odbywania si¢ zajg¢ wskazane jest stosowanie metod, takich jak metoda przewodniego tekstu, pokaz z instruktazem, demonstrowanie
sposobOw pracy i ¢wiczenia praktyczne. Podczas wykonywania cigcia metali i ich stopow nalezy rozwija¢ umiejetno$¢ wspolpracy w grupie oraz
komunikatywno$¢.

Formy organizacyjne:
Zajgcia powinny odbywac si¢ w formie pracy indywidualnej, gdzie kazdy uczen samodzielnie wykona te same czynno$ci zwigzane z cigciem metali i
ich stopow.

Przykladowe zadania

Zadanie 1.

Z ptytki stalowej prostokatnej o wymiarach 80 mm na 40 mm 1 grubosci 8 mm wykonanej ze stali migkkiej usun warstw¢ materialu technika
$cinania tak, aby grubos$¢ ptytki po wykonaniu operacji §cinania wynosita 7. 92 mm i powierzchnia po obrobce byta plaszczyzna.

Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okre$lonymi w opisie efektéw ksztalcenia, z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej 1 ochrony srodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materiaty i narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.

Zadanie 2.
Ptaskownik stalowy wykonany ze stali migkkiej o przekroju prostokatnym 20 mm na 2 mm i dlugosci 180 mm potnij za pomoca przecinaka
1 mtotka na 6 rownych kawatkow o dtugosci ~ 30 mm kazdy.

V.
. . GEOWNY /
‘ Politechnika 55‘ INSTYTUT 7 KSSE
Slaska ﬂ;ﬁ GORNICTWA S pecjalng Strefa
Ekonomiczna

43



Eﬂ?f,’,;‘é,-zsde Rzeczpospolita Unia Europejska
Wiedza Edukacja Rozwoj - Polska Europejski Fundusz Spoteczny

Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/ nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okreslonymi w opisie efektow ksztalcenia, z zachowaniem obowigzujgcych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska.

Niezbe¢dne do wykonania zadania rysunki, materiaty 1 narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.

Zadanie 3.

Rurg stalowg o dtugosci 500 mm potnij za pomocg pitki rgcznej na 10 rownych odcinkow.

Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okreslonymi w opisie efektow ksztalcenia, z zachowaniem obowigzujgcych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska.

Temat: Gigcie i prostowanie

Klasa: druga

Liczba godzin: 6

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci giecia i prostowania (materialow)

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

e zorganizuje stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
MTL.03.1.5(5)

e zgromadzi na stanowisku pracy narzedzia, przyrzady, urzadzenia do wykonania gigcia oraz prostowania

e zastosuje srodki ochrony indywidualnej 1 zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych MTL.03.1.5(6)

e wykona operacje obrobki recznej materialtow MTL.03.2.6(3)

e wykona gigcie 1 prostowanie, cigcie, Scinanie, wycinanie

Warunki osiggania efektow ksztalcenia i Srodki dydaktyczne

Zajecia praktyczne prowadzone w CKZ, w pracowni powinny znajdowac sig:

¢ narzedzia i przyrzady do wykonywania gigcia oraz prostowania (materiatow),

e narzedzia i przyrzady do wykonywania pomiaro6w zwigzanych z wykonywaniem gigcia oraz prostowania,
e materialy, ktore beda wykorzystywane do ¢wiczen z zakresu gigcia oraz prostowania,

e stoly warsztatowe,

¢ $rodki ochrony indywidualnej,
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Katowicka

) 7
Politechnika GLOWN Y //
> Rl INSTYTUT 4
‘SlaSka ﬂ;ﬁ GORNICTWA /4

oooooooooo



Eﬂ?f,’,;‘é,-zsde Rzeczpospolita Unia Europejska
Wiedza Edukacja Rozwoj - Polska Europejski Fundusz Spoteczny

e instrukcje do ¢wiczen,
¢ niezbgdna literatura uzupetniajgca (normy, poradniki).

Zalecane metody dydaktyczne:
W procesie ksztalcenia nalezy zwrdci¢ uwage na ksztaltowanie umiejetnosci praktycznych, samodzielnosci myslenia i analizowania zjawisk.
W czasie odbywania zaje¢ z gigcia i prostowania wskazane jest stosowanie metod, takich jak metoda przewodniego tekstu, pokaz z instruktazem,
demonstrowanie sposobow pracy i ¢wiczenia praktyczne. Podczas wykonywania zadan zawodowych nalezy rozwijaé umiejetno$¢ wspotpracy
w grupie oraz komunikatywnos¢.

Formy organizacyjne:
Zajecia powinny odbywac si¢ w formie pracy indywidualnej, gdzie kazdy uczen samodzielnie wykona te same czynnosci zwigzane z gigciem
I prostowaniem.

Przykladowe zadania

Zadanie 1.

Oblicz dtugos¢ materialu potrzebnego do wygiecia elementu w ksztatcie litery U o wymiarach zewngtrznych: wysoko$¢ 100 mm, szeroko$¢ 60 mm
z drutu o $rednicy 5 mm.

Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okreslonymi w opisie efektow ksztalcenia, z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materiaty i narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.

Zadanie 2.

Zadanie w, stosujac operacje giecia recznego elementu przedstawionego na rysunku.

Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okreslonymi w opisie efektow ksztalcenia z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materiaty i narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.

Zadanie 3.

Zaplanuj prostowanie 1 wykonaj prostowanie cienkiej pofatdowanej blachy.

Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okreslonymi w opisie efektow ksztatcenia, z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej 1 ochrony srodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materiaty i narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.
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1.3. Pitowanie powierzchni ptaskich i ksztalttowych — 24 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit: Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet
MTL.03.1.5(5) zorganizowa¢ stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, | - narzedzia i przyrzady, urzadzenia do wykonywania
ochrony przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska pitowania (materiatow),
MTL.03.1.5(6) zastosowa¢ $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych - narzedzia i przyrzady do wykonywania pomiarow dugosci

MTL.03.2.6(3) wykona¢ operacje obrébki recznej materiatow ' kata oraz sprawdzania ptaskosci powierzehni.

3)

MTL.05.7.1(6) stosowac¢ zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania

MTL.05.7.2(1) okre$li¢ czas realizacji zadan

MTL.05.7.2(2) zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie

MTL.05.7.8(1) zrealizowa¢ zadania w wyznaczonym czasie
(6)
(1)
)

MTL.05.7.1(6) stosowa¢ zasady kultury osobistej i ogdinie przyjete normy zachowania
MTL.05.7.2(1) okresli¢ czas realizacji zadan
MTL.05.7.8(1) zrealizowa¢ zadania w wyznaczonym czasie

Temat: Pilowanie powierzchni plaskich i ksztaltowych

Klasa: druga

Liczba godzin: 24

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiej¢tnosci pilowania

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

e zoOrganizuje stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
MTL.03.1.5(5)

e zgromadzi na stanowisku pracy narzedzia, przyrzady, urzadzenia do wykonania pitowania;

e zastosuje Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadah zawodowych MTL.03.1.5(6)

e wykona operacje obrobki recznej materiatdw MTL.03.2.6(3)

¢ wykona pitowanie powierzchni ptaskich oraz ksztaltowych.

Warunki osiagania efektow ksztalcenia i Srodki dydaktyczne

Zajegcia praktyczne prowadzone w CKZ, w pracowni powinny znajdowac sig:

e narzedzia i przyrzady do wykonywania pitowania (materiatow),

¢ narzedzia i przyrzady do wykonywania pomiaréw dtugosci i kata oraz sprawdzania ptaskosci powierzchni,
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¢ materialy, ktore beda wykorzystywane do ¢wiczen z zakresu pitowania,
e stoly warsztatowe,

e $rodki ochrony indywidualnej,

e instrukcje do ¢wiczen,

¢ niezbgdna literatura uzupetniajgca (normy, poradniki).

Zalecane metody dydaktyczne:

Podczas zaje¢¢ nalezy zwroci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci praktycznych, samodzielno$¢ myslenia i1 analizowania zjawisk. W czasie
odbywania zaje¢ z pitowania wskazane jest stosowanie metod, takich jak metoda przewodniego tekstu, pokaz z instruktazem, demonstrowanie
sposobow pracy i ¢wiczenia praktyczne. W trakcie wykonywania zadan zawodowych nalezy rozwija¢ umiejgtnos¢ wspOlpracy w grupie oraz
komunikatywno$¢.

Formy organizacyjne:
Zajgcia powinny odbywacé sie¢ w formie pracy indywidualnej. gdzie kazdy uczen samodzielnie wykona te same czynnosci zwigzane z pitowaniem.

Przykladowe zadania

Zadanie 1.

Na podstawie dokumentacji dostarczonej przez instruktora/nauczyciela wykonaj za pomocg pitki rgcznej i pilnikow zdzieraka, potgtadzika i gladzika
wykonaj detal.

Zaplanowane do realizacji zadanie nalezy wykonywac zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do
realizacji zadania okreSlonymi w opisie efektow ksztatcenia z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materiaty i narz¢dzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.

Zadanie 2.

Na podstawie dokumentacji dostarczonej przez instruktora/nauczyciela wykonaj za pomoca pitowania obrobke zgrubng i wykanczajaca elementu
wykonanego ze stali.

Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okre$lonymi w opisie efektéw ksztatcenia, z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materialy i narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawod u.
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1.4.  Wiercenie, powiercanie, rozwiercanie i pogtebianie otworéw — 30 h
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit: Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet

MTL.03.1.5(5) zorganizowac stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, | - stét lusarski z imadtem,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska - rysik,
MTL.03.1.5(6) zastosowa¢ srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadar zawodowych - punktak,
MTL.03.2.6(3) wykona¢ operacje obrdbki recznej materiatow (wiercenie otworow) ) m+otek,l .

- _ — ; — . . - - katownik (ze stopka oraz bez stopki),
MTL.03.2.6(3) wykonac operacje obrobki recznej materiatow (powiercanie otworow) - liniat krawedziowy,
MTL.03.2.6(3) wykonaé operacje obrébki recznej materiatdw (rozwiercanie otworéw) - suwmiarka dwustronna,
MTL.03.2.6(3) wykona¢ operacje obrbki recznej materiatow (pogtebianie otworéw) - przymiir krj{eskowy,

- TN . . - wiertarka stupowa,
MTL.05.7.1(6) stosc?vy’s;\c zasadylkultlLler oso’b|stej i 0golnie przyjete normy zachowania - uchwyt wiertarsk,
MTL.05.7.2(1) okresli¢ czas realizacji zadan - wiertta, rozwiertaki, pogtebiacze, nawiertaki.
MTL.05.7.2(2) zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie
MTL.05.7.8(1) zrealizowa¢ zadania w wyznaczonym czasie

Temat: Wiercenie, powiercanie, rozwiercanie i poglebianie otworow
Klasa: druga
Liczba godzin: 30
Cel ogolny: Ksztaltowanie umieje¢tnosci wiercenia, powiercania, rozwiercania i poglebiania otworow
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
e zorganizuje stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa 1 higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
MTL.03.1.5(5)
e przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania
e zgromadzi na stanowisku pracy narzedzia, przyrzady, urzadzenia do wykonania wiercenia, powiercania, rozwiercania i pogtgbiania otworow
e zastosuje srodki ochrony indywidualnej 1 zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych MTL.03.1.5(6)
e przygotuje i uzbroi wiertark¢ do wykonania wiercenia, powiercania, rozwiercania i poglebiania otworow
e wykona operacje obrobki recznej materiatdéw (wiercenie otworéw) MTL.03.2.6(3)
e wykona operacje¢ obrobki recznej materiatdéw (powiercanie otworéw) MTL.03.2.6(3)
¢ wykona operacj¢ obrobki recznej materialow (rozwiercanie otworow) MTL.03.2.6(3)
e wykona operacje obrobki recznej materialow (poglebianie otworow) MTL.03.2.6(3)
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Warunki osiggania efektow ksztalcenia i Srodki dydaktyczne

Zajecia praktyczne prowadzone w CKZ, w pracowni powinny znajdowac sig:

¢ narzedzia i przyrzady do wykonywania wiercenia, powiercania, rozwiercania i poglebiania otworow,

e narzedzia i przyrzady do wykonywania pomiaréw parametréw geometrycznych wykonanych otworéw,

e materialy, ktére beda wykorzystywane do ¢wiczen z zakresu wiercenia, powiercania, rozwiercania i pogltebiania otwordw,
e stoly warsztatowe,

¢ srodki ochrony indywidualnej,

e instrukcje do ¢wiczen,

¢ niezbgdna literatura uzupetniajgca (normy, poradniki).

Zalecane metody dydaktyczne:

W procesie ksztalcenia nalezy zwrdci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci praktycznych wiercenia, powiercania, rozwiercania i poglebiania
otworéw, samodzielnosci myslenia i analizowania zjawisk. W czasie odbywania si¢ zaje¢ wskazane jest stosowanie metod, takich jak metoda
przewodniego tekstu, pokaz z instruktazem, demonstrowanie sposobow pracy i ¢wiczenia praktyczne. Podczas wykonywania wiercenia, powiercania,
rozwiercania i poglebiania otwordw nalezy rozwija¢ umiejgtno$¢é wspotpracy w grupie oraz komunikatywnos$¢.

Formy organizacyjne:

Zajecia powinny odbywac si¢ w formie pracy indywidualnej, gdzie kazdy uczen samodzielnie wykona te same czynnosci zwigzane z wierceniem,
powiercaniem, rozwiercaniem i poglebianiem otwordw.

Przykladowe zadania

Zadanie 1.

Wykonaj wiercenie otwordéw o $rednicy 8 mm w ptytce stalowej zgodnie z rysunkiem dostarczonym przez instruktora/nauczyciela.

Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okre$lonymi w opisie efektow ksztalcenia z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materialy i narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.

Zadanie 2.

Wykonaj wiercenie otworow o Srednicy 8 mm w korpusie staliwnym zgodnie z rysunkiem dostarczonym przez instruktora/nauczyciela.
Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okre$lonymi w opisie efektow ksztatcenia, z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa 1 higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materialy i narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.
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1.5. Wykonywanie potaczen gwintowych, kotkowych, nitowych i sworzniowych, klinowych, wpustowych, wciskowych - 30 h

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne/ narzedzial sprzet

MTL.03.1.5(5) zorganizowac stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska

MTL.03.1.5(6) zastosowac¢ srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadar zawodowych

MTL.03.1.5(5) zorganizowac stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska

MTL.03.1.5(6) zastosowac srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadar zawodowych

MTL.03.2.5(1) rozrézni¢ rodzaje potaczen mechanicznych

MTL.03.2.5(2) dobra¢ narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania potaczen mechanicznych

MTL.03.2.5(3) okresla¢ zastosowanie potaczen mechanicznych

MTL.03.2.5(4) stosowac typowe techniki wykonywania potgczen mechanicznych

MTL.05.7.1(6) stosowa¢ zasady kultury osobistej i ogdInie przyjete normy zachowania

MTL.05.7.2(1) okresli¢ czas realizacji zadan

MTL.05.7.2(2) zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie

(1)
(2)
(3)
4)
MTL.03.2.5(5) dobiera¢ technike taczenia okreslonych elementow
(6)
(1)
(2)
(1)

MTL.05.7.8(1) zrealizowa¢ zadania w wyznaczonym czasie

klucze ptaskie, oczkowe, nasadowe, imbusowe,
wkretaki ptaski oraz krzyzowe,

miotki,

prasa reczna,

pilniki,

rozwiertaki reczne,

przebijaki,

Sruby, wkrety, podktadki, podktadki sprezyste réznych
rodzajéw, zawleczki, Srodki do zabezpieczenia potaczen
gwintowych przed odkreceniem,

kotki, sworznie (rézne rodzaje), elementy
zabezpieczajace potaczenia sworzniowe przed
roztaczeniem,

- kliny, wpusty (rézne rodzaje).

Temat: Wykonywanie polaczen gwintowych, koltkowych, sworzniowych, klinowych, wpustowych, wciskowych

Klasa: druga
Liczba godzin: 30

Cel 0ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci wykonywania polaczen gwintowych, kotkowych, sworzniowych, klinowych, wpustowych, wciskowych

czeSci maszyn
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

e zorganizuje stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

MTL.03.1.5(5)
e przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajagcy wykonanie zadania
e rozrdzni rodzaje potagczen mechanicznych MTL.03.2.5(1)
e okresli zastosowanie polaczen mechanicznych MTL.03.2.5(3)
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dobierze narzedzia, urzadzenia i materialy do wykonania potgczen mechanicznych MTL.03.2.5(2)

zgromadzi na stanowisku pracy materialy, narzedzia, przyrzady oraz urzadzenia niezbgdne do wykonania potaczen gwintowych, kotkowych,
sworzniowych, klinowych, wpustowych, wciskowych czgéci maszyn

zastosuje srodki ochrony indywidualnej 1 zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych MTL.03.1.5(6)

przygotuje czesci maszyn do wykonania potaczen gwintowych, kotkowych, sworzniowych, klinowych, wpustowych, wciskowych czgsci maszyn
zastosuje typowe techniki wykonywania polaczen mechanicznych MTL.03.2.5(4)

dobierze techniki taczenia okreslonych elementow MTL.03.2.5(5)

wykona potaczenia gwintowe, kotkowe, sworzniowe, klinowe, wpustowe, wciskowe czesci maszyn

Warunki osiaggania efektow ksztalcenia i Srodki dydaktyczne

Zajgcia praktyczne prowadzone w CKZ, w pracowni powinny znajdowac sig:

narzedzia i1 przyrzady oraz urzadzenia niezbedne do wykonywania potaczen gwintowych, kotkowych, sworzniowych, klinowych, wpustowych,
wciskowych czgsci maszyn,

czesci maszyn oraz materialy, ktore beda wykorzystywane do ¢wiczen z zakresu wykonywania potaczen gwintowych, kotkowych, sworzniowych,
klinowych, wpustowych, wciskowych,

stoty warsztatowe,

srodki ochrony indywidualne;,

instrukcje do ¢wiczen,

niezbedna literatura uzupetniajaca (normy, poradniki).

Zalecane metody dydaktyczne:
W czasie odbywania si¢ zaje¢ wskazane jest stosowanie metod, takich jak metoda przewodniego tekstu, pokaz z instruktazem, demonstrowanie
sposobOw pracy nitowania i1 ¢wiczenia praktyczne. W procesie ksztalcenia nalezy zwrdci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci praktycznych

wykonywania potaczen gwintowych, kotkowych, sworzniowych, klinowych, wpustowych, wciskowych, samodzielno$ci myslenia i analizowania

zjawisk. Podczas wykonywania zadan zawodowych nalezy rozwija¢ umiej¢tno$¢ wspolpracy z innymi uczestnikami zajec.

Formy organizacyjne:
Zajecia powinny odbywaé si¢ w formie pracy indywidualnej, gdzie kazdy uczen samodzielnie wykona te same czynnoSci zwigzane
z wykonywaniem potaczen gwintowych, kotkowych, sworzniowych, klinowych, wpustowych, wciskowych.

r/

; : GLEOWNY //

‘ Politechnika 55 UM Sayrua 7 KSSE
, (4

Slaska ﬂ;ﬁ GORNICTWA Katowicka

oooooooooo

51



*

H Fundusze Rzeczpospolita Unia Europejska [

*

E_urope;skye ) - Polska Europejski Fundusz Spoteczny X
Wiedza Edukacja Rozwdj =

Przykladowe zadania

Zadanie 1.

Wykonaj gwint zewn¢trzny M10 na elemencie, ktorego rysunek i potfabrykat do gwintowania otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej
nauki zawodu.

Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okreslonymi w opisie efektow ksztatcenia, z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska.

Niezbe¢dne do wykonania zadania rysunki, materiaty 1 narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.

Zadanie 2.

Wykonaj potaczenie nitowane nakladkowe dwustronne ze szwem dwurzedowym zgodnie z dokumentacja dostarczong przez instruktora/
nauczyciela.

Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okreslonymi w opisie efektow ksztalcenia, z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej 1 ochrony srodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materiaty 1 narz¢dzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.

Zadanie 3.

Wykonaj polaczenie wpustowe z wpustem pryzmatycznym — rysunki elementéw faczonych i wpustow wraz z niezbgednymi materiatami
i narzgdziami do wykonania potgczenia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.

Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okre$lonymi w opisie efektow ksztatcenia, z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej 1 ochrony srodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materialy i narz¢dzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.
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I. Stosowanie podstawowych umiejetnosci zwiazanych z
obrobka reczng i mechaniczng oraz wykonywaniem
podstawowych polaczen czesci maszyn

Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu
Centrum Ksztalcenia Zawodowego

2. Obrobka maszynowa — 60 h

2.1. Toczenie powierzchni zewnetrznych i wewnetrznych 30
2.2. Frezowanie plaszczyzn i rowkow 24
2.3. Szlifowanie plaszczyzn, watkow i1 otworow 6

2.1. Toczenie powierzchni zewnetrznych i wewnetrznych - 30 h

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet

MTL.03.1.5(5) zorganizowa¢ stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

MTL.03.1.5(6) zastosowaé $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych

MTL.03.2.6(2) rozrézni¢ rodzaje obrobki recznej i maszynowej (toczenia powierzchni zewnetrznych i wewnetrznych)

MTL.03.2.6(4) wykona¢ proste operacje maszynowej obrobki widrowej (toczenie wzdtuzne i poprzeczne)

MTL.03.2.6(6) dobra¢ przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych

MTL.03.2.6(7) przeprowadzi¢ pomiary warsztatowe

MTL.05.7.2(1) okre$li¢ czas realizacji zadan

MTL.05.7.2(2) zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie

(2)
4)
(6)
(7)
MTL.05.7.1(6) stosowac¢ zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania
(1)
2)
(1)

MTL.05.7.8(1) zrealizowa¢ zadania w wyznaczonym czasie

- tokarki uniwersalne,

- elementy mocujaco-ustalajace odpowiednie
dla stosowanych tokarek,

- noze tokarskie wtasciwe dla wykonywania
toczenia powierzchni zewnetrznych i
wewnetrznych,

- narzedzia i przyrzady do wykonywania
pomiaréw podczas toczenia powierzchni
zewnetrznych i wewnetrznych,

- narzedzia stosowane do mocowania nozy
tokarskich, elementéw mocujaco-ustalajacych
na tokarce.

Temat: Toczenie powierzchni zewnetrznych i wewnetrznych

Klasa: druga

Liczba godzin: 30

Cel ogolny: Ksztaltowanie umieje¢tnosci toczenia powierzchni zewnetrznych i wewnetrznych
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

e zorganizuje stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony $§rodowiska

MTL.03.1.5(5)
e przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania
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zastosuje srodki ochrony indywidualnej 1 zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych MTL.03.1.5(6)
zgromadzi na stanowisku material przeznaczony do obrobki, narzedzia obrobcze, narzedzia i przyrzady pomiarowe, elementy mocujgco- ustalajgce
material obrabiany w sposob uporzadkowany

przeanalizuje rysunek wykonawczy (lub karte technologiczng) obrabianej cz¢sci

rozrdzni rodzaje obrobki r¢gcznej i maszynowej (toczenia powierzchni zewngtrznych i wewnetrznych) MTL.03.2.6(2)
zamocuje material obrabiany oraz n6z tokarski

wykona proste operacje maszynowej obrobki widrowej (toczenie wzdtuzne i poprzeczne) MTL.03.2.6(4)

nastawi parametry pracy tokarki

uruchomi tokarke

wykona zabiegi toczenia powierzchni zewngtrznych 1 wewnetrznych

sprawdzi poprawno$¢ wykonanego toczenia powierzchni zewnetrznych i wewnetrznych

Warunki osiaggania efektow ksztalcenia i Srodki dydaktyczne
Zajecia praktyczne prowadzone w CKZ, w pracowni powinny znajdowac sig:

tokarki uniwersalne oraz elementy mocujaco-ustalajace materiat obrabiany,

noze tokarskie stosowane do toczenia powierzchni zewnetrznych i wewnetrznych,

narzedzia i przyrzady do wykonywania pomiaréw podczas toczenia powierzchni zewnetrznych 1 wewnetrznych,
detale (materiaty) przeznaczone do obrobki,

stoty warsztatowe,

srodki ochrony indywidualne;,

instrukcje do ¢wiczen,

niezbedna literatura uzupetniajaca (normy, poradniki).

Zalecane metody dydaktyczne:

W czasie odbywania si¢ zaje¢ wskazane jest stosowanie metod, takich jak metoda przewodniego tekstu, pokaz z instruktazem, demonstrowanie
sposobOw pracy 1 ¢wiczenia praktyczne toczenia powierzchni zewnetrznych 1 wewnegtrznych. W procesie ksztalcenia nalezy zwroci¢ uwage na
ksztaltowanie umiejg¢tnosci praktycznych samodzielno$ci myslenia i analizowania zjawisk. Podczas wykonywania zadan zawodowych nalezy
rozwija¢ umiejetno$¢ wspodlpracy z innymi uczestnikami zaje¢ oraz komunikatywnos$¢ pomigdzy poszczegdlnymi czlonkami grupy.

Formy organizacyjne:
Zajgcia powinny odbywaé si¢ w formie pracy indywidualnej, gdzie kazdy uczen samodzielnie wykona te same czynno$ci zwigzane
z wykonywaniem toczenia powierzchni zewngtrznych 1 wewnetrznych na podstawie rysunku warsztatowego.
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Przykladowe zadania

Zadanie 1.

Na podstawie dokumentacji dostarczonej przez instruktora/nauczyciela wykonaj obrobke na tokarce uniwersalnej powierzchni zewn ¢trzne;.
Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okreslonymi w opisie efektow ksztalcenia, z zachowaniem obowigzujgcych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska.

Niezbg¢dne do wykonania zadania rysunki, materiaty i narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.

Zadanie 2.

Na podstawie dokumentacji dostarczonej przez instruktora/nauczyciela wykonaj obrobke na tokarce uniwersalnej powierzchni wewn ¢trzne;.
Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okreslonymi w opisie efektow ksztalcenia, z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony

przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska.
Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materiaty i narzgdzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.

2.2. Frezowanie ptaszczyzn i rowkow — 24 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit: Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet

MTL.03.1.5(5) zorganizowac stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenistwa i higieny pracy, | - frezarki ogélnego przeznaczenia,

ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska - elementy mocujaco-ustalajace przedmioty obrabiane

MTL.03.1.5(6) zastosowa¢ $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych odpowiednie dla stosowanych frezarek,

MTL.03.2.6(2) rozréznia¢ rodzaje obrobki recznej i maszynowe; i frezy w%asmyv © dlq wykonywania frezowania ,
powierzchni ptaskich, ksztattowych oraz rowkow,

MTL.03.2.6(4) wykonac proste operacje maszynowej obrobki wiorowej (frezowanie ptaszczyzn i rowkow) - narzedzia i przyrzady do wykonywania pomiarow

MTL.03.2.6(6) dobierac przyrzady i narzedzia do wykonania pomiaréw warsztatowych podczas frezowania powierzchni ptaskich,

MTL.03.2.6(7) przeprowadza¢ pomiary warsztatowe ksztattowych oraz rowkow.

MTL.05.7.1(6) stosowa¢ zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania

MTL.05.7.2(1) okresli¢ czas realizacji zadan

MTL.05.7.2(2) zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie

MTL.05.7.8(1) zrealizowa¢ zadania w wyznaczonym czasie
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Temat: Frezowanie powierzchni plaskich, ksztaltowych oraz rowkoéw

Klasa: druga

Liczba godzin: 24

Cel ogolny: Ksztaltowanie umieje¢tnosci frezowania powierzchni plaskich, ksztaltowych oraz rowkow
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

zorganizuje stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

MTL.03.1.5(5)
przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania
zastosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych MTL.03.1.5(6)

zgromadzi na stanowisku material przeznaczony do obrébki, narz¢dzia obrdbeze, narzedzia i przyrzady pomiarowe, elementy mocujaco- ustalajace

material obrabiany w sposob uporzadkowany

rozrdzni rodzaje obrdobki recznej i maszynowej (toczenia powierzchni zewnetrznych i wewnetrznych) MTL.03.2.6(2)
przeanalizuje rysunek wykonawczy (lub karte technologiczng) obrabianej czesci

wykona proste operacje maszynowej obrobki wiorowej (toczenie wzdtuzne i1 poprzeczne) MTL.03.2.6(4)

zamocuje material obrabiany oraz frez

nastawi parametry pracy frezarki

uruchomi frezarke

wykona zabiegi frezowania powierzchni ptaskich, ksztattowych oraz rowkow

sprawdzi poprawno$¢ wykonanego frezowania powierzchni ptaskich, ksztattowych oraz rowkow

Warunki osiagania efektow ksztalcenia i srodki dydaktyczne
Zajecia praktyczne prowadzone w CKZ, w pracowni powinny znajdowac si¢:

frezarki ogdlnego przeznaczenia oraz elementy mocujgco-ustalajagce material obrabiany,
frezy stosowane do frezowania powierzchni ptaskich, ksztattowych oraz rowkow,
narzedzia 1 przyrzady do wykonywania pomiaroOw podczas frezowania,

stoty warsztatowe oraz detale (materiaty) przeznaczone do obrébki,

srodki ochrony indywidualne;j,

instrukcje do ¢wiczen,

niezbgdna literatura uzupehiajaca (normy, poradniki).
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Zalecane metody dydaktyczne:

W czasie odbywania si¢ zaj¢¢ wskazane jest stosowanie metod, takich jak metoda przewodniego tekstu, pokaz z instruktazem, demonstrowanie
sposobOw pracy i ¢wiczenia praktyczne. Podczas wykonywania zadan zawodowych nalezy rozwija¢ umiejetno$¢ wspotpracy z innymi uczestnikami
zaje¢ oraz komunikatywno$¢ pomiedzy poszczegolnymi cztonkami grupy.

Formy organizacyjne:
Zajecia w formie pracy indywidualnej, gdzie kazdy uczen samodzielnie wykona te same czynnosci zwigzane z frezowaniem powierzc hni ptaskich,
ksztaltowych oraz rowkoéw na podstawie instrukcji do ¢wiczen.

Przykladowe zadania

Zadanie 1.

W prostokatnej ptycie stalowej o wymiarach 100 mm x 100 mm i grubo$ci 50 mm wyfrezuj na frezarce uniwersalnej rownolegle do dtuzszego boku
przedmiotu dwa rowki o szeroko$ci 15 mm i glgbokosci 10 mm, oddalone od siebie 0 30 mm i potozone symetrycznie posrodku plyty.

Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okreslonymi w opisie efektow ksztatcenia, z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej 1 ochrony srodowiska.

Niezbegdne do wykonania zadania rysunki, materiaty i narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.

Zadanie 2.

Na podstawie dokumentacji dostarczonej przez instruktora/nauczyciela wykonaj obrobke na frezarce uniwersalnej powierzchni ptaszczyzn
zewngetrznych przedmiotu w celu uzyskania wcigcia o szerokosci 50 mm.

Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okreslonymi w opisie efektow ksztalcenia, z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej 1 ochrony srodowiska.

Niezbe¢dne do wykonania zadania rysunki materiaty 1 narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.
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2.3. Szlifowanie ptaszczyzn, watkow i otworéw — 6 h

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet

MTL.03.1.5(5) zorganizowac stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska

MTL.03.1.5(6) zastosowac¢ srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadar zawodowych

MTL.03.2.6(2) rozrézni¢ rodzaje obrobki recznej i maszynowej

MTL.03.2.6(4) wykona¢ proste operacje maszynowej obrobki widrowej (szlifowanie, watkow i otworow)

MTL.03.2.6(6) dobra¢ przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych

MTL.03.2.6(7) przeprowadzi¢ pomiary warsztatowe

MTL.05.7.2(1) okresli¢ czas realizacji zadan

MTL.05.7.2(2) zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie

(2)
4)
(6)
(7)
MTL.05.7.1(6) stosowa¢ zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania
(1)
2)
(1)

MTL.05.7.8(1) zrealizowa¢ zadania w wyznaczonym czasie

szlifierki do ptaszczyzn, watkéw oraz otwordw,
elementy mocujgco-ustalajace przedmioty
obrabiane odpowiednie dla stosowanych szlifierek,
Sciernice wlasciwe dla wykonywania szlifowania
ptaszczyzn, watkdw oraz otworéw,

narzedzia i przyrzady do wykonywania pomiaréw
podczas szlifowania ptaszczyzn, watkéw oraz
otwordw.

Temat: Szlifowanie plaszczyzn, walkow i otworow

Klasa: druga

Liczba godzin: 6

Cel ogolny: Ksztaltowanie umieje¢tnosci szlifowania

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

e zorganizuje stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

MTL.03.1.5(5)
e przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajagcy wykonanie zadania

e zastosuje Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych MTL.03.1.5(6)
e zgromadzi na stanowisku materiat przeznaczony do obrobki, narz¢dzia obrobcze, narzedzia i przyrzady pomiarowe, elementy mocujgco- ustalajace

materiat obrabiany w sposob uporzadkowany
e przeanalizuje rysunek wykonawczy (lub karte technologiczng) obrabianej czesci

¢ wykona proste operacje maszynowej obrobki widrowej (toczenie wzdtuzne i poprzeczne) MTL.03.2.6(4)

e zamocuje material obrabiany oraz $ciernice
e nastawi parametry pracy szlifierki

. . GEOWNY
‘ Politechnika E‘?i INSTYTUT
Slaska GORNICTWA

KSSE o

oooooooooo

/Z



*

H Fundusze Rzeczpospolita Unia Europejska [

*

B .

E_urope;skye ) - Polska Europejski Fundusz Spoteczny X
Wiedza Edukacja Rozwdj =

e uruchomi szlifierke
e wykona zabiegi szlifowania
e sprawdzi poprawnos$¢ wykonanego szlifowania

Warunki osiggania efektow ksztalcenia i Srodki dydaktyczne

Zajecia praktyczne prowadzone w CKZ, w pracowni powinny znajdowac si¢:

e szlifierki do szlifowania ptaszczyzn, watkdw, otworéw oraz elementy mocujaco-ustalajgce material obrabiany,
e Sciernice stosowane do szlifowania,

e narzedzia i przyrzady do wykonywania pomiarow podczas szlifowania,

e stoly warsztatowe oraz detale (materiaty) przeznaczone do obrobki,

e $rodki ochrony indywidualnej,

e instrukcje do ¢wiczen,

¢ niezbedna literatura uzupehiajaca (normy, poradniki).

Zalecane metody dydaktyczne:

Ksztattowanie umiejetnosci praktycznych, samodzielno§¢ myslenia i analizowania zjawisk. W czasie odbywania si¢ zaj¢¢ ze szlif owania wskazane
jest stosowanie metod, takich jak metoda przewodniego tekstu, pokaz z instruktazem, demonstrowanie sposobow pracy i ¢wiczenia praktyczne.
W trakcie wykonywania zadan zawodowych nalezy rozwija¢ umiej¢tno$¢ wspotpracy z innymi uczestnikami zaje¢ oraz komunikatywnos$¢.

Formy organizacyjne:
Zajecia powinny odbywac si¢ w formie pracy indywidualnej lub zespotowo, gdzie uczen samodzielnie wykona te same czynno$ci zwigzane ze
szlifowaniem ptaszczyzn lub otworéw na podstawie rysunkdéw ¢wiczeniowych.

Przykladowe zadania

Zadanie 1.

W prostokatnej hartowanej ptycie stalowej o wymiarach 120 mm x 180 mm i grubos$ci 40 mm oszlifuj na szlifierce do plaszczyzn powierzchnie
réwnolegte tworzace wymiar 40 mm na wymiar 39,7-0,15 mm.

Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okreslonymi w opisie efektow ksztatcenia, z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materiaty i narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.
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I1. Eksploatacja maszyn
i urzadzen metalurgicznych (180)

Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu
Zaklad metalurgiczny

metalurgicznych— 30 h

2. Eksploatacja maszyn i urzadzen do przygotowania materialéw wsadowych w procesach

2.1. Charakteryzowanie materiatow wsadowych 5
stosowanych w procesach metalurgicznych.

2.2. Eksploatowanie maszyn i urzadzen do
realizacji procesow przygotowania materiatow 18
wsadowych w procesach metalurgicznych.

2.3. Przeprowadzanie obstugi codziennej
i konserwacji maszyn i urzadzen do 6
przygotowania materialow wsadowych
w procesach metalurgicznych.

2.1. Charakteryzowanie materiatow wsadowych stosowanych w procesach metalurgicznych -6 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet

MTL.03.1.5(5) zorganizowa¢ stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska

MTL.03.1.5(6) zastosowaé $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych

MTL.03.3.1(1) klasyfikowa¢ materiaty wsadowe stosowane w procesach metalurgicznych

MTL.03.3.1(2) rozréznia¢ materiaty wsadowe stosowane w procesach metalurgicznych

MTL.03.3.1(b) dobiera¢ sktad przetwarzanych materiatow wsadowych zgodnie z dokumentacjq technologiczng

(1)
2)
MTL.03.3.1(a) dobiera¢ rodzaj materiatow wsadowych zgodnie z dokumentacjg technologiczng
(b)
(c)

MTL.03.3.1(c) wskaza¢ produkty podstawowe i uboczne proceséw metalurgicznych oraz sposoby dalszego ich wykorzystania lub
utylizacji

MTL.05.7.1(6) stosowa¢ zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania

MTL.05.7.2(1) okresli¢ czas realizacji zadan

MTL.05.7.2(2) zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie

- opisane probki réznego typu materiatow
wsadowych uzywanych w procesach
metalurgicznych.
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Temat: Charakteryzowanie materialow wsadowych stosowanych w procesach metalurgicznych

Klasa: trzecia

Liczba godzin: 6

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci charakteryzowania materialéw wsadowych stosowanych w procesach metalurgicznych

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

e zorganizuje stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska
MTL.03.1.5(5)

e przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania

¢ zaklasyfikuje materialy wsadowe stosowane w procesach metalurgicznych MTL.03.3.1(1)

e rozrozni materialty wsadowe stosowane w procesach metalurgicznych MTL.03.3.1(2)

e sprawdzi poprawno$¢ klasyfikacji materialow wsadowych.

Warunki osiagania efektow ksztalcenia i Srodki dydaktyczne

Zajgcia praktyczne prowadzone w zaktadzie metalurgicznym lub w pracowni ksztalcenia zawodowego wyposazonej w:
e opisane probki roznego typu materiatow wsadowych uzywanych w procesach metalurgicznych,

e instrukcje do ¢wiczen,

¢ niezbedng literatur¢ uzupeiniajaca (normy, poradniki).

Zalecane metody dydaktyczne:

Wskazane jest prowadzenie zaje¢ metoda przewodniego tekstu oraz metoda aktywizujacg — burza mozgoéw i ¢wiczenia praktyczne. W procesie
ksztalcenia nalezy zwrdci¢ uwage na ksztaltowanie umiejetnosci praktycznych charakteryzowania materiatow wsadowych stosowanych
w procesach metalurgicznych, samodzielnosci mys$lenia i analizowania zjawisk. Podczas wykonywania zadan zawodowych nalezy rozwijaé

umiejetnos¢ wspotpracy z grupa oraz komunikatywno$¢ pomiedzy zespotami ¢wiczeniowymi.

Formy organizacyjne:
Zajgcia powinny odbywacé si¢ w formie pracy grupowej, gdy uczniowie pracujg w 2—3-osobowych zespotach, ze szczegdlnym zachowaniem zasad
bhp.
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Przykladowe zadania:
Zadanie 1.
Sporzadz material wsadowy zgodnie z recepturg przekazang przez instruktora/nauczyciela:
e przygotuj sktadniki (zgromadz sktadniki na stanowisku, odwaz/odmierz ilo$¢ poszczegdlnych skladnikéw, przechowuj w odpowiednich
pojemnikach),
e dobierz urzadzenia do odwazania, transportu sktadnikdw,

e zmieszaj sktadniki zgodnie z instrukcjg technologiczna.
Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materiaty i narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.

Zadanie 2.

Przygotowanie wsadu do pieca odlewniczego.

Przygotuj wsad do topienia w piecu odlewniczym zgodnie z instrukcjg technologiczna:

e przeanalizuj instrukcje technologiczng w celu okreslenia namiaru wsadu,

e zgromadz na stanowisku odpowiednie sktadniki wsadu,

e przygotuj maszyny, urzadzenia, narzedzia wykorzystywane w procesie przygotowania wsadu do pieca odlewniczego,

e przygotuj srodki ochrony indywidualnej 1 zbiorowej, ktore nalezy zastosowac podczas przygotowywania wsadu do piecéw odlewniczych,

przygotuj wstepnie poszczegolne sktadniki wsadu (kruszenie, suszenie),

odwaz odpowiednie ilosci sktadnikow wsadu,

stosuj zasady transportu oraz sktadowania wsadu oraz poszczegdlnych jego sktadnikow,

podczas wykonywania zadania stosuj zasady uzytkowania stosowanych maszyn i urzadzen oraz zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony

przeciwpozarowej 1 ochrony srodowiska.

N
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2.2. Eksploatowanie maszyn i urzadzen do realizacji proceséw przygotowania materiatow wsadowych w procesach metalurgicznych - 18 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet

MTL.03.1.5(5) zorganizowac stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska

MTL.03.1.5(6) zastosowac $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych

MTL.03.3.2(1) rozrdzni¢ urzadzenia stosowane do przygotowania materiatéw wsadowych
w procesach metalurgicznych

MTL.03.3.2(2) rozpozna¢ elementy i urzadzenia wykorzystywane do sterowania maszynami i urzadzeniami do
przygotowania materiatdbw wsadowych w procesach metalurgicznych

MTL.03.3.2(3) obstuzy¢ maszyny i urzadzenia do przygotowania materiatdw wsadowych w procesach metalurgicznych

MTL.03.3.2(a) dobra¢ sposob i $rodki transportu do rodzaju materiatu

MTL.03.3.2(a) dobra¢ sposoby transportu i sktadowania materiatéw

MTL.03.3.2(d) okresli¢ sposob sktadowania danego materiatu

(a)
(a)
MTL.03.3.2(c) okresli¢ sposéb transportu danego materiatu
(d)
(e)

MTL.03.3.2(e) zorganizowac¢ stanowiska sktadowania i magazynowania materiatow

MTL.03.3.2(f) rozrozni¢ urzadzenia pomocnicze stosowane w procesach przygotowania materiatdw wsadowych do
proceséw metalurgicznych

MTL.03.3.2(g) uzytkowac urzadzenia pomocnicze stosowane w procesach przygotowania materiatow wsadowych do
proceséw metalurgicznych

MTL.03.3.2(h) dobra¢ parametry proceséw przygotowania materiatéw wsadowych zgodnie z dokumentacjg
technologiczng

MTL.03.3.2(i) rozrézni¢ urzadzenia pomocnicze stosowane w procesach wzbogacania rud

MTL.03.3.2(j) uzytkowa¢ urzadzenia pomocnicze stosowane w procesach wzbogacania rud

MTL.03.3.2(k) rozr6znié urzadzenia pomocnicze stosowane w procesach sktadowania, usredniania i sezonowania rud

MTL.03.3.2(l) uzytkowa¢ urzadzenia pomocnicze stosowane w procesach sktadowania, usredniania i sezonowania rud

MTL.03.3.2(m) rozrozni¢ urzadzenia pomocnicze stosowane w procesach zbrylania mieszanki rudne;

MTL.03.3.2(n) uzytkowac urzadzenia pomocnicze stosowane w procesach zbrylania mieszanki rudnej

MTL.05.7.1(6) stosowac zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania

MTL.05.7.2(1) okresli¢ czas realizacji zadan

—_— == ===
—_— | —_— = | =

MTL.05.7.2(2) zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie

modele maszyn i urzadzen transportu
wewnetrznego,

maszyny i urzadzenia transportu wewnetrznego,
urzadzenia do rozdrabniania materiatow
wsadowych,

urzadzenia do przesiewania materiatow
wsadowych,

urzadzenia do wazenia materiatéw wsadowych,
urzadzenia do dozowania materiatow wsadowych,
zasobniki z materiatami wsadowymi do procesow
metalurgicznych,

piec do nagrzewania wsadu (komorowy,
oczkowy),

przyrzady do pomiaru temperatury nagrzanego
wsadu,

przyrzady do pomiaru parametréw pracy piecow.
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Temat: Eksploatowanie maszyn i urzadzen do realizacji procesow przygotowania materialow wsadowych w procesach metalurgicznych.

Klasa: trzecia

Liczba godzin: 18

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci dobierania maszyn i urzadzen do rozladunku, skladowania oraz transportu materialow wsadowych

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

e zorganizuje stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
MTL.03.1.5(5)

e przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania

e dobierze sposob i srodki transportu do rodzaju materiatu

e okresli sposob sktadowania danego materiatu

e zorganizuje stanowiska sktadowania i magazynowania materialow

e sprawdzi poprawno$¢ doboru maszyn i urzadzen do roztadunku, sktadowania oraz transportu materiatow wsadowych

Warunki osiaggania efektow ksztalcenia i Srodki dydaktyczne

Zajgcia praktyczne prowadzone w zaktadzie metalurgicznym lub w pracowni ksztatcenia zawodowego wyposazonej w:
e modele maszyn i urzadzen transportu wewnetrznego,

e maszyny i urzadzenia transportu wewngetrznego,

¢ dokumentacje¢ technologiczna,

e $rodki ochrony indywidualnej i §rodki ochrony zbiorowej,

e instrukcje do ¢wiczen,

¢ niezbedng literature uzupelniajaca (normy, poradniki).

Zalecane metody dydaktyczne:

Wskazane jest prowadzenie zaje¢ metodg przewodniego tekstu oraz metoda aktywizujaca — burza mozgoéw i1 ¢wiczenia praktyczne. W procesie
ksztalcenia nalezy zwroci¢ uwage na ksztaltowanie umiejetnosci praktycznych dobierania maszyn i urzadzeh do roztadunku, sktadowania oraz
transportu materiatow wsadowych, samodzielno$ci myslenia i analizowania zjawisk. Podczas wykonywania zadan zawodowych nalezy rozwija¢
umiejetnos¢ wspotpracy z grupg oraz komunikatywno$¢ pomiedzy zespotami ¢wiczeniowymi.

N

. . GEOWNY /
‘ Politechnika 5&‘ INSTYTUT 7 KSSE
Slaska L@A GORNICTWA Y ooicio

Specjalna Strefa
Ekenomiczna

64



Fundusze Rzeczpospolita Unia Europejska
Europejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny

Wiedza Edukacja Rozwdj

Formy organizacyjne:

Zajecia powinny odbywac si¢ w formie pracy grupowej, gdy uczniowie pracujg w 2—3-osobowych zespotach, ze szczegbélnym zachowaniem zasad bhp
podczas dobierania maszyn i urzadzen do roztadunku, sktadowania oraz transportu materiatéw wsadowych.

Przykladowe zadania:

Zadanie 1.

W oparciu o dokumentacje techniczno-ruchowa pieca do nagrzewania wsadu (komorowy, oczkowy) przygotuj go do eksploatacji:

e ustal zakres zadan,

e przygotuj narzedzia, przyrzady i materiaty niezbedne do przygotowania pieca do nagrzewania wsadu (komorowy, oczkowy) do eksploatacji,

e przygotuj $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej, ktore nalezy zastosowaé podczas eksploatacji pieca do nagrzewania wsadu (komorowy,
oczkowy),

e przygotuj piec do nagrzewania wsadu (komorowy, oczkowy) do eksploatacji zgodnie z wymaganiami technicznymi, zasadami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materiaty i narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.

Zadanie 2.

W oparciu o dokumentacje techniczno-ruchowa urzadzenia do przesiewania materialdéw wsadowych przygotuj je do eksploatacji:

e ustal zakres zadan,

e przygotuj narzedzia, przyrzady 1 materialy niezbedne do przygotowania urzadzenia do przesiewania materialdéw wsadowych do eksploatacji,

e przygotuj srodki ochrony indywidualnej 1 zbiorowej, ktore nalezy zastosowac podczas eksploatacji urzadzenia do przesiewania materialow
wsadowych,

e przygotuj urzadzenie do przesiewania materiatdw wsadowych do eksploatacji zgodnie z wymaganiami technicznymi, zasadami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materiaty i narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.
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2.3. Przeprowadzanie obstugi codziennej i konserwacji maszyn i urzadzeni do przygotowania materiatéw wsadowych w procesach metalurgicznych -6 h

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet

MTL.03.1.5(5) zorganizowac stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska

MTL.03.1.5(6) zastosowa¢ srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadar zawodowych

MTL.03.3.3(¢) okresli¢ na podstawie instrukcji obstugi codziennej i instrukcji konserwacii zakres obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i urzadzen wykorzystywanych do przygotowywania materiatdw wsadowych w procesach metalurgicznych

MTL.03.3.3(2) przygotowa¢ narzedzia, przyrzady, urzadzenia i materiaty do wykonania obstugi codziennej oraz konserwacii
maszyn i urzadzen wykorzystywanych do przygotowywania materiatdw wsadowych w procesach metalurgicznych

MTL.03.3.3(3) dokumentowa¢ wykonanie obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen wykorzystywanych do
przygotowywania materiatéw wsadowych w procesach metalurgicznych

MTL.03.3.3(a) wykona¢ biezace przeglady i konserwacje maszyn i urzadzen wykorzystywanych do przygotowania materiatow
wsadowych do proceséw stalowniczych

MTL.03.3.3(b) wykona¢ biezace przeglady i konserwacje maszyn i urzadzen wykorzystywanych do przygotowania materiatow
wsadowych do procesow otrzymywania metali niezelaznych

MTL.05.7.1(6) stosowac¢ zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania

MTL.05.7.2(1) okresli¢ czas realizacji zadan

MTL.05.7.2(2) zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie

instrukcja obstugi codziennej

instrukcja konserwacii

modele maszyn i urzadzen wykorzystywanych
do przygotowania materiatow wsadowych do
procesow otrzymywania metali niezelaznych,
maszyny i urzadzenia wykorzystywane do
przygotowania materiatéw wsadowych do
procesow otrzymywania metali niezelaznych.

Temat: Przeprowadzanie obslugi codziennej i konserwacji maszyn i urzadzen do przygotowania materialow wsadowych w procesach

metalurgicznych
Klasa: trzecia
Liczba godzin: 6

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci stosowania instrukcji przeprowadzania biezacych przegladow i konserwacji maszyn i urzadzen do

przygotowania materialow wsadowych w procesach metalurgicznych

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

e przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania
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wykona biezace przeglady i konserwacje maszyn i urzadzen wykorzystywanych do przygotowania materiatow wsadowych do procesow
stalowniczych

wykona biezgce przeglady i konserwacje maszyn i urzadzen wykorzystywanych do przygotowania materiatow wsadowych do proceséw
otrzymywania metali niezelaznych

sprawdzi poprawno$¢ przeprowadzania biezgcych przegladéw i konserwacji maszyn i urzadzen do przygotowania materiatow wsadowych w
procesach metalurgicznych

Warunki osiagania efektéw ksztalcenia oraz srodki dydaktyczne

W miejscu prowadzenia zaj¢c praktycznych, u pracodawcy/w zaktadzie pracy powinny znajdowac sie:

instrukcje przeprowadzania biezacych przegladéw i konserwacji maszyn i urzadzen do przygotowania materiatdbw wsadowych w procesach
metalurgicznych,

DTR urzadzen,

srodki ochrony indywidualnej i srodki ochrony zbiorowe;,

instrukcje do ¢wiczen,

niezbedna literatura uzupetniajaca (normy, poradniki).

Zalecane metody dydaktyczne:

W procesie ksztalcenia nalezy zwroci¢ uwage na ksztalttowanie umiejgtnosci stosowania instrukcji przeprowadzania biezacych przegladow

i

konserwacji maszyn 1 urzadzen do przygotowania materiatbw wsadowych w procesach metalurgicznych, samodzielno$ci myslenia

1 analizowania zjawisk. Wskazane jest prowadzenie zaje¢ metodami przewodniego tekstu, pokazu z instruktazem i ¢wiczen praktycznych.
Formy organizacyjne:
Zajecia ze stosowania instrukcji przeprowadzania biezacych przegladéw 1 konserwacji maszyn 1 urzadzen do przygotowania materi atow wsadowych

w procesach metalurgicznych powinny odbywac si¢ w formie pracy w grupach 2-0sobowych.

Przykladowe zadania:
Zadanie 1.
W oparciu o dokumentacj¢ techniczng urzadzenia do przesiewania materiatéw wsadowych wykonaj jego obstuge codzienna:

ustal zakres obstugi codziennej,
przygotuj narzedzia, przyrzady 1 materiaty niezbedne do wykonania obstugi codzienne;,
przygotuj srodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;j, ktore nalezy zastosowacé podczas wykonywania obstugi codzienne;,
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wykonaj obstuge codzienng zgodnie z wymaganiami technicznymi, zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materiaty 1 narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.

Zadanie 2.

Wykonaj konserwacj¢ urzadzenia do dozowania materiatdw wsadowych polegajaca na pokryciu warstwa farby ochronnej skorodowanej obudowy

zespolu napedowego:

ustal kolejno$¢ wykonywanych czynnosci,

dobierz narzgdzia, przyrzady i materialy niezb¢dne do wykonania konserwacji,

dobierz $rodki ochrony indywidualnej 1 zbiorowej niezbedne do wykonania konserwacji,

zorganizuj stanowisko pracy,

wykonaj konserwacj¢ zgodnie z wymaganiami technicznymi, zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materiaty i narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.
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I1. Eksploatacja maszyn Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu
i urzgdzen metalurgicznych Zaklad metalurgiczny

3. Eksploatacja maszyn i urzadzen stosowanych w procesach metalurgicznych — 48 h

3.1 Charakteryzowanie procesOw wytwarzania i odlewania

metali i ich stopow. 6
3.2 Eksploatowanie maszyn i urzadzen do wytwarzania o4
1 odlewania metali i ich stopow.
3.3. Regulowanie parametrow maszyn i urzadzen stosowanych 12

w procesach metalurgicznych.

3.4. Przeprowadzanie obstugi codziennej i konserwacji maszyn
i urzadzen stosowanych w procesie wytwarzania i odlewania 6
metali i ich stopow.

3.1. Charakteryzowanie proceséw wytwarzania i odlewania metali i ich stopow -6 h

Uczen po zrealizowaniu zajeé bedzie potrafit: Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet
MTL.03.1.5(5) zorganizowac stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenistwa i higieny pracy, | - instrukcje uzytkowania i obstugi maszyn i urzadzen
ochrony przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska hutniczych, modele, przekroje, atrapy maszyn i urzadzen
MTL.03.1.5(6) zastosowac $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadar zawodowych hutniczych,

- instrukcje uzytkowania i obstugi maszyn i urzadzen

MTL.03.4.1(2) rozpozna¢ produkty podstawowe, uboczne oraz odpadowe proceséw wytapiania i rafinacji metali hutniczych, modele, przekroje, atrapy maszyn i urzadzer

MTL.03.4.1(3) rozpozna¢ materiaty pomocnicze i ogniotrwate stosowane w procesach metalurgicznych hutniczych,

MTL.03.4.1(4) opisa¢ sposoby dalszego wykorzystania lub utylizacji produktéw podstawowych, ubocznych oraz - pomoce deaktyczne |Iustru1§1ce proquty ppdstawque,

odpadowych proceséw wytapiania oraz rafinacji metali ubotCﬁne i odpadowe procesow wytapiania i rafinacji
- , , , metali,

MTL.03.4.1(6) rozréznia¢ metody odlewania metali w procesach metalurgicznych - pomoce dydaktyczne ilustrujace materialy pomocnicze i

MTL.03.4.1(7) rozréznia¢ dokumentacje technologiczng proceséw wytwarzania i odlewania metali i ich stopow ogniotrwate stosowane w procesach metalurgicznych.

MTL.05.7.1(6) stosowa¢ zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania

(7)
(6)

MTL.05.7.2(1) okresli¢ czas realizacji zadan
(2)

MTL.05.7.2(2) zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie
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Temat: Charakteryzowanie procesow wytwarzania i odlewania metali i ich stopow

Klasa: trzecia

Liczba godzin: 6

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci charakteryzowania procesow wytwarzania i odlewania metali i ich stopow
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

e przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania

e rozpozna produkty podstawowe, uboczne oraz odpadowe procesow wytapiania i rafinacji metali

¢ rozpozna materialy pomocnicze i ogniotrwate stosowane w procesach metalurgicznych

e sprawdzi poprawno$¢ doboru narzgdzi do obslugi maszyn rozlewniczych

Warunki osiagania efektow ksztalcenia i srodki dydaktyczne

W miejscu prowadzenia zaj¢c praktycznych, u pracodawcy/w zaktadzie pracy powinny znajdowac sie:

e instrukcje obstugi maszyn rozlewniczych,

e dokumentacje techniczne i technologiczne,

e instrukcje uzytkowania i obstugi maszyn i urzadzen hutniczych, modele, przekroje, atrapy maszyn i urzadzen hutniczych,
e pomoce dydaktyczne ilustrujace produkty podstawowe, uboczne i odpadowe proceséw wytapiania i rafinacji metali,

e pomoce dydaktyczne ilustrujgce materialy pomocnicze i ogniotrwate stosowane w procesach metalurgicznych,

e instrukcje do ¢wiczen,

e instrukcje stanowiskowe i instrukcje bhp.

Zalecane metody dydaktyczne:

Prowadzenie zaje¢ dydaktycznych powinno odbywaé si¢ metoda przewodniego tekstu oraz metoda aktywizujaca — burza médzgdéw i ¢wiczenia
praktyczne. W procesie ksztatcenia nalezy zwrdci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci praktycznych charakteryzowania procesow wytwarzania i
odlewania metali i ich stopdéw, samodzielno$ci myS$lenia i analizowania zjawisk. Podczas wykonywania zadan zawodowych nalezy rozwijac¢
umiejetnos¢ wspotpracy z grupa oraz komunikatywnos$¢ w grupie ¢wiczeniowe;.

Formy organizacyjne:
Zajecia powinny odbywac si¢ w formie pracy grupowej, gdy uczniowie pracujag w 2-osobowych zespotach.
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Przykladowe zadania:
Zadanie 1.
Na podstawie schematu scharakteryzuj proces produkcji stali:

odszukaj w materiatach dydaktycznych informacje o produkc;ji stali,

przeanalizuj schemat rozmieszczenia maszyn i urzadzen w stalowni,
scharakteryzuj kolejne etapy procesu otrzymywania stali,

scharakteryzuj zagrozenia dla zdrowia i zycia wystepujace podczas produkc;ji stali,
zaprezentuj wyniki ¢wiczenia.

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materiaty i narzgdzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.

3.2. Eksploatowanie maszyn i urzadzen do wytwarzania i odlewania metali i ich stopéw — 24 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet

MTL.03.1.5(5) zorganizowac stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska

MTL.03.1.5(6) zastosowaé srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadar zawodowych

MTL.03.4.1(2) rozpozna¢ produkty podstawowe, uboczne oraz odpadowe proceséw wytapiania i rafinacji metali

2
MTL.03.4.1(2) rozpozna¢ produkty podstawowe, uboczne oraz odpadowe procesdéw wytapiania i rafinacji metali

)
)

MTL.03.4.3(2) stosowa¢ maszyny rozlewnicze i urzadzenia do ciggtego odlewania metali i ich stopéw
)

MTL.03.4.3(4) postuzy¢ sie maszynami i urzadzeniami do dozowania materiatow wsadowych do procesow
wytwarzania i odlewania metali i ich stopow

MTL.03.4.3(6) dobra¢ maszyny, urzadzenia i narzedzia do spustu ciektego metalu i zuzla

MTL.03.4.3(7) przeprowadzi¢ spust ciektego metalu i zuzla

MTL.03.4.3(8) dobra¢ maszyny, urzadzenia i narzedzia do pobierania prébek do badan laboratoryjnych

MTL.05.7.1(6) stosowa¢ zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania

MTL.05.7.2(1) okre$li¢ czas realizacji zadan

)

(7)

()
MTL.03.4.3(9) pobra¢ prébki do badan laboratoryjnych

(6)

(1)

(2)

MTL.05.7.2(2) zrealizowaé dziatania w wyznaczonym czasie

instrukcje uzytkowania i obstugi maszyn i urzadzen
hutniczych, modele, przekroje, atrapy maszyn i urzadzen
hutniczych,

maszyny rozlewnicze,

instrukcje uzytkowania i obstugi maszyn i urzadzen
hutniczych, modele, przekroje, atrapy maszyn i urzadzen
hutniczych,

przyrzady do kontroli przebiegu proceséw hutniczych,
modele manipulatoréw i robotéw przemystowych,
pomoce dydaktyczne ilustrujgce budowe, zasade
dziatania i zastosowanie robotéw przemystowych,
oprogramowanie do symulacji

i automatycznej regulacji oraz sterowania procesami
hutniczymi i kontroli jakosci.
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Temat: Eksploatowanie maszyn i urzadzen do wytwarzania i odlewania metali i ich stopow

Klasa: trzecia

Liczba godzin: 24

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci wykonywania czynnosci zwigzane ze spustem cieklego metalu

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

zorganizuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania MTL.03.1.5(5)

przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania

zastosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych MTL.03.1.5(6)

rozpozna produkty podstawowe, uboczne oraz odpadowe procesow wytapiania i rafinacji metali MTL.03.4.1(2)

zastosuje maszyny rozlewnicze i urzadzenia do ciagglego odlewania metali i ich stopow MTL.03.4.3(2)

postuzy si¢ maszynami i urzadzeniami do dozowania materiatbw wsadowych do proceséw wytwarzania i odlewania metali i ich stopoéw
MTL.03.4.3(4)

dobierze maszyny, urzadzenia i narz¢dzia do spustu ciektego metalu i zuzla MTL.03.4.3(6)

przeprowadzi spust ciektego metalu i zuzla MTL.03.4.3(7)

dobierze maszyny, urzadzenia i narz¢dzia do pobierania probek do badan laboratoryjnych MTL.03.4.3(8)

pobierze probki do badan laboratoryjnych MTL.03.4.3(9)

sprawdzi poprawno$¢ wykonywania czynnosci zwigzanych ze spustem ciektego metalu, pobierania cieklego metalu do prob technologicznych

Warunki osiagania efektow ksztalcenia i srodki dydaktyczne

W miejscu prowadzenia zaj¢¢ praktycznych, u pracodawcy/w zaktadzie pracy powinny znajdowac sie:

dokumentacje techniczne i technologiczne,

instrukcje obstugi piecow 1 urzadzen do wytwarzania metali oraz piecéOw 1 urzadzen do ich rafinacji,
katalogi piecow i urzadzen do wytwarzania metali oraz piecéw i urzgdzen do ich rafinacji,

normy dotyczace doboru parametréw wykonywanych procesow,

srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej,

instrukcje do ¢wiczen.
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Zalecane metody dydaktyczne:

W procesie ksztalcenia nalezy zwroci¢é uwage na ksztattowanie umiejetnosci praktycznych zwigzanych ze spustem cieklego metalu, pobierania
ciektego metalu do prob technologicznych, samodzielno$ci mysSlenia i analizowania zjawisk. Wskazane jest prowadzenie zaje¢ metodami
przewodniego tekstu, pokazu z instruktazem i1 ¢wiczen praktycznych. Podczas wykonywania zadan zawodowych nalezy rozwija¢ umiejgtnosc
wspolpracy z grupg oraz komunikatywnos$¢ pomiedzy poszczegdlnymi zespotami ¢wiczeniowymi.

Formy organizacyjne:

Zajecia ze spustu ciekltego metalu, pobierania ciektego metalu do prob technologicznych powinny odbywaé si¢ w formie pracy w grupach
2—4-osobowych. Szczegdlng uwage nalezy zwrdcié na przestrzeganie zasad bezpiecznej pracy.

Przykladowe zadania:

Zadanie 1.

Na podstawie dokumentacji dostarczonej przez instruktora/nauczyciela pobierz probki do badan laboratoryjnych.

e ustal zakres zadan,

e przygotuj narzedzia, przyrzady i materiaty niezbedne do pobrania probki do badan laboratoryjnych,

e przygotuj srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej, ktore nalezy zastosowaé podczas pobrania probki do badan laboratoryjnych,

e pobierz probki do badan laboratoryjnych zgodnie z wymaganiami technicznymi, zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materiaty 1 narzedzia otrzymasz od instruktora/ nauczyciela praktycznej nauki zawodu.

Zadanie 2.

W oparciu o dokumentacj¢ techniczno-ruchowa maszyny rozlewniczej przygotuj ja do eksploatacji:

e ustal zakres zadan,

e przygotuj narzedzia, przyrzady 1 materialy niezbedne do przygotowania maszyny rozlewniczej do eksploatacii,

e przygotuj srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej, ktore nalezy zastosowac podczas eksploatacji maszyny rozlewniczej,

e przygotuj maszyn¢ rozlewnicza do eksploatacji zgodnie z wymaganiami technicznymi, zasadami bezpieczefistwa i1 higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej 1 ochrony $rodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materiaty i narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.
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3.3. Regulowanie parametréw maszyn i urzadzen stosowanych w procesach metalurgicznych - 12 h

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet

MTL.03.1.5(5) zorganizowac stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska

MTL.03.1.5(6) zastosowac¢ srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadar zawodowych

MTL.03.4.4(1) odczyta¢ z dokumentacji technologicznej wartosci parametréw maszyn i urzadzen stosowanych w procesach
metalurgicznych

MTL.03.4.4(3) kontrolowaé biezace warto$ci parametréw maszyn i urzadzen stosowanych w procesach metalurgicznych

MTL.03.4.4(5) korygowac¢ biezace wartosci parametréw maszyn i urzadzen stosowanych w procesach metalurgicznych

MTL.03.4.4(6) stosowac systemy komputerowe wspomagajace czynnosci regulacji parametréw maszyn i urzadzen
stosowanych w procesach metalurgicznych

MTL.05.7.1(6) stosowac¢ zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania

MTL.05.7.2(1) okre$li¢ czas realizacji zadan

MTL.05.7.2(2) zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie

maszyny rozlewnicze,

instrukcje uzytkowania i obstugi maszyn i
urzadzen hutniczych, modele, przekroje, atrapy
maszyn i urzadzen hutniczych,

przyrzady do kontroli przebiegu proceséw
hutniczych,

modele manipulatoréw i robotdw przemystowych,
pomoce dydaktyczne ilustrujgce budowe, zasade
dziatania i zastosowanie robotoéw przemystowych,
oprogramowanie do symulacji i automatycznej
regulacji oraz sterowania procesami hutniczymi i
kontroli jakosci.

Temat: Regulowanie parametrow maszyn i urzadzen stosowanych w procesach metalurgicznych
Klasa: trzecia
Liczba godzin: 12

Cel 0ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci regulowania parametrow pracy maszyn rozlewniczych, urzadzen do ciagglego odlewania metali

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

e zorganizuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania MTL.03.1.5(5)

e przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania

e skontroluje biezace wartosci parametrow maszyn i urzgdzen stosowanych w procesach metalurgicznych. MTL.03.4.4(3)

e ureguluje parametry proceséw metalurgicznych

e skorygowuje biezace wartosci parametréw maszyn 1 urzadzen stosowanych w procesach metalurgicznych MTL.03.4.4(5)

e dobierze programy komputerowe w zakresie sterowania procesami metalurgicznymi

e stosuje systemy komputerowe wspomagajace czynnosci regulacji parametréw maszyn i urzadzen stosowanych w procesach metalurgicznych

MTL.03.4.4(6)
¢ uzytkuje urzadzenia komputerowe w zakresie sterowania procesami odlewania metali
e sprawdzi poprawno$¢ parametréw pracy maszyn metalurgicznych.
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Warunki osiggania efektéw ksztalcenia i sSrodki dydaktyczne

W miejscu prowadzenia zaje¢ praktycznych, u pracodawcy/w zaktadzie pracy powinny znajdowac si¢:
e instrukcje obstugi maszyn metalurgicznych,

e instrukcje obstugi urzadzen do cigglego odlewania metali,

e dokumentacje techniczne i technologiczne,

e normy dotyczace doboru parametréw wykonywanych procesow,

e urzadzenia komputerowe w zakresie sterowania procesami odlewania metali,

e instrukcje do ¢wiczen,

e instrukcje stanowiskowe i instrukcje bhp,

¢ $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;.

Zalecane metody dydaktyczne:

W procesie ksztalcenia nalezy zwrdci¢ uwage na ksztalttowanie umiejetnosci praktycznych regulowania parametrow pracy maszyn metalurgicznych,
samodzielno$ci my$lenia i1 analizowania zjawisk. Wskazane jest prowadzenie zajg¢ metodami przewodniego tekstu, pokazu z instruktazem i ¢wiczen
praktycznych. Podczas wykonywania zadan zawodowych nalezy rozwija¢ umiejetno$¢ wspotpracy z grupa oraz komunikatywno$¢ pomiedzy
poszczegblnymi zespotami ¢wiczeniowymi.

Formy organizacyjne:

Zajgcia z regulowania parametrow pracy maszyn rozlewniczych, urzadzen do ciaglego odlewania metali powinny odbywac si¢ w formie pracy

w grupach 2—4-osobowych. Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na przestrzeganie zasad bezpiecznej pracy.

Przykladowe zadania:

Zadanie 1.

W oparciu o dokumentacje technologiczng dokonaj regulacji maszyny stosowanej w procesie metalurgicznym:

o ustal zakres zadan,

e przygotuj narzedzia, przyrzady 1 materialy niezbedne do regulacji maszyny stosowanej w procesie metalurgicznym,

e przygotuj srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej, ktore nalezy zastosowac podczas regulacji maszyny stosowanej w procesie metalurgicznym,

e przygotuj maszyn¢ stosowang w procesie metalurgicznym do regulacji zgodnie z wymaganiami technicznymi, zasadami bezpieczenstwa
1 higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materialy i narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.

Zadanie 2.

N
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W oparciu o dokumentacje technologiczng dokonaj regulacji urzagdzenia stosowanego w procesie metalurgicznym:
ustal zakres zadan,

e przygotuj narzedzia, przyrzady i materialy niezbedne podczas regulacji urzadzenia stosowanego w procesie metalurgicznym,

przygotuj s$rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej, ktore nalezy zastosowaé podczas regulacji urzgdzenia stosowanego w procesie

metalurgicznym,

e przygotuj urzadzenie stosowane w procesie metalurgicznym do regulacji zgodnie z wymaganiami technicznymi, zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materiaty 1 narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.

3.4. Przeprowadzanie obstugi codziennej i konserwacji maszyn i urzadzen stosowanych w procesie wytwarzania i odlewania metali i ich stopéw -6 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit: Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet
MTL.03.1.5(5) zorganizowac¢ stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczeristwa i higieny pracy, ochrony - instrukcja obstugi codziennej,
przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska - instrukcja konserwaci,

MTL.03.1.5(6) zastosowac srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych - DTR maszyn i urzadzen stosowanych

w procesie wytwarzania i odlewania

MTL.03.4.5(1) okresli¢ na podstawie instrukcji obstugi codziennej oraz instrukcji konserwaciji zakres obstugi codziennej oraz konserwacii e .
metali i ich stopdw.

maszyn i urzadzen stosowanych w procesie wytwarzania i odlewania metali i ich stopow

MTL.03.4.5(2) przygotowa¢ narzedzia, przyrzady, urzadzenia i materiaty do wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i
urzadzen stosowanych w procesie wytwarzania i odlewania metali i ich stopéw

MTL.03.4.5(3) dokumentowa¢ wykonanie obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen stosowanych w procesie wytwarzania
i odlewania metali i ich stopdw

MTL.03.4.5(4) dokumentowaé¢ wykonanie obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzer stosowanych w procesie obrébki
plastycznej metali i ich stopdw

MTL.03.4.5(a) wykona¢ biezace przeglady i konserwacje maszyn i urzadzen stosowanych w procesie wytwarzania metali i ich stopow
MTL.03.4.5(b) wykonac¢ biezace przeglady i konserwacje maszyn i urzadzen stosowanych w procesie odlewania metali i ich stopdw

MTL.05.7.2(1) okresli¢ czas realizacji zadan

(b)

MTL.05.7.1(6) stosowac¢ zasady kultury osobistej i ogélnie przyjete normy zachowania
(1)
(2)

MTL.05.7.2(2) zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie
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Temat: Przeprowadzenie obstugi codziennej i konserwacji maszyn i urzadzen stosowanych w procesie wytwarzania i odlewania metali i ich

stopow

Klasa: trzecia

Liczba godzin: 6

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci stosowania instrukcji przeprowadzania biezacych przegladéow i konserwacji piecow i urzadzen do

wytwarzania metali oraz piecow i urzadzen do ich rafinacji

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

zorganizuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania MTL.03.1.5(5)

przygotuje stanowisko pracy w sposoéb umozliwiajacy wykonanie zadania

przygotuje narzgdzia, przyrzady, urzadzenia i materialy do wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen stosowanych w
procesie wytwarzania i odlewania metali i ich stopow MTL.03.4.5(2)

wykona biezace przeglady i konserwacje maszyn i urzadzen stosowanych w procesie wytwarzania metali i ich stopéw

udokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen stosowanych w procesie wytwarzania i odlewania metali i ich
stopéw MTL.03.4.5(3)

wykona biezace przeglady i konserwacje maszyn i urzadzen stosowanych w procesie rafinacji

udokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn 1 urzadzen stosowanych w procesie obrobki plastycznej metali 1 ich stopow
MTL.03.4.5(4)

sprawdzi poprawnos$¢ przeprowadzania biezacych przegladow i konserwacji piecoOw i urzadzenh do wytwarzania metali oraz piecOw
1 urzadzen do ich rafinacji

Warunki osiggania efektow ksztalcenia i Srodki dydaktyczne

W miejscu prowadzenia zaje¢ praktycznych, u pracodawcy/w zaktadzie pracy powinny znajdowac sie:

DTR piecow 1 urzadzen do wytwarzania metali oraz piece 1 urzadzenia do ich rafinacji,

materiaty do konserwacji piecow i1 urzadzen do wytwarzania metali oraz piecéw i urzadzen do ich rafinacji,

instrukcje przeprowadzania biezacych przegladow i konserwacji piecow i urzadzen do wytwarzania metali oraz piecéw i urzadzen do ich rafinacji,
srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej,

instrukcje do ¢wiczen.
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Zalecane metody dydaktyczne:

W procesie ksztalcenia nalezy zwrdci¢ uwage na ksztaltowanie umiejetno$ci przeprowadzania biezacych przegladéw i1 konserwacji piecoéw
i urzagdzen do wytwarzania metali oraz piecow i urzadzen do ich rafinacji, samodzielnosci myslenia i analizowania zjawisk. Wskazane jest
prowadzenie zaje¢ metodami przewodniego tekstu, pokazu z instruktazem i ¢wiczen praktycznych.

Formy organizacyjne:

Zajecia ze stosowania instrukcji przeprowadzania biezacych przegladoéw i konserwacji piecoOw i urzadzen do wytwarzania metali oraz piecow

i urzadzen do ich rafinacji powinny odbywac si¢ w formie pracy w grupach 2-osobowych.

Przykladowe zadania:

Zadanie 1.

W oparciu o dokumentacje techniczng maszyny stosowanej w procesie wytwarzania metali i ich stopow wykonaj jej obstuge codzienna:

e ustal zakres obstugi codziennej,

e przygotuj narzgdzia, przyrzady i materiaty niezbedne do wykonania obstugi codzienne;j,

e przygotuj srodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;j, ktore nalezy zastosowac¢ podczas wykonywania obstugi codziennej,

¢ wykonaj obstuge codzienng zgodnie z wymaganiami technicznymi, zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materiaty i narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.

Zadanie 2.

W oparciu 0 dokumentacje techniczng maszyny stosowanej w procesie obrobki plastycznej metali i ich stopow wykonaj jej obstuge codzienng:

e ustal zakres obstugi codziennej,

e przygotuj narzedzia, przyrzady 1 materiaty niezbedne do wykonania obstugi codzienne;,

e przygotuj srodki ochrony indywidualnej 1 zbiorowej, ktore nalezy zastosowac¢ podczas wykonywania obstugi codziennej,

e wykonaj obstuge codzienng zgodnie z wymaganiami technicznymi, zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materiaty i narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu
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I1. Eksploatacja maszyn Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu
i urzadzen metalurgicznych Zaklad metalurgiczny
4. Eksploatacja maszyn i urzadzen stosowanych do przygotowania wsadu do obrobki plastycznej metali — 48 h
4.1. Charakteryzowanie zasad przygotowania materiatow wsadowych do 6
procesOw obrobki plastycznej metali 1 ich stopow
4.2. Uzytkowanie urzadzen do cigcia wsadu oraz urzadzenia do oczyszczania 12
powierzchni wsadu ze zgorzelin
4.3. Charakteryzowanie piecéw do nagrzewania wsadu przed obrobka 5
plastyczng metali i ich stopow
4.4. Charakteryzowanie rodzajow urzadzen wykorzystywanych do 6
transportowania nagrzanego wsadu oraz elementy ich budowy
4.5. Regulowanie parametrow pracy piecow i urzadzen wykorzystywanych w
i o . T . 12
procesach przygotowania wsadu do obrobki plastycznej metali i ich stopow
4.6. Przeprowadzenie obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen
do przygotowania wsadu do obrobki plastycznej metali i ich stopow

4.1. Charakteryzowanie zasad przygotowania materiatdw wsadowych do proceséw obrdbki plastycznej metali i ich stopéw -6 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit: Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet
MTL.03.1.5(5) zorganizowa¢ stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony - prébki materiatow wsadowych,
przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska - dokumentacje techniczne i
MTL.03.1.5(6) zastosowa¢ $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych technologiczne.

MTL.03.5.1(1) rozrézni¢ materiaty wsadowe do proceséw obrobki plastycznej metali i ich stopéw

MTL.03.5.1(3) wybra¢ materialy wsadowe do proceséw obrdbki plastycznej metali i ich stopéw w oparciu o dokumentacje
technologiczng

MTL.03.5.5(1) wypeic biezaca dokumentacje proceséw przygotowania wsadu do obrobki plastycznej metali i ich stopow

MTL.05.7.1(6) stosowa¢ zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania

(6)
MTL.05.7.2(1) okresli¢ czas realizacji zadan
MTL.05.7.2(2) zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie
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Temat: Charakteryzowanie zasad przygotowania materialow wsadowych do procesow obrobki plastycznej metali i ich stopow

Klasa: trzecia

Liczba godzin: 6

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci charakteryzowania zasad przygotowania materialow wsadowych do procesé6w obrébki plastycznej
metali i ich stopow

Opis uszczegotowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

e zorganizuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania MTL.03.1.5(5)

¢ wybierze materiaty wsadowe do procesow obrobki plastycznej metali i ich stopdw w oparciu o dokumentacje technologiczng MTL.03.5.1(3)
e okresli sposob przygotowania materiatow wsadowych do procesow obrobki plastycznej metali i ich stopow MTL.03.5.1(4)

e dobierze parametry procesOw przygotowania materiatow wsadowych zgodnie z dokumentacja technologiczng MG.07.1.(2)3

e przygotuje wsad zgodnie z dokumentacjg technologiczng

e sprawdzi poprawno$¢ przygotowanego wsadu zgodnie z dokumentacjg technologiczng

Warunki osiggania efektow ksztalcenia i Srodki dydaktyczne

W miejscu prowadzenia zaj¢¢ praktycznych, u pracodawcy/w zaktadzie pracy powinny znajdowac sie:
dokumentacja technologiczna,

DTR urzadzen,

srodki ochrony indywidualnej 1 §rodki ochrony zbiorowe;,

instrukcje do ¢wiczen,

niezbedna literatura uzupetniajaca (normy, poradniki).

Zalecane metody dydaktyczne:

W procesie ksztalcenia nalezy zwroci¢ uwage na ksztaltowanie umiejetnosci praktycznych przygotowania wsadu zgodnie z dokumentacja
technologiczng, samodzielnosci mys$lenia 1 analizowania zjawisk. Wskazane jest prowadzenie zaje¢ metodami przewodniego tekstu, pokazu
z instruktazem 1 ¢wiczen praktycznych. Podczas wykonywania zadan zawodowych nalezy rozwijaé umiejgtnos¢ wspotpracy z grupa oraz
komunikatywno$¢ pomiedzy poszczegdlnymi cztonkami grupy.

Formy organizacyjne:
Ze wzgledow bezpieczenstwa zajecia z uzytkowania maszyn i urzadzen do przygotowania i odwazania materiatow wsadowych powinny odbywac si¢
w formie pracy w grupach 3—4-osobowych.
Y
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Przykladowe zadania:
Zadanie 1.

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

Przygotuj materiat wsadowy do procesOw obrobki plastycznej zgodnie z instrukcja przekazang przez instruktora/nauczyciela:

e przygotuj material wsadowy,

e dobierz urzadzenia do przygotowania materiatow wsadowych do proceséw obrébki plastycznej,

e sprawdz zgodno$¢ z instrukcja technologiczng.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materiaty i narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.

4.2. Uzytkowanie urzadzen do ciecia wsadu oraz urzadzenia do oczyszczania powierzchni wsadu ze zgorzelin - 12 h

Uczen po zrealizowaniu zajeé bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet

MTL.03.1.5(5) zorganizowac stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

MTL.03.1.5(6) zastosowac srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadar zawodowych

MTL.03.5.4(1) rozr6zni¢ urzadzenia do ciecia wsadu

MTL.03.5.4(2) rozrézni¢ urzadzenia do oczyszczania powierzchni wsadu ze zgorzeliny

MTL.05.7.2(1) okresli¢ czas realizacji zadan

(1)
(2)
MTL.05.7.1(6) stosowa¢ zasady kultury osobistej i ogdinie przyjete normy zachowania
(1)
2)

MTL.05.7.2(2) zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie

urzadzenia do cigcia wsadu,

urzadzenia do usuwania zgorzeliny

Z powierzchni wsadu,

urzadzenia do usuwania wad powierzchniowych wsadu,
DTR maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu do
obrébki.

Temat: Uzytkowanie urzadzen do ciecia wsadu oraz urzadzenia do oczyszczania powierzchni wsadu ze zgorzelin

Klasa: trzecia
Liczba godzin: 12

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci uzytkowania urzadzen do ci¢cia wsadu oraz urzgdzenia do oczyszczania powierzchni wsadu ze

zgorzelin

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

e przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania MTL.03.1.5(5)

e dobierze rodzaj urzadzenia do cigcia wsadu MTL.03.5.4(1)

e dobierze rodzaj urzadzenia do oczyszczania powierzchni wsadu ze zgorzeliny MTL.03.5.4(2)
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e sprawdzi poprawno$¢ doboru urzadzen do cigcia i oczyszczania wsadu ze zgorzeliny

Warunki osiagania efektow ksztalcenia i Srodki dydaktyczne

W miejscu prowadzenia zaje¢ praktycznych, u pracodawcy/w zaktadzie pracy powinny znajdowac sig:
e normy i katalogi,

¢ narze¢dzia do obslugi maszyn i urzadzen do cigcia i oczyszczania wsadu,

e dokumentacja technologiczna,

e instrukcje do ¢wiczen,

e instrukcje stanowiskowe i instrukcje bhp,

¢ $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;.

Zalecane metody dydaktyczne:

Prowadzenie zaje¢ dydaktycznych powinno odbywaé si¢ metoda przewodniego tekstu oraz metoda aktywizujaca — burza mozgow
1 ¢wiczenia praktyczne. W procesie ksztatcenia nalezy zwroci¢ uwage na ksztaltowanie umiejetnosci praktycznych uzytkowania narzedzi do cigcia i
oczyszczania powierzchni wsadu, samodzielno$ci mys$lenia i analizowania zjawisk. Podczas wykonywania zadan zawodowych nalezy rozwijaé
umiejetnos¢ wspotpracy z grupa oraz komunikatywno$¢ w grupie ¢wiczeniowe.

Formy organizacyjne:
Zajgcia powinny odbywac sie¢ w formie pracy grupowej, gdy uczniowie pracuja w 2-osobowych zespotach.

Przykladowe zadania:

Zadanie 1.

Przygotuj materiat wsadowy do procesdOw obrobki plastycznej zgodnie z instrukcja przekazang przez instruktora/nauczyciela:

e przygotuj material wsadowy,

e dobierz urzadzenia do przygotowania materiatow wsadowych do procesow obrobki plastycznej,

e sprawdz zgodnos¢ z instrukcja technologiczna.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materiaty i narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.
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4.3. Charakteryzowanie piecow do nagrzewania wsadu przed obrobka plastyczng metali i ich stopéw -6 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit: Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet
MTL.03.1.5(5) zorganizowa¢ stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, - piec elektryczny oporowy,

ochrony przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska - piec indukcyjny,

MTL.03.1.5(6) zastosowa¢ $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych - instrukcje obstugi piecow i urzadzen do wytwarzania

metali oraz piecdw i urzadzen do ich rafinaci,

MTL.03.5.2(1) rozréznia¢ piece do nagrzewania wsadu przed obrobka plastyczng metali i ich stopow - dokumentadje techniczne i technologiczne.

(1)

MTL.05.7.1(6) stosowac¢ zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania
(1)
(2)

MTL.05.7.2(1) okresli¢ czas realizacji zadan
MTL.05.7.2(2) zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie

Temat: Charakteryzowanie piecow do nagrzewania wsadu przed obrobkg plastyczng metali i ich stopow

Klasa: trzecia

Liczba godzin: 6

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci charakteryzowania piecow do nagrzewania wsadu przed obrébka plastyczna metali i ich stopow
Opis uszczegotowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

e przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajagcy wykonanie zadania MTL.03.1.5(5)

e rozrdzni piece do nagrzewania wsadu przed obrobkg plastyczng metali 1 ich stopow MTL.03.5.2(1)

e zastosuje srodki ochrony indywidualnej 1 zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych MTL.03.1.5(6)

e sprawdzi przygotowania do pracy i uruchomienia piecow i urzadzen do wytwarzania metali oraz piecéOw i urzadzen do ich rafinacji

Warunki osiagania efektow ksztalcenia i Srodki dydaktyczne
W miejscu prowadzenia zaj¢¢ praktycznych, u pracodawcy/w zaktadzie pracy powinny znajdowac sie:

instrukcje obstugi piecow 1 urzadzen do wytwarzania metali oraz piecéw i1 urzadzen do ich rafinacji,
dokumentacje techniczne i technologiczne,
katalogi piecow 1 urzadzen do wytwarzania metali oraz piecow i urzadzen do ich rafinacji,

normy dotyczace doboru parametréw wykonywanych procesow,
srodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;j.
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Zalecane metody dydaktyczne:

W procesie ksztatcenia nalezy zwroci¢é uwage na ksztattowanie umiejgtnosci praktycznych charakteryzowania piecow i urzadzen do wytwarzania
metali oraz piecow 1 urzadzen do ich rafinacji, samodzielno$ci mys$lenia i analizowania zjawisk. Wskazane jest prowadzenie zaj¢¢ metodami
przewodniego tekstu, pokazu z instruktazem i1 ¢wiczen praktycznych. Podczas wykonywania zadan zawodowych nalezy rozwija¢ umiejgtnosc
wspolpracy z grupg oraz komunikatywnos$¢ pomiedzy poszczegdlnymi zespotami ¢wiczeniowymi.

Formy organizacyjne:
Zajecia z przygotowania do pracy i uruchomienia piecoOw i urzadzen do wytwarzania metali oraz piecéw i urzadzen do ich rafinacji powinny odbywaé
si¢ w formie pracy w grupach 2—4-osobowych. Szczegdlng uwagg nalezy zwr6cié na przestrzeganie zasad bezpiecznej pracy.

Przykladowe zadania:

Zadanie 1.

W oparciu o dokumentacj¢ technologiczng przygotuj piec elektryczny oporowy do eksploatacji:

ustal zakres zadan,

e przygotuj narzgdzia, przyrzady i materiaty niezbedne do eksploatacji pieca elektrycznego oporowego,

e przygotuj srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej, ktore nalezy zastosowac podczas eksploatacji pieca elektrycznego oporowego,

przygotuj do eksploatacji piec elektryczny oporowy zgodnie z wymaganiami technicznymi, zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej 1 ochrony Srodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materiaty 1 narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.

4.4. Charakteryzowanie rodzajoéw urzadzen wykorzystywanych do transportowania nagrzanego wsadu oraz elementy ich budowy -6 h
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit: Pomoce dydaktyczne/ narzedzial sprzet
MTL.03.1.5(5) zorganizowac stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, - urzadzenia do transportowania wsadu,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska - DTR maszyn i urzadzen do transportowania wsadu do
MTL.03.1.5(6) zastosowa¢ $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych obrobki.
MTL.03.5.3(1) rozrézni¢ urzadzenia do transportowania nagrzanego wsadu oraz elementy ich budowy
MTL.03.5.3(2) okresli¢ zakres zastosowania urzadzen do transportowania nagrzanego wsadu
MTL.05.7.1(6) stosowac zasady kultury osobistej i ogélnie przyjete normy zachowania
MTL.05.7.2(1) okresli¢ czas realizacji zadan
MTL.05.7.2(2) zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie
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Temat: Charakteryzowanie rodzajoéw urzadzen wykorzystywanych do transportowania nagrzanego wsadu oraz elementy ich budowy
Klasa: trzecia

Liczba godzin: 6

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci charakteryzowania rodzajow urzadzen wykorzystywanych do transportowania nagrzanego wsadu
oraz elementy ich budowy

Opis uszczegotowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

e przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajagcy wykonanie zadania MTL.03.1.5(5)

e rozrdzni urzadzenia do transportowania nagrzanego wsadu oraz elementy ich budowy MTL.03.5.3(1)

e okresli zakres zastosowania urzadzen do transportowania nagrzanego wsadu MTL.03.5.3(2)

e sprawdzi poprawno$¢ doboru narzgdzi do obstugi maszyn i urzadzen do transportowania wsadu

Warunki osiagania efektow ksztalcenia i Srodki dydaktyczne

W miejscu prowadzenia zaj¢¢ praktycznych, u pracodawcy/w zaktadzie pracy powinny znajdowac sig:
e normy i katalogi,

¢ narzedzia do obstugi maszyn i urzadzen do transportowania wsadu,

e dokumentacja technologiczna,

e instrukcje do ¢wiczen,

e instrukcje stanowiskowe i instrukcje bhp,

¢ $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;.

Zalecane metody dydaktyczne:

Prowadzenie zaje¢ dydaktycznych powinno odbywac¢ sigmetoda przewodniego tekstu oraz metodg aktywizujaca — burza mozgdw
1 ¢wiczenia praktyczne. W procesie ksztalcenia nalezy zwroci¢ uwage na ksztalttowanie umiejetnosci praktycznych charakteryzowania maszyn 1
urzadzen do transportowania wsadu, samodzielnosci myslenia i1 analizowania zjawisk. Podczas wykonywania zadan zawodowych nalezy rozwijac
umiejetnos$¢ wspotpracy z grupa oraz komunikatywno$¢ w grupie ¢wiczeniowe.

Formy organizacyjne:
Zajgcia powinny odbywac¢ sie¢ w formie pracy grupowej, gdy uczniowie pracuja w 2-osobowych zespotach.
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Przykladowe zadania:
Zadanie 1.
W oparciu o dokumentacj¢ technologiczng przygotuj urzgdzenia do transportowania nagrzanego wsadu do eksploatacji:

ustal zakres zadan,

przygotuj narzedzia, przyrzady i materiaty niezbedne do eksploatacji urzadzenia do transportowania nagrzanego wsadu do eksploatacji,

e przygotuj srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej, ktore nalezy zastosowaé podczas eksploatacji urzadzenia do transportowania nagrzanego
wsadu,

przygotuj do eksploatacji urzadzenie do transportowania nagrzanego wsadu do eksploatacji zgodnie z wymaganiami technicznymi, zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materiaty i narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.

4.5. Regulowanie parametréw pracy piecow i urzadzen wykorzystywanych w procesach przygotowania wsadu do obrobki plastycznej metali i ich stopow - 12 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit: Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet
MTL.03.1.5(5) zorganizowa¢ stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, - instrukcja obstugi codziennej,

ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska - instrukcja konserwaciji,

MTL.03.1.5(6) zastosowa¢ $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadarn zawodowych - urzadzenia do cigcia wsadu,

MTL.03.5.5(2) okre$la¢ na podstawie dokumentacji technologicznej wartoci parametréw pracy piecéw i urzadzen i urzqd;enla d9 usuwania zgorzeliny
Z powierzchni wsadu,

wykorzystywanych w procesach przygotowania wsadu do obrébki plastycznej metali i ich stopow _ urzadzenia do usuwania wad powierzchniowych
MTL.03.5.5(3) kontrolowa¢ biezace wartosci parametréw pracy piecdw i urzadzen wykorzystywanych w procesach wsadu,
przygotowania wsadu do obrobki plastycznej metali i ich stopow - DTR maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu do

MTL.03.5.5(4) korygowacé biezace wartosci parametréw pracy piecow i urzadzen wykorzystywanych w procesach obrébki plastycznej metali i ich stopdw.
przygotowania wsadu do obrdbki plastycznej metali i ich stopdw

MTL.03.5.5(5) wypetnia¢ biezacq dokumentacje procesow przygotowania wsadu do obrobki plastycznej metali i ich
stopow

MTL.03.5.5(6) stosowac¢ systemy komputerowe wspomagajace czynnos$ci regulacji parametréw pracy piecéw i urzadzen
wykorzystywanych w procesach przygotowania wsadu do obrébki plastycznej metali i ich stopow

MTL.05.7.1(6) stosowa¢ zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania

MTL.05.7.2(1) okresli¢ czas realizacji zadan

MTL.05.7.2(2) zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie
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Temat: Regulowanie parametrow pracy piecow i urzadzen wykorzystywanych w procesach przygotowania wsadu do obrobki plastycznej

metali i ich stopow

Klasa: trzecia

Liczba godzin: 12

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci regulowania parametrow pracy piecow i urzadzen wykorzystywanych w procesach przygotowania

wsadu do obrobki plastycznej metali i ich stopow

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania MTL.03.1.5(5)

okresli na podstawie dokumentacji technologicznej warto$ci parametréw pracy piecOw i urzadzen wykorzystywanych w procesach przygotowania
wsadu do obrobki plastycznej metali i ich stopéw MTL.03.5.5(2)

skontroluje biezace warto$ci parametrow pracy piecow i1 urzadzen wykorzystywanych w procesach przygotowania wsadu do obrobki plastycznej
metali i ich stopow MTL.03.5.5(3)

skoryguje biezace warto$ci parametrow pracy piecOw i urzadzen wykorzystywanych w procesach przygotowania wsadu do obrobki plastycznej
metali i ich stopéw MTL.03.5.5(4)

wypelni biezaca dokumentacje proceséw przygotowania wsadu do obrobki plastycznej metali 1 ich stopéw MTL.03.5.5(5)

zastosuje systemy komputerowe wspomagajace czynno$ci regulacji parametroOw pracy piecow i urzadzen wykorzystywanych w procesach
przygotowania wsadu do obrobki plastycznej metali i ich stopow MTL.03.5.5(6)

sprawdzi poprawno$¢ uzytkowania maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu do obrobki plastycznej

Warunki osiagania efektow ksztalcenia i srodki dydaktyczne
W miejscu prowadzenia zaje¢ praktycznych, u pracodawcy/w zaktadzie pracy powinny znajdowac sig:

‘Fs?olitechnika ® | INsTYTUT
laska GORNICTWA

dokumentacje techniczne i technologiczne,

normy dotyczace doboru parametréw wykonywanych procesow,
normy i katalogi,

narzedzia do obstugi maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu,
instrukcje do ¢wiczen,

srodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;.
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Zalecane metody dydaktyczne:

Prowadzenie zaj¢¢ dydaktycznych powinno odbywac si¢ metoda przewodniego tekstu oraz metoda aktywizujaca — burza mozgdéw i ¢wiczenia
praktyczne. W procesie ksztalcenia nalezy zwroci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci praktycznych regulowania parametréw pracy piecow
1 urzadzen wykorzystywanych w procesach przygotowania wsadu do obrobki plastycznej metali i ich stopow, samodzielnosci myslenia i analizowania
zjawisk.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywacé sie¢ w formie pracy grupowej, gdy uczniowie pracuja w 2-osobowych zespotach.

Przykladowe zadania:

Zadanie 1.

W oparciu o dokumentacje technologiczng dokonaj regulacji urzadzenia do cigcia wsadu:

e ustal zakres zadan,

e przygotuj narzedzia, przyrzady i materialy niezbedne do regulacji urzadzenia do cigcia wsadu,

e przygotuj srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej, ktore nalezy zastosowac podczas regulacji urzadzenia do cigcia wsadu,

e przygotuj urzadzenie do cigcia wsadu do regulacji zgodnie z wymaganiami technicznymi, zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materiaty i narz¢dzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.

Zadanie 2.

W oparciu o dokumentacje technologiczng dokonaj regulacji urzadzenia do usuwania zgorzeliny z powierzchni wsadu.

e ustal zakres zadan,

e przygotuj narzedzia, przyrzady 1 materiaty niezbedne podczas regulacji urzadzenia do usuwania zgorzeliny z powierzchni wsadu,

e przygotyj $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej, ktore nalezy zastosowaé podczas regulacji urzadzenia do usuwania zgorzeliny z powierzchni
wsadu,

e przygotuj urzadzenie do usuwania zgorzeliny z powierzchni wsadu do regulacji zgodnie z wymaganiami technicznymi, zasadami bezpieczenstwa
1 higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materialy 1 narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.

5 - GEOWNY
gl PysTYTuT A

oooooooooo



Eﬂ?f,’,;‘é,-zjde Rzeczpospolita Unia Europejska -
ka e
Wiedza Edukacja Rozwdj - Pols Europejski Fundusz Spoteczny

4.6. Przeprowadzenie obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu do obrdbki plastycznej metali i ich stopéw -6 h

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafit: Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet
MTL.03.1.5(5) zorganizowa¢ stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, - instrukcja obstugi codziennej,

ochrony przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska - instrukcja konserwaciji,

MTL.03.1.5(6) zastosowaé $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadar zawodowych - piec do nagrzewania wsadu (komorowy, oczkowy),

- przyrzady do pomiaru temperatury nagrzanego do
obrébki plastycznej metalu,
- przyrzady do pomiaru parametrow pracy pieca,

MTL.03.5.6(1) okre$la¢ na podstawie instrukcji obstugi codziennej oraz instrukcji konserwaciji zakres obstugi codziennej
oraz konserwacji maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu do obrébki plastycznej metali i ich stopow

MTL.03.5.6(3) przygotowa¢ narzedzia, przyrzady, urzadzenia i materiaty do wykonania obstugi codziennej oraz

- : . : s ) e ) - miot sprezarkowy
konserwacji maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu do obrébki plastycznej metali i ich stopdw z oprzyrzadowaniem,
MTL.03.5.6(4) udokumentowa¢ wykonanie obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzer do przygotowania - narzedzia do kucia recznego,
wsadu do obrébki plastycznej metali i ich stopdw - miot do kucia matrycowego
MTL.03.5.6(a) wykona¢ biezace przeglady i konserwacje maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu do obrobki z oprzyrzadowaniem,
plastycznej metali i ich stopdw - walcarka,

- DTR maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu do

MTL.05.7.1(6) stosowa¢ zasady kultury osobistej i ogdinie przyjete normy zachowania obrobki plastyczne] metali ich stopow.

MTL.05.7.2(1) okresli¢ czas realizacji zadan
MTL.05.7.2(2) zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie
MTL.05.7.8(1) zrealizowa¢ zadania w wyznaczonym czasie

Temat: Przeprowadzenie obslugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu do obrébki plastycznej metali i ich

stopow

Klasa: trzecia

Liczba godzin: 6

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci przeprowadzania obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu do

obrobki plastycznej metali i ich stopow

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

e Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

e przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajgcy wykonanie zadania MTL.03.1.5(5)

e okre$li na podstawie instrukcji obslugi codziennej oraz instrukcji konserwacji zakres obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn
1 urzadzen do przygotowania wsadu do obrobki plastycznej metali i ich stopéw MTL.03.5.6(1)

e przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia i materiaty do wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen do przygotowania
wsadu do obrobki plastycznej metali i1 ich stopéw MTL.03.5.6(3)
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e udokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i1 urzadzen do przygotowania wsadu do obrobki plastycznej metali
1 ich stopéw MTL.03.5.6(4)

e sprawdzi poprawno$¢ przeprowadzania biezacych przegladow i konserwacji maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu do obrobki plastycznej
metali i ich stopow

Warunki osiagania efektow ksztalcenia i Srodki dydaktyczne

W miejscu prowadzenia zaje¢ praktycznych, u pracodawcy/w zaktadzie pracy powinny znajdowac sig:

e instrukcje obstugi maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu do obrdbki plastycznej metali i ich stopow,
e dokumentacje techniczne i technologiczne,

e normy i katalogi maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu do obrobki plastycznej metali 1 ich stopow,
e instrukcje do ¢wiczen,

¢ $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;.

Zalecane metody dydaktyczne:

W procesie ksztalcenia nalezy zwroci¢ uwage na ksztaltowanie umiejgtnosci stosowania instrukcji przeprowadzania biezacych przegladow
i konserwacji maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu do obrobki plastycznej metali i ich stopow, samodzielno$ci my$lenia i analizowania zjawisk.
Wskazane jest prowadzenie zajg¢ metodami przewodniego tekstu, pokazu z instruktazem i ¢wiczen praktycznych.

Formy organizacyjne
Zajecia ze stosowania instrukcji przeprowadzania biezacych przegladow 1 konserwacji maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu do obrébki
plastycznej metali i ich stopow powinny odbywac si¢ w formie pracy w grupach 2-0sobowych.

Przykladowe zadania:

Zadanie 1.

Obsluga codzienna mechanizmu przechylania pieca indukcyjnego tyglowego.

W oparciu o dokumentacje techniczng pieca indukcyjnego tyglowego wykonaj obstuge codzienng mechanizmu przechylania pieca:

e ustal zakres obstugi codziennej,

e przygotuj piec do przeprowadzenia obstugi codzienne;,

e przygotuj narzedzia, przyrzady i materiaty niezbedne do wykonania obstugi codziennej,

e przygotuj srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej, ktore nalezy zastosowac podczas wykonywania obstugi codziennej,

e wykonaj obstuge codzienng zgodnie z wymaganiami technicznymi, zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materiaty i narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.
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I1. Eksploatacja maszyn
i urzadzen metalurgicznych

Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu
Zaklad metalurgiczny

5. Eksploatacja maszyn i urzadzen do obrébki plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na zimno — 48 h

5.1. Regulowanie parametrow prowadzenia procesoOw obrobki
plastycznej metali i ich stopow na goraco i na zimno.

6

5.2. Stosowanie materiatdéw wsadowych, oprzyrzadowania,
materialdw pomocniczych i narzedzi do prowadzonych proceséw
obrobki plastycznej metali i ich stopdw na goraco i na zimno.

5.3. Montowanie oprzyrzadowania maszyn i1 urzadzen
wykorzystywanych do obrobki plastycznej metali i ich stopow
na gorgco i na zimno.

5.4. Wykonywanie potwyrobow i wyrobow z wykorzystaniem
maszyn i urzadzen stosowanych w procesach obrébki plastycznej
metali i ich stopOw na gorgco i na zimno.

5.5. Charakteryzowanie wad potwyroboéw i wyroboéw gotowych
wytwarzanych w procesach obrobki plastycznej metali 1 ich stopow
na goraco 1 na zimno.

5.6. Kontrolowanie wymiaréw wyrobow wykonanych metoda
obrobki plastycznej metali 1 ich stopdw na goraco 1 na zimno.

5.7. Prowadzenie biezgcej dokumentacji proceséw obrobki
plastycznej metali i1 ich stopéw na goraco i na zimno.

5.8. Przeprowadzenie obstugi codziennej i konserwacji maszyn
1 urzadzen do obrobki plastycznej metali 1 ich stopow na goraco
i na zimno.
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5.1. Regulowanie parametréw prowadzenia proceséw obrobki plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na zimno -18 h

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne/ narzedzial sprzet

MTL.03.1.5(5) zorganizowac stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska

MTL.03.1.5(6) zastosowac srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych

MTL.03.6.2(1) rozréznia¢ parametry prowadzenia procesow obrdbki plastycznej metali i ich stopdw na goraco i na zimno

MTL.03.6.2(2) okre$la¢ na podstawie dokumentacji technologicznej wartoci parametréw prowadzenia proceséw obrébki
plastycznej metali i ich stopdw na gorgco i na zimno

MTL.03.6.2(3) kontrolowa¢ biezace wartosci parametréw prowadzenia proceséw obrobki plastycznej metali i ich stopow
na goraco i na zimno

MTL.03.6.2(4) korygowac¢ biezace warto$ci parametréw prowadzenia procesdw obrobki plastycznej metali i ich stopéw na
goraco i na zimno

MTL.03.6.2(5) stosowac¢ systemy komputerowe wspomagajace czynnosci regulacji parametréw prowadzenia proceséw
obrébki plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na zimno

MTL.03.6.5(5) stosowac¢ systemy komputerowe wspomagajgce czynnosci wykonywania wyrobdw z wykorzystaniem
maszyn i urzadzen stosowanych w procesach obrébki plastycznej metali i ich stopdw na goraco i na zimno

MTL.05.7.1(6) stosowa¢ zasady kultury osobistej i ogdinie przyjete normy zachowania

MTL.05.7.2(1) okresli¢ czas realizacji zadan

MTL.05.7.2(2) zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie

piec do nagrzewania wsadu (komorowy, oczkowy),
przyrzady do pomiaru temperatury nagrzanego do
obrébki plastycznej metalu,

przyrzady do pomiaru parametrow pracy pieca,
miot sprezarkowy z oprzyrzadowaniem,

narzedzia do kucia recznego,

mtot do kucia matrycowego

z oprzyrzadowaniem,

walcarka.

Temat: Regulowanie parametréw prowadzenia proceséw obrobki plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na zimno

Klasa: czwarta
Liczba godzin: 18

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci regulowania parametrow prowadzenia proceséw obrobki plastycznej metali i ich stopéw na goraco

i na zimno

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczenh:

e przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania MTL.03.1.5(5)

e rozrdzni parametry prowadzenia procesOw obrobki plastycznej metali 1 ich stopéw na goraco i na zimno MTL.03.6.2(1)

e okresli na podstawie dokumentacji technologicznej wartosci parametrow prowadzenia procesOw obrobki plastycznej metali i ich stopéw na goraco

I na zimno MTL.03.6.2(2)
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e skontroluje biezace wartosci parametrow prowadzenia procesow obrobki plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na zimno MTL.03.6.2(3)

e skoryguje biezace warto$ci parametrow prowadzenia procesow obrobki plastycznej metali i ich stopoéw na goraco i na zimno MTL.03.6.2(4)

e zastosuje systemy komputerowe wspomagajace czynnosci regulacji parametrow prowadzenia procesOw obrobki plastycznej metali 1 ich stopow na
gorgco 1 na zimno MTL.03.6.2(5)

e sprawdzi poprawnos¢ dobierania parametréw do prowadzonych proceséw obrobki plastycznej metali i ich stopow na goraco i na zimno

Warunki osiagania efektow ksztalcenia i Srodki dydaktyczne

W miejscu prowadzenia zaj¢¢ praktycznych, u pracodawcy/w zakladzie pracy powinny znajdowac sie:
e dokumentacje techniczne i technologiczne,

e instrukcje do ¢wiczen,

e instrukcje stanowiskowe i instrukcje bhp,

¢ $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej,

e normy dotyczace doboru parametréw wykonywanych procesow.

Zalecane metody dydaktyczne:

Wskazane jest prowadzenie zajg¢ metoda przewodniego tekstu oraz metoda aktywizujaca— burza moézgdéw i ¢wiczenia praktyczne. W procesie
ksztatcenia nalezy zwr6ci¢ uwage na ksztattowanie umiejetno$ci praktycznych regulowania parametrow prowadzenia procesow obrobki plastycznej
metali 1 ich stopdw na goraco i na zimno, samodzielnos$ci myslenia i analizowania zjawisk. Podczas wykonywania zadan zawodowych nalezy rozwija¢

umiejetnos$¢ wspotpracy z grupa oraz komunikatywnose.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywacé sie¢ w formie pracy grupowej, gdy uczniowie pracujag w 2—3-osobowych zespotach.

Przykladowe zadania:

Zadanie 1.

Oblicz gniot, poszerzenie, wydtuzenie dla zadanych parametrow walcowania:

e zorganizuj stanowisko pracy,

e wykonaj obliczenia,

e zaprezentuj wyniki pracy.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materiaty i narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.
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Zadanie 2.
W oparciu o dokumentacj¢ technologiczng dokonaj regulacji parametréw pracy walcarki.

ustal zakres zadan,

przygotuj narzgdzia, przyrzady i materialy niezbedne do regulacji parametrow pracy walcarki,

przygotuj srodki ochrony indywidualnej 1 zbiorowej, ktore nalezy zastosowac podczas regulacji parametréw pracy walcarki,

e przygotuj walcarke do regulacji zgodnie z wymaganiami technicznymi, zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej
1 ochrony $rodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materiaty i narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.

5.2. Stosowanie materiatéw wsadowych, oprzyrzadowania, materiatdw pomocniczych i narzedzi do prowadzonych procesow obrobki plastycznej metali i ich stopéw
na goraco i nazimno-18 h

Uczen po zrealizowaniu zajeé bedzie potrafit: Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet
MTL.03.1.5(5) zorganizowa¢ stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, - piec do nagrzewania wsadu (komorowy, oczkowy),
ochrony przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska - przyrzady do pomiaru temperatury nagrzanego do
MTL.03.1.5(6) zastosowaé $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych obrobki plastycznej metalu,

- przyrzady do pomiaru parametréw pracy pieca,

MTL.03.6.1(1) rozpozna¢ maszyny i urzadzenia wykorzystywane w procesach obrobki plastycznej metali i ich stopow - ot sprezarkowy z oprzyrzadowaniem,

na goraco i na zimno _ :
- ; : , - - narzedzia do kucia recznego,
MTL.03.6.1(2) rozpozna¢ elementy robocze i oprzyrzadowanie maszyn i urzadzen wykorzystywanych w procesach - miot do kucia matrycowego

obrébki plastycznej metali i ich stopdw na goraco i ha zimno z oprzyrzadowaniem,

MTL.03.6.1(3) okre$la¢ zakres zastosowania elementéw roboczych i oprzyrzadowania maszyn - walcarka.
i urzadzen wykorzystywanych w procesach obrébki plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na zimno

MTL.03.6.3(1) rozrézni¢ materiaty wsadowe, oprzyrzadowanie, materiaty pomocnicze
i narzedzia do prowadzonych procesow obrdbki plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na zimno

MTL.03.6.3(2) dobra¢ materiaty wsadowe, oprzyrzadowanie, materiaty pomocnicze i narzedzia do prowadzonych
procesdw obroébki plastyczne;

MTL.05.7.1(6) stosowa¢ zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania
MTL.05.7.2(1) okresli¢ czas realizacji zadan
MTL.05.7.2(2) zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie
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Temat: Stosowanie materialdw wsadowych, oprzyrzadowania, materialow pomocniczych i narzedzi do prowadzonych procesow obrobki

plastycznej metali i ich stopow na goraco i na zimno

Klasa: czwarta

Liczba godzin: 18

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci stosowania materialéw wsadowych, oprzyrzadowania, materialtow pomocniczych i narzedzi do

prowadzonych procesow obrobki plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na zimno

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania MTL.03.1.5(5)

rozpozna maszyny i urzadzenia wykorzystywane w procesach obrobki plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na zimno MTL.03.6.1(1)

rozpozna elementy robocze i oprzyrzadowanie maszyn i urzadzen wykorzystywanych w procesach obrobki plastycznej metali i ich stopéw na goraco
i na zimno MTL.03.6.1(2)

okresli zakres zastosowania elementow roboczych i oprzyrzagdowania maszyn i urzadzen wykorzystywanych w procesach obrobki plastycznej metali
1 ich stopéw na gorgco i na zimno MTL.03.6.1(3)

rozrdézni materialty wsadowe, oprzyrzadowanie, materialy pomocnicze i narzedzia do prowadzonych procesow obrobki plastycznej metali i ich
stopow na goraco i na zimno MTL.03.6.3(1)

dobierze materiaty wsadowe, oprzyrzadowanie, materiaty pomocnicze i narz¢dzia do prowadzonych procesow obrobki plastycznej MTL.03.6.3(2)
zastosuje $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do wykonywania zadan zawodowych zwigzanych z eksploatacja maszyn i urzadzen hutniczych
MTL.03.1.5(6)

sprawdzi poprawnos¢ dobierania narzedzi i oprzyrzadowania do prowadzonych procesow obrobki plastycznej metali 1 ich stopdw na goraco

Warunki osiggania efektow ksztalcenia i Srodki dydaktyczne

W miejscu prowadzenia zaje¢ praktycznych, u pracodawcy/w zaktadzie pracy powinny znajdowac sie:

probki materiatow wsadowych,

instrukcje obstugi narzedzi i oprzyrzadowania do prowadzonych procesow obrobki plastycznej metali i ich stopdw na goraco i na zimno,
dokumentacje techniczne i technologiczne,

normy i katalogi narzedzi 1 oprzyrzadowania do prowadzonych proceséw obrobki plastycznej metali 1 ich stopoéw na goraco,

instrukcje do ¢wiczen,
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e instrukcje stanowiskowe i instrukcje bhp,
¢ $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;.

Zalecane metody dydaktyczne:

Wskazane jest prowadzenie zaje¢ metoda przewodniego tekstu oraz metodag aktywizujacg — burza mozgoéw i ¢wiczenia praktyczne. W procesie
ksztalcenia nalezy zwroci¢ uwage na ksztalttowanie umiejetnosci praktycznych, takich jak stosowanie materiatdw wsadowych, oprzyrzadowania,
materiatdw pomocniczych i narzedzi do prowadzonych proceséw obrobki plastycznej metali i ich stopéw na gorgco i na zimno, samodzielno$ci

mys$lenia i analizowania zjawisk. Podczas wykonywania zadan zawodowych nalezy rozwija¢ umiejetno$¢ wspotpracy z grupa oraz komunikatywnos¢.

Formy organizacyjne
Zajgcia powinny odbywac sie¢ w formie pracy grupowej, gdy uczniowie pracujag w 2-osobowych zespotach.

Przykladowe zadania:

Zadanie 1.

Dobierz odpowiednie kleszcze do prawidtowego uchwycenia materiatu wyjsciowego do wykonania odkuwki:

e zoOrganizuj stanowisko pracy,

¢ dokonaj analizy r6znych kleszczy kowalskich,

e uchwy¢ materiat w kleszcze 1 ocen czy zapewniajg one wygodne 1 mocne uchwycenie materiatu,

e zaprezentuj swoj wybor.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materiaty 1 narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.

Zadanie 2.

Sprawdz temperature wsadu do obrobki plastycznej na goraco:

e ustal zakres zadan,

e przygotuj narzedzia, przyrzady 1 materialy niezbedne do pomiaru temperatury,

e przygotuj srodki ochrony indywidualnej 1 zbiorowej, ktdre nalezy zastosowaé podczas pomiaru temperatury,

e zmierz temperatur¢ wsadu do obrobki plastycznej na goragco zgodnie z wymaganiami technicznymi, zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej 1 ochrony srodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materiaty i narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.
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5.3. Montowanie oprzyrzadowania maszyn i urzadzeri wykorzystywanych do obrobki plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na zimno-6h

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet

MTL.03.1.5(5) zorganizowac stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska

MTL.03.1.5(6) zastosowac srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych

MTL.03.6.4(1) rozrézniaC oprzyrzadowanie maszyn i urzadzen wykorzystywanych do obrobki plastycznej metali i ich stopow
na goraco i na zimno

MTL.03.6.4(2) dobra¢ oprzyrzadowanie maszyn i urzadzen wykorzystywanych do obrobki plastycznej metali i ich stopow na
goraco i na zimno

MTL.05.7.1(6) stosowa¢ zasady kultury osobistej i ogdinie przyjete normy zachowania

MTL.05.7.2(1) okresli¢ czas realizacji zadan

MTL.05.7.2(2) zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie

piec do nagrzewania wsadu (komorowy, oczkowy),
przyrzady do pomiaru temperatury nagrzanego do
obrébki plastycznej metalu,

przyrzady do pomiaru parametrow pracy pieca,
miot sprezarkowy z oprzyrzadowaniem,

narzedzia do kucia recznego,

mtot do kucia matrycowego z oprzyrzagdowaniem,
walcarka.

Temat: Montowanie oprzyrzadowania maszyn i urzadzen wykorzystywanych do obrébki plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na zimno

Klasa: czwarta
Liczba godzin: 6

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiej¢tnosci montowania oprzyrzadowania maszyn i urzadzen wykorzystywanych do obrobki plastycznej metali i

ich stopow na gorgco i na zimno

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

e przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania MTL.03.1.5(5)

e rozrézni oprzyrzadowanie maszyn i urzadzen wykorzystywanych do obrobki plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na zimno MTL.03.6.4(1)

¢ dobierze oprzyrzagdowanie maszyn i urzadzen wykorzystywanych do obrobki plastycznej metali 1 ich stopdw na gorgco 1 na zimno MTL.03.6.4(2)

MTL.03.1.5(6)

I na zimno.
Warunki osiagania efektow ksztalcenia i Srodki dydaktyczne
W miejscu prowadzenia zaje¢ praktycznych, u pracodawcy/w zaktadzie pracy powinny znajdowac sie:
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e instrukcje obstugi narzedzi i oprzyrzadowania do prowadzonych proceséw obrobki plastycznej metali i ich stopow na goraco i na zimno,
e dokumentacje techniczne i technologiczne,

e normy i katalogi narzedzi i oprzyrzagdowania do prowadzonych procesow obrobki plastycznej metali i1 ich stopdw na goraco,

e instrukcje do ¢wiczen,

e instrukcje stanowiskowe i instrukcje bhp,

¢ $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;.

Zalecane metody dydaktyczne:

Wskazane jest prowadzenie zaje¢ metoda przewodniego tekstu oraz metoda aktywizujaca — burza mézgdéw i ¢wiczenia praktyczne. W procesie
ksztatcenia nalezy zwroci¢ uwage na ksztaltowanie umiejetnosci praktycznych, takich jak montowanie oprzyrzadowania maszyn i urzadzen
wykorzystywanych do obrobki plastycznej metali i ich stopow na gorgco i na zimno, samodzielno$ci my$lenia i analizowania zjawisk. Podczas
wykonywania zadan zawodowych nalezy rozwija¢ umiejetnos¢ wspotpracy z grupg oraz komunikatywnos$¢.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywacé sie¢ w formie pracy grupowej, gdy uczniowie pracujag w 2-osobowych zespotach.

Przykladowe zadania:

Zadanie 1.

Dobierz oprzyrzadowanie maszyn i urzadzen wykorzystywanych do obrobki plastycznej metali 1 ich stopdw na goraco 1 na zimno:

e zorganizuj stanowisko pracy,

e przygotuj narzedzia, przyrzady 1 materiaty niezbedne do maszyn 1 urzadzen wykorzystywanych do obrobki plastycznej metali 1 ich stopow na goraco
I na zimno,

e przygotuj srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej, ktore nalezy zastosowac podczas dobierania oprzyrzadowania,

e zaprezentuj swoj wybor.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materiaty 1 narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.

r/
; : f GELOWNY //

% ‘ Politechnika 5&“ INSTYTUT 7 KSSE

Slaska Lﬁ GORNICTWA ? aowca

oooooooooo

98



Eﬂ?é’,;‘éjz&ie Rzeczpospolita
Wiedza Edukacja Rozwoj - Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

na goraco i hazimno-24 h

5.4. Wykonywanie pétwyrobow i wyrobéw z wykorzystaniem maszyn i urzadzen stosowanych w procesach obrébki plastycznej metali i ich stopow

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet

MTL.03.1.5(5) zorganizowac¢ stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska

MTL.03.1.5(6) zastosowa¢ $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych

MTL.03.6.5(2) dobra¢ maszyny i urzadzenia do wykonania potwyrobdw i wyrobow metodg obrdbki plastycznej metali i ich
stopdw na goraco i na zimno

MTL.03.6.5(3) przygotowaé proces wykonania potwyrobow i wyrobow z wykorzystaniem maszyn i urzadzen stosowanych
w procesach obrobki plastycznej metali i ich stopdw na gorgco i na zimno

MTL.03.6.5(4) zrealizowaé proces wykonania wyrobow z wykorzystaniem maszyn i urzadzen stosowanych w procesach
obrébki plastycznej metali i ich stopdw na goraco i ha zimno

MTL.03.6.5(5) stosowac systemy komputerowe wspomagajace czynnosci wykonywania wyrobdw z wykorzystaniem
maszyn i urzadzen stosowanych w procesach obrobki plastycznej metali i ich stopdw na gorgco i na zimno

MTL.05.7.1(6) stosowa¢ zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania

MTL.05.7.2(1) okre$li¢ czas realizacji zadan

MTL.05.7.2(2) zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie

piec do nagrzewania wsadu (komorowy, oczkowy),
przyrzady do pomiaru temperatury nagrzanego do
obrébki plastycznej metalu,

przyrzady do pomiaru parametréw pracy pieca,
mtot sprezarkowy z oprzyrzadowaniem,

narzedzia do kucia recznego,

mtot do kucia matrycowego z oprzyrzadowaniem,
walcarka.

Temat: Wykonywanie pélwyrobow i wyrobéw z wykorzystaniem maszyn i urzadzen stosowanych w procesach obrobki plastycznej metali i ich

stopow na goraco i na zimno
Klasa: czwarta
Liczba godzin: 24

Cel ogolny: Ksztaltowanie umieje¢tnosci wykonywania polwyrobow i wyrobow z wykorzystaniem maszyn i urzadzen stosowanych w procesach

obrobki plastycznej metali i ich stopow na goraco i na zimno

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania MTL.03.1.5(5)

e dobierze maszyny i urzgdzenia do wykonania potwyrobow i wyrobéw metodg obrobki plastycznej metali i ich stopOw na gorgco i na zimno

MTL.03.6.5(2)
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e przygotuje proces wykonania potwyroboéw i wyrobow z wykorzystaniem maszyn i urzadzen stosowanych w procesach obrobki plastycznej metali
1 ich stopow na gorgco i na zimno MTL.03.6.5(3)

e zrealizuje proces wykonania wyrobow z wykorzystaniem maszyn i urzadzen stosowanych w procesach obrobki plastycznej metali i ich stopéw na
gorgco 1 na zimno MTL.03.6.5(4)

e zastosuje systemy komputerowe wspomagajace czynno$ci wykonywania wyrobow z wykorzystaniem maszyn i urzadzen stosowanych w procesach
obrobki plastycznej metali i ich stopdw na goraco i na zimno MTL.03.6.5(5)

e zastosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych MTL.03.1.5(6)

sprawdzi poprawno$¢ wykonywania wyrobow z wykorzystaniem maszyn i urzadzen stosowanych w procesach obrobki plastycznej metali na goraco

Warunki osiagania efektow ksztalcenia i Srodki dydaktyczne

W miejscu prowadzenia zaj¢¢ praktycznych, u pracodawcy/w zaktadzie pracy powinny znajdowac sig:

e instrukcje obstugi maszyn i urzadzen stosowanych w procesach obrobki plastycznej metali na gorgco i na zimno,
e dokumentacje techniczne i technologiczne,

e instrukcje do ¢wiczen,

e instrukcje stanowiskowe i instrukcje bhp,

¢ $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej,

e normy dotyczace doboru parametréw wykonywanych procesow.

Zalecane metody dydaktyczne:

W procesie ksztatcenia nalezy zwroci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci praktycznych wykonywania potwyrobow i wyrobow z wykorzystaniem
maszyn 1 urzadzen stosowanych w procesach obrobki plastycznej metali 1 ich stopéw na gorgco 1 na zimno, samodzielno$ci myslenia i1 analizowania
zjawisk. Wskazane jest prowadzenie zaje¢ metodami przewodniego tekstu, pokazu z instruktazem i ¢wiczen praktycznych. Podczas wykonywania
zadah zawodowych nalezy rozwija¢ umiejetno$¢ wspolpracy z grupa oraz komunikatywno$¢ pomiedzy poszczegdlnymi zespotami ¢wiczeniowymi.
Formy organizacyjne

Zajecia powinny odbywac si¢ w formie pracy grupowej, gdy uczniowie pracuja w 2—3-osobowych zespotach.

Przykladowe zadania:
Zadanie 1.
Przyporzadkuj sposoby obrobki plastycznej do elementoéw metalowych, zgodnie z metoda, jakg zostat wykonany dany element:

r/

; : GLEOWNY //

‘ Politechnika 55 UM Sayrua 7 KSSE
, (4

Slaska ﬂ;ﬁ GORNICTWA Katowicka

oooooooooo

100



Eﬂ?é’,;‘éjzﬁde Rzeczpospolita
Wiedza Edukacja Rozwoj - Polska

zapoznaj si¢ ze wskazanymi przez nauczyciela fragmentami literatury,
przyporzadkuj techniki obrobki plastycznej do wtasciwych elementéw metalowych,
omow dang technike obrobki,

okresl technike, jaka zostal wykonany kazdy element metalowy,

zaprezentuj wyniki ¢wiczenia
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Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materiaty i narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.

Zadanie 2.
Wykonaj operacj¢ okrawania:

zorganizuj stanowisko pracy,

odczytaj dane zawarte w dokumentacji,
wykonaj okrawanie zgodnie z zasadami bhp,
zaprezentuj wyniki ¢wiczenia.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materiaty i narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.

5.5. Charakteryzowanie wad potwyrobow i wyrobéw gotowych wytwarzanych w procesach obroébki plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na zimno-6 h

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet

MTL.03.1.5(5) zorganizowac¢ stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

MTL.03.1.5(6) zastosowa¢ $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych

MTL.03.6.6(2) rozréznia¢ wady oraz przyczyny powstawania wad potwyrobow i wyrobdw gotowych wytwarzanych w
procesach obrébki plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na zimno

MTL.03.6.6(2) regulowa¢ parametry procesu obrébki plastycznej metali i ich stopow tak, aby rozpoznane wady pétwyrobéw i
wyrobow gotowych nie powtérzyty sie

MTL.05.7.1(6) stosowa¢ zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania

MTL.05.7.2(1) okresli¢ czas realizacji zadan

MTL.05.7.2(2) zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie

piec do nagrzewania wsadu (komorowy, oczkowy),
przyrzady do pomiaru temperatury nagrzanego do
obrébki plastycznej metalu,

przyrzady do pomiaru parametréw pracy pieca,
miot sprezarkowy z oprzyrzadowaniem,

narzedzia do kucia recznego,

mitot do kucia matrycowego

z oprzyrzadowaniem,

walcarka.
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Temat: Charakteryzowanie wad polwyrobow i wyrobow gotowych wytwarzanych w procesach obrobki plastycznej metali i ich stopow na

goraco i na zimno

Klasa: czwarta

Liczba godzin: 6

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci charakteryzowania wad potwyrobow i wyrobow gotowych wytwarzanych w procesach obrobki

plastycznej metali i ich stopow na goraco i na zimno

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

e przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania MTL.03.1.5(5)

e rozrozni wady oraz przyczyny powstawania wad potwyrobow i wyrobow gotowych wytwarzanych w procesach obrobki plastycznej metali
1ich stopéw na goraco i na zimno MTL.03.6.6(2)

e ureguluje parametry procesu obrobki plastycznej metali i ich stopdéw tak, aby rozpoznane wady potwyrobow 1 wyroboéw gotowych nie powtorzyty
si¢ MTL.03.6.6(2)

e sprawdzi poprawnos¢ oceniania jakosci wyrobow wykonanych metodg obrobki plastycznej metali i ich stopow na goraco

Warunki osiaggania efektow ksztalcenia i Srodki dydaktyczne

W miejscu prowadzenia zaj¢¢ praktycznych, u pracodawcy/w zaktadzie pracy powinny znajdowac si¢:

e normy i katalogi wyrobéw wykonanych metodg obrobki plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na zimno,
e dokumentacje techniczne i technologiczne,

e instrukcje do ¢wiczen,

e instrukcje stanowiskowe i instrukcje bhp,

e $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej,

e normy dotyczace doboru parametrow wykonywanych procesow.

Zalecane metody dydaktyczne:

Prowadzenie zaje¢ dydaktycznych powinno odbywaé si¢ metoda przewodniego tekstu oraz metoda aktywizujaca — burza médzgdéw i1 ¢wiczenia
praktyczne. W procesie ksztalcenia nalezy zwrdci¢ uwage na ksztaltowanie umiejetnos$ci praktycznych charakteryzowania wad potwyrobow i
wyrobow gotowych wytwarzanych w procesach obrobki plastycznej metali i ich stopow na goraco i na zimno, samodzielno$ci myslenia 1 analizowania
zjawisk. Podczas wykonywania zadan zawodowych nalezy rozwija¢ umiejetno$¢ wspolpracy z grupg oraz komunikatywnos$¢ w grupie ¢wiczeniowe;.
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Zajecia powinny odbywacé sie¢ w formie pracy grupowej, gdy uczniowie pracuja w 2-osobowych zespotach.

Przykladowe zadania:
Zadanie 1.

Scharakteryzuj powstalag wade wyrobu gotowego wytwarzanego w procesie obrobki plastycznej. Podaj przypuszczalng przyczyng powstania wady.

Dobierz metode naprawy:
zorganizuj stanowisko pracy,
scharakteryzuj powstata wadg,

¢ podaj przyczyne powstania wady,

dobierz metod¢ naprawy,
e zaprezentuj wyniki ¢wiczenia.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materiaty i narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.

5.6. Kontrolowanie wymiaréw wyrobéw wykonanych metoda obrobki plastycznej metali i ich stopéw na goraco i nazimno -6 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne/ narzedzial sprzet

MTL.03.1.5(5) zorganizowac¢ stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska

MTL.03.1.5(6) zastosowaé $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych

MTL.03.6.7(1) okresla¢ na podstawie dokumentacji technologicznej zakres kontroli wymiaréw wyrobéw wykonanych
metoda obrdbki plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na zimno

MTL.03.6.7(2) dobiera¢ narzedzia, przyrzady i urzadzenia do kontroli wymiaréw wyrobow wykonanych metoda obrdbki
plastycznej metali i ich stopdw na gorgco i na zimno

MTL.05.7.1(6) stosowa¢ zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania

MTL.05.7.2(1) okre$li¢ czas realizacji zadan

(1)
MTL.05.7.2(2) zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie
MTL.05.7.8(1) zrealizowa¢ zadania w wyznaczonym czasie

instrukcja obstugi codziennej,

instrukcja konserwacji,

piec do nagrzewania wsadu (komorowy, oczkowy),
przyrzady do pomiaru temperatury nagrzanego do
obrobki plastycznej metalu,

przyrzady do pomiaru parametrow pracy pieca,
miot sprezarkowy z oprzyrzadowaniem,

narzedzia do kucia recznego,

mtot do kucia matrycowego z oprzyrzadowaniem,
walcarka.
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Temat: Kontrolowanie wymiaréw wyrobow wykonanych metoda obrobki plastycznej metali i ich stopow na goraco i na zimno

Klasa: czwarta

Liczba godzin: 6

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci kontrolowania wymiaréw wyroboéw wykonanych metodg obrobki plastycznej metali i ich stopow na

goraco i na zimno

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

e przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania MTL.03.1.5(5)

e okresli na podstawie dokumentacji technologicznej zakres kontroli wymiarow wyrobow wykonanych metoda obrobki plastycznej metali i ich
stopOw na goraco i na zimno MTL.03.6.7(1)

e dobierze narzedzia, przyrzady i urzadzenia do kontroli wymiaréw wyrobow wykonanych metodg obrobki plastycznej metali 1 ich stopéw na goraco
i na zimno MTL.03.6.7(2)

e sprawdzi poprawno$¢ oceniania jako$ci wyrobow wykonanych metoda obrobki plastycznej metali 1 ich stopdw na goraco

Warunki osiaggania efektow ksztalcenia oraz Srodki dydaktyczne

W miejscu prowadzenia zaj¢¢ praktycznych, u pracodawcy/w zaktadzie pracy powinny znajdowac sie:

e normy i katalogi wyrobéw wykonanych metoda obrobki plastycznej metali 1 ich stopéw na goraco i na zimno,
dokumentacje techniczne i technologiczne,

instrukcje do ¢wiczen,

instrukcje stanowiskowe i instrukcje bhp,

srodki ochrony indywidualnej 1 zbiorowe;,

normy dotyczgce doboru parametréw wykonywanych procesow.

Zalecane metody dydaktyczne:

Prowadzenie zaje¢ dydaktycznych powinno odbywaé si¢ metoda przewodniego tekstu oraz metoda aktywizujaca — burza mézgdéw i1 ¢wiczenia
praktyczne. W procesie ksztalcenia nalezy zwrocic uwage na ksztattowanie umiejgtnosci praktycznych kontrolowania wymiarow wyrobow
wykonanych metoda obrobki plastycznej metali i ich stopow na gorgco i na zimno, samodzielno$ci myslenia i analizowania zjawisk. Podczas
wykonywania zadan zawodowych nalezy rozwija¢ umiejetnos¢ wspotpracy z grupa oraz komunikatywnos$¢ w grupie ¢wiczeniowe;.
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Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywacé sie¢ w formie pracy grupowej, gdy uczniowie pracuja w 2-osobowych zespotach.

Przykladowe zadania:

Zadanie 1.

Wykonaj pomiary $rednic otwordéw trzech tulei. Okresl wlasciwosci metrologiczne przyrzadow do pomiarow i sprawdzania wymiaréw zewnetrznych
1 wewnetrznych:

o wskaz przyrzady i sprawdziany do pomiaréw zewnetrznych i wewngtrznych,

e sprawdz stan techniczny przyrzadow pomiarowych,

e oczys¢ z powloki ochronnej powierzchnie pomiarowe przyrzadéw i przedmioty mierzone,

e sprawdz wskazania zerowe suwmiarek 1 mikrometrow,

e przygotuj stanowisko pomiarowe i pomoce do pomiaru,

e wykonaj w trzech przekrojach pomiary $rednic suwmiarkg uniwersalna,

e wykonaj pomiary ptytkami wzorcowymi, sktadajgc w stos plytki na wymiar zmierzony mikrometrem,

e wykonaj pomiar §rednicy za posrednictwem kulek,

e sprawdz $rednic¢ otworu $rednicowka czujnikowa,

e zapisz wyniki pomiaréw do karty pomiarow,

e wskaz rdznice w wynikach pomiarow,

e oczys¢, zakonserwuj 1 utdéz przyrzady pomiarowe w odpowiednim miejscu po zakonczeniu pomiardéw,

e zachowaj zasady bezpiecznej pracy podczas pomiarow.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materialy i narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.
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5.7. Prowadzenie biezacej dokumentacji proceséw obrobki plastycznej metali i ich stopow na goraco i nazimno-6h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit: Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet
MTL.03.1.5(5) zorganizowa¢ stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczefistwa i higieny pracy, - dokumentacja procesow obrébki plastycznej metali i ich
ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska stopdw na gorgco i na zimno,

MTL.03.1.5(6) zastosowaé $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadar zawodowych - systemy komputerowe wspomagajace czynnosci

dokumentowania procesow obrobki plastycznej metali i

MTL.03.6.8(1) rozrozni¢ biezacq dokumentacje proceséw obrébki plastycznej metali i ich stopdw na goraco i na zimno ich stopow na goraco i na zimno.

MTL.03.6.8(2) wypetni¢ biezaca dokumentacje procesdw obrobki plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na zimno

MTL.03.6.8(3) stosowac systemy komputerowe wspomagajace czynnosci dokumentowania procesdw obrabki
plastycznej metali i ich stopéw na gorgco i na zimno

MTL.05.7.1(6) stosowac¢ zasady kultury osobistej i ogélnie przyjete normy zachowania
MTL.05.7.2(1) okresli¢ czas realizacji zadan
MTL.05.7.2(2) zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie

Temat: Prowadzenie biezacej dokumentacji procesow obrobki plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na zimno

Klasa: czwarta

Liczba godzin: 6

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci prowadzenia biezacej dokumentacji procesow obrobki plastycznej metali i ich stopow na goraco

I na zimno

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

e przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania MTL.03.1.5(5)

e rozrdzni biezaca dokumentacj¢ proceséw obrobki plastycznej metali 1 ich stopow na goraco 1 na zimno MTL.03.6.8(1)

e wypelni biezaca dokumentacj¢ procesow obrobki plastycznej metali 1 ich stopow na goraco 1 na zimno MTL.03.6.8(2)

e zastosuje systemy komputerowe wspomagajace czynnos$ci dokumentowania procesOw obrobki plastycznej metali 1 ich stopow na goraco
i na zimno MTL.03.6.8(3)

e sprawdzi poprawnos¢ prowadzenia biezacej dokumentacji procesdw obrobki plastycznej metali 1 ich stopdw na goraco

Warunki osiagania efektow ksztalcenia i Srodki dydaktyczne
W miejscu prowadzenia zaj¢¢ praktycznych, u pracodawcy/w zaktadzie pracy powinny znajdowac sig:
e dokumentacje techniczne i technologiczne,
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¢ systemy komputerowe wspomagajace czynnosci dokumentowania proceséw obrobki plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na zimno,
e instrukcje do ¢wiczen,

e instrukcje stanowiskowe i instrukcje bhp,

¢ $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej,

e normy dotyczace doboru parametrow wykonywanych procesow.

Zalecane metody dydaktyczne:

Prowadzenie zaje¢ dydaktycznych powinno odbywaé si¢ metoda przewodniego tekstu oraz metoda aktywizujaca — burza mozgow
i ¢wiczenia praktyczne. W procesie ksztalcenia nalezy zwrdci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci prowadzenia biezacej dokumentacji procesow
obrobki plastycznej metali i ich stopow na goraco i na zimno, samodzielno$ci mys$lenia i analizowania zjawisk. Podczas wykonywania zadan

zawodowych nalezy rozwija¢ umiejetnos¢ wspotpracy z grupa oraz komunikatywnos$¢ w grupie ¢wiczeniowe;.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywacé sie¢ w formie pracy grupowej, gdy uczniowie pracuja w 2-osobowych zespotach.

Przykladowe zadania:

Zadanie 1.

Sporzadz zapotrzebowanie na materialy i surowce niezbedne do procesu obrobki plastycznej stopéw aluminium.

Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okreslonymi w opisie efektow ksztatcenia, z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej 1 ochrony srodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materialy i narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.
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5.8. Przeprowadzenie obstugi codziennej i konserwacji maszyn i urzadzen do obrébki plastycznej metali i ich stopéw na goraco i nazimno-6h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce
dydaktyczne/narzedzia/sprzet

MTL.03.1.5(5) zorganizowa¢ stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska

MTL.03.1.5(6) zastosowa¢ $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych

MTL.03.6.9(1) okre$la¢ na podstawie instrukcji obstugi codziennej oraz instrukcji konserwaciji zakres obstugi codziennej oraz konserwacii
maszyn i urzadzen do obrobki plastycznej

MTL.03.6.9(2) przygotowa¢ narzedzia, przyrzady, urzadzenia i materialy do wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i
urzadzen do obrdbki plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na zimno

MTL.03.6.9(3) dokumentowa¢ wykonanie obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen do obrdbki plastycznej metali i ich stopéw
na goraco i na zimno

MTL.03.6.9(a) wykona¢ biezace przeglady i konserwacje maszyn i urzadzen do obrdbki plastycznej metali i ich stopdw na goraco
MTL.03.6.9(b) wykona¢ biezace przeglady i konserwacje maszyn i urzadzer do obrdbki plastycznej metali i ich stopéw na zimno
MTL.05.7.1(6) stosowa¢ zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania

MTL.05.7.2(1) okresli¢ czas realizacji zadan

MTL.05.7.2(2) zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie

- instrukcja obstugi codziennej,
- instrukcja konserwacii.

Temat: Przeprowadzenie obstugi codziennej i konserwacji maszyn i urzadzen do obrobki plastycznej metali i ich stopow na goraco i na zimno

Klasa: czwarta
Liczba godzin: 6

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci przeprowadzenia obstugi codziennej i konserwacji maszyn i urzadzen do obrobki plastycznej metali

i ich stopow na goraco i na zimno

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

e przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania MTL.03.1.5(5)

e okresli na podstawie instrukcji obstugi codziennej oraz instrukcji konserwacji zakres obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn

1 urzadzen do obrobki plastycznej MTL.03.6.9(1)

e przygotuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia i materiaty do wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen do obrdébki

plastycznej metali i1 ich stopéw na goraco i na zimno MTL.03.6.9(2)

e udokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzgdzen do obrobki plastycznej metali i ich stopow na gorgco i na zimno

MTL.03.6.9(3)
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e zastosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych MTL.03.1.5(6)
e sprawdzi poprawnos¢ przeprowadzania biezacych przegladow maszyn i urzadzen do obrobki plastycznej metali i ich stopdw na gorgCo i na zimno

Warunki osiggania efektow ksztalcenia i Srodki dydaktyczne

W miejscu prowadzenia zaj¢¢ praktycznych, u pracodawcy/w zaktadzie pracy powinny znajdowac sie:

e instrukcje obstugi maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu do obrobki plastycznej metali 1 ich stopéw na gorgco i na zimno,
e DTR maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu do obrobki plastycznej metali i ich stopow,

e dokumentacje techniczne i technologiczne,

e instrukcje do ¢wiczen,

e instrukcje stanowiskowe i instrukcje bhp,

e $rodki ochrony indywidualnej i zbioroweyj,

e normy dotyczace doboru parametréw wykonywanych procesow.

Zalecane metody dydaktyczne:

W procesie ksztatcenia nalezy zwrdci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci przeprowadzenia obstugi codziennej i konserwacji maszyn i urzadzen do
obrobki plastycznej metali 1 ich stopéw na goraco 1 na zimno, samodzielno$ci myslenia 1 analizowania zjawisk. Wskazane jest prowadzenie zajec
metodami przewodniego tekstu, pokazu z instruktazem i ¢wiczen praktycznych.

Formy organizacyjne
Zajgcia ze stosowania instrukcji przeprowadzania biezacych przegladow i konserwacji maszyn i urzadzen do obrobki plastycznej metali na gorgco
powinny odbywac si¢ w formie pracy w grupach 2-osobowych.

Przykladowe zadania:

Zadanie 1.

Obstuga codzienna mtota do kucia matrycowego.

W oparciu o dokumentacje techniczng mtota do kucia matrycowego wykonaj jego obstuge codzienng:

e ustal zakres obstugi codzienne;,

przygotuj mtot do kucia matrycowego do przeprowadzenia obstugi codzienne;j,

e przygotuj narzedzia, przyrzady 1 materiaty niezbedne do wykonania obstugi codzienne;j,

e przygotuj srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej, ktore nalezy zastosowac podczas wykonywania obstugi codziennej,
wykonaj obstuge codzienng zgodnie z wymaganiami technicznymi, zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materiaty i narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.
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I1. Eksploatacja maszyn i urzadzen metalurgicznych

Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu
Zaklad metalurgiczny

6. Eksploatowanie maszyn i urzadzen do wykonczania wyrobéw poddawanych obroébce plastycznej — 36 h

6.1. Regulowanie parametréw obrobki cieplnej i cieplno-

wyrobow poddawanych obrdbce plastycznej.

chemicznej wyrobow poddawanych obrobce plastycznej. 12
6.2. Stosowanie metod oczyszczania powierzchni oraz usuwania

. . . 12
wad wyroboéw poddawanych obrdbce plastyczne.
6.3. Prowadzenie biezacej dokumentacji proceséw wykonczania 6
wyrobow poddawanych obrobcee plastyczne;.
6.4. Przeprowadzenie obstugi codziennej 1 konserwacji maszyn
i urzadzen wykorzystywanych w procesach wykonczania 6

6.1. Regulowanie parametréw obroébki cieplnej i cieplno-chemicznej wyrobéw poddawanych obrébce plastycznej—12 h

Uczen po zrealizowaniu zajeé bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet

MTL.03.1.5(5) zorganizowa¢ stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

MTL.03.1.5(6) zastosowaé $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych

MTL.03.7.2(1) okresli¢ na podstawie dokumentacji technologicznej wartosci parametréw obrébki cieplnej i cieplno-
chemicznej wyrobow poddawanych obrébce plastycznej

MTL.03.7.2(3) skontrolowa¢ biezace wartosci parametréw obrdbki ciepinej i cieplno-chemicznej wyrobow
poddawanych obrébce plastyczne;

MTL.03.7.2(4) skorygowa¢ biezace wartoci parametréw obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej wyrobéw poddawanych
obrébce plastycznej

MTL.03.7.2(5) zastosowac systemy komputerowe wspomagajace czynnosci regulacji parametrow pracy urzadzen do
obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej wyrobdw poddawanych obrobce plastyczne;

MTL.05.7.1(6) stosowac zasady kultury osobistej i ogélnie przyjete normy zachowania

MTL.05.7.2(1) okresli¢ czas realizacji zadan

MTL.05.7.2(2) zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie

- piec do nagrzewania wsadu (komorowy, oczkowy),

- przyrzady do pomiaru temperatury nagrzanego do
obrébki plastycznej metalu,

- przyrzady do pomiaru parametréw pracy pieca,

- piec komorowy do wyZzarzania wyrobow gotowych,

- piec hartowniczy,

- zbiorniki z wodg i olejem,

- piec komorowy z wysuwnym trzonem do obrébki
termicznej metali,

- elektryczny piec do hartowania,

- gazowy piec do hartowania.
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Temat: Regulowanie parametréw obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej wyrobéw poddawanych obrébce plastycznej
Klasa: czwarta
Liczba godzin: 12

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci regulowania parametréw obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej wyrobow poddawanych obroébce
plastycznej
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania MTL.03.1.5(5)

rozrdzni parametry obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej wyrobéw poddawanych obrébee plastycznej MTL.03.7.2(1)

okresli na podstawie dokumentacji technologicznej wartosci parametrow obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej wyrobéw poddawanych obrébce
plastycznej MTL.03.7.2(2)

skontroluje biezace warto$ci parametrow obrobki cieplnej 1 cieplno-chemicznej wyrobow poddawanych obrébee plastycznej MTL.03.7.2(3)
skoryguje biezace wartosci parametrow obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej wyrobow poddawanych obrébee plastycznej MTL.03.7.2(4)

zastosuje systemy komputerowe wspomagajace czynnosci regulacji parametréw pracy urzadzen do obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej wyrobow
poddawanych obrébce plastycznej MTL.03.7.2(5)

Warunki osiaggania efektow ksztalcenia i Srodki dydaktyczne

W miejscu prowadzenia zaje¢é praktycznych, u pracodawcy/w zaktadzie pracy powinny znajdowac sig:

instrukcje obstugi maszyn i urzadzen do obrobki plastyczne;,
DTR maszyn i urzadzen do obrébki plastycznej metali,
dokumentacje techniczne i technologiczne,

instrukcje do ¢wiczen,

instrukcje stanowiskowe i instrukcje bhp,

srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej,

normy dotyczace doboru parametréw wykonywanych procesow.
teksty przewodnie 1 instrukcje do ¢wiczen.
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Zalecane metody dydaktyczne:
Wskazane jest prowadzenie zaje¢ z zakresu regulowania parametréw obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej wyrobow poddawanych obrébce
plastycznej, zaje¢ metoda przewodniego tekstu oraz metodg aktywizujacg— burza méozgdéw i ¢wiczenia praktyczne. W procesie ksztatcenia nalezy
zwroci¢ uwage na ksztaltowanie umiejetnosci praktycznych, samodzielno$ci mys$lenia i1 analizowania zjawisk. Podczas wykonywania zadan
zawodowych nalezy rozwija¢ umiejetnos¢ wspotpracy z grupg oraz komunikatywnosc.

Formy organizacyjne

Zajegcia z regulowania parametréw obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej wyrobow poddawanych obrébee plastycznej powinny odbywaé si¢ w formie
pracy grupowej, gdy uczniowie pracuja w 2-osobowych zespotach.

Przykladowe zadania:

Zadanie 1.

W oparciu o dokumentacje technologiczng dokonaj regulacji parametréw pracy pieca komorowego do wyzarzania wyrobéw gotowych:

e ustal zakres zadan,

e przygotuj narzedzia, przyrzady i materialy niezbedne do regulacji parametréw pracy pieca,

e przygotuj srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej, ktore nalezy zastosowa¢ podczas regulacji parametroOw pracy pieca,

e przygotuj piec do regulacji zgodnie z wymaganiami technicznymi, zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materiaty 1 narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.
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6.2. Stosowanie metod oczyszczania powierzchni oraz usuwania wad wyroboéw poddawanych obrébce plastycznej - 12 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet

MTL.03.1.5(5) zorganizowac stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

MTL.03.1.5(6) zastosowac srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych

MTL.03.7.3(2) przygotowaé powierzchnie do procesdw oczyszczania oraz usuwania wad wyrobdéw poddawanych
obrébce plastycznej

MTL.03.7.3(3) oczyszczac powierzchnie wyrobéw po obrébce plastyczne;

MTL.03.7.3(5) usuwa¢ wady wyrobdw poddawanych obrobce plastyczne;

MTL.03.7.3(a) czysci¢ powierzchnie wyrobow wytworzonych metodami obrdbki plastycznej

MTL.05.7.1(6) stosowac zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania

MTL.05.7.2(1) okresli¢ czas realizacji zadan

(9)
(a)
MTL.03.7.3(b) nanosi¢ powtoki ochronne na wyroby wytworzone metodami obrébki plastycznej
(6)
(1)
(2)

MTL.05.7.2(2) zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie

- piec do nagrzewania wsadu (komorowy, oczkowy),

- przyrzady do pomiaru temperatury nagrzanego do
obrébki plastycznej metalu,

- przyrzady do pomiaru parametréw pracy pieca,

- piec komorowy do wyZzarzania wyrobow gotowych,

- piec hartowniczy,

- zbiorniki z wodg i olejem,

- piec komorowy z wysuwnym trzonem do obrobki
termicznej metali,

- elektryczny piec do hartowania,

- gazowy piec do hartowania.

Temat: Stosowanie metod oczyszczania powierzchni oraz usuwania wad wyrobow poddawanych obrobce plastycznej

Klasa: czwarta
Liczba godzin: 12

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnos$ci stosowania metod oczyszczania powierzchni oraz usuwania wad wyrobéw poddawanych obrébce

plastycznej

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

e przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajagcy wykonanie zadania MTL.03.1.5(5)

e przygotuje powierzchnie do procesOw oczyszczania oraz usuwania wad wyrobéw poddawanych obrobcee plastycznej MTL.03.7.3(2)

e oczysci powierzchnie wyrobow po obrébcee plastycznej MTL.03.7.3(3)
usunie wady wyrobow poddawanych obrobce plastycznej MTL.03.7.3(5)

e sprawdzi poprawnos¢ stosowania metod oczyszczania powierzchni oraz usuwania wad wyroboéw poddawanych obrobee plastycznej

Warunki osiagania efektow ksztalcenia oraz srodki dydaktyczne

W miejscu prowadzenia zaje¢ praktycznych, u pracodawcy/w zaktadzie pracy powinny znajdowac sie:
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dokumentacje techniczne i technologiczne,
instrukcje do ¢wiczen,

instrukcje stanowiskowe i instrukcje bhp,
srodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;j,

e normy dotyczace doboru parametréw wykonywanych procesow.

Zalecane metody dydaktyczne:

W procesie ksztalcenia nalezy zwrdci¢ uwage na ksztaltowanie umieje¢tnosci praktycznych stosowania metod oczyszczania powierzchni oraz usuwania
wad wyroboéw poddawanych obrdobee plastycznej oraz samodzielno$ci myslenia i analizowania zjawisk. Wskazane jest prowadzenie zaje¢ metodami
przewodniego tekstu, pokazu z instruktazem i1 ¢wiczen praktycznych. Podczas wykonywania zadan zawodowych nalezy rozwija¢ umiejetnosé
wspoOltpracy z grupg oraz komunikatywno$¢ pomigdzy poszczegdlnymi zespotami ¢wiczeniowymi.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywacé si¢ w formie pracy grupowej, gdy uczniowie pracujag w 2—3-osobowych zespotach.

Przykladowe zadania

Zadanie 1.

Zaplanuj przebieg oczyszczenia i wykonczenia wskazanych odkuwek. Wykonaj operacje oczyszczania i wykanczania odkuwek.

Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okreslonymi w opisie efektow ksztalcenia z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa 1 higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej 1 ochrony srodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, schematy, instrukcje, katalogi i normy i inne niezb¢dne dokumenty otrzymasz od instruktora/ nauczyciela
praktycznej nauki zawodu.

Zadanie 2.

Zaplanuj przebieg oczyszczenia i wykonczenia wskazanych wytloczek. Wykonaj operacje oczyszczania i wykanczania wyttoczek.

Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okreslonymi w opisie efektow ksztalcenia, z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej 1 ochrony srodowiska.

Niezbgdne do wykonania zadania rysunki, schematy, instrukcje, katalogi i normy i inne niezb¢dne dokumenty otrzymasz od instruktora/ nauczyciela
praktycznej nauki zawodu.
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6.3. Prowadzenie biezacej dokumentacji proceséw wykonczania wyrobéw poddawanych obrobce plastycznej- 6 h

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafit: Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet
MTL.03.1.5(5) zorganizowa¢ stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, - dokumentacja procesow obrébki plastycznej metali i ich
ochrony przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska stopdw na gorgco i na zimno,

MTL.03.1.5(6) zastosowaé $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadar zawodowych - systemy komputerowe wspomagajace czynnosci

dokumentowania procesow obrobki plastycznej metali i

MTL.03.7.5(2) wypetnia¢ biezaca dokumentacje proceséw wykonczania wyrobdw poddawanych obrébce plastycznej ich stopow na goraco i na zimno

MTL.03.7.5(3) stosowac¢ systemy komputerowe wspomagajace czynno$ci dokumentowania procesow wykorczania
wyrobow poddawanych obrébce plastycznej

MTL.05.7.1(6) stosowac¢ zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania
MTL.05.7.2(1) okresli¢ czas realizacji zadan
MTL.05.7.2(2) zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie

Temat: Prowadzenie biezacej dokumentacji procesow wykonczania wyrobow poddawanych obroébce plastycznej

Klasa: czwarta

Liczba godzin: 6

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci prowadzenia biezacej dokumentacji procesow wykonczania wyrobow poddawanych obroébce

plastycznej

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

e przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajagcy wykonanie zadania

e wypelni biezaca dokumentacj¢ procesow wykonczania wyrobow poddawanych obrobcee plastycznej MTL.03.7.5(2)

e zastosuje systemy komputerowe wspomagajace czynnosci dokumentowania procesdéw wykonczania wyrobow poddawanych obrobce plastycznej
MTL.03.7.5(3)

e sprawdzi poprawnos¢ prowadzenia biezacej dokumentacji procesOw wykonczania wyrobow poddawanych obrobcee plastycznej

Warunki osiagania efektow ksztalcenia i srodki dydaktyczne

W miejscu prowadzenia zaje¢ praktycznych, u pracodawcy/w zaktadzie pracy powinny znajdowac sig:
e dokumentacje techniczne i technologiczne,

e instrukcje do ¢wiczen,

e instrukcje stanowiskowe i instrukcje bhp,
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¢ $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej,
e normy dotyczace doboru parametréw wykonywanych procesow.

Zalecane metody dydaktyczne:

Prowadzenie zaj¢¢ dydaktycznych powinno odbywac si¢ metodg przewodniego tekstu oraz metodg aktywizujgca — burza médzgoéw i ¢wiczenia
praktyczne. W procesie ksztalcenia nalezy zwroci¢ uwage na ksztalttowanie umiejetnosci prowadzenia biezacej dokumentacji proceséw wykonczania
wyrobdéw poddawanych obrdbce plastycznej, samodzielno$ci myslenia i analizowania zjawisk. Podczas wykonywania zadanh zawodowych nalezy

rozwija¢ umiejetnos$¢ wspotpracy z grupg oraz komunikatywno$¢ w grupie ¢wiczeniowe.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny odbywac¢ si¢ w formie pracy grupowej, gdy uczniowie pracuja w 2-0sobowych zespotach.

Przykladowe zadania:

Zadanie 1.

Sporzadz zapotrzebowanie na materiaty i surowce niezb¢dne do procesu wykonczania wyrobéw poddawanych obrdobcee plastyczne;.

Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okre$lonymi w opisie efektow ksztalcenia, z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, materiaty 1 narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.
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6.4. Przeprowadzenie obstugi codziennej i konserwacji maszyn i urzadzen wykorzystywanych w procesach wykonczania wyrobéw poddawanych
obrobce plastycznej -6 h

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafit: Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet
MTL.03.1.5(5) zorganizowac stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony - instrukcja obstugi codziennej,
przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska - instrukcja konserwaci,

MTL.03.1.5(6) zastosowa¢ $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych - piec komorowy do wyzarzania wyrobow

MTL.03.7.6(1) okresli¢ na podstawie instrukciji obstugi codziennej oraz instrukcji konserwaciji zakres obstugi codziennej oraz gptowych, .
piec hartowniczy,

konserwacji maszyn i urzadzen wykorzystywanych w procesach wykonczania wyrobéw poddawanych obrébce plastyczne; Zbioniki z woda | olejem

MTL.03.7.6(2) przygotowaé narzedzia, przyrzady, urzadzenia i materiaty do wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji maszyni | _ piec komorowy z wysuwnym trzonem do
urzadzen wykorzystywanych w procesach wykonczania wyrobéw poddawanych obrobce plastyczne; obrobki termicznej metall,

MTL.03.7.6(3) przeprowadzac obstuge codzienng oraz konserwacje maszyn i urzadzen wykorzystywanych w procesach wykoriczania | - elektryczny piec do hartowania,
wyrobdw poddawanych obrébce plastyczne; gazowy piec do hartowania.

MTL.03.7.6(4) dokumentowa¢ wykonanie obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen wykorzystywanych w procesach
wykoniczania wyrobéw poddawanych obrdbce plastycznej

MTL.05.7.1(6) stosowa¢ zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania
MTL.05.7.2(1) okre$li¢ czas realizacji zadan
MTL.05.7.2(2) zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie

Temat: Przeprowadzanie obstugi codziennej i konserwacji maszyn i urzadzen wykorzystywanych w procesach wykonczania wyrobow
poddawanych obrobce plastycznej

Klasa: czwarta

Liczba godzin: 6

Cel ogélny: Ksztaltowanie umiejetnosci przeprowadzenia obstugi codziennej i konserwacji maszyn i urzadzen wykorzystywanych w procesach
wykonczania wyrobow poddawanych obrdbce plastycznej

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

e zorganizuje stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
MTL.03.1.5(5)

e przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania
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przygotuje narzgdzia, przyrzady, urzadzenia i materialty do wykonania obshugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen wykorzystywanych
w procesach wykonczania wyrobéw poddawanych obrébee plastycznej MTL.03.7.6(2)

przeprowadzi obstuge codzienng oraz konserwacje maszyn i urzadzen wykorzystywanych w procesach wykonczania wyrobow poddawanych
obrobcee plastycznej MTL.03.7.6(3)

udokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen wykorzystywanych w procesach wykonczania wyroboéw
poddawanych obrobcee plastycznej MTL.03.7.6(4)

sprawdzi poprawnos$¢ przeprowadzenia obstugi codziennej i konserwacji maszyn i urzadzen wykorzystywanych w procesach wykonczania wyrobow
poddawanych obrébce plastycznej

Warunki osiagania efektow ksztalcenia i $Srodki dydaktyczne

W miejscu prowadzenia zaj¢¢ praktycznych, u pracodawcy/w zaktadzie pracy powinny znajdowac sig:

instrukcje obstugi maszyn i urzadzen do obrobki plastycznej metali,
DTR maszyn i urzadzen do obrobki plastycznej metali,
dokumentacje techniczne i technologiczne,

instrukcje do ¢wiczen,

instrukcje stanowiskowe i instrukcje bhp,

srodki ochrony indywidualnej 1 zbiorowe;,

materialy do konserwacji maszyn i urzadzen do obrobki plastycznej metali na zimno.

Zalecane metody dydaktyczne:

W procesie ksztalcenia nalezy zwroci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci przeprowadzenia obstugi codziennej 1 konserwacji maszyn 1 urzadzen

wykorzystywanych w procesach wykonczania wyrobow poddawanych obrobce plastycznej, samodzielnosci myslenia i analizowania zjawisk.

Wskazane jest prowadzenie zajg¢ metodami przewodniego tekstu, pokazu z instruktazem i ¢wiczen praktycznych.

Formy organizacyjne
Zajgcia ze stosowania instrukcji przeprowadzania biezacych przegladow i konserwacji maszyn i urzadzen do obrobki plastycznej metali na zimno

powinny odbywac si¢ w formie pracy w grupach 2-0sobowych.
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Przykladowe zadania:
Zadanie 1.
Obstuga codzienna urzadzen wykorzystywanych w procesach wykonczania wyrobow poddawanych obrobce plastyczne;.

W oparciu o dokumentacje¢ techniczng urzadzenia wykorzystywanego w procesach wykonczania wyrobow poddawanych obrobcee plastycznej wykonaj

jego obstluge codziennag:

ustal zakres obstugi codziennej,

przygotuj urzadzenie wykorzystywane w procesach wykonczania wyrobdéw poddawanych obrébce plastycznej do przeprowadzenia obstugi
codziennej,

przygotuj narzedzia, przyrzady i materiaty niezbedne do wykonania obstugi codzienne;,

przygotuj srodki ochrony indywidualnej 1 zbiorowe;j, ktore nalezy zastosowa¢ podczas wykonywania obstugi codziennej,

wykonaj obstuge codzienng zgodnie z wymaganiami technicznymi, zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska.

Niezbegdne do wykonania zadania rysunki, materiaty i narzedzia otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.
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I11. Organizacja Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu
i nadzorowanie procesow metalurgicznych Pracodawca/Zaklad pracy

1. Prowadzenie procesow technologicznych w przemysle metalurgicznym — 30 h

1.2. Dokonywanie rozliczen surowcow, materialow

. . . 12
i czasu pracy w procesie metalurgicznym.

1.1. Sporzadzanie zapotrzebowania na urzadzenia,
przyrzady, narz¢dzia, materiaty i surowce 12
niezbedne w procesie metalurgicznym.

1.3. Dobieranie przyrzadow kontrolnych do oceny
stanu technicznego oprzyrzadowania 6
metalurgicznego, maszyn i urzadzen.

1.1. Dokonywanie rozliczen surowcow, materiatow i czasu pracy w procesie metalurgicznym —12 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet

MTL.05.1.2.4) stosowa¢ wymagania ergonomii, bezpieczenistwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska podczas
organizowania stanowisk pracy zwigzanych z eksploatacjg i urzadzen w przemysle metalurgicznym

MTL.05.1.2.6) stosowa¢ $rodki ochrony indywidualnej zbiorowej podczas prac z zakresu uzytkowania maszyn i urzadzen

MTL.05.3.3.1) monitorowa¢ zuzycie surowcow, materiatow, a takze czas pracy urzadzen stosowanych w procesach technologicznych w
przemysle metalurgicznym

MTL.05.3.3(2) dokumentowac¢ zuzycie surowcéw, materiatdw, czas pracy urzadzen stosowanych w procesach technologicznych w przemysle
metalurgicznym

MTL.05.3.3(3) stosowac systemy informatyczne wspomagajace analize zuzycia surowcow, materiatow, a takze ewidencje czasu pracy
urzadzen stosowanych w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym

MTL.05.3.5(1) dobra¢ materiaty i surowce stosowane w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym

MTL.05.3.5(2) sporzadza¢ zapotrzebowanie na materiaty i surowce stosowane w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym

MTL.05.3.5(3) stosowaé systemy informatyczne wspomagajace planowanie zaopatrzenia
w materiaty i surowce stosowane w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym

MTL.05.7.2.(1) okre$lac czas realizacji zadan

MTL.05.5.7.(2) realizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie

(2)
MTL.05.5.7.(3) monitorowa¢ realizacje zaplanowanych dziatan
MTL.05.5.7.(4) dokonywac¢ modyfikacji zaplanowanych dziatan

- dokumentacja technologiczna proceséw
technologicznych w przemysle
metalurgicznym,

- dokumentacja produkcyjna proceséw
technologicznych w przemysle
metalurgicznym.
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Temat: Wykonywanie rozliczen materialowych
Klasa: czwarta
Liczba godzin: 12

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci wykonywania rozliczen materialowych

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania

stosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas organizowania stanowisk
pracy zwigzanych z eksploatacjg urzadzen w przemysle metalurgicznym MTL.05.1.2(4)

stosuje $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas prac z zakresu uzytkowania maszyn i urzadzen MTL.05.1.2(6)

rozr6zni dokumentacje sprawozdawcza stosowang w produkcji

monitoruje zuzycie surowcow, materiatdw, a takze czas pracy urzadzen stosowanych w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym
MTL.05.3.3(1)

dokumentuje zuzycie surowcOw, materialow, czas pracy urzadzen stosowanych w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym
MTL.05.3.3(2)

prowadzi ewidencj¢ wykonanych zadan i zuzytych srodkow

rozliczy zuzycie surowcow i materiatow stosowanych w procesie produkcyjnym

rozliczy godziny pracy urzadzen stosowanych w procesie produkcyjnym

stosuje systemy informatyczne wspomagajace analiz¢ zuzycia surowcow, materiatdw, a takze ewidencje czasu pracy urzadzen stosowanych
w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym MTL.05.3.3(3)

sprawdzi poprawnos¢ wykonywania rozliczen materialowych

Warunki osiggania efektow ksztalcenia i Srodki dydaktyczne

W miejscu prowadzenia zaje¢ praktycznych, u pracodawcy/w zaktadzie pracy powinny znajdowac sig:

.‘ Politechnika { oW,
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przyktadowe dokumentacje technologiczne procesow technologicznych w przemysle metalurgicznym,
przyktady dokumentacji produkcyjnej procesow technologicznych w przemysle metalurgicznym,
dokumentacja zadaniowa,

instrukcje stanowiskowe i instrukcje bhp,
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o teksty przewodnie i instrukcje do ¢wiczen.

Zalecane metody dydaktyczne:

Wskazane jest prowadzenie zaje¢ metoda przewodniego tekstu oraz metodag aktywizujacg — burza mozgoéw i ¢wiczenia praktyczne. W procesie
ksztalcenia nalezy zwroci¢ uwage na ksztaltowanie umiejetnosci praktycznych dotyczacych wykonywania rozliczen materialowych, samodzielnos$ci
myslenia. Podczas wykonywania zadan zawodowych nalezy rozwija¢ umiejetnos¢ wspotpracy z grupg oraz komunikatywnosc.

Formy organizacyjne

Zajgcia powinny odbywacé si¢ w formie pracy grupowej, gdy uczniowie pracujag w 2—3-osobowych zespotach.

Przykladowe zadania

Zadanie 1.

Sporzadz zapotrzebowanie na materiaty i surowce niezb¢dne do przeprowadzenia procesu odlewniczego wyrobu ze stopu aluminium.

Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okreslonymi w opisie efektow ksztalcenia z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska.

Niezbgdne do wykonania zadania rysunki, instrukcje, katalogi, normy oraz inne dokumenty otrzymasz od instruktora/ nauczyciela praktycznej nauki
zawodu.

Zadanie 2.

Sporzadz bilans zuzytych materiatow wykorzystanych w procesie odlewniczym wyrobu ze stopu miedzi.

Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okreslonymi w opisie efektow ksztatcenia, z zachowaniem obowigzujagcych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej 1 ochrony srodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, instrukcje, katalogi, normy oraz inne dokumenty otrzymasz od instruktora/ nauczyciela praktycznej nauki
zawodu.
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1.2. Sporzadzanie zapotrzebowania na urzadzenia, przyrzady, narzedzia, materialy i surowce niezbedne w procesie metalurgicznym - 12 h

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet

MTL.05.1.1.(5) przestrzegaC procedur w sytuacji zagrozen

MTL.05.1.2.(4) stosowa¢ wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska podczas organizowania stanowisk pracy zwigzanych z eksploatacjg urzadzen w przemysle metalurgicznym

MTL.05.1.2.6) stosowac srodki ochrony indywidualnej zbiorowej podczas prac z zakresu uzytkowania maszyn i urzadzen

MTL.05.3.4(2) dobra¢ urzadzenia, przyrzady i narzedzia stosowane w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym

MTL.05.3.4(3) sporzadzi¢ zapotrzebowanie na urzadzenia, przyrzady i narzedzia stosowane w procesach technologicznych w
przemysle metalurgicznym

MTL.05.3.4(4) stosowac systemy informatyczne wspomagajace planowanie zaopatrzenia w urzadzenia, przyrzady i narzedzia
stosowane w procesach technologicznych w przemy$le metalurgicznym

MTL.05.7.2.(1) okresla¢ czas realizacji zadan

MTL.05.5.7.(2) realizowaé dziatania w wyznaczonym czasie

(2)
MTL.05.5.7.(3) monitorowa¢ realizacje zaplanowanych dziatan
MTL.05.5.7.(4) dokonywa¢ modyfikacji zaplanowanych dziatan

- dokumentacja technologiczna proceséw
technologicznych w przemysle
metalurgicznym,

- dokumentacja produkcyjna proceséw
technologicznych w przemysle
metalurgicznym.

Temat: Sporzadzanie zapotrzebowania na urzadzenia, przyrzady, narzedzia, materialy i surowce niezbedne w procesie produkcyjnym
Klasa: czwarta

Liczba godzin: 12
Cel ogolny: Ksztaltowanie umieje¢tnosci sporzadzania zapotrzebowania na urzadzenia, przyrzady, narzedzia, materialy i surowce niezb¢dne
w procesie produkcyjnym

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania

dobierze urzadzenia, przyrzady 1 narz¢dzia stosowane w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym MTL.05.3.4(2)

sporzadzi zapotrzebowanie na urzadzenia, przyrzady i1 narzedzia stosowane w procesach technologicznych w przemysle metalurgicznym

MTL.05.3.4(3)

zastosuje systemy informatyczne wspomagajgce planowanie zaopatrzenia w urzadzenia, przyrzady i narzedzia stosowane w procesach

technologicznych w przemysle metalurgicznym MTL.05.3.4(4)
sporzadzi zapotrzebowanie na materialy i surowce niezbedne w procesie produkcyjnym
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e sprawdzi poprawnos$¢ wykonania zapotrzebowania na urzadzenia, przyrzady, narz¢dzia, materiaty i surowce niezb¢dne w procesie produkcyjnym

Warunki osiggania efektow ksztalcenia i Srodki dydaktyczne

W miejscu prowadzenia zaj¢¢ praktycznych, u pracodawcy/w zakladzie pracy powinny znajdowac sie:
e urzadzenia do wizualizacji procesow technologicznych w przemysle metalurgicznym,

e dokumentacja zadaniowa,

e DTR maszyn i urzadzen,

e dokumentacja technologiczna,

e dokumentacja zadaniowa,

e instrukcje stanowiskowe i instrukcje bhp,

e teksty przewodnie i instrukcje do ¢wiczen.

Zalecane metody dydaktyczne:

W procesie ksztatcenia nalezy zwroci¢ uwage na ksztaltowanie umiejetnosci praktycznych sporzadzania zapotrzebowania na urzadzenia, przyrzady,
narzedzia, materiaty i surowce niezbgdne w procesie produkcyjnym, samodzielno$ci myslenia i analizowania zjawisk. Wskazane jest prowadzenie
zaje¢ metodg przewodniego tekstu oraz metoda aktywizujaca — burza mozgéw i ¢wiczenia praktyczne. Podczas wykonywania zadanh zawodowych
nalezy rozwija¢ umiej¢tno$¢ wspotpracy z grupa oraz komunikatywnoseé.

Formy organizacyjne
Zajgcia powinny odbywac¢ si¢ w formie pracy indywidualnej oraz pracy w grupach 2-osobowych (wtedy, gdy indywidualne wykonanie zadania jest
niemozliwe lub utrudnione).

Przykladowe zadania

Zadanie 1.

Dobierz urzadzenia, przyrzady, narzedzia, materiaty 1 surowce niezb¢dne w procesie odlewniczym zeliwa szarego.

Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji zadania
okreslonymi w opisie efektow ksztalcenia, z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczefstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej 1 ochrony srodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, instrukcje, katalogi, normy oraz inne dokumenty otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki
zawodu.

Zadanie 2.
Dobierz urzadzenia, przyrzady, narzedzia, materiaty i surowce niezb¢dne w procesie odlewniczym mosigdzu.
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Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji zadania
okreslonymi w opisie efektow ksztatlcenia, z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony

przeciwpozarowej i ochrony srodowiska.

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

Niezbe¢dne do wykonania zadania rysunki, instrukcje, katalogi, normy oraz inne dokumenty otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki

zawodu.

1.3. Dobieranie przyrzadow kontrolnych do oceny stanu technicznego oprzyrzadowania metalurgicznego, maszyn i urzadzen — 6 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet

MTL.05.1.1(5) przestrzega¢ procedur w sytuacji zagrozen

MTL.05.1.2(4) stosowa¢ wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska
podczas organizowania stanowisk pracy zwigzanych z eksploatacjg urzadzen w przemysle metalurgicznym

MTL.05.1.2.6) stosowa¢ srodki ochrony indywidualnej zbiorowej podczas prac z zakresu uzytkowania maszyn i urzadzen

MTL.05.3.6(7) przeprowadzi¢ kontrole przebiegu proceséw technologicznych w przemysle metalurgicznym

MTL.05.3.6(8) zapisaC wyniki kontroli przebiegu proceséw technologicznych w przemysle metalurgicznym w dokumentacii
technologicznej

MTL.05.3.6(2) przeprowadzi¢ kontrole przebiegu proceséw obrobki plastycznej

MTL.05.3.6(3) zapisa¢ wyniki kontroli przebiegu proceséw obroébki plastycznej w dokumentacji technologicznej procesoéw obrdbki
plastycznej

MTL.05.3.6(4) stosowac systemy informatyczne wspomagajace kontrole przebiegu proceséw technologicznych w przemysle
metalurgicznym

MTL.05.5.2(3) wykona¢ nadzér jakosciowy stanowisk technologicznych na podstawie norm i certyfikatow posiadanych przez
przedsiebiorstwo

MTL.05.5.2(4) analizowac rezultaty nadzoru jakosciowego stanowisk technologicznych na podstawie norm i certyfikatow
posiadanych przez przedsiebiorstwo

MTL.05.5.2(5) stosowac jako$ciowe narzedzia optymalizowania stanowisk technologicznych

MTL.05.6.2(6) stosowa¢ systemy informatyczne wspomagajace nadzor jakosciowy stanowisk technologicznych

MTL.05.7.2.(1) okresla¢ czas realizacji zadan

MTL.05.5.7.(3) monitorowac realizacje zaplanowanych dziatan

(1)

MTL.05.5.7.(2) realizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie
(3)
(4)

MTL.05.5.7.(4) dokonywa¢ modyfikacji zaplanowanych dziatan

probki do badan wtadciwosci mechanicznych i
technologicznych metali i ich stopdw, do badan
makroskopowych i mikroskopowych metali i ich
stopow,

narzedzia do przygotowywania zgtadow
metalograficznych,

mikroskopy metalograficzne,

przyrzady do wykonywania pomiarow dtugosci
i kata,

uniwersalng maszyne wytrzymatosciowq
twardo$ciomierze: Brinella, Rockwella,
Vickersa,

miot Charpy’ego,

aparature do oznaczania sktadu chemicznego
metali i ich stopdw,

defektoskopy, urzadzenia do przeprowadzania
prob technologicznych,

piec elektryczny komorowy z automatyczng
regulacjg i rejestracjq temperatury,

pirometry,

termometry cieczowe i termoelektryczne,
przylgowe i zanurzeniowe.
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Temat: Dobieranie przyrzadow kontrolnych do oceny stanu technicznego oprzyrzadowania hutniczego, maszyn i urzadzen

Klasa: czwarta

Liczba godzin: 6

Cel ogolny: Ksztaltowanie umieje¢tnosci dobierania przyrzadow kontrolnych do oceny stanu technicznego oprzyrzadowania hutniczego,
maszyn i urzadzen

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

e przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania

e zaplanuje utrzymanie ciggtosci pracy maszyn i urzadzen produkcyjnych

e zanalizuje potrzeby w zakresie napraw i remontow maszyn i urzadzen

e zaplanuje wykonanie remontu maszyny lub urzadzenia

e opracuje plan przegladow i1 napraw maszyn i urzadzen realizujacych proces

e sprawdzi poprawno$¢ doboru przyrzadow kontrolnych do oceny stanu technicznego oprzyrzadowania hutniczego, maszyn i urzadzen

Warunki osiaggania efektow ksztalcenia i Srodki dydaktyczne

W miejscu prowadzenia zaj¢¢ praktycznych, u pracodawcy/w zaktadzie pracy powinny znajdowac sig:
e dokumentacja zadaniowa,

¢ DTR maszyn i urzadzen oraz instrukcje stanowiskowe 1 instrukcje bhp,

o teksty przewodnie i instrukcje do ¢wiczen.

Zalecane metody dydaktyczne:

W procesie ksztalcenia nalezy zwrdci¢ uwage na ksztaltowanie umiejetnosci dobierania przyrzadow kontrolnych do oceny stanu technicznego
oprzyrzadowania hutniczego, maszyn i urzadzen, samodzielno$ci myS$lenia i analizowania zjawisk. Wskazane jest prowadzenie zaje¢ metoda
przewodniego tekstu oraz metodg aktywizujaca — burza mozgow i1 ¢wiczenia praktyczne. Podczas wykonywania zadan zawodowych nalezy rozwijac
umiejetnos¢ wspotpracy z grupg oraz komunikatywnos¢.

Formy organizacyjne:
Zajecia powinny odbywac¢ si¢ w formie pracy indywidualnej oraz pracy w grupach 2-osobowych (wtedy, gdy indywidualne wykonanie zadania jest
niemozliwe lub utrudnione).

Przykladowe zadania
Zadanie 1.
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Dobierz przyrzady kontrolne do oceny stanu technicznego oprzyrzadowania hutniczego, maszyn i urzadzen.

Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okreslonymi w opisie efektow ksztatcenia, z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej 1 ochrony srodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, schematy, instrukcje, katalogi, normy i inne niezbedne dokumenty otrzymasz od instruktora/ nauczyciela
praktycznej nauki zawodu.
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I11. Organizacja Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu
i nadzorowanie procesow metalurgicznych Pracodawca/Zaklad pracy

2. Prowadzenie dokumentacji technologicznej procesow produkcyjnych w przemysle metalurgicznym — 90 h

2.1. Dokumentacja procesow wytwarzania metali i stopéw metali. 30

2.2. Dok_umen_tacj a procesow technologicznych obrobki plastycznej 18
na zimno i na goraco.

2.3. Dokumentacja proceséw obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej. 18

2.4. Dokumentacja procesow wykonczania wyrobow gotowych. 18

2.5. Dobieranie powlok ochronnych. 6

2.1. Dokumentacja proceséw wytwarzania metali i stopéw metali — 30 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne/ narzedzial sprzet

MTL.05.1.1.(5) przestrzegaé procedur w sytuacji zagrozen

MTL.05.1.2.(4) stosowa¢ wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
$rodowiska podczas organizowania stanowisk pracy zwigzanych z eksploatacjq urzadzen w przemysle metalurgicznym

MTL.05.1.2.6) stosowaé srodki ochrony indywidualnej zbiorowej podczas prac z zakresu uzytkowania maszyn i urzadzen

MTL.05.4.2(2) okresli¢ parametry technologiczne proceséw wytwarzania metali i stopow metali na podstawie
dokumentacji technologicznej

MTL.05.4.2(4) dobra¢ na podstawie dokumentaciji technicznej maszyny i urzadzenia oraz materialy i nosniki energetyczne
do okreslonego procesu wytwarzania metali i stopéw metali

MTL.05.4.2(5) przygotowa¢ dokumentacije technologiczng procesoéw rafinacji metali i stopow metali

MTL.05.4.2(6) dobra¢ warto$ci parametréw technologicznych proceséw wytwarzania metali i stopéw metali na podstawie
dokumentacji technologiczne;

MTL.05.4.2(7) sporzadzi¢ zapotrzebowanie na no$niki energetyczne i materiaty niezbedne podczas procesow
wytwarzania metali i stopow

MTL.05.4.2(8) wypetni¢ dokumentacje technologiczng procesow wytwarzania metali i stopdw metali

MTL.05.7.2.(1) okresla¢ czas realizacji zadan

MTL.05.5.7.(2) realizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie

)

(2)
MTL.05.5.7.(3) monitorowa¢ realizacje zaplanowanych dziatan
MTL.05.5.7.(4) dokonywa¢ modyfikacji zaplanowanych dziatan

- przyktadowe dokumentacje technologiczne
procesow technologicznych w przemysle
metalurgicznym,

- przyktady dokumentaciji produkcyjnej procesow
technologicznych w przemysle metalurgicznym.
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Temat: Dokumentacja procesOw wytwarzania metali i stopow metali

Klasa: czwarta

Liczba godzin: 30

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci opracowania dokumentacji procesow wytwarzania metali i stopow metali

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

e przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajagcy wykonanie zadania

e zastosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony S$rodowiska podczas organizowania
stanowisk pracy zwigzanych z eksploatacjg urzadzen w przemysle metalurgicznym MTL.05.1.2.(4)

e zastosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas prac z zakresu uzytkowania maszyn i urzadzen MTL.05.1.2(6)

e okresli parametry technologiczne procesow wytwarzania metali i stopow metali na podstawie dokumentacji technologicznej MTL.05.4.2(2)

e dobierze na podstawie dokumentacji technicznej maszyny i urzadzenia oraz materiaty i nosniki energetyczne do okreslonego procesu wytwarzania
metali 1 stopow metali MTL.05.4.2(4)

e przygotuje dokumentacje technologiczng procesow rafinacji metali i stopow metali MTL.05.4.2(5)

e dobierze warto$ci parametrow technologicznych procesoOw wytwarzania metali i stopow metali na podstawie dokumentacji technologicznej
MTL.05.4.2(6)

e sporzadzi zapotrzebowanie na no$niki energetyczne i materiaty niezbedne podczas procesow wytwarzania metali 1 stopdw metali MTL.05.4.2(7)

e wypelni dokumentacj¢ technologiczng proceséw wytwarzania metali i stopow metali MTL.05.4.2(8)

e sprawdzi poprawno$¢ opracowanego zapotrzebowania na materiaty niezbedne podczas proceséw metalurgicznych

Warunki osiagania efektow ksztalcenia i Srodki dydaktyczne

W miejscu prowadzenia zaje¢ praktycznych, u pracodawcy/w zaktadzie pracy powinny znajdowac sig:
¢ dokumentacja procesow metalurgicznych,

e instrukcje stanowiskowe i instrukcje bhp,

e urzadzenia do wizualizacji procesow technologicznych w przemysle metalurgicznym,

o teksty przewodnie i instrukcje do ¢wiczen

e instrukcje stanowiskowe i instrukcje bhp,

o teksty przewodnie i instrukcje do ¢wiczen.
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Zalecane metody dydaktyczne:

W procesie ksztalcenia nalezy zwrdci¢ uwage na ksztattowanie umiej¢tnosci praktycznych opracowania zapotrzebowania na materiaty niezbedne
podczas procesOw metalurgicznych, samodzielno$ci myslenia i analizowania zjawisk. Wskazane jest prowadzenie zaje¢ metoda przewodniego tekstu
oraz metoda aktywizujagcg — burza mozgdéw 1 ¢wiczenia praktyczne. Podczas wykonywania zadan zawodowych nalezy rozwija¢ umiejgtnos$c
wspolpracy z grupg oraz komunikatywnosc.

Formy organizacyjne:
Zajgcia z opracowywania zapotrzebowania na materialy niezbedne podczas procesow metalurgicznych powinny odbywaé sie¢ w formie pracy
grupowej, gdy uczniowie pracujg w 2-osobowych zespotach.

Przykladowe zadania

Zadanie 1.

Opracuj rysunek wykonawczy odkuwki, ktory otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu prowadzacego szkolenie.

Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okreslonymi w opisie efektow ksztalcenia z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska.

Niezb¢dne do wykonania zadania rysunki, schematy, instrukcje, katalogi, normy i inne niezbedne dokumenty otrzymasz od instruktora/ nauczyciela
praktycznej nauki zawodu.

Zadanie 2.

Opracuj rysunek wykonawczy odlewu, ktory otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu prowadzacego szkolenie.

Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okreslonymi w opisie efektow ksztalcenia z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej 1 ochrony srodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, schematy, instrukcje, katalogi, normy i inne niezb¢dne dokumenty otrzymasz od instruktora/ nauczyciela
praktycznej nauki zawodu.
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2.2. Dokumentacja procesow technologicznych obrébki plastycznej na zimno i na goragco- 18 h

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafit: Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet
MTL.05.1.1.(5) przestrzegaC procedur w sytuacji zagrozen - przyktadowe dokumentacje technologiczne
MTL.05.1.2.(4) stosowa¢ wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony procesow technologicznych w przemysle
$rodowiska podczas organizowania stanowisk pracy zwigzanych z eksploatacja urzadzen w przemysle metalurgicznym metalurgicznym,

- przyktady dokumentaciji produkcyjnej procesow

MTL.05.1.2.6) stosowaé Srodki ochrony indywidualnej zbiorowej podczas prac z zakresu uzytkowania maszyn i urzadzen technologicznych w przemysle metalurgicznym.

MTL.05.4.3(5) dobra¢ na podstawie dokumentacji technicznej maszyny i urzadzenia oraz no$niki energetyczne i materiaty
do okre$lonego procesu obrébki plastycznej na zimno i na goraco

MTL.05.4.3(6) przygotowa¢ dokumentacije technologiczng proceséw obrébki plastycznej na zimno i na goraco

MTL.05.4.3(7) dobrac warto$ci parametrow technologicznych procesow obrdbki plastycznej na zimno i na goraco na
podstawie dokumentacji technologicznej

MTL.05.4.3(8) sporzadzi¢ zapotrzebowanie na no$niki energetyczne i materiaty niezbedne podczas procesow obrobki
plastycznej na zimno i na goraco

MTL.05.4.3(9) wypetni¢ dokumentacje technologiczng proceséw obrobki plastycznej na zimno i na goraco
MTL.05.7.2.(1) okre$la¢ czas realizacji zadan
MTL.05.5.7.(2) realizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie

(3)

(4)

MTL.05.5.7.(3) monitorowac realizacje zaplanowanych dziatan
MTL.05.5.7.(4) dokonywa¢ modyfikacji zaplanowanych dziatan

Temat: Dokumentacja procesow technologicznych obrobki plastycznej na zimno i na goraco

Klasa: czwarta

Liczba godzin: 18

Cel 0ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci opracowania dokumentacji procesow technologicznych obrobki plastycznej na zimno i na goraco

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

e przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajagcy wykonanie zadania

e zastosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska podczas organizowania
stanowisk pracy zwigzanych z eksploatacja i urzgdzen w przemysle metalurgicznym MTL.05.1.2.(4)

e zastosuje srodki ochrony indywidualnej zbiorowej podczas prac z zakresu uzytkowania maszyn i1 urzagdzen MTL.05.1.2(6)

¢ dobierze na podstawie dokumentacji technicznej maszyny i urzadzenia oraz no$niki energetyczne i materiaty do okre§lonego procesu obrobki

plastycznej na zimno i na gorgco MTL.05.4.3(5)
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przygotuje dokumentacj¢ technologiczng proceséw obrobki plastycznej na zimno 1 na gorgco MTL.05.4.3(6)

dobierze warto$ci parametrow technologicznych proceséw obrobki plastycznej na zimno i na gorgco na podstawie dokumentacji technologicznej
MTL.05.4.3(7)

sporzadzi zapotrzebowanie na nosniki energetyczne i materialy niezbedne podczas procesoOw obrobki plastycznej na zimno i na gorgco
MTL.05.4.3(8)

wypeti dokumentacj¢ technologiczng proceséw obrdbki plastycznej na zimno 1 na goragco MTL.05.4.3(9)

sprawdzi poprawno$¢ opracowanego zapotrzebowania na materiaty niezbedne podczas proceséw metalurgicznych

Warunki osiagania efektow ksztalcenia i Srodki dydaktyczne
W miejscu prowadzenia zaje¢ praktycznych, u pracodawcy/w zaktadzie pracy powinny znajdowac sie:

dokumentacja procesow metalurgicznych,

instrukcje stanowiskowe i instrukcje bhp,

urzadzenia do wizualizacji proceséw technologicznych w przemysle metalurgicznym,
teksty przewodnie i instrukcje do ¢wiczen,

instrukcje stanowiskowe i instrukcje bhp,

teksty przewodnie i instrukcje do ¢wiczen.

Zalecane metody dydaktyczne:

W procesie ksztalcenia nalezy zwrdci¢ uwage na ksztattowanie umiejgtnosci praktycznych opracowania zapotrzebowania na materiaty niezbedne
podczas procesow metalurgicznych, samodzielnosci myslenia i analizowania zjawisk. Wskazane jest prowadzenie zaje¢ metoda przewodniego tekstu
oraz metodg aktywizujacg— burza mozgoéow 1 Cwiczenia praktyczne. Podczas wykonywania zadan zawodowych nalezy rozwija¢ umiejetnose
wspolpracy z grupg oraz komunikatywnos¢.

Formy organizacyjne:
Zajecia z opracowywania zapotrzebowania na materialty niezbedne podczas proceséw metalurgicznych powinny odbywaé si¢ w formie pracy
grupowej, gdy uczniowie pracujg w 2-osobowych zespotach.

Przykladowe zadania

Zadanie 1.

Opracuj schemat obrobki plastycznej ksztattownika, ktory otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu prowadzacego szkolenie.
Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okre$lonymi w opisie efektow ksztalcenia, z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej 1 ochrony srodowiska.
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Niezbedne do wykonania zadania rysunki, schematy, instrukcje, katalogi, normy i inne niezbedne dokumenty otrzymasz od instruktora/ nauczyciela
praktycznej nauki zawodu.

Zadanie 2.

Opracuj instrukcje obrobki odkuwki, ktorg otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu prowadzacego szkolenie.

Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okreslonymi w opisie efektow ksztalcenia, z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska.

Niezbgdne do wykonania zadania rysunki, schematy, instrukcje, katalogi, normy i inne niezbedne dokumenty otrzymasz od instruktora/ nauczyciela
praktycznej nauki zawodu.

2.3. Dokumentacja procesow obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej—18 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit: Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet
MTL.05.1.1.(5) przestrzega¢ procedur w sytuaciji zagrozen - przyktadowe dokumentacje technologiczne
MTL.05.1.2.(4) stosowa¢ wymagania ergonomii, bezpieczenistwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony procesow technologicznych w przemysle
$rodowiska podczas organizowania stanowisk pracy zwigzanych z eksploatacja urzadzen w przemysle metalurgicznym metalurgicznym,

- przyktady dokumentacji produkcyjnej procesow

MTL.05.1.2.6) stosowaé Srodki ochrony indywidualnej zbiorowej podczas prac z zakresu uzytkowania maszyn i urzadzen . ] .
technologicznych w przemysle metalurgicznym,

MTL.05.4.4(5) dobrac na podstawie dokumentacji technicznej maszyny i urzadzenia oraz materiaty i nosniki energetyczne do
okre$lonego procesu obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej

MTL.05.4.4(6) przygotowa¢ dokumentacije technologiczna proceséw obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej

MTL.05.4.4(7) dobra¢ wartoSci parametréw technologicznych proceséw obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej na podstawie
dokumentacji technologicznej

MTL.05.4.4(8) sporzadzi¢ zapotrzebowanie na no$niki energetyczne i materiaty niezbedne podczas procesoéw obrdbki cieplnej
i cieplno-chemicznej

MTL.05.4.4(9) wypetni¢ dokumentacje technologiczng procesow obrobki ciepinej i cieplno-chemicznej
MTL.05.7.2.(1) okresla¢ czas realizacji zadan

MTL.05.5.7.(2) realizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie

MTL.05.5.7.(3) monitorowa¢ realizacje zaplanowanych dziatan

MTL.05.5.7.(4) dokonywa¢ modyfikacji zaplanowanych dziatan
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Temat: Dokumentacja proceso6w obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej

Klasa: czwarta

Liczba godzin: 18

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci opracowania dokumentacji proceséw obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej
Opis uszczegotowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania

zastosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska podczas organizowania
stanowisk pracy zwigzanych z eksploatacjg urzadzen w przemysle metalurgicznym MTL.05.1.2.(4)

zastosuje srodki ochrony indywidualnej zbiorowej podczas prac z zakresu uzytkowania maszyn i urzagdzen MTL.05.1.2(6)

dobierze na podstawie dokumentacji technicznej maszyny i urzadzenia oraz materialty i nosniki energetyczne do okreslonego procesu obrobki
cieplnej i cieplno-chemicznej MTL.05.4.4(5)

przygotuje dokumentacj¢ technologiczng proceséw obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej MTL.05.4.4(6)

dobierze warto$ci parametréw technologicznych procesow obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej na podstawie dokumentacji technologicznej
MTL.05.4.4(7)

sporzadzi zapotrzebowanie na nosniki energetyczne i materialy niezbedne podczas proceséw obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej MTL.05.4.4(8)
wypelni dokumentacje technologiczng proceséw obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej MTL.05.4.4(9)

sprawdzi poprawno$¢ opracowanego zapotrzebowania na materiaty niezbedne podczas proceséw metalurgicznych

Warunki osiagania efektow ksztalcenia i Srodki dydaktyczne

W miejscu prowadzenia zaj¢¢ praktycznych, u pracodawcy/w zaktadzie pracy powinny znajdowac sie:

‘Fs?olitechnika ® | INsTYTUT
laska GORNICTWA

dokumentacja procesoOw metalurgicznych,

instrukcje stanowiskowe i instrukcje bhp,

urzadzenia do wizualizacji procesow technologicznych w przemysle metalurgicznym,
teksty przewodnie i instrukcje do ¢wiczen,

instrukcje stanowiskowe i instrukcje bhp.
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Zalecane metody dydaktyczne:

W procesie ksztalcenia nalezy zwrdci¢ uwage na ksztattowanie umiejg¢tnosci praktycznych opracowania zapotrzebowania na materiaty niezbedne
podczas procesow metalurgicznych, samodzielno$ci myslenia i analizowania zjawisk. Wskazane jest prowadzenie zaje¢ metodg przewodniego tekstu
oraz metoda aktywizujagcg — burza mozgdéw 1 ¢wiczenia praktyczne. Podczas wykonywania zadan zawodowych nalezy rozwija¢ umiejgtnosé

wspolpracy z grupg oraz komunikatywnosc.

Formy organizacyjne:
Zajecia z opracowywania zapotrzebowania na materialy niezbedne podczas proceséw metalurgicznych powinny odbywac si¢ w formie pracy
grupowej, gdy uczniowie pracujg w 2-osobowych zespotach.

Przykladowe zadania

Zadanie 1.

Opracuj instrukcj¢ obrobki cieplnej ksztaltownika, ktory otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu prowadzacego szkolenie.
Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okreslonymi w opisie efektow ksztalcenia, z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, schematy, instrukcje, katalogi, normy i inne niezb¢dne dokumenty otrzymasz od instruk tora/ nauczyciela
praktycznej nauki zawodu.

Zadanie 2.

Opracuj instrukcje obrobki cieplno-chemicznej wyrobu, ktory otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu prowadzacego
szkolenie.

Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okreslonymi w opisie efektow ksztatcenia, z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, schematy, instrukcje, katalogi, normy i inne niezb¢dne dokumenty otrzymasz od instruktora/ nauczyciela
praktycznej nauki zawodu.
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2.4. Dokumentacja procesow wykonczania wyrobéw gotowych - 18 h

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet

MTL.05.1.1.(5) przestrzegaC procedur w sytuacji zagrozen

MTL.05.1.2.(4) stosowa¢ wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
$rodowiska podczas organizowania stanowisk pracy zwigzanych z eksploatacjq i urzadzen w przemysle metalurgicznym

MTL.05.1.2.(6) stosowaé srodki ochrony indywidualnej zbiorowej podczas prac z zakresu uzytkowania maszyn i urzadzen

MTL.05.4.5.(5) dobra¢ na podstawie dokumentaciji technicznej maszyny i urzadzenia oraz no$niki energetyczne i materiaty do
okre$lonego procesu wykonczania wyrobow gotowych

MTL.05.4.5.(6) przygotowa¢ dokumentacje technologiczng proceséw wykoriczania wyrobow gotowych

MTL.05.4.5.(7) dobra¢ wartosci parametréw technologicznych proceséw wykorczania wyrobdw gotowych na podstawie
dokumentacji technologiczne;

MTL.05.4.5.(8) wypeti¢ dokumentacje technologiczng proceséw wykoriczania wyrobéw gotowych

MTL.05.7.2.(1) okre$lac¢ czas realizacji zadan

MTL.05.5.7.(3) monitorowac realizacje zaplanowanych dziatan

)

MTL.05.5.7.(2) realizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie
)
)

—_— |~

MTL.05.5.7.(4) dokonywa¢ modyfikacji zaplanowanych dziatan

przyktadowe dokumentacje technologiczne
procesow technologicznych w przemysle
metalurgicznym,

przyktady dokumentaciji produkcyjnej procesow
technologicznych w przemysle metalurgicznym.

Temat: Dokumentacja procesow wykonczania wyrobow gotowych
Klasa: czwarta

Liczba godzin: 18

Cel 0golny: Ksztaltowanie umieje¢tnosci opracowania dokumentacji procesow wykonczania wyrobow gotowych

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania

zastosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska podczas organizowania

stanowisk pracy zwigzanych z eksploatacjg urzadzen w przemysle metalurgicznym MTL.05.1.2.(4)

zastosuje srodki ochrony indywidualnej zbiorowej podczas prac z zakresu uzytkowania maszyn i1 urzadzenh MTL.05.1.2(6)

dobierze na podstawie dokumentacji technicznej maszyny i urzadzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty do okreslonego procesu wykonczania

wyroboéw gotowych MTL.05.4.5.(5)
przygotuje dokumentacj¢ technologiczng proceséw wykonczania wyrobéw gotowych MTL.05.4.5.(6)
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e dobierze wartosci parametrow technologicznych proceséw wykonczania wyrobow gotowych na podstawie dokumentacji technologicznej
MTL.05.4.5.(7)

e wypeti dokumentacje technologiczng proceséw wykonczania wyrobow gotowych MTL.05.4.5.(8)

e sprawdzi poprawno$¢ opracowanego zapotrzebowanie na materialy niezbedne podczas proceséw metalurgicznych

Warunki osiggania efektow ksztalcenia i Srodki dydaktyczne

W miejscu prowadzenia zaj¢¢ praktycznych, u pracodawcy/w zaktadzie pracy powinny znajdowac sie:
e dokumentacja procesow metalurgicznych,

e instrukcje stanowiskowe i instrukcje bhp,

e urzadzenia do wizualizacji procesow technologicznych w przemysle metalurgicznym,

e teksty przewodnie i instrukcje do ¢wiczen,

e instrukcje stanowiskowe i instrukcje bhp,

o teksty przewodnie i instrukcje do ¢wiczen.

Zalecane metody dydaktyczne:

W procesie ksztalcenia nalezy zwrdci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci praktycznych opracowania zapotrzebowania na materiaty niezbedne
podczas procesOw metalurgicznych, samodzielno$ci myslenia i analizowania zjawisk. Wskazane jest prowadzenie zaj¢¢ metoda przewodniego tekstu
oraz metodg aktywizujaca — burza moézgow 1 ¢wiczenia praktyczne. Podczas wykonywania zadah zawodowych nalezy rozwija¢ umiejgtnosé

wspoOltpracy z grupa oraz komunikatywnos¢é.

Formy organizacyjne:
Zajecia z opracowywania zapotrzebowania na materialty niezbedne podczas proceséw metalurgicznych powinny odbywacé si¢ w formie pracy
grupowej, gdy uczniowie pracujg w 2-osobowych zespotach.

Przykladowe zadania

Zadanie 1.

Zaplanuj przebieg oczyszczenia i wykonczenia wskazanych odlewow zeliwnych. Wykonaj operacje oczyszczania 1 wykanczania odlewow.
Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okreslonymi w opisie efektow ksztalcenia, z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
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przeciwpozarowej i ochrony srodowiska. Niezbedne do wykonania zadania rysunki, schematy, instrukcje, katalogi, normy i inne niezb¢dne dokumenty
otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.

Zadanie 2.

Zaplanuj przebieg oczyszczenia i wykonczenia wskazanych odlewow ze stopow miedzi. Wykonaj operacje oczyszczania i wykanczania odlewow.
Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okre$lonymi w opisie efektow ksztalcenia, z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, schematy, instrukcje, katalogi, normy i inne niezb¢dne dokumenty otrzymasz od instruktora/ nauczyciela
praktycznej nauki zawodu.

2.5. Dobieranie powtok ochronnych - 6 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit: Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet
MTL.05.1.1.(5) przestrzega¢ procedur w sytuaciji zagrozen - przyktadowe dokumentacje technologiczne
MTL.05.1.2.(4) stosowa¢ wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony procesow technologicznych w przemysle
$rodowiska podczas organizowania stanowisk pracy zwigzanych z eksploatacja urzadzen w przemysle metalurgicznym metalurgicznym,

- przyktady dokumentacji produkcyjnej procesow

MTL.05.1.2.6) stosowaé srodki ochrony indywidualnej zbiorowej podczas prac z zakresu uzytkowania maszyn i urzadzen technologicznych w przemysle metalurgicznym.

MTL.05.4.6(2) wybra¢ na podstawie dokumentacji technicznej powtoki ochronne dla okre$lonego przeznaczenia oraz
rodzaju wyrobu metalurgicznego

MTL.05.7.2.(1) okresla¢ czas realizacji zadan

MTL.05.5.7.(2) realizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie
MTL.05.5.7.(3) monitorowa¢ realizacje zaplanowanych dziatan
MTL.05.5.7.(4) dokonywa¢ modyfikacji zaplanowanych dziatan

Temat: Dobieranie powlok ochronnych

Klasa: czwarta

Liczba godzin: 6

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci dobierania powlok ochronnych

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
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przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania

zastosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa 1 higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony s$rodowiska podczas organizowania
stanowisk pracy zwigzanych z eksploatacjg i urzagdzen w przemysle metalurgicznym MTL.05.1.2.(4)

zastosuje $rodki ochrony indywidualnej zbiorowej podczas prac z zakresu uzytkowania maszyn i urzadzeh MTL.05.1.2(6)

wybierze na podstawie dokumentacji technicznej powloki ochronne dla okreslonego przeznaczenia oraz rodzaju wyrobu metalurgicznego
MTL.05.4.6(2)

sprawdzi poprawnos$¢ opracowanego zapotrzebowania na materiaty niezbgdne podczas procesOw metalurgicznych

Warunki osiagania efektow ksztalcenia i Srodki dydaktyczne
W miejscu prowadzenia zaje¢ praktycznych, u pracodawcy/w zaktadzie pracy powinny znajdowac si¢:

dokumentacja procesow metalurgicznych,

instrukcje stanowiskowe i instrukcje bhp,

urzadzenia do wizualizacji proceséw technologicznych w przemysle metalurgicznym,
teksty przewodnie i instrukcje do ¢wiczen,

instrukcje stanowiskowe i instrukcje bhp,

teksty przewodnie i instrukcje do ¢wiczen.

Zalecane metody dydaktyczne:

W procesie ksztalcenia nalezy zwrdci¢ uwage na ksztattowanie umiejgtnosci praktycznych opracowania zapotrzebowania na materialy niezbedne
podczas procesow metalurgicznych, samodzielno$ci myslenia i analizowania zjawisk. Wskazane jest prowadzenie zaje¢ metodg przewodniego tekstu
oraz metoda aktywizujaca — burza moézgow 1 ¢wiczenia praktyczne. Podczas wykonywania zadan zawodowych nalezy rozwija¢ umiejgtnosé
wspolpracy z grupg oraz komunikatywnos¢.

Formy organizacyjne:
Zajecia z opracowywania zapotrzebowania na materialty niezbedne podczas proceséw metalurgicznych powinny odbywaé si¢ w formie pracy
grupowej, gdy uczniowie pracujg w 2-osobowych zespotach.

Przykladowe zadania

Zadanie 1.

Dobierz na podstawie katalogu powtoke ochronng dla wyrobu wskazanego przez instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.

Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okreslonymi w opisie efektow ksztalcenia, z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej 1 ochrony srodowiska. Niezb¢dne do wykonania zadania rysunki, schematy, instrukcje, katalogi, normy 1 inne niezb¢dne dokumenty
otrzymasz od instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.
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I11. Organizacja
i nadzorowanie procesow metalurgicznych

Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu
Pracodawca/Zaklad pracy

3. Nadzorowanie procesow produkcyjnych w przemysle metalurgicznym zgodnie z systemem zarzadzania jakoscia — 120 h

3.1. Badanie wiasciwos$ci surowcow, potproduktow stosowanych w

procesach metalurgicznych i procesach obrébki plastycznej. 24
3.2. Dobieranie aparatury do przeprowadzania badan nieniszczacych 12
wyroboéw gotowych.
3.3. Wykonywanie badan wiasciwosci mechanicznych i
. S ) . . 48
technologicznych metali, niemetali oraz ich stopow.
3.4. Wykonywanie badan sktadu chemicznego metali, niemetali oraz 24
ich stopow
3.5. Kontrola wymiaréw wyrobow gotowych. 12

3.1. Badanie wlasciwosci surowcow, potproduktow stosowanych w procesach metalurgicznych i procesach obrébki plastycznej - 24 h

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet

MTL.05.1.1.5) przestrzega¢ procedur w sytuacji zagrozen

MTL.05.1.2.4) stosowa¢ wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
podczas organizowania stanowisk pracy zwigzanych z eksploatacjg urzadzen w przemysle metalurgicznym

MTL.05.1.2.6) stosowaé srodki ochrony indywidualnej zbiorowej podczas prac z zakresu uzytkowania maszyn i urzadzen

MTL.05.5.4(3) odczyta¢ z dokumentacji wymagane wiasciwosci fizykochemiczne, wytrzymato$ciowe i technologiczne surowcow i
pdtproduktdéw stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

MTL.05.5.4(4) odczyta¢ z dokumentacji wymagane wtasciwosci fizykochemiczne, wytrzymato$ciowe i technologiczne wyrobow
gotowych

MTL.05.5.5(1) dobra¢ metode, przyrzady, urzadzenia i materiaty do wykonania badan wtasciwo$ci surowcéw i potproduktow
stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

MTL.05.5.5(2) pobra¢ probki do badan wtasciwosci surowcdw i potproduktow stosowanych w procesach produkeyjnych w
przemy$le metalurgicznym

MTL.05.5.5(3) przygotowa¢ probki do badan

MTL.05.5.5(4) wykona¢ badania wtasciwo$ci surowcow, pétproduktdw stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym zgodnie z instrukcjg

probki do badan wtasciwo$ci mechanicznych
i technologicznych metali i ich stopow, do
badar makroskopowych i mikroskopowych
metali i ich stopdw,

narzedzia do przygotowywania zgtadow
metalograficznych,

mikroskopy metalograficzne,

przyrzady do wykonywania pomiarow
dtugosci i kata,

uniwersalna maszyna wytrzymatosciowa,
twardosciomierze: Brinella, Rockwella,
Vickersa,

miot Charpy’ego,

aparatura do oznaczania sktadu
chemicznego metali i ich stopow,
defektoskopy, urzadzenia do
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3.1. Badanie wiasciwosci surowcoéw, potproduktéw stosowanych w procesach metalurgicznych i procesach obroébki plastycznej —24 h

MTL.05.5.5(5) dokumentowaé¢ wyniki badan wtasciwosci surowcdw, pdtproduktéw stosowanych w procesach produkcyjnych w
przemysle metalurgicznym

MTL.05.5.5(6) stosowac systemy informatyczne wspomagajace badanie wiasciwosci surowcow i potproduktdow stosowanych w
procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

MTL.05.5.6(4) okresli¢ zakres kontroli jakosci surowcow stosowanych w procesach produkcyjnych w przemys$le metalurgicznym
na podstawie dokumentacji technicznej

MTL.05.5.6(5) okresli¢ zakres kontroli parametrow proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym na podstawie
dokumentacji technicznej

MTL.05.5.6(6) okresli¢ zakres kontroli jako$ci potproduktow i wyrobow gotowych na podstawie dokumentacii technicznej

MTL.05.5.6(7) kontrolowa¢ jakos¢ surowcdw oraz parametréw procesow produkcyjnych
w przemy$le metalurgicznym oraz pétproduktéw i wyrobdw gotowych

MTL.05.5.6(8) stosowac systemy komputerowe wspomagajace kontrole jakosci surowcow i parametréw procesow produkcyjnych
w przemysle metalurgicznym oraz pétproduktow i wyrobow gotowych

MTL.05.7.2.(1) okresla¢ czas realizacji zadan

MTL.05.5.7.(2) realizowaé dziatania w wyznaczonym czasie

(2)
MTL.05.5.7.(3) monitorowac realizacje zaplanowanych dziatan
MTL.05.5.7.(4) dokonywa¢ modyfikacji zaplanowanych dziatan

przeprowadzania préb technologicznych,

- piec elektryczny komorowy z automatyczng
regulacjq i rejestracjq temperatury,

- pirometry,

- termometry cieczowe i termoelektryczne,
przylgowe i zanurzeniowe.

Temat: Badanie wlasciwosci surowcow, polproduktow stosowanych w procesach metalurgicznych i procesach obrobki plastycznej

Klasa: czwarta
Liczba godzin: 24

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci badania wlasciwosci surowcéw, polproduktéw stosowanych w procesach metalurgicznych i procesach

obrobki plastycznej
Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

e zastosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska podczas organizowania

stanowisk pracy zwigzanych z eksploatacja i urzadzen w przemysle metalurgicznym MTL.05.1.2.(4)

e zastosuje srodki ochrony indywidualnej zbiorowej podczas prac z zakresu uzytkowania maszyn i urzadzen MTL.05.1.2.(6)

e dobierze metode, przyrzady, urzadzenia 1 materialty do wykonania badan wtasciwosci surowcoéw i potproduktow stosowanych w procesach

produkcyjnych w przemysle metalurgicznym MTL.05.5.5(1)
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e pobierze probki do badan wlasciwosci surowcow 1 potproduktow stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
MTL.05.5.5(2)

e przygotuje probki do badan MTL.05.5.5(3)

e wykona badania wtasciwosci surowcow, potproduktow stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym zgodnie z instrukcjg
MTL.05.5.5(4)

e udokumentuje wyniki badan wtasciwosci surowcow, polproduktow stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
MTL.05.5.5(5)

e stosuje systemy informatyczne wspomagajace badanie witasciwosci surowcow 1 potproduktow stosowanych w procesach produkcyjnych
w przemysle metalurgicznym MTL.05.5.5(6)

e okresli zakres kontroli jako$ci surowcOéOw stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym na podstawie dokumentacji
technicznej MTL.05.5.6(4)

e okresli zakres kontroli parametréw procesow produkcyjnych w przemysle metalurgicznym na podstawie dokumentacji technicznej MTL.05.5.6(5)

o okresli zakres kontroli jako$ci potproduktow 1 wyroboéw gotowych na podstawie dokumentacji technicznej MTL.05.5.6(6)

¢ kontroluje jako$¢ surowcoéOw oraz parametrow proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym oraz potproduktéw i1 wyrobow gotowych
MTL.05.5.6(7)

e sprawdzi poprawno$¢ rozpoznanej struktury metali oraz ich stopow.

Warunki osiagania efektow ksztalcenia i Srodki dydaktyczne

W miejscu prowadzenia zaje¢ praktycznych, u pracodawcy/w zaktadzie pracy powinny znajdowac sig:
e probki do badan makroskopowych i mikroskopowych metali i ich stopow,

e instrukcje stanowiskowe i instrukcje bhp,

o teksty przewodnie 1 instrukcje do ¢wiczen.

Zalecane metody dydaktyczne:

Prowadzenie zaje¢ metoda przewodniego tekstu oraz metoda aktywizujaca — burza mozgoéw 1 ¢wiczenia praktyczne. W procesie ksztalcenia nalezy
zwroci¢ uwage na ksztaltowanie umiejetnosci praktycznych dotyczacych badania wlasciwosci surowcow, potproduktow stosowanych w procesach
metalurgicznych i procesach obrobki plastycznej, samodzielnosci myslenia. Podczas wykonywania zadan zawodowych nalezy rozwija¢ umiejetnosé
wspotpracy z grupg oraz komunikatywnos¢.

Formy organizacyjne:
Zajgcia powinny odbywac si¢ w formie pracy grupowej, gdy uczniowie pracuja w 2—3-osobowych zespotach.
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Przykladowe zadania

Zadanie 1.

Wykonaj badania wskazanych rud zelaza, sklasyfikuj rudy zelaza na podstawie wynikéw badan.

Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okre$lonymi w opisie efektow ksztalcenia, z zachowaniem obowigzujagcych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, schematy, instrukcje, katalogi, normy i inne niezb¢dne dokumenty otrzymasz od instruktora/ nauczyciela
praktycznej nauki zawodu.

Zadanie 3.

Wykonaj badania wskazanych rud miedzi, sklasyfikuj rudy miedzi na podstawie wynikéw badan.

Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okre$lonymi w opisie efektow ksztalcenia, z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska.

Niezbe¢dne do wykonania zadania rysunki, schematy, instrukcje, katalogi, normy i inne niezbedne dokumenty otrzymasz od instruktora/ nauczyciela
praktycznej nauki zawodu.

Zadanie 3.

Wykonaj badania wskazanych materiatow ogniotrwatych, sklasyfikuj materiaty ogniotrwate na podstawie wynikoéw badan.

Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okre$lonymi w opisie efektow ksztalcenia, z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej 1 ochrony srodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, schematy, instrukcje, katalogi, normy i inne niezb¢dne dokumenty otrzymasz od instruktora/ nauczyciela
praktycznej nauki zawodu.
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3.2. Dobieranie aparatury do przeprowadzania badan nieniszczacych wyrobéw gotowych - 12 h

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne/ narzedzial sprzet

MTL.05.1.1(5) przestrzega¢ procedur w sytuacji zagrozen

MTL.05.1.2(4) stosowa¢ wymagania ergonomii, bezpieczeristwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska
podczas organizowania stanowisk pracy zwigzanych z eksploatacjg urzadzen w przemys$le metalurgicznym

MTL.05.1.2(6) stosowac¢ $rodki ochrony indywidualnej zbiorowej podczas prac z zakresu uzytkowania maszyn i urzadzen

MTL.05.5.6(4) okresli¢ zakres kontroli jako$ci surowcow stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym na
podstawie dokumentacji technicznej

MTL.05.5.6(5) okresli¢ zakres kontroli parametréw procesow produkcyjnych w przemysle metalurgicznym na podstawie
dokumentacji techniczne;

MTL.05.5.6(6) okresli¢ zakres kontroli jako$ci potproduktow i wyroboéw gotowych na podstawie dokumentacii technicznej

MTL.05.5.6(7) kontrolowa¢ jakos¢ surowcdw oraz parametrdw procesow produkcyjnych w przemysle metalurgicznym oraz
pdiproduktdéw i wyrobdw gotowych

MTL.05.5.6(8) stosowac systemy komputerowe wspomagajace kontrole jako$ci surowcow i parametréw proceséw produkcyjnych w
przemysle metalurgicznym oraz potproduktdw i wyrobéw gotowych

MTL.05.5.4(4) odczyta¢ z dokumentacji wymagane wiasciwosci fizykochemiczne, wytrzymato$ciowe i technologiczne wyrobow
gotowych

MTL.05.5.5(1) dobra¢ metode, przyrzady, urzadzenia i materiaty do wykonania badan wtasciwosci surowcéw i pétproduktéw
stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

MTL.05.7.2.(1) okre$la¢ czas realizacji zadan

MTL.05.5.7.(2) realizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie

(2)
MTL.05.5.7.(3) monitorowa¢ realizacje zaplanowanych dziatan
MTL.05.5.7.(4) dokonywa¢ modyfikacji zaplanowanych dziatan

- probki do badan makroskopowych

i mikroskopowych metali i ich stopdw,
mikroskopy metalograficzne,

- normy badania metali i ich stopéw,

- atlas struktur metalograficznych.
prébki do badan wg PN.

Temat: Dobieranie aparatury do przeprowadzania badan nieniszczacych wyrobéw gotowych
Klasa: pigta
Liczba godzin: 12

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci dobierania aparatury do przeprowadzania badan nieniszczacych wyrobow gotowych

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
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zastosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska MTL.05.1.2.(4) podczas
organizowania stanowisk pracy zwigzanych z eksploatacja urzadzen w przemysle metalurgicznym

zastosuje srodki ochrony indywidualnej zbiorowej podczas prac z zakresu uzytkowania maszyn i urzadzenh MTL.05.1.2.(6)

okresli zakres kontroli jakosci surowcoOw stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym na podstawie dokumentacji
technicznej MTL.05.5.6(4)

okresli zakres kontroli parametrow procesow produkcyjnych w przemysle metalurgicznym na podstawie dokumentacji technicznej MTL.05.5.6(5)
okresli zakres kontroli jako$ci potproduktow i wyrobdw gotowych na podstawie dokumentacji technicznej MTL.05.5.6(6)

skontroluje jako$¢ surowcOw oraz parametrow procesow produkcyjnych w przemysle metalurgicznym oraz potproduktéw i wyroboéw gotowych
MTL.05.5.6(7)

zastosuje systemy komputerowe wspomagajace kontrole jakosci surowcow i parametrow proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
oraz potproduktéw i wyrobow gotowych MTL.05.5.6(8)

odczyta z dokumentacji wymagane wtasciwosci fizykochemiczne, wytrzymatosciowe i technologiczne wyrobdéw gotowych MTL.05.5.4(4)

dobierze metode, przyrzady, urzadzenia i materialy do wykonania badan wilasciwosci surowcow i polproduktow stosowanych w procesach
produkcyjnych w przemysle metalurgicznym MTL.05.5.5(1)

sprawdzi elementy systemu kontroli parametréw jakosciowych procesOw wytwarzania

Warunki osiagania efektow ksztalcenia i Srodki dydaktyczne

W miejscu prowadzenia zaj¢¢ praktycznych, u pracodawcy/w zaktadzie pracy powinny znajdowac sie:

probki do badan makroskopowych 1 mikroskopowych metali 1 ich stopow,
mikroskopy metalograficzne,

normy badania metali 1 ich stopow,

atlas struktur metalograficznych,

probki do badan wg PN,

teksty przewodnie 1 instrukcje do ¢wiczen.

Zalecane metody dydaktyczne:
Wskazane jest prowadzenie zaje¢ metodg przewodniego tekstu oraz metodg aktywizujagcg — burza moédzgow i ¢wiczenia praktyczne. W procesie

ksztalcenia nalezy zwroci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci praktycznych dotyczacych dobierania aparatury do przeprowadzania badan
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nieniszczacych wyrobow gotowych, samodzielno$ci myslenia. Podczas wykonywania zadan zawodowych nalezy rozwija¢ umiejetno$¢ wspotpracy z
grupa oraz komunikatywno$¢.

Formy organizacyjne:
Zajecia powinny odbywac si¢ w formie pracy grupowej, gdy uczniowie pracujg w 2—3-osobowych zespotach.

Przykladowe zadania

Zadanie 1.

Przeprowadz badania penetracyjne powierzchni wskazanych wyrobow metalurgicznych.

Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okre$lonymi w opisie efektow ksztalcenia, z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, schematy, instrukcje, katalogi, normy i inne niezbedne dokumenty otrzymasz od instruktora/ nauczyciela
praktycznej nauki zawodu.

Zadanie 2.

Przeprowadz badania magnetyczne powierzchni wskazanych wyrobow metalurgicznych.

Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okreslonymi w opisie efektow ksztalcenia, z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej 1 ochrony $rodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, schematy, instrukcje, katalogi, normy i inne niezb¢dne dokumenty otrzymasz od instruktora/ nauczyciela
praktycznej nauki zawodu.

Zadanie 3.

Przeprowadz badania ultradzwigkowe powierzchni wskazanych wyrobow metalurgicznych.

Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okre$lonymi w opisie efektow ksztalcenia, z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej 1 ochrony srodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, schematy, instrukcje, katalogi, normy i inne niezb¢dne dokumenty otrzymasz od instruktora/ nauczyciela
praktycznej nauki zawodu.
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3.3. Wykonywanie badan wlasciwosci mechanicznych i technologicznych metali, niemetali oraz ich stopow - 48 h

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafit: Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet
MTL.05.1.1.5) przestrzegac procedur w sytuacji zagrozen - probki do badan wiasciwosci mechanicznych i
MTL.05.1.2.4) stosowa¢ wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony technologicznych metali i ich stopéw, do badan
$rodowiska podczas organizowania stanowisk pracy zwiazanych z eksploatacjg urzadzen w przemysle metalurgicznym makroskopowych i mikroskopowych metali i ich
MTL.05.1.2.6) stosowa $rodki ochrony indywidualnej zbiorowej podczas prac z zakresu uzytkowania maszyn i urzadzen Stopow, _ )

p ” TRV , T . - narzedzia do przygotowywania zgtadow
MTL.05.5.4(3) odczyta¢ z dokumentacji wymagane wiasciwosci fizykochemiczne, wytrzymato$ciowe i technologiczne metalograficznych

surowcow i potproduktéw stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

MTL.05.5.4(4) odczyta¢ z dokumentacji wymagane wtasciwo$ci fizykochemiczne, wytrzymatosciowe i technologiczne
wyrobéw gotowych

MTL.05.5.7.(2) wykona¢ czynnosci przygotowawcze do badania wtasciwo$ci mechanicznych i technologicznych stopow
zelaza, metali niezelaznych i ich stopdw, zgodnie z instrukcijg

MTL.05.5.7.(3) wykona¢ badania wtasciwosci mechanicznych i technologicznych stopow zelaza, metali niezelaznych i ich
stopdw, zgodnie z instrukcjg,

MTL.05.5.7.(4) dokumentowac wyniki badan wtasciwo$ci mechanicznych i technologicznych stopow zelaza, metali
niezelaznych i ich stopdw

MTL.05.5.7.(5) stosowaé systemy komputerowe wspomagajace badanie wtasciwosci mechanicznych i technologicznych
stopbw zelaza, metali niezelaznych i ich stopdw

MTL.05.7.2.(1) okresla¢ czas realizacji zadan

MTL.05.5.7.(2) realizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie

MTL.05.5.7.(3) monitorowa¢ realizacje zaplanowanych dziatan

MTL.05.5.7.(4) dokonywa¢ modyfikacji zaplanowanych dziatan

- mikroskopy metalograficzne,
- przyrzady do wykonywania pomiardw dtugosci i kata,
- uniwersalna maszyna wytrzymato$ciowa.

Temat: Wykonywanie badan wlasciwosci mechanicznych i technologicznych metali, niemetali oraz ich stopow

Klasa: pigta

Liczba godzin: 48

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci wykonywania badan wlasciwosci technologicznych metali, niemetali oraz ich stopow

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

e zastosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska podczas organizowania
stanowisk pracy zwigzanych z eksploatacja urzadzen w przemysle metalurgicznym MTL.05.1.2(4)
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e odczyta z dokumentacji wymagane wilasciwosci fizykochemiczne, wytrzymatosciowe i technologiczne surowcow i potproduktow stosowanych
w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym MTL.05.5.4(3)

e odczyta z dokumentacji wymagane wtasciwosci fizykochemiczne, wytrzymatosciowe i technologiczne wyrobow gotowych MTL.05.5.4(4)

e wykona badania wlasciwosci mechanicznych 1 technologicznych stopow zelaza, metali niezelaznych 1 ich stopow, zgodnie z instrukcja
MTL.05.5.7.(3)

¢ udokumentuje wyniki badan wlasciwosci mechanicznych i technologicznych stopow zelaza, metali niezelaznych i ich stopéw MTL.05.5.7.(4)

e zastosuje systemy komputerowe wspomagajace badanie wiasciwosci mechanicznych i technologicznych stopow zelaza, metali niezelaznych i ich
stopow MTL.05.5.7.(5)

e sprawdzi poprawno$¢ wykonywania badan wtasciwosci technologicznych metali, niemetali oraz ich stopow

Warunki osiagania efektow ksztalcenia i Srodki dydaktyczne

W miejscu prowadzenia zaj¢¢ praktycznych, u pracodawcy/w zaktadzie pracy powinny znajdowac sig:
e probki do badan wtasciwosci mechanicznych i technologicznych metali i ich stopow,

¢ urzadzenia do przeprowadzania préb technologicznych,

e normy badania metali i ich stopow,

e teksty przewodnie i instrukcje do ¢wiczen.

Zalecane metody dydaktyczne:

Wskazane jest prowadzenie zaj¢¢ metoda przewodniego tekstu oraz metoda aktywizujaca — burza mozgéw i ¢wiczenia praktyczne. W procesie
ksztalcenia nalezy zwrdci¢ uwage na ksztalttowanie umiejetnosci praktycznych dotyczacych wykonywania badan wlasciwosci technologicznych metali,
niemetali oraz ich stopoéw, samodzielnosci mys$lenia. Podczas wykonywania zadan zawodowych nalezy rozwija¢ umiejetno$¢ wspdlpracy z grupa oraz
komunikatywnos¢.

Formy organizacyjne:
Zajecia powinny odbywac si¢ w formie pracy grupowej, gdy uczniowie pracuja w 2—3-osobowych zespotach.

Przykladowe zadania
Zadanie 1.
Wykonaj badania wtasciwosci technologicznych wskazanych stopow odlewniczych.
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Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okreslonymi w opisie efektow ksztalcenia, z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej 1 ochrony srodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, schematy, instrukcje, katalogi, normy i inne niezbedne dokumenty otrzymasz od instruktora/ nauczyciela
praktycznej nauki zawodu.

Zadanie 2.

Wykonaj statyczng probe rozciggania wskazanych wyrobow metalurgicznych i ocen ich jakos$¢.

Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okre$lonymi w opisie efektow ksztalcenia, z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska.

Niezb¢dne do wykonania zadania rysunki, schematy, instrukcje, katalogi, normy i inne niezbedne dokumenty otrzymasz od instruktora/ nauczyciela
praktycznej nauki zawodu.

Zadanie 3.

Przeprowadz probe ttocznosci wskazanych wyrobow metalurgicznych.

Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okreslonymi w opisie efektow ksztalcenia, z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej 1 ochrony srodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, schematy, instrukcje, katalogi, normy i inne niezb¢dne dokumenty otrzymasz od instruktora/ nauczyciela
praktycznej nauki zawodu.
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3.4. Wykonywanie badan sktadu chemicznego metali, niemetali oraz ich stopéw - 24 h

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet

MTL.05.1.1.5) przestrzega¢ procedur w sytuacji zagrozen

MTL.05.1.2.4) stosowa¢ wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska podczas organizowania stanowisk pracy zwigzanych z eksploatacjq urzadzen w przemysle metalurgicznym

MTL.05.1.2.6) stosowa¢ srodki ochrony indywidualnej zbiorowej podczas prac z zakresu uzytkowania maszyn i
urzadzen

MTL.05.5.9(2) okresli¢ na podstawie dokumentacji technologicznej zakres stosowania poszczegéinych metod
oznaczania sktadu chemicznego metali i ich stopéw

MTL.05.5.9(3) przygotowac probki do badar analizatorem zawartosci wegla i siarki w stopach Zelaza oraz oznaczania
sktadu chemicznego stopéw metali niezelaznych

MTL.05.5.9(4) dokumentowa¢ wyniki oznaczania sktadu chemicznego stopéw zelaza, metali niezelaznych i ich stopow

MTL.05.5.9(5) stosowac¢ systemy komputerowe wspomagajace oznaczanie sktadu chemicznego stopow zelaza, metali
niezelaznych i ich stopow

MTL.05.5.9(2) okresli¢ na podstawie dokumentacji technologicznej zakres stosowania poszczegoinych metod
oznaczania sktadu chemicznego metali i ich stopow

MTL.05.5.10(2) wykonaé czynnosci przygotowawcze do badan mikro- i makroskopowych stopdw Zelaza, metali
niezelaznych oraz ich stopdw, zgodnie z instrukcjg

MTL.05.5.10(3) przeprowadzi¢ badania mikro- i makroskopowe stopow zelaza, metali niezelaznych i ich stopéw

MTL.05.5.10(4) dokumentowac wyniki badan mikro- i makroskopowych stopéw zelaza, metali niezelaznych i ich
stopow

MTL.05.7.2.(1) okre$la¢ czas realizacji zadan

MTL.05.5.7.(3) monitorowa¢ realizacje zaplanowanych dziatan

(1)

MTL.05.5.7.(2) realizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie
(3)
4)

MTL.05.5.7.(4) dokonywa¢ modyfikacji zaplanowanych dziatan

- probki do badan wtasciwosci chemicznych metali i ich

stopow,

prébki metali i ich stopéw,

normy badania metali i ich stopdw,

aparatura do oznaczania sktadu chemicznego metali i
ich stopow,

defektoskop,

probki do badan wtasciwo$ci mechanicznych i
technologicznych metali i ich stopdw, do badan
makroskopowych i mikroskopowych metali i ich stopdw,
narzedzia do przygotowywania zgtadow
metalograficznych,

mikroskopy metalograficzne,

przyrzady do wykonywania pomiarow dtugosci i kata,
uniwersalna maszyna wytrzymatosciowa.

Temat: Wykonywanie badania skladu chemicznego metali, niemetali oraz ich stopow
Klasa: pigta
Liczba godzin: 24

Cel ogolny: Ksztaltowanie umiejetnosci wykonywania badania skladu chemicznego metali, niemetali oraz ich stopow.
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Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

zastosuje wymagania ergonomii, bezpieczefstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska podczas organizowania
stanowisk pracy zwigzanych z eksploatacjg urzadzen w przemysle metalurgicznym MTL.05.1.2(4)

zastosuje $rodki ochrony indywidualnej zbiorowej podczas prac z zakresu uzytkowania maszyn i urzagdzenh MTL.05.1.2(6)

okresli na podstawie dokumentacji technologicznej zakres stosowania poszczegdlnych metod oznaczania sktadu chemicznego metali i ich stopow
MTL.05.5.9(2)

przygotuje probki do badan analizatorem zawarto$ci wegla i siarki w stopach zZelaza oraz oznaczania skladu chemicznego stopow metali
niezelaznych MTL.05.5.9(3)

udokumentuje wyniki oznaczania sktadu chemicznego stopow zelaza, metali niezelaznych i ich stopéw MTL.05.5.9(4)

zastosuje systemy komputerowe wspomagajace oznaczanie sktadu chemicznego stopéw zelaza, metali niezelaznych i ich stopéw MTL.05.5.9(5)
okresli na podstawie dokumentacji technologicznej zakres stosowania poszczegdlnych metod oznaczania skladu chemicznego metali i ich stopow
MTL.05.5.9(2)

wykonuje czynnosci przygotowawcze do badan mikro- i makroskopowych stopow zelaza, metali niezelaznych oraz ich stopéw, zgodnie
z instrukcja MTL.05.5.10(2)

przeprowadza badania mikro- i makroskopowe stopow zelaza, metali niezelaznych i ich stopow MTL.05.5.10(3)

dokumentuje wyniki badan mikro- i makroskopowych stopéw zelaza, metali niezelaznych i ich stopéw MTL.05.5.10(4)

okresla czas realizacji zadan MTL.05.7.2.(1)

sprawdza poprawnos¢ wynikow badania sktadu chemicznego

Warunki osiagania efektow ksztalcenia i Srodki dydaktyczne
W miejscu prowadzenia zaj¢¢ praktycznych, u pracodawcy/w zaktadzie pracy powinny znajdowac sie:

probki metali 1 ich stopow,

normy badania metali i ich stopow,

aparatura do oznaczania sktadu chemicznego metali i ich stopow,
defektoskop,

teksty przewodnie 1 instrukcje do ¢wiczen.

Zalecane metody dydaktyczne:
Wskazane jest prowadzenie zaje¢ metoda przewodniego tekstu oraz metoda aktywizujacg — burza mozgoéw i ¢wiczenia praktyczne. W procesie

ksztalcenia nalezy zwrdci¢ uwage na ksztaltowanie umiejetnosci praktycznych dotyczacych wykonywania badania sktadu chemicznego metali,
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niemetali oraz ich stopow, samodzielnosci mys$lenia. Podczas wykonywania zadan zawodowych nalezy rozwija¢ umiejetnos¢ wspotpracy z grupg oraz
komunikatywnos¢.

Formy organizacyjne:
Zajecia powinny odbywac si¢ w formie pracy grupowej, gdy uczniowie pracujg w 2—3-osobowych zespotach.

Przykladowe zadania

Zadanie 1.

Przygotuj zgtady metalograficzne do badan mikroskopowych.

Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okreslonymi w opisie efektow ksztatcenia, z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, schematy, instrukcje, katalogi, normy i inne niezb¢dne dokumenty otrzymasz od instruk tora/ nauczyciela
praktycznej nauki zawodu.

Zadanie 2.

Przeprowadzi¢ mikroskopowe badania metalograficzne.

Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okre$lonymi w opisie efektow ksztalcenia, z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej 1 ochrony srodowiska.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, schematy, instrukcje, katalogi, normy i inne niezb¢dne dokumenty otrzymasz od instruktora/ nauczyciela
praktycznej nauki zawodu.

Zadanie 3.

Oznacz sktad chemiczny stopow metali niezelaznych wskazanych przez instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu.

Zaplanowane do realizacji zadanie wykonuj zgodnie z poleceniami instruktora/nauczyciela praktycznej nauki zawodu i wskazaniami do realizacji
zadania okreslonymi w opisie efektow ksztalcenia, z zachowaniem obowigzujacych wymagan ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej 1 ochrony srodowiska.

Niezbgdne do wykonania zadania rysunki, schematy, instrukcje, katalogi, normy i inne niezbedne dokumenty otrzymasz od instruktora/ nauczyciela
praktycznej nauki zawodu.
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3.5. Kontrola wymiaréw wyrobdw gotowych - 12 h

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet

MTL.05.1.1(5) przestrzega¢ procedur w sytuacji zagrozen

MTL.05.1.2(4) stosowa¢ wymagania ergonomii, bezpieczeristwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska podczas organizowania stanowisk pracy zwigzanych z eksploatacjg i urzadzen w przemysle metalurgicznym

MTL.05.1.2(6) stosowac¢ $rodki ochrony indywidualnej zbiorowej podczas prac z zakresu uzytkowania maszyn i urzadzen

MTL.05.5.11(1) dobraC narzedzia i przyrzady do wykonywania pomiaréw parametréw geometrycznych wyrobdw w przemysle
metalurgicznym

MTL.05.5.11(2) dokona¢ pomiaréw parametréw geometrycznych wyrobdéw w przemysle metalurgicznym

MTL.05.5.11.(3) interpretowaé wyniki pomiaréw parametrow geometrycznych wyrobéw w przemysle metalurgicznym

MTL.05.5.12.(3) lokalizowa¢ wady pdtproduktéw i wyrobdw gotowych wytwarzanych w procesach produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym

MTL.05.5.12.(5) formutowa¢ wnioski dotyczace korekty przebiegu proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym w
celu wyeliminowania wad pdtproduktdw i wyrobéw gotowych

- narzedzia do przygotowywania zgtadéw
metalograficznych,
mikroskopy metalograficzne,
przyrzady do wykonywania pomiaréw dtugosci i
kata,
uniwersalna maszyna wytrzymatosciowa,
gotowe wyroby metalurgiczne.

MTL.05.7.2.(1) okre$la¢ czas realizacji zadan

MTL.05.5.7.(2) realizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie

(2)
MTL.05.5.7.(3) monitorowa¢ realizacje zaplanowanych dziatan
MTL.05.5.7.(4) dokonywa¢ modyfikacji zaplanowanych dziatan

Temat: Wykonywanie kontroli wymiarow wyrobow gotowych
Klasa: pigta
Liczba godzin: 12

Cel ogolny: Ksztaltowanie umieje¢tnosci wykonywania badan wlasciwosci mechanicznych metali, niemetali oraz ich stopow

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:
e przestrzega procedur w sytuacji zagrozen MTL.05.1.1(5)

e stosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska podczas organizowania stanowisk

pracy zwigzanych z eksploatacjg urzadzen w przemysle metalurgicznym MTL.05.1.2(4)

e stosuje Srodki ochrony indywidualnej zbiorowej podczas prac z zakresu uzytkowania maszyn i urzagdzeh MTL.05.1.2(6)

e przygotuje stanowisko pracy w sposob umozliwiajacy wykonanie zadania
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e dobiera narzedzia i przyrzady do wykonywania pomiaréw parametrow geometrycznych wyrobow w przemysle MTL.05.5.11(1) metalurgicznym

¢ dokonuje pomiaréw parametréw geometrycznych wyrobow w przemysle metalurgicznym MTL.05.5.11(2)

e interpretuje wyniki pomiaréw parametrow geometrycznych wyrobéw w przemysle metalurgicznym MTL.05.5.11.(3)

e lokalizuje wady potproduktéw i wyrobow gotowych wytwarzanych w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym MTL.05.5.12.(3)

e formutuje wnioski dotyczace korekty przebiegu procesow produkcyjnych w przemysle metalurgicznym w celu wyeliminowania wad potproduktow i
wyrobow gotowych MTL.05.5.12.(5)

e sprawdza poprawno$¢ wykonanej kontroli wymiaréw wyrobow gotowych

Warunki osiagania efektow ksztalcenia i Srodki dydaktyczne

W miejscu prowadzenia zaj¢¢ praktycznych, u pracodawcy/w zakladzie pracy powinny znajdowac sie:
e normy badania metali i ich stopow,

e przyrzad do giecia,

e probki do badan wg PN.

Zalecane metody dydaktyczne:

W procesie ksztatcenia nalezy zwrdci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci praktycznych wykonywania badan witasciwosci mechanicznych metali,
niemetali oraz ich stopow, samodzielno$ci myslenia i analizowania zjawisk. Wskazane jest prowadzenie zaje¢ metodami przewodniego tekstu, pokazu
z instruktazem 1 ¢wiczen praktycznych. Podczas wykonywania zadan zawodowych nalezy rozwija¢ umiejgtnos¢ wspotpracy z grupa oraz
komunikatywno$¢ pomigdzy poszczegdlnymi zespotami ¢wiczeniowymi.

Formy organizacyjne:
Zajecia powinny odbywacé si¢ w formie pracy indywidualnej oraz pracy w grupach 2-osobowych (wtedy, gdy indywidualne wykonanie zadania jest
niemozliwe lub utrudnione).

Przykladowe zadania

Zadanie 1.

Wykonaj pomiar §rednicy otworu $rednicowka mikrometryczng w kilku potozeniach. Oblicz owalnos$¢ otworu:
e sprawdz stan techniczny srednicowki,

e sprawdz wskazanie zerowe §rednicowki,

e ustaw srednicowke w otworze w takim potozeniu, w jakim srednicowka bedzie prostopadia do osi otworu,
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dokre¢ srube zaciskowa, wyjmij Srednicowke z otworu 1 odczytaj wynik pomiaru,

wykonaj pomiary $rednicy otworu w dwodch potozeniach wzajemnie prostopadtych i oblicz owalno$¢ otworu,
naszkicuj wykresy odchytek owalnosci otworu,

wykonaj konserwacje srednicowki i uporzadkuj stanowisko pomiarowe,

zaprezentuj wyniki ¢wiczenia.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, schematy, instrukcje, katalogi, normy i inne niezb¢dne dokumenty otrzymasz od instruktora/ nauczyciela
praktycznej nauki zawodu.

Zadanie 2.
Wykonaj pomiary katow sko$nie Scigtej ptytki stalowej katomierzem uniwersalnym. Sprawdz kat pochylenia dwéch przeciwlegtych krawedzi o kacie

mniejszym niz 45° ptytki linialem sinusowym:

sprawdz stan techniczny przyrzadéw pomiarowych,

oczy$¢ przedmiot mierzony,

zmierzy wszystkie katy ptytki przy pomocy katomierza uniwersalnego,
naszkicuj plytke i nanie§ wyniki pomiarow,

wykonaj ustawienie liniatu sinusowego dla kata zmierzonego katomierzem,
okresl wysokos$¢ stosu ptytek wzorcowych dla kata plytki,

ustaw na ptycie pomiarowe;j liniat sinusowy, pod jeden walek wstaw stos ptytek,
ustaw przedmiot na liniale,

sprawdz réwnoleglos¢ gornej krawedzi plytki do ptaszczyzny plyty pomiarowej za pomoca czujnika i odczytaj odchytke na czujniku co pewien
odcinek krawedzi przedmiotu,

oczys$¢ 1 zakonserwuj przyrzady pomiarowe,

wskaz réznice w pomiarach i zapisz wyniki pomiarow.

Niezbedne do wykonania zadania rysunki, schematy, instrukcje, katalogi, normy i inne niezb¢dne dokumenty otrzymasz od instruktora/ nauczyciela
praktycznej nauki zawodu.

Zadanie 3.
Wykonaj pomiary odchylek bicia promieniowego walka:
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Niezbedne do wykonania zadania rysunki, schematy, instrukcje, katalogi, normy i inne niezb¢dne dokumenty otrzymasz od instruk tora/ nauczyciela
praktycznej nauki zawodu.
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oczy$¢ przedmiot mierzony i podziel obwod watka na 12 rownych czgéci,

ustaw watek na pryzmie lub w przyrzadzie do pomiaru bicia,
zamocuj czujnik zegarowy w statywie,
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ustaw koncowke pomiarowg czujnika tak, aby dotykata sprawdzanej powierzchni, powodujac nieznaczne odchylenie wskazéwki matej podziaiki,

ustaw wskazdéwke na zero,

obracaj przedmiot co 30° i notuj wychylenia wskazoéwki w obie strony,

narysuj wykres wskazan czujnika,
oblicz najwieksza odchytke bicia promieniowego,
przedstaw wyniki ¢wiczenia.
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Praktyka zawodowa

Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu
Pracodawca/Zaklad pracy
oraz liczba godzin na realizacje

Praktyka zawodowa 1

dla kwalifikacji MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen metalurgicznych — 140 godzin (20 dni po 7 godzin dziennie)

Proponowana liczba godzin na realizacj¢ tematu

Tematy wiodace praktyki wiodacego
1. Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska w zaktadzie 7
metalurgicznym.
2. Procesy przygotowania materiatow wsadowych w procesach 28
metalurgicznych.
3. Procesy przygotowania wsadu do piecow metalurgicznych. 28
4. Procesy topienia w piecach metalurgicznych. 35
5. Wykonywanie wyrobdw w procesach metalurgicznych. 35
6. Zakonczenie i posumowanie praktyki. 7
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1.1. Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska w zaktadzie metalurgicznym.

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet

omowi¢ wewnatrzzaktadowe przepisy zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg i ochrong
Srodowiska

wymieni¢ prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

wymieni¢ prawa i obowigzki pracownika w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

wymieni¢ $rodki prawne mozliwe do zastosowania w sytuacji naruszenia przepiséw prawa w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy

omowi¢ konsekwencije nieprzestrzegania obowigzkéw pracownika i pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

wskazac rodzaje Swiadczen z tytutu wypadku przy pracy

omowi¢ prawa pracownika, ktéry zachorowat na chorobe zawodowg

rozrozni¢ zrodta czynnikdéw szkodliwych w zaktadzie metalurgicznym

opisac objawy typowych choréb zawodowych zwigzanych z zawodem technik urzadzen metalurgicznych

okresli¢ sposoby przeciwdziatania zagrozeniom istniejacym na stanowiskach pracy w zaktadzie metalurgicznym

okresli¢ zasady zachowania sie w przypadku pozaru w zaktadzie metalurgicznym

rozrozni¢ Srodki gasnicze ze wzgledu nazakres stosowania

wyjasni¢ zasady postugiwania sie Srodkami gasniczymi

sklasyfikowa¢ $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowe] stosowane w zaktadzie metalurgicznym

wyjasnic cel stosowania srodkow ochrony indywidualnej i zbiorowej

- regulacje wewnatrzzaktadowe zwigzane z
bezpieczerfistwem i higieng pracy, ochrong
przeciwpozarowa, ochrong srodowiska i
ergonomig w przedsiebiorstwie metalurgicznym,

- $rodki gasnicze stosowane w zaktadzie
metalurgicznym,

- znaki ostrzegawcze, nakazu, zakazu,
ewakuacyjne stosowane w zaktadzie
metalurgicznym,

- przyktadowe srodki ochrony indywidualnej i
zbiorowej stosowane w zaktadzie metalurgicznym,

- przykfady instrukcji bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
$rodowiska dotyczace wybranych stanowisk pracy
w zaktadzie metalurgicznym,

- przykfady instrukcji uzytkowania wybranych
maszyn, urzadzen, przyrzadow stosowanych w
zakfadzie metalurgicznym.

Temat: Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska w zakladzie metalurgicznym

Klasa: trzecia

Liczba godzin: 7

Cel ogolny:

Zapoznanie ze strukturg organizacyjng zaktadu metalurgicznego.

Przedstawienie praw i obowigzkoéw pracownikow w zakladzie pracy.

o UL

Przedstawienie zasad postepowania w przypadku wystapienia pozaru w zaktadzie metalurgicznym.
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Przedstawienie wewnatrzzaktadowych przepisow zwigzanych z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowa i ochrong srodowiska.

Wyjasnienie znaczenia znakow ostrzegawczych, nakazu, zakazu, ewakuacyjnych stosowanych w zaktadzie.
Przedstawienie zasad postgpowania pracownikow w sytuacji zagrozenia dla zdrowia i zycia pracownikow w zaktadzie metalurgicznym.
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7. Przedstawienie zasad zabezpieczania si¢ przed wptywem szkodliwych czynnikow $rodowiska pracy w zaktadzie metalurgicznym.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktyki zawodowej

Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

e zapozna si¢ z wewnatrzzaktadowymi przepisami zwigzanymi z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowa i ochrong srodowiska,
e wymieni prawa i obowigzki pracownika i pracodawcy,

e wymieni konsekwencje niestosowania si¢ do obowigzujacych w zaktadzie pracy zasad i regut postgpowania,

¢ wyjasni zasady zachowania si¢ w sytuacji zagrozenia dla zdrowia i zycia osoéb w zaktadzie pracy,

¢ wyjasni znaczenie znakow ostrzegawczych, nakazu, zakazu, ewakuacyjnych stosowanych w zaktadzie,

e opisze zasady stosowania §rodkow gasniczych,

e rozrozni $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;.

Warunki osiagania efektow ksztalcenia w tym Srodki dydaktyczne:

W miejscu odbywania si¢ zaje¢ powinny znajdowac sie:

e stoty, krzesta dla ucznioéw,

¢ projektor multimedialny, ekran, tablica, pisaki $cieralne, flipchart,

o wydruki wewnatrzzaktadowych przepiséw zwigzanych z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowsg i ochrong srodowiska,

e wydruki praw i obowigzkow pracownikow i pracodawcow,

e plansze, tablice, prezentacje multimedialne dotyczace zagadnien bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska,
e przyktadowe $rodki gasnicze,

e przyktadowe $rodki ochrony indywidualne;.

Zalecane metody dydaktyczne:

Zastosowanie w procesie ksztatcenia zawodowego praktycznego wiasciwych metod nauczania, w potaczeniu z wykorzystaniem starannie dobranych
srodkow dydaktycznych to warunek konieczny do realizacji zalozonych celow ksztatcenia wyrazonych efektami ksztalcenia. Zalecane s3 metody:
miniwyktad, pokaz z objasnieniem, dyskusja dydaktyczna, metoda przewodniego tekstu, pogadanka. Wazne jest ksztattowanie krytycznego myslenia,
przewidywania skutkow dzialan, analizowania zjawisk.

Formy organizacyjne:
Zajgcia powinny odbywac si¢ z catg grupa, ¢wiczenia powinny by¢ wykonywane w grupach 3—5-osobowych. Liczebno$¢ grupy powinna by¢
dostosowana do rodzaju wykonywanych zadan.
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1.2. Procesy przygotowania materiatléw wsadowych do piecéw metalurgicznych

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet

wykona¢ procesy przygotowania wsadu do piecéw metalurgicznych, z zachowaniem zasad bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska

zastosowac $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania procesow przygotowania wsadu do piecéw
metalurgicznych

utrzymac tad i porzadek na stanowisku pracy

stosowac zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania

wspdipracowac w zespole

stosowac przepisy i zasady transportowania i skladowania materiatow tworzacych wsad do pieca metalurgicznego

stosowac instrukcje przygotowania wsadu do piecéw metalurgicznych

przygotowac oraz dozowac sktadniki wsadu do piecéw metalurgicznych zgodnie z dokumentacjg technologiczng

stosowa¢ maszyny, urzadzenia, przyrzady i narzedzia podczas przygotowania wsadu do piecéw metalurgicznych

wykona¢ procesy przygotowania wsadu do piecow metalurgicznych zgodnie z technologig i zasadami uzytkowania
stosowanych maszyn i urzadzen

wykona¢ obstuge codzienng, przeglady biezace oraz konserwacje maszyn i urzadzen stosowanych w procesach
przygotowania wsadu do piecow metalurgicznych

instrukcje transportu, sktadowania materiatéw
wsadowych,

dokumentacja technologiczna przygotowania wsadu,
narzedzia, maszyny i urzadzenia stosowane podczas
transportu oraz sktadowania materiatéw wsadowych,
materiaty wsadowe,

narzedzia, maszyny i urzadzenia stosowane podczas
przygotowania i odwazania materiatéw wsadowych,
instrukcje bhp dotyczace wykonywania proceséw
przygotowania wsadu,

$rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane
podczas przygotowania wsadu.

Temat: Procesy przygotowania materialdow wsadowych do piecow metalurgicznych
Klasa: trzecia

Liczba godzin: 28

Cel ogolny:

1. Doskonalenie umiejetnosci praktycznych przygotowania materiatdw wsadowych do piecéw metalurgicznych w warunkach produkcyjnych.

2. Doskonalenie umiejetno$ci uzytkowania maszyn 1 urzadzen stosowanych podczas przygotowania materiatow wsadowych do piecow

metalurgicznych.

3. Ksztattowanie i doskonalenie umiejetnosci postugiwania si¢ dokumentacja techniczng maszyn i urzadzen oraz dokumentacja technologiczng

przygotowania materialdow wsadowych do piecow metalurgicznych.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktyki zawodowej
Podczas praktyki zawodowej uczen:
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e wykona proces przygotowania materiatdw wsadowych do piecow metalurgicznych,

e przeprowadzi obshuge codzienna, przeglad biezacy oraz konserwacj¢ maszyn i urzadzen do przygotowania materiatdw wsadowych do piecéw
metalurgicznych,

e zastosuje Srodki ochrony indywidualnej oraz zasady bezpieczenstwa i1 higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska podczas
przygotowania materiatow wsadowych do piecow metalurgicznych.

Warunki osiagania efektow ksztalcenia, w tym Srodki dydaktyczne:

Praktyka zawodowa prowadzona w zaktadzie pracy, w miejscu odbywania si¢ zaje¢ powinny znajdowac sig¢:

e stanowiska sktadowania i magazynowania sktadnikoéw materialdéw wsadowych do piecéw metalurgicznych,

e $rodki transportu wewngtrznego wykorzystywane podczas przygotowania materiatdow wsadowych do piecow metalurgicznych,
e maszyny i urzadzenia oraz przyrzady i narz¢dzia do przygotowania materiatow wsadowych do piecow metalurgicznych,

¢ dokumentacje maszyn i urzadzen stosowanych do przygotowania materiatow wsadowych do piecoOw metalurgicznych,

e dokumentacje technologiczne przygotowania materiatdw wsadowych do piecoOw metalurgicznych.

Zalecane metody dydaktyczne:

Dobor wihasciwych metod dydaktycznych w kontekscie posiadanych $rodkéw dydaktycznych, w szczegdélnosci dydaktycznych srodkéw pracy,
to nadrzedne zadanie nauczyciela prowadzacego ksztalcenie w tym zawodzie. Tresci ksztalcenia z zakresu tego tematu nalezy realizowacd, stosujac
metody nauczania oparte na dzialaniu praktycznym ucznidow: ¢wiczenia produkcyjne, dyskusje¢ dydaktyczng oraz incydentalnie pogadanke
1 miniwyktad. Istotne jest ksztaltowanie umieje¢tno$ci wspoOtpracy w grupie, poczucia odpowiedzialnosci za wykonane dzialania, korzystania
z dokumentacji technicznej i technologicznej.

Formy organizacyjne:
Zajecia powinny odbywac sie w formie pracy w grupach 2-5-0sobowych. Liczebno$é grupy powinna by¢ dostosowana do rodzaju wykonywanych
zadan. Grupy moga wykonywa¢ zadania zroznicowane.
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1.3. Procesy przygotowania wsadu do piecéw metalurgicznych

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet

wykona¢ procesy przygotowania wsadu do piecow metalurgicznych, z zachowaniem zasad bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska

zastosowaé Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania proceséw przygotowania wsadu do
piecow metalurgicznych

utrzymac tad i porzadek na stanowisku pracy

stosowac zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania

wspdipracowac w zespole

stosowac przepisy i zasady transportowania i skladowania materiatow tworzacych wsad do pieca metalurgicznego

stosowac instrukcje przygotowania wsadu do piecéw metalurgicznych

przygotowac oraz dozowac sktadniki wsadu do piecéw metalurgicznych zgodnie z dokumentacjg technologiczng

stosowa¢ maszyny, urzadzenia, przyrzady i narzedzia podczas przygotowania wsadu do piecéw metalurgicznych

wykona¢ procesy przygotowania wsadu do piecéw metalurgicznych zgodnie z technologig i zasadami uzytkowania
stosowanych maszyn i urzadzen

wykona¢ obstuge codzienng, przeglady biezace oraz konserwacje maszyn i urzadzen stosowanych w procesach
przygotowania wsadu do piecow metalurgicznych

instrukcje transportu, sktadowania materiatéw
wsadowych,

dokumentacja technologiczna przygotowania wsadu,
narzedzia, maszyny i urzadzenia stosowane podczas
transportu oraz sktadowania materiatéw wsadowych,
materiaty wsadowe,

narzedzia, maszyny i urzadzenia stosowane podczas
przygotowania i odwazania materiatow wsadowych,
instrukcje bhp dotyczace wykonywania proceséw
przygotowania wsadu,

$rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane
podczas przygotowania wsadu.

Temat: Procesy przygotowania wsadu do piecow metalurgicznych
Klasa: trzecia

Liczba godzin: 28

Cel ogolny:

1. Doskonalenie umiejetnosci praktycznych przygotowania wsadu do piecow metalurgicznych w warunkach produkcyjnych.

2. Doskonalenie umiejetnosci uzytkowania maszyn i urzadzen stosowanych podczas przygotowania wsadu do piecéw metalurgicznych.

3. Ksztattowanie i doskonalenie umiejetnosci postugiwania si¢ dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen oraz dokumentacja technologiczng

przygotowania wsadu do piecoOw metalurgicznych.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktyki zawodowej
Podczas praktyki zawodowej uczen:
e wykona proces przygotowania wsadu do piecow metalurgicznych,
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e przeprowadzi obstuge codzienna, przeglad biezacy oraz konserwacj¢ maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu do piecOw metalurgicznych,
e zastosuje $rodki ochrony indywidualnej oraz zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska podczas
przygotowania wsadu do piecOw metalurgicznych.

Warunki osiggania efektow ksztalcenia, w tym Srodki dydaktyczne:

Praktyka zawodowa prowadzona w zaktadzie pracy, w miejscu odbywania si¢ zaje¢ powinny znajdowac sig:

e stanowiska sktadowania i magazynowania sktadnikéw wsadu do piecOw metalurgicznych,

e Srodki transportu wewngtrznego wykorzystywane podczas przygotowania wsadu do piecoOw metalurgicznych,
e maszyny i urzadzenia oraz przyrzady i narzedzia do przygotowania wsadu do piecoOw metalurgicznych,

¢ dokumentacje maszyn i urzadzen stosowanych do przygotowania wsadu do piecow metalurgicznych,

e dokumentacje technologiczne przygotowania wsadu do piecow metalurgicznych.

Zalecane metody dydaktyczne:

Dobor wihasciwych metod dydaktycznych w konteks$cie posiadanych $rodkéw dydaktycznych, w szczegdlnosci dydaktycznych srodkéw pracy,
to nadrzedne zadanie nauczyciela prowadzacego ksztatcenie w tym zawodzie. Tresci ksztalcenia z zakresu tego tematu nalezy realizowaé, stosujac
metody nauczania oparte na dzialaniu praktycznym uczniéw: ¢wiczenia produkcyjne, dyskusj¢ dydaktyczng oraz incydentalnie pogadanke
i miniwyktad. Istotne jest ksztaltowanie umiejetnosci wspotpracy w grupie, poczucia odpowiedzialno$ci za wykonane dziatania, korzystania
z dokumentacji technicznej i technologiczne;j.

Formy organizacyjne:
Zajecia powinny odbywac si¢ w formie pracy w grupach 2-5-osobowych. Liczebno$¢ grupy powinna by¢ dostosowana do rodzaju wykonywanych
zadan. Grupy moga wykonywac zadania zro6znicowane.
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1.4. Procesy topienia w piecu metalurgicznym

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet

wykona¢ procesy topienia w piecu metalurgicznym, z zachowaniem zasad bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

zastosowac $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania proceséw topienia w piecu metalurgicznym

utrzymac tad i porzadek na stanowisku pracy

stosowac zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania

wspdipracowac w zespole

przewidywac¢ skutki podejmowanych dziatan

zastosowa¢ metody i techniki rozwigzywania problemow

stosowac instrukcje topienia w piecu metalurgicznym

zatadowac piec metalurgiczny

stosowa¢ maszyny, urzadzenia, przyrzady i narzedzia do zatadunku pieca metalurgicznego

wykona¢ procesy topienia w piecu metalurgicznym zgodnie z technologig i zasadami uzytkowania piecéw metalurgicznych

wykonac¢ obstuge codzienng oraz konserwacje piecéw metalurgicznych

pobra¢ ciekty stop metalurgiczny do prob technologicznych zgodnie z procedurami

usunaé zuzel z pieca metalurgicznego zgodnie z procedurami

wykona¢ spust ciektego stopu metalurgicznego zgodnie z obowigzujacymi procedurami

instrukcja uzytkowania pieca metalurgicznego,
wsad do pieca metalurgicznego,

instrukcja wytopu w piecu metalurgicznym,
maszyny, urzadzenia, przyrzady i narzedzia do
zatadunku pieca metalurgicznego, usuwania zuzla,
wykonywania spustu, pobierania ciektego stopu
metalurgicznego do préb technologicznych,
dokumentacje techniczne piecow, maszyn i
urzadzen wykorzystywanych podczas
wykonywania procesu topienia,

instrukcje bhp dotyczace wykonywania procesu
topienia,

Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane
podczas wykonywania procesow topienia w
piecach metalurgicznych.

Temat: Procesy topienia w piecu metalurgicznym

Klasa: trzecia

Liczba godzin: 35

Cel ogolny:

1. Doskonalenie umiejetnosci praktycznych zatadunku piecOw metalurgicznych.

2. Ksztattowanie i doskonalenie umiejetnosci wykonywania procesOw topienia w piecu metalurgicznym w warunkach produkcyjnych.

3. Doskonalenie umiej¢tnosci uzytkowania maszyn i urzadzen oraz piecow metalurgicznych stosowanych do zatadunku wsadu oraz topienia wsady w

piecu metalurgicznym.

4. Ksztaltowanie 1 doskonalenie umiejetnosci postugiwania si¢ dokumentacjg techniczng maszyn, urzadzen, piecoOw metalurgicznych oraz

dokumentacja technologiczng proces6w topienia.
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Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktyki zawodowej
Podczas praktyki zawodowej uczen:

wykona zatadunek pieca metalurgicznego wsadem,

przeprowadzi obstuge codzienng, przeglad biezacy oraz konserwacje maszyn i urzadzen do zatadunku wsadu do piecOw metalurgicznych,
wykona proces topienia w piecu metalurgicznym,

wykona procesy usuni¢cia zuzla z pieca metalurgicznego oraz pobierze ciekly stop metalurgiczny i przekaze do badan technologicznych,
wykona obstuge codzienng i konserwacje pieca metalurgicznego,

zastosuje srodki ochrony indywidualnej oraz zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i oChrony srodowiska podczas
zatadunku pieca metalurgicznego oraz wykonania procesu topienia.

Warunki osiagania efektow ksztalcenia, w tym Srodki dydaktyczne:
Zajgcia praktyczne prowadzone w zaktadzie pracy, w miejscu odbywania si¢ zaje¢ powinny znajdowac sie:

miejsca sktadowania wsadu do pieca metalurgicznego,

maszyny, urzadzenia i narzgdzia do zatadunku pieca metalurgicznego,

piece metalurgiczne do przeprowadzania procesu topienia,

maszyny, urzadzenia i narz¢dzia stosowane podczas spustu zuzla oraz pobierania cieklego stopu metalurgicznego do badan technologicznych,
instrukcje uzytkowania piecéw metalurgicznych oraz maszyn i urzadzen do zatadunku wsadu, spustu zuzla,

instrukcje bhp dotyczace przeprowadzenia obstugi codziennej, przegladéw biezacych oraz konserwacji piecéw metalurgicznych oraz maszyn i

urzadzen do zatadunku wsadu, spustu zuzla,

srodki ochrony indywidualnej 1 zbiorowej stosowane podczas wykonywania zatadunku wsadu, przeprowadzenia procesu topienia, obstugi
codziennej, przegladow biezacych oraz konserwacji maszyn 1 urzadzen stosowanych podczas wykonywania procesOw topienia w piecu

metalurgicznym.

Zalecane metody dydaktyczne:

Dobér wihasciwych metod dydaktycznych w kontekscie posiadanych §rodkéw dydaktycznych, w szczego6lnosci dydaktycznych srodkow pracy,
to nadrzedne zadanie nauczyciela prowadzacego ksztalcenie w tym zawodzie. TreSci ksztalcenia z zakresu tego tematu nalezy realizowacé, stosujac
metody nauczania oparte na dzialaniu praktycznym ucznidow: ¢wiczenia produkcyjne, dyskusje dydaktyczng oraz incydentalnie pogadanke
1 miniwyktad. Istotne jest ksztaltowanie umieje¢tno$ci wspoOtpracy w grupie, poczucia odpowiedzialnos$ci za wykonane dziatania, korzystania

z dokumentacji technicznej i technologicznej.

Formy organizacyjne:

Zajecia powinny odbywac¢ si¢ w formie pracy w grupach 2-5-osobowych. Liczebno$¢ grupy powinna by¢ dostosowana do rodzaju wykonywanych

zadan. Grupy mogg wykonywac zadania zréznicowane.

V %
8 GLOWNY /

‘Fs?lolitkechnika 5&“ v Z KSSE
i LQ GORNICTWA Katowicka

oooooooooo

165



Eﬂ?f,’,;‘é,-zsde Rzeczpospolita Unia Europejska
Wiedza Edukacja Rozwoj - Polska Europejski Fundusz Spoteczny

1.5. Wykonywanie wyrobow w procesach metalurgicznych

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafit: Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet
wykona¢ pétwyroby i wyroby w procesach obrobki plastycznej metali i ich stopéw na gorgco i na zimno z zachowaniem | - dokumentacja techniczna,
zasad bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska - maszyny i urzadzenia do wykonania potwyrobdow i
zastosowaé érodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania wyrobow metalurgicznych wyrobow metoda obrobki plastycznej metali i ich
T , stopéw na gorgco i na zimno,
utrzymacé tad i porzadek na stanowisku pracy ; . , . .
. — . . - instrukcje dotyczace wykonczania wyrobow i
stosowac zasady kultury osobistej i ogolnie przyjete normy zachowania sprawdzania ich jakosci,
wspotpracowac w zespole - instrukcje bhp dotyczace procesdéw wykonania
przewidywag skutki podejmowanych dziatan potwyrobow i wyrobow metoda obrobki plastycznej

: , — . . - metali i ich stopdw na goraco i ha zimno,
zastosowa¢ metody i techniki rozwigzywania probleméw o . : Y .
- $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane

dobra¢ maszyny i urzadzenia do wykonania potwyrobow i wyrobow metoda obrobki plastycznej metali i ich stopow na | podczas wykonania potwyrobow | wyrobéw metoda,

goraco i na zimno obrobki plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na
wykona¢ wyroby z wykorzystaniem maszyn i urzadzen stosowanych w procesach obrdbki plastycznej metali i ich |  zimno.
stopdw na gorgco i na zimno

zastosowac systemy komputerowego wspomagania czynnosci wykonywania wyrobow

regulowac parametry procesu obrébki plastycznej metali i ich stopdw tak, aby rozpoznane wady potwyrobow i wyrobow
gotowych nie powtorzyly sie

skontrolowac jako$¢ wykonanego wyrobu
zZlokalizowa¢ wady wyrobdw
wykona¢ naprawe wad wyrobow zgodnie z wybrang technologig

przeprowadzi¢ obstuge codzienng, przeglady biezace i konserwacje maszyn stosowanych w procesach obrobki
plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na zimno

stosowac programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie wyroboéw metalurgicznych

Temat: Wykonywanie wyrobow w procesach metalurgicznych

Klasa: trzecia

Liczba godzin: 35

Cel ogolny:

1. Doskonalenie umiejetnosci praktycznych wykonywania wyrobdéw z wykorzystaniem maszyn i urzadzen stosowanych w procesach obrobki
plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na zimno.
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2. Doskonalenie umiejetnosci uzytkowania maszyn i urzadzen stosowanych w procesach obrobki plastycznej metali 1 ich stopow na gorgco i na
zimno.

3. Doskonalenie umiej¢tno$ci wykonywania obstugi codziennej, przegladow biezacych, konserwowania maszyn i1 urzadzen stosowanych w procesach
obrobki plastycznej metali i ich stopdw na goraco i na zimno.

4. Ksztaltowanie i doskonalenie umiejetnosci postugiwania si¢ dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen do wykonywania wyrobow metodami
obrobki plastycznej metali i ich stopdw na goraco i na zimno.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktyki zawodowej

Podczas praktyki zawodowej uczen:

e wykona wyroby z wykorzystaniem maszyn i urzgdzen stosowanych w procesach obrdobki plastycznej metali 1 ich stopoOw na gorgco 1 na zimno,

e wykona potwyroby 1 wyroby w procesach obrobki plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na zimno, z zachowaniem zasad bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska,

e wykona obsluge codzienna, przeglady biezace, konserwacje maszyn i urzadzen stosowanych w procesach obrobki plastycznej metali i ich stopow
na goraco i na zimno.

Warunki osiggania efektow ksztalcenia, w tym Srodki dydaktyczne:

Zajecia praktyczne prowadzone w zaktadzie pracy; w miejscu odbywania si¢ zaje¢ powinny znajdowac sie:

e dokumentacja techniczna maszyn i urzadzen do wykonywania potwyrobow i wyrobow metoda obrébki plastycznej metali i ich stopow na goraco
I na zimno,

e instrukcje dotyczace wykonczania wyrobow 1 sprawdzania ich jakosci,

e instrukcje bhp dotyczace procesow wykonywania potwyrobow i wyrobow metoda obrobki plastycznej metali i ich stopdw na goraco i na zimno,

e Srodki ochrony indywidualnej 1 zbiorowe] stosowane podczas wykonywania pdlwyrobow i1 wyrobéw metoda obrobki plastyczne; metali
1ich stopéw na goraco i na zimno

Zalecane metody dydaktyczne:

Dobor wilasciwych metod dydaktycznych w kontek$cie posiadanych $rodkow dydaktycznych, w szczegdlnosci dydaktycznych $rodkoéw pracy,
to nadrzedne zadanie nauczyciela prowadzacego ksztalcenie w tym zawodzie. TreSci ksztalcenia z zakresu tego tematu nalezy realizowac, stosujac
metody nauczania oparte na dziataniu praktycznym uczniow: ¢wiczenia produkcyjne, dyskusje dydaktyczna oraz incydentalnie pogadanke i mini
wyktad. Istotne jest ksztaltowanie umiejgtnosci wspotpracy w grupie, poczucia odpowiedzialno$ci za wykonane dziatania, korzystania z dokumentacji
technicznej i technologiczne;.

Formy organizacyjne:
Zajecia powinny odbywac¢ si¢ w formie pracy w grupach 2—5-osobowych. Liczebno$¢ grupy powinna by¢ dostosowana do rodzaju wykonywanych
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1.6.  Zakonczenie i podsumowanie praktyki
Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafit: Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet

- kwestionariusz ankiety ewaluacyjnej,
- dzienniczki praktyki zawodowe;.

wykona¢ czynno$ci i zadania okreslone efektami ksztatcenia praktyki zawodowej 1

Temat: Zakonczenie i podsumowanie praktyki

Klasa: trzecia

Liczba godzin: 7

Cel ogolny: Podsumowanie i rozliczenie praktyki zawodowej

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas realizacji praktyki i wykonywania ¢wiczen i badan przewidzianych programem praktyki uczen powinien uksztaltowaé, udoskonalié
1 utrwali¢ umiejetnosci okreslone w postaci efektow ksztatcenia zapisane w programie nauczania i uszczegétowione w poszczegdlnych tematach.

Warunki osiagania efektow ksztalcenia, w tym Srodki dydaktyczne:

Zajecia z przedmiotu praktyka zawodowa prowadzone w zakladzie pracy to zajecia w naturalnych warunkach produkcyjnych i laboratoryjnych.
Warunkiem osiggniecia zamierzonych efektow jest wysoka jakos¢ realizacji praktyki na wtasciwych stanowiskach pracy z pelnym wykorzystaniem
przywidzianych w programie nauczania $rodkéw dydaktycznych z wiodaca metoda nauczania w postaci ¢wiczen produkcyjnych i badan
laboratoryjnych wspartych pokazem wykwalifikowanego pracownika lub instruktora praktycznej nauki zawodu.

Zalecane metody dydaktyczne — posumowanie praktykKi

Realizacja praktyki powinna odbywac si¢ na wiasciwych stanowiskach pracy z pelnym wykorzystaniem przywidzianych w programie nauczania
srodkow dydaktycznych z wiodaca metoda nauczania w postaci ¢wiczen produkcyjnych i1 badan laboratoryjnych wspartych pokazem
wykwalifikowanego pracownika lub instruktora praktycznej nauki zawodu.

Podsumowanie praktyki powinno by¢ przeprowadzone z udzialem przedstawiciela szkoty, w ktorej ksztalcg si¢ uczniowie odbywajacy praktyke, w
formie ogolnej dyskusji poprzedzonej, np. anonimowa ankietg na temat warunkow realizacji programu praktyki, panujgcej atmosfery w czasie
praktyki, uksztaltowanych umiejetnosci. Wnioski 1 spostrzezenia uzyskane podczas podsumowania powinny by¢ konstruktywne, prowadzace do
pozytywnych zmian w programie i organizacji praktyki oraz metodach realizacji praktyki w kolejnych latach.
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Miejsce realizacji praktycznej nauki zawodu
Praktyka zawodowa Pracodawca/Zaklad pracy

oraz liczba godzin na realizacje

Praktyka zawodowa 2

w zakresie kwalifikacji MTL.05. Organizacja i prowadzenie proceséw metalurgicznych — 140 godzin (20 dni po 7 godzin dziennie)

Tematy wiodace praktyki Proponowana liczba godzm na realizacje
tematu wiodgcego

1. Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony 7
srodowiska w zaktadzie metalurgicznym.
Przygotowanie i prowadzenie procesu metalurgicznego. 35

3. Dokumentacja technologiczna i konstrukcyjna procesow wytwarzania wyrobow 42
metalurgicznych.

4. Kontrola jako$ci materialow, oprzyrzadowania metalurgicznego i produktow procesow 49
metalurgicznych.

5. Zakonczenie i podsumowanie praktyki. 7
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2.1. Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska w zaktadzie metalurgicznym

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet

omowi¢ wewnatrzzaktadowe przepisy zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg i ochrong,
Srodowiska

wymieni¢ prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

wymieni¢ prawa i obowigzki pracownika w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

wymieni¢ $rodki prawne mozliwe do zastosowania w sytuacji naruszenia przepiséw prawa w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy

omowi¢ konsekwencije nieprzestrzegania obowigzkéw pracownika i pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

wskazac rodzaje Swiadczen z tytutu wypadku przy pracy

omowi¢ prawa pracownika, ktéry zachorowat na chorobe zawodowg

rozrozni¢ zrodta czynnikdéw szkodliwych w zaktadzie metalurgicznym

opisac objawy typowych choréb zawodowych zwigzanych z zawodem technik urzadzen metalurgicznych

okresli¢ sposoby przeciwdziatania zagrozeniom istniejacym na stanowiskach pracy w zaktadzie metalurgicznym

okresli¢ zasady zachowania sie w przypadku pozaru w zaktadzie metalurgicznym

rozrozni¢ Srodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania

wyjasni¢ zasady postugiwania sie Srodkami gasniczymi

sklasyfikowa¢ érodki ochrony indywidualnej i zbiorowe] stosowane w zaktadzie metalurgicznym

wyjasni¢ cel stosowania srodkow ochrony indywidualnej i zbiorowej

regulacje wewnatrzzaktadowe zwigzane z
bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong
przeciwpozarowa, ochrong $rodowiska i

ergonomig w przedsigbiorstwie metalurgicznym,

$rodki gasnicze stosowane w zaktadzie
metalurgicznym,

znaki ostrzegawcze, nakazu, zakazu,
ewakuacyjne stosowane w zaktadzie
metalurgicznym,

przyktadowe $rodki ochrony indywidualnej i
zbiorowej stosowane w zaktadzie
metalurgicznym,

przyktady instrukcji bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska dotyczace wybranych stanowisk
pracy w zaktadzie metalurgicznym,
przyktady instrukcji uzytkowania wybranych
maszyn, urzadzen, przyrzadow stosowanych
w zaktadzie metalurgicznym.

Temat: Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska w zakladzie metalurgicznym

Klasa: czwarta

Liczba godzin: 7

Cel ogolny:

Zapoznanie ze strukturg organizacyjng zaktadu metalurgicznego.

Przedstawienie praw i obowigzkoéw pracownikow w zaktadzie pracy.

Przedstawienie zasad postgpowania w przypadku wystapienia pozaru w zaktadzie metalurgicznym.

Nooap,rwdhpE
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Przedstawienie wewnatrzzakladowych przepisow zwigzanych z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg i ochrong srodowiska.

Wyjasnienie znaczenia znakdw ostrzegawczych, nakazu, zakazu, ewakuacyjnych stosowanych w zakladzie.
Przedstawienie zasad postepowania pracownikow w sytuacji zagrozenia dla zdrowia i1 zycia pracownikow w zaktadzie metalurgicznym.

Przedstawienie zasad zabezpieczania si¢ przed wptywem szkodliwych czynnikéw srodowiska pracy w zaktadzie metalurgicznym.
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Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktyki zawodowej
Podczas wykonywania ¢wiczenia praktycznego uczen:

zapozna si¢ z wewnatrzzaktadowymi przepisami zwigzanymi z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg i ochrong
srodowiska,

wymieni prawa i obowigzki pracownika i pracodawcy,

wymieni konsekwencje niestosowania si¢ do obowigzujacych w zakladzie pracy zasad i regut postepowania,

wyjasni zasady zachowania si¢ w sytuacji zagrozenia dla zdrowia i zycia 0osob w zaktadzie pracy,

wyjasni znaczenie znakow ostrzegawczych, nakazu, zakazu, ewakuacyjnych stosowanych w zakladzie,

opisze zasady stosowania srodkow gasniczych,

rozrozni $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;.

Warunki osiagania efektow ksztalcenia, w tym Srodki dydaktyczne:
W miejscu odbywania si¢ zaje¢ powinny znajdowac sie:

stoty, krzesta dla ucznidéw,

projektor multimedialny, ekran, tablica, pisaki $cieralne, flipchart,

wydruki wewnatrzzaktadowych przepisow zwigzanych z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowa i ochrong $rodowiska,
wydruki praw i obowigzkow pracownikow i pracodawcow,

plansze, tablice, prezentacje multimedialne dotyczace zagadnien bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska,

przyktadowe $rodki gasnicze,

przyktadowe §rodki ochrony indywidualne;.

Zalecane metody dydaktyczne:

Zastosowanie w procesie ksztatcenia zawodowego praktycznego wtasciwych metod nauczania, w polgczeniu z wykorzystaniem starannie dobranych
srodkow dydaktycznych to warunek konieczny do realizacji zaloZzonych celow ksztalcenia wyrazonych efektami ksztalcenia. Zalecane sa metody:
miniwyklad, pokaz z objasnieniem, dyskusja dydaktyczna, metoda przewodniego tekstu, pogadanka. Wazne jest ksztattowanie krytycznego myslenia,
przewidywania skutkow dzialan, analizowania zjawisk.

Formy organizacyjne:
Zajecia powinny odbywaé si¢ z calag grupg, ¢wiczenia powinny by¢ wykonywane w grupach 3-5-osobowych. Liczebno$¢ grupy powinna by¢
dostosowana do rodzaju wykonywanych zadan.
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2.2. Przygotowanie i prowadzenie procesu metalurgicznego

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet

wykona¢ procesy przygotowania prowadzenia procesu metalurgicznego z zachowaniem zasad bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

zastosowa¢ $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas przygotowania i realizacji proceséw metalurgicznych

utrzymac tad i porzadek na stanowisku pracy

stosowaé zasady kultury osobistej i ogélnie przyjete normy zachowania

wspotpracowaé w zespole

sporzadza¢ zapotrzebowanie na urzadzenia, przyrzady, narzedzia, materiaty i surowce niezbedne w procesie produkcyjnym

dobra¢ urzadzenia, przyrzady, narzedzia, materiaty i surowce niezbedne w procesie metalurgicznym

przygotowaé procedure rozliczania wykorzystanych w procesie metalurgicznym materiatéw

okresli¢ koszty materiatowe dla technologii stosowanych w zaktadzie metalurgicznym

sporzadzi¢ bilans materiatowy dla technologii stosowanych w zaktadzie metalurgicznym

udokumentowac¢ zuzycie materiatéw stosowanych w procesie metalurgicznym

przygotowa¢ metalurgiczny proces produkcyjny wyrobu

przygotowac procedure analizy przebiegu metalurgicznego procesu produkcyjnego

dokona¢ analizy przebiegu procesu metalurgicznego stopéw zelaza

dokona¢ analizy przebiegu procesu metalurgicznego metali niezelaznych i ich stopdw

opracowac raport z analizy przebiegu metalurgicznego procesu produkcyjnego

dokonac¢ rozliczen materiatow wykorzystanych w procesie metalurgicznym

stosowaC maszyny, urzadzenia, przyrzady i narzedzia podczas przygotowania procesu metalurgicznego

nadzorowa¢ metalurgiczny proces produkcyjny wyrobu

wykona¢ procesy przygotowawcze procesu metalurgicznego zgodnie z obowigzujaca technologig i zasadami oraz
instrukcjami uzytkowania maszyn, urzadzen i narzedzi

wykona¢ obstuge codzienna, przeglady biezace oraz konserwacje maszyn i urzadzen stosowanych w procesach
metalurgicznych

zaplanowac dziatania zgodnie z mozliwo$ciami technologicznymi zaktadu

stosowac obowigzujace procedury zwigzane z kontrolg jakosci na stanowisku pracy

wykorzysta¢ komputer i programy komputerowe wspomagajace wykonywanie zadan zawodowych

monitorowac proces wykonywania zadan

rozwijac zainteresowania zawodowe

aktywnie wspotuczestniczy¢ w pracy zespotowej

dokumentacje technologiczne metalurgicznych proceséw
produkcyjnych,

urzadzenia, przyrzady, narzedzia, materiaty i surowce
niezbedne w procesie produkcyjnym,

normy i katalogi niezbedne do poprawnego planowania
zapotrzebowania na materiaty do procesu
metalurgicznego,

prébki materiatéw do procesu metalurgicznego,
procedury analizy przebiegu metalurgicznego procesu
produkcyjnego,

normatywy zuzycia materiatéw metalurgicznych w
metalurgicznym procesie produkcyjnym,

przyktadowe procedury przebiegu metalurgicznego
procesu produkcyjnego,

przyktadowe raporty z analiz przebiegu metalurgicznego
procesu produkcyjnego,

komputer i programy komputerowe wspomagajace
wykonywanie zadar zawodowych,

$rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane w
procesie przygotowania, prowadzenia i nadzorowania
procesu metalurgicznego.
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Temat: Przygotowanie i prowadzenie procesu metalurgicznego
Klasa: czwarta
Liczba godzin: 35

Cel 0golny:

1. Doskonalenie umiejetnosci praktycznych przygotowania metalurgicznego procesu produkcyjnego w naturalnych warunkach produkcyjnych.

2. Doskonalenie umiejetnosci praktycznych nadzorowania i prowadzenia metalurgicznego procesu produkcyjnego w naturalnych warunkach
produkcyjnych.

3. Ksztaltowanie i doskonalenie umiejetnosci poshugiwania si¢ dokumentacja techniczng maszyn i urzadzen oraz dokumentacja technologiczna
metalurgicznego procesu produkcyjnego.

4. Ksztaltowanie i doskonalenie umiejetnosci przestrzegania dyscypliny technologicznej przy realizacji metalurgicznych proceséw produkcyjnych.

5. Widrazanie do pracy zespotowej oraz ksztatltowanie umiej¢tnosci ponoszenia odpowiedzialnosci za realizacj¢ zadan zawodowych.

6. Rozwoj zainteresowan zawodowych z dziedziny odlewnictwa i wdrazanie do samoksztatcenia.

Opis uszczegolowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktyki zawodowej
Podczas praktyki zawodowej uczen:

zorganizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska,

utrzyma tad i porzadek na stanowisku pracy,

zastosuje $rodki ochrony indywidualnej na stanowisku pracy, zgodnie z przeznaczeniem,

zaplanuje zapotrzebowanie na urzadzenia, przyrzady, narzedzia, materialy 1 surowce niezbedne w procesie metalurgicznym,
dobierze urzadzenia, przyrzady, narzgdzia, materialy 1 surowce niezbedne w procesie metalurgicznym,

sporzadzi zapotrzebowanie na urzadzenia, przyrzady 1 narzedzia dla poszczeg6lnych wydziatoéw zaktadu metalurgicznego,
sporzadzi zapotrzebowanie na materialy i surowce niezbedne do prowadzenia procesu produkcyjnego,

sporzadzi bilans materiatowy dla technologii stosowanych w zaktadzie metalurgicznym,

okresli koszty materiatowe dla technologii stosowanych w zaktadzie metalurgicznym,

udokumentuje zuzycie materiatdw stosowanych w procesie metalurgicznym,

przygotuje procedure rozliczania wykorzystanych w procesie metalurgicznym materiatow,

wykona rozliczanie wykorzystanych w procesie metalurgicznym materiatow,

przygotuje procedurg analizy przebiegu metalurgicznego procesu produkcyjnego,

zaplanuje przebieg zalewania, wybijania, oczyszczania i wykanczania wyrobow,

analizuje przebieg metalurgicznego procesu metalurgicznego stopow zelaza,

analizuje przebieg metalurgicznego procesu metalurgicznego metali niezelaznych i ich stopow,
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e stosuje obowigzujace procedury zwigzane z kontrolg jakosci na stanowisku pracy,

e przeprowadzi analiz¢ przebiegu metalurgicznego procesu produkcyjnego,

e opracuje raport z analizy przebiegu metalurgicznego procesu produkcyjnego,

e wykorzysta komputer i programy komputerowe wspomagajace wykonywanie zadan zawodowych,

e zastosuje $rodki ochrony indywidualnej oraz zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas
wykonywania pracy,

e aktywnie uczestniczy w pracach zespotu.

Warunki osiagania efektow ksztalcenia, w tym Srodki dydaktyczne:

Praktyka zawodowa prowadzona w zaktadzie pracy, w miejscu odbywania si¢ zaje¢ powinny znajdowac sig:

¢ dokumentacje technologiczne metalurgicznych procesow produkcyjnych,

e urzadzenia, przyrzady, narz¢dzia, materiaty 1 surowce niezbedne w procesie produkcyjnym,

e normy i katalogi niezbedne do poprawnego planowania zapotrzebowania na materialy do procesu metalurgicznego,
e probki materialow do procesu metalurgicznego,

e procedury analizy przebiegu metalurgicznego procesu produkcyjnego,

e normatywy zuzycia materialdéw metalurgicznych w metalurgicznym procesie produkcyjnym,

e przyktadowe procedury przebiegu metalurgicznego procesu produkcyjnego,

e przykladowe raporty z analiz przebiegu metalurgicznego procesu produkcyjnego,

e komputer i programy komputerowe wspomagajace wykonywanie zadan zawodowych,

¢ $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane w procesie doboru materiatdéw do procesu metalurgicznego.

Zalecane metody dydaktyczne:

Dobér wilasciwych metod dydaktycznych w kontek$cie posiadanych $rodkow dydaktycznych, w szczegdlnosci dydaktycznych $rodkoéw pracy,
to nadrzedne zadanie instruktora prowadzacego ksztatlcenie w tym zawodzie. Tresci ksztalcenia z zakresu tego tematu nalezy realizowac, stosujac
metody nauczania oparte na dzialaniu praktycznym ucznidow: ¢wiczenia produkcyjne, dyskusje¢ dydaktyczng oraz incydentalnie pogadanke
1 miniwyktad. Istotne jest ksztaltowanie umiej¢tnosci wspdlpracy w grupie, poczucia odpowiedzialnosci za wykonane dziatania, korzystania
z dokumentacji technicznej i technologiczne;j.

Formy organizacyjne:
Zajgcia powinny odbywacé sie¢ w formie pracy w grupach 2-5-osobowych. Liczebno$¢ grupy powinna by¢ dostosowana do rodzaju wykonywanych
zadan. Grupy moga wykonywac zadania zr6znicowane.
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2.3. Dokumentacja technologiczna i konstrukcyjna procesdéw wytwarzania wyrobéw metalurgicznych

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet

zorganizowa¢ stanowisko pracy do analizy i sporzadzania dokumentacji konstrukcyjnej i technologicznej niezbednej w procesach
wytwarzania zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska

skorzystac ze $rodkdw ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania dokumentaciji konstrukcyjnej i technologicznej do
procesu wytwarzania wyrobow metalurgicznych

przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz zastosowaé przepisy prawa dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska w trakcie analizy i sporzadzania dokumentaciji konstrukcyjnej i technologicznej niezbednej w procesach wytwarzania
wyrobdw metalurgicznych

utrzymac porzadek na stanowisku pracy

stosowac zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania

wspdipracowac w zespole

dokona¢ analizy dokumentacji konstrukcyjnej stosowanej w procesie wytwarzania wyrobdéw metalurgicznych

dokona¢ analizy dokumentacji technologicznej stosowanej w procesie wytwarzania wyrobéw metalurgicznych

rozréznia¢ elementy dokumentaciji technologicznej odlewanych cze$ci maszyn oraz stosowane w niej oznaczenia

rozrdzniac rodzaje naddatkdw uwzglednianych w dokumentaciji technologicznej odlewanych czesci maszyn

dobiera¢, na podstawie norm, warto$¢ skurczu metalurgicznego, naddatkow na obrébke mechaniczng oraz naddatkéw
technologicznych odlewanych cze$ci maszyn

dobiera¢ ptaszczyzne podziatu odlewu oraz sposob doprowadzenia ciektego metalu do wneki formy

oblicza¢ oraz dobierac elementy uktadu wlewowego

dobiera¢ ptaszczyzne podziatu odlewu w zaleznosci od ksztattu odlewu i technologii jego wykonania

dobiera¢ typ uktadu wlewowego w zaleznosci od materiatu metalurgicznego

wykonac¢ rysunki surowych wyrobéw metalurgicznych i form metalurgicznych

sporzadzaé rysunki ptyt modelowych z wykorzystaniem technik komputerowych

sporzadzaé rysunki z wykorzystaniem technik komputerowych

rozpoznawa¢ w dokumentacji konstrukcyjnej elementy konstrukcyjne

rozpoznawac¢ w dokumentacji konstrukcyjnej elementy konstrukcyjne form cisnieniowych

wykonac rysunki gotowych wyrobéw metalurgicznych, form metalurgicznych

dobiera¢ elementy znormalizowane do zespotdw

dobiera¢ elementy znormalizowane modeli

sporzadza¢ dokumentacije technologiczng do produkcji wyrobow metalurgicznych

zaplanowac dziatania zgodnie z mozliwo$ciami technologicznymi zaktadu

stosowac¢ obowigzujgce procedury zwigzane z kontrolg jakosci na stanowisku pracy

wykorzysta¢ komputer i programy komputerowe wspomagajace wykonywanie zadan zawodowych

monitorowac proces wykonywania zadan

rozwija¢ zainteresowania zawodowe

aktywnie wspdtuczestniczy¢ w pracy zespotowej

- polskie normy, katalogi i wytyczne z
zakresu projektowania, wykonywania i
wymiarowania rysunkéw modeli,
wyrobdw, form metalurgicznych,

- przyktadowe dokumentacje
technologicznej odlewanych czesci
maszyn,

- instrukcje obliczania oraz dobierania
elementéw uktadu wlewowego,

- rysunki o réznym stopniu skomplikowania
modeli, form metalurgicznych,

- eksponaty naturalne réznych modeli,
wyrobdw metalurgicznych, form
metalurgicznych,

- komputer z oprogramowaniem do
projektowania i wykonywania rysunkow,

- $rodki ochrony indywidualnej stosowane
podczas projektowania i wykonywania
rysunkow i projektowania kompletnych
procesdw technologicznych wyrobdw
metalurgicznych i oprzyrzadowania
metalurgicznego.
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Temat: Dokumentacja technologiczna i konstrukcyjna procesow wyrobéw metalurgicznych
Klasa: czwarta
Liczba godzin: 42

Cel ogolny:

1. Doskonalenie umiejetnosci analizowania dokumentacji technologicznej procesu technologicznego.

2. Doskonalenie umiejetnosci analizowania dokumentacji konstrukcyjnej procesu wytwarzania wyrobow metalurgicznych.

3. Doskonalenie umiejetnosci projektowania i sporzadzania dokumentacji technologicznej procesu technologicznego.

4, Ksztattowanie i doskonalenie umiejetnosci postugiwania si¢ dokumentacja techniczng maszyn i urzadzen oraz dokumentacja technologiczng
metalurgicznego procesu produkcyjnego.

5. Ksztattowanie umiejgtnosci przestrzegania dyscypliny technologicznej przy realizacji zadah zawodowych.

6. Doskonalenie umiejetnosci wykorzystywania komputera i programow komputerowych wspomagajacych wykonywanie zadan zawodowych.

7. Wdrazanie do pracy zespotowej oraz ksztalttowanie umiejetnosci ponoszenia odpowiedzialno$ci za realizacj¢ zadan zawodowych.

8. Rozwoj zainteresowan zawodowych z dziedziny odlewnictwa i wdrazanie do samoksztatcenia.

Opis uszczegotowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktyki zawodowej
Podczas praktyki zawodowej uczen:
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zorganizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony §rodowiska,

utrzyma tad 1 porzadek na stanowisku pracy,

zastosuje $rodki ochrony indywidualnej oraz zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony $srodowiska podczas
wykonywania pracy,

dokona analizy czynnikow wptywajacych na wymiary surowego odlewu,

stosuje zasady wykonywania szkicow oraz rysunkéw technicznych,

postuguje si¢ dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen,

dobiera wielkos$¢ skurczu odlewanych cze$ci maszyn w zaleznos$ci od rodzaju stopu oraz technologii wykonania 1 ksztaltu wyrobu metalurgicznego,
dobiera wielko$¢ naddatkow na obrobke skrawaniem w zalezno$ci od technologii wykonania wyrobow metalurgicznych,

dobiera wielko$¢ naddatkow technologicznych w zaleznosci od technologii wykonania wyrobdéw metalurgicznych,

dobiera ptaszczyzne podzialu odlewu w zaleznosci od ksztattu odlewu i technologii jego wykonania,

dobiera elementy uktadu wlewowego,

dobiera typ uktadu wlewowego w zaleznosci od materiatu metalurgicznego,

dobiera elementy znormalizowane do zespotoéw modelowych,
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sporzadza rysunki surowych wyrobow metalurgicznych z wykorzystaniem technik komputerowych,
sporzadza rysunki pltyt modelowych z wykorzystaniem technik komputerowych,

sporzadza rysunki wngk kokil z wykorzystaniem technik komputerowych,

wykonuje rysunki wyrobow metalurgicznych i form metalurgicznych,

wykonuje kompletng dokumentacj¢ technologiczng do wykonania i wykonczenia wyrobow metalurgicznych,
stosuje obowigzujace procedury zwigzane z kontrolg jakos$ci na stanowisku pracy,

wykorzystuje programy komputerowe wspomagajace wykonywanie zadan zawodowych,

aktywnie uczestniczy w pracach zespotu.

Warunki osiggania efektow ksztalcenia, w tym Srodki dydaktyczne:
Praktyka zawodowa prowadzona w zaktadzie pracy, w miejscu odbywania si¢ zaje¢ powinny znajdowac sig:

polskie normy, katalogi i wytyczne z zakresu projektowania, wykonywania i wymiarowania rysunkéw modeli, wyrobow metalurgicznych, form
metalurgicznych,

przyktadowe dokumentacje technologiczne odlewanych cz¢sci maszyn,

instrukcje obliczania oraz dobierania elementéw uktadu wlewowego,

rysunki o r6znym stopniu skomplikowania modeli, form metalurgicznych,

eksponaty naturalne roznych modeli, wyrobow metalurgicznych, form metalurgicznych,

komputer z oprogramowaniem do projektowania i wykonywania rysunkow,

srodki ochrony indywidualnej; stosowane podczas projektowania 1 wykonywania rysunkoéw 1 projektowania kompletnych procesow
technologicznych wyrobdw metalurgicznych i oprzyrzadowania metalurgicznego.

Zalecane metody dydaktyczne:
Dobor wiasciwych metod dydaktycznych w kontekscie posiadanych srodkéw dydaktycznych, w szczegdlnosci dydaktycznych srodkéw pracy,

to nadrzedne zadanie instruktora prowadzacego ksztalcenie w tym zawodzie. Tresci ksztatcenia z zakresu tego tematu nalezy realizowac, stosujac

metody nauczania oparte na dziataniu praktycznym uczniéw: ¢wiczenia projektowe, dyskusje dydaktyczna oraz incydentalnie pogadanke i mini
wyktad. Istotne jest ksztaltowanie umiejetnosci wspdlpracy w grupie, poczucia odpowiedzialno$ci za wykonane dzialania, korzystania
z dokumentacji technicznej i technologicznej.

Formy organizacyjne:
Zajecia powinny odbywac si¢ w formie pracy w grupach 2—5-osobowych. Liczebno$¢ grupy powinna by¢ dostosowana do rodzaju wykonywanych

zadan. Grupy moga wykonywac zadania zréznicowane.
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2.4. Kontrola jakosci materiatow, oprzyrzadowania metalurgicznego i produktow proceséw metalurgicznych

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ bedzie potrafit:

Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet

realizowac procesy kontroli jakosci proceséw metalurgicznych, z zachowaniem zasad bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska

zastosowac $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania kontroli jako$ci proceséw metalurgicznych

utrzymac tad i porzadek na stanowisku pracy

skontrolowac¢ jako$¢ materiatow, oprzyrzadowania metalurgicznego i produktéw proceséw metalurgicznych

stosowac zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania

wspdipracowac w zespole

stosowac przepisy i zasady transportowania i sktadowania wyrobow metalurgicznych

rozrdzniaC wtasciwosci technologiczne wyrobow metalurgicznych

rozrdzniaC wtasciwosci wytrzymato$ciowe wyrobow metalurgicznych

rozroznia¢ metody badania wiasciwosci materiatow podstawowych i pomocniczych stosowanych w masach
formierskich i rdzeniowych

rozrdznia¢ metody badania wytrzymatosci, wilgotnosci, przepuszczalno$ci, twardosci i stopnia zaggszczenia
materiatéw stosowanych w procesach metalurgicznych

dobiera¢ aparature i urzadzenia do pomiaru materiatow stosowanych w procesach metalurgicznych

wykonywac¢ badania laboratoryjne parametrow materiatow stosowanych w procesach metalurgicznych

dobra¢ metody kontroli wymiaréw formy metalurgicznej

dobra¢ metody kontroli piaskowych form metalurgicznych

dobra¢ metody kontroli rdzeni piaskowych i metalowych

dobra¢ metody ujawniania zewnetrznych i wewnetrznych wad wyrobéw metalurgicznych

dobra¢ aparature do przeprowadzania badan nieniszczacych wyrobow metalurgicznych

dobra¢ badanie wad zewnetrznych na podstawie wymogu jakosciowego metodq wizualng VT (visual testing), metodg
badan penetracyjnych lub magnetycznych

dobra¢ techniki i elementy wyposazenia do badan metodg radiograficzng i ultradzwiekowg,

przeprowadzi¢ badania penetracyjne, magnetyczne, ultradzwigkowe powierzchni odlewu

rozrézni¢ wtasciwosci technologiczne stopdéw metalurgicznych

dobiera¢ metode badania wtadciwosci technologicznych stopéw metalurgicznych

wykona¢ badania wtadciwosci technologicznych stopdw metalurgicznych

przeprowadzi¢ proby technologiczne cieklego metalu

aparatura i urzadzenia do badan laboratoryjnych
parametrow wyroboéw metalurgicznych,

aparatura i urzadzenia do badan laboratoryjnych
materiatow,

instrukcje i procedury prowadzenia badan
laboratoryjnych parametréw wyrobow metalurgicznych,
instrukcje i procedury prowadzenia badan
laboratoryjnych parametréw materiatow,

instrukcje bhp dotyczace prowadzenia badan
laboratoryjnych parametréw wyrobow metalurgicznych,
instrukcje do prowadzenia badan nieniszczacych
wyrobdw metalurgicznych,

aparatura do przeprowadzania badan nieniszczacych
wyrobdw metalurgicznych,

instrukcje sprawdzania wymiaréw form
metalurgicznych,

instrukcje sprawdzania wymiaréw rdzeni,

aparatura, urzadzenia i narzedzia do badan
nieniszczacych wyrobdéw metalurgicznych,
narzedzia i przyrzady pomiarowe do sprawdzania
wymiaréw wyrobdéw metalurgicznych;

narzedzia i przyrzady pomiarowe do sprawdzania
wymiaréw form metalurgicznych,

narzedzia i przyrzady pomiarowe do sprawdzania
rdzeni,

instrukcje bhp dotyczace realizacji badan
nieniszczacych wyrobow metalurgicznych i
sprawdzania wymiaréw wyrobdéw metalurgicznych,
form metalurgicznych,

instrukcje i procedury badan wlasciwosci
technologicznych stopow metalurgicznych,
urzadzenia i oprzyrzadowanie do badarn wtasciwosci
technologicznych stopow metalurgicznych,
instrukcje i procedury badar wtasciwosci
mechanicznych stopow metalurgicznych,
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2.4. Kontrola jakosci materiatow, oprzyrzadowania metalurgicznego i produktow proceséw metalurgicznych

wykonac¢ prébe przetomu do oceny ziarnisto$ci struktury

rozrézni¢ wtasciwosci mechaniczne stopdéw metalurgicznych

dobrac¢ aparature do przeprowadzenia badan wtasciwo$ci mechanicznych stopéw metalurgicznych

przygotowac prébki do badan wiasciwosci mechanicznych stopow metalurgicznych

wykonac statyczna prébe rozciggania stopdw metalurgicznych

okresli¢ wskazniki wiasciwosci wytrzymatosciowych badanego materiatu

dobra¢ metode badania twardosci do rodzaju badanego stopu

wykonac¢ statyczna prébe twardosci stopéw metali

wykonac¢ prébe dynamiczng mtotem udarno$ciowym typu Charpy

przygotowac proces badan sktadu chemicznego stopéw metalurgicznych

przygotowac prébki do badan analizatorem zawarto$ci wegla i siarki w stopie

okresli¢ analizatorem zawarto$¢ wegla i siarki w stopie

wykona¢ badania sktadu chemicznego stopdw metalurgicznych

dobra¢ materiaty i urzadzenia do przygotowania zgtadéw metalograficznych

przygotowac zgtady metalograficzne do badan mikroskopowych

przeprowadzi¢ badania za pomocg mikroskopu metalograficznego

rozpozna¢ postac grafitu w zeliwie

rozpozna¢ wiracenia niemetaliczne i wady materiatu podczas badania struktury

rozpoznac strukture stopédw metalurgicznych na podstawie atlasu metalograficznego

zastosowa¢ obowigzujgce procedury zwigzane z kontrolg jako$ci na stanowisku pracy

wykonac¢ obstuge codzienng, przeglady biezace oraz konserwacje maszyn i urzadzen stosowanych w procesach
kontroli jako$ci wyrobow metalurgicznych

wykorzysta¢ komputer i programy komputerowe wspomagajace wykonywanie zadan zawodowych

zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie

dokona¢ modyfikacji zaplanowanych dziatan

- urzadzenia i oprzyrzgdowanie do badania

mechanicznych stopow metalurgicznych,

instrukcje i procedury do badan sktadu chemicznego
stopow metalurgicznych,

instrukcje i procedury do badan i rozpoznawania
struktury stopéw metalurgicznych,

urzadzenia z oprzyrzadowaniem do badania sktadu
chemicznego stopdw metalurgicznych,

urzadzenia z oprzyrzadowaniem do przygotowania
zgtaddéw metalograficznych i do przeprowadzenia
badan mikroskopowych,

specjalistyczne polskie i branzowe normy z dziedziny
odlewnictwa, katalogi, instrukcje,

atlas metalograficzny,

eksponaty naturalne réznych modeli, wyrobow
metalurgicznych, form metalurgicznych, probek do
badan,

komputer i programy komputerowe wspomagajace
wykonywanie zadan zawodowych,

$rodki ochrony indywidualnej niezbedne podczas
prowadzenia badan laboratoryjnych.
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Temat: Kontrola jakoSci materialow, oprzyrzadowania metalurgicznego i produktow procesow metalurgicznych
Klasa: czwarta
Liczba godzin: 49

Cel ogolny:

1. Ksztaltowanie i doskonalenie umiejetnosci badan laboratoryjnych wyrobdéw metalurgicznych.

2. Ksztattowanie 1 doskonalenie umiejetnosci badan nieniszczacych wyrobow metalurgicznych oraz sprawdzanie wymiar6w wyrobow
metalurgicznych, form metalurgicznych.

3. Ksztattowanie i doskonalenie umiejetnosci badan wtasciwosci technologicznych i mechanicznych stopéw metalurgicznych.

4. Ksztattowanie 1 doskonalenie umiej¢tnosci badan sktadu chemicznego, badan i rozpoznawania struktury stopéw metalurgicznych.

Opis uszczegotowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktyki zawodowej
Podczas praktyki zawodowej uczen:

zorganizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska,

utrzyma tad i porzadek na stanowisku badawczym,

zastosuje $rodki ochrony indywidualnej oraz zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas
wykonywania badan,

dobierze aparaturg i urzadzenia do badan laboratoryjnych parametrow wyrobéw metalurgicznych i rdzeniowych,

zastosuje metody badan wyrobow metalurgicznych,

dobierze aparaturg 1 urzadzenia do pomiaru parametrow materiatlow stosowanych w procesach metalurgicznych,

dobierze aparaturg do pomiaru wlasciwosci spoiw mas formierskich 1 rdzeniowych,

dobierze aparature i urzadzenia do badan wyrobow metalurgicznych,

przeprowadzi badania laboratoryjne parametrow wyrobow metalurgicznych i rdzeniowych,

wykona badania laboratoryjne parametrow wyrobow metalurgicznych,

dobierze aparature do przeprowadzenia badan nieniszczacych wyrobow metalurgicznych,

dobierze metode kontroli wymiaréw wyrobow metalurgicznych,

wykona pomiary i badania wyrobow metalurgicznych oraz oceni ich jakos¢,

dobierze przyrzady i narz¢dzia pomiarowe do wykonywania pomiaré6w warsztatowych,

dobierze narzgdzia i przyrzady do pomiaru wyrobow metalurgicznych,

N

- 2 GEOWNY /
‘ Politechnika ﬂgé‘i INSTYTUT YA KSSE
Slaska GORNICTWA ’ S pecjalng Strefa
Ekonomiczna

180



Eundus.zek' Rzeczpospolita Unia Europejska
uropejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny

Wiedza Edukacja Rozwdj

dobierze metody pomiaréw wyrobow metalurgicznych w zalezno$ci od wymagan technologicznych,

wykona pomiary zewnetrznych i wewnetrznych wymiaréw liniowych wyrobow metalurgicznych,

wykona pomiary ksztattu i masy wyrobow metalurgicznych,

wykona kontrole wymiarowa wyroboéw metalurgicznych przy pomocy sprawdzianow ksztattu i wymiaru,

dokona pomiarow z okreslong doktadnoscia,

dokona klasyfikacji wad wyrobow metalurgicznych,

rozpozna charakter wad wyrobéw metalurgicznych,

zastosuje programy symulacyjne procesu zalewania i krzepnigcia w celu wyeliminowania wad wyrobéw metalurgicznych,
dobierze badanie wad zewnetrznych na podstawie wymogu jakosciowego metoda wizualng VT (visual testing), metodg badan penetracyjnych lub
magnetycznych,

dobierze badanie ujawniajace wady wewnetrzne na podstawie wymogoéw jakosciowych wyrobow metalurgicznych proba szczelnosci, metoda
makroskopowa, radiograficzng, ultradzwigkowa,

dobierze elementy wyposazenia do badan penetracyjnych i magnetycznych,

dobierze techniki i elementy wyposazenia do badan metodg radiograficzng i ultradzwickowa,

przeprowadzi badania wizualne identyfikujace i lokalizujace wady ksztattu i wady powierzchni odlewu,

przeprowadzi badania penetracyjne, magnetyczne i ultradzwigkowe powierzchni odlewu,

przeprowadzi przemystowe badania szczelno$ci wyrobow metalurgicznych, zgodnie z instrukcja obstugi urzadzenia,
oceni jako$¢ wyrobow metalurgicznych na podstawie wynikow badan nieniszczacych,

oceni jakos¢ wyrobow metalurgicznych na podstawie wykonanych badan makroskopowych,

sklasyfikuje wady wyroboéw metalurgicznych i okresli przyczyny ich powstawania,

zabezpieczy 1 zakonserwuje narzedzia i przyrzady pomiarowe,

dobierze metode¢ badan do danej wlasciwosci technologicznej stopéw metalurgicznych,

dobierze aparature do przeprowadzenia badan wtasciwosci technologicznych stopow metalurgicznych,

przygotuje 1 przeprowadzi badania wtasciwosci technologicznych stopéw metalurgicznych,

wykona probe przetomu do oceny ziarnistosci struktury,

dobierze aparature do przeprowadzenia badan wlasciwosci mechanicznych stopow metalurgicznych,

przygotuje probki do badan wlasciwosci mechanicznych stopéw metalurgicznych,
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o okresli wskazniki wtasciwosci wytrzymato§ciowych badanego materiatu,
¢ dobierze metod¢ badania twardosci do rodzaju badanego stopu,

¢ wykona statyczng probe twardosci stopow metali,

e wykona prob¢ dynamiczng mtotem udarnosciowym typu Charpy,

e przygotuje proces badan sktadu chemicznego oraz badan i rozpoznawania struktury stopow metalurgicznych,

e przygotowuje probki do badan analizatorem zawartosci wegla i siarki w stopie,

e okresli analizatorem zawartos¢ wegla i siarki w stopie,

e przygotuje probki do badan metalograficznych,

e dobierze materialy i urzadzenia do przygotowania zgtadow metalograficznych,

e przygotuje zgtady metalograficzne do badan mikroskopowych,

e wykorzysta mikroskop do badan metalograficznych,

e rozpozna posta¢ grafitu w zeliwie,

e rozpozna wtracenia niemetaliczne i wady materiatu podczas badania struktury,

¢ wykona badania sktadu chemicznego stopéw metalurgicznych,

e rozpozna strukture stopow metalurgicznych na podstawie atlasu metalograficznego,
e zastosuje obowigzujace procedury zwigzane z kontrolg jako$ci na stanowisku pracy,
e wykorzysta programy komputerowe wspomagajace wykonywanie zadan zawodowych,

e zastosuje $rodki ochrony indywidualnej oraz zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska podczas

wykonywania pracy,
e zrealizuje dziatania w wyznaczonym czasie,
e monitoruje realizacj¢ zaplanowanych dziatan,
¢ dokona modyfikacji zaplanowanych dziatan.

Warunki osiagania efektow ksztalcenia, w tym Srodki dydaktyczne:

Praktyka zawodowa prowadzona w zaktadzie pracy, w miejscu odbywania si¢ zaje¢ powinny znajdowac si¢:

e aparatura i urzadzenia do badan laboratoryjnych parametrow wyroboéw metalurgicznych,
e instrukcje 1 procedury prowadzenia badan laboratoryjnych parametréw wyrobow metalurgicznych,
e instrukcje 1 procedury prowadzenia badan laboratoryjnych parametrow materiatow,
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e instrukcje bhp dotyczace prowadzenia badan laboratoryjnych parametréw wyroboéw metalurgicznych,

e instrukcje prowadzenia badan nieniszczacych wyrobow metalurgicznych,

e aparatura do przeprowadzania badan nieniszczacych wyrobdéw metalurgicznych,

e instrukcje sprawdzania wymiarow form metalurgicznych,

e aparatura, urzadzenia i narzedzia do badan nieniszczgcych wyrobow metalurgicznych,

¢ narzedzia i przyrzady pomiarowe do sprawdzania wymiaréw wyrobow metalurgicznych,

¢ narzedzia i przyrzady pomiarowe do sprawdzania wymiaréw form metalurgicznych,

e instrukcje bhp dotyczace realizacji badan nieniszczacych wyrobow metalurgicznych i sprawdzania wymiaréw wyroboéw metalurgicznych,
e instrukcje i procedury badan wtasciwosci technologicznych stopdw metalurgicznych,

e urzadzenia 1 oprzyrzadowanie do badan wlasciwosci technologicznych stopow metalurgicznych,

e instrukcje i procedury badan wtasciwosci mechanicznych stopoéw metalurgicznych,

¢ urzadzenia i oprzyrzadowanie do badania mechanicznych stopéw metalurgicznych,

e instrukcje i procedury do badan sktadu chemicznego stopow metalurgicznych,

e instrukcje i procedury do badan i rozpoznawania struktury stopéw metalurgicznych,

¢ urzadzenia z oprzyrzadowaniem do badania sktadu chemicznego stopéw metalurgicznych,

¢ urzadzenia z oprzyrzadowaniem do przygotowania zgtadow metalograficznych i do przeprowadzenia badan mikroskopowych,
¢ specjalistyczne polskie 1 branzowe normy z dziedziny odlewnictwa, katalogi, instrukcje,

e atlas metalograficzny,

e cksponaty naturalne r6znych modeli, wyrobow metalurgicznych, form metalurgicznych oraz rdzeni i rdzennic, prébek do badan,
e komputer i programy komputerowe wspomagajace wykonywanie zadan zawodowych,

e $rodki ochrony indywidualnej niezbg¢dne podczas prowadzenia badan laboratoryjnych.

Zalecane metody dydaktyczne:

Doboér whasciwych metod dydaktycznych w kontek$cie posiadanych §rodkow dydaktycznych, w szczegdlnosci dydaktycznych srodkow pracy, to
nadrzgdne zadanie instruktora prowadzacego ksztatcenie w tym zawodzie. Tresci ksztatcenia z zakresu tego tematu nalezy realizowac, stosujac
metody nauczania oparte na dziataniu praktycznym ucznidéw: ¢wiczenia laboratoryjne, dyskusje dydaktyczng oraz incydentalnie po gadanke 1 mini
wyktad. Istotne jest ksztattowanie umiejgtnosci wspotpracy w grupie, poczucia odpowiedzialnosci za wykonane dzialania, korzystania z zalecanych
instrukcji, dokumentacji technicznej i technologicznej.
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Formy organizacyjne:
Zajecia powinny odbywac si¢ w formie pracy w grupach 2—5-osobowych. Liczebno$¢ grupy powinna by¢ dostosowana do rodzaju wykonywanych
zadan. Grupy mogg wykonywa¢ zadania zr6znicowane.

2.5. Zakonczenie i podsumowanie praktyki

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ bedzie potrafit: Pomoce dydaktyczne/narzedzia/sprzet
wykona¢ czynno$ci i operacje oraz wykazaé sie umiejetnosciami okreslonymi w postaci efektow ksztatcenia w programie - kwestionariusz ankiety badawczej.
praktyki zawodowej

Temat: Zakonczenie i podsumowanie praktyki

Klasa: czwarta

Liczba godzin: 7

Cel ogolny: Podsumowanie i rozliczenie praktyki zawodowej

Opis uszczegotowionych efektow ksztalcenia podczas realizacji praktycznej nauki zawodu

Podczas realizacji praktyki i wykonywania ¢wiczen 1 badan przewidzianych programem praktyki uczen powinien uksztattowac, udoskonali¢ 1 utrwali¢
umiejetnosci okreslone w postaci efektow ksztalcenia, zapisane w programie nauczania i uszczegdtowione w poszczegolnych tematach.

Warunki osiagania efektow ksztalcenia, w tym Srodki dydaktyczne:

Zajecia z przedmiotu praktyka zawodowa prowadzone w zaktadzie pracy to zajgcia w naturalnych warunkach produkcyjnych i laboratoryjnych.
Warunkiem osiggniecia zamierzonych efektow jest wysoka jako$¢ realizacji praktyki na wlasciwych stanowiskach pracy z pelnym w ykorzystaniem
przywidzianych w programie nauczania Srodkow dydaktycznych z wiodaca metoda nauczania w postaci ¢wiczen produkcyjnych i badan
laboratoryjnych wspartych pokazem wykwalifikowanego pracownika lub instruktora praktycznej nauki zawodu.

Zalecane metody dydaktyczne — podsumowanie praktyki

Realizacja praktyki powinna odbywac si¢ na wtasciwych stanowiskach pracy z pelnym wykorzystaniem przywidzianych w programie nauczania
srodkow dydaktycznych z wiodaca metoda nauczania w postaci ¢wiczen produkcyjnych i1 badan laboratoryjnych wspartych pokazem
wykwalifikowanego pracownika lub instruktora praktycznej nauki zawodu.

Podsumowanie praktyki powinno by¢ przeprowadzone z udzialem przedstawiciela szkoty, w ktorej ksztatca si¢ uczniowie odbywajacy praktyke,
w formie ogdlnej dyskusji poprzedzonej, np. anonimowa ankieta na temat warunkow realizacji programu praktyki, panujacej atmosfery w czasie
praktyki, uksztattowanych umiejetnosci. Wnioski 1 spostrzezenia uzyskane podczas podsumowania powinny by¢ konstruktywne, prowadzace do
pozytywnych zmian w programie i organizacji praktyki oraz metodach realizacji praktyki w kolejnych latach.
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ZAEACZNIK 1. WZOR UMOWY SZKOLY Z PRACODAWCA I Z CKZ

WZOR
UMOWA O REALIZACJE ZAJEC PRAKTYCZNYCH

W dniu pomiedzy

(nazwa, adres zaktadu pracy)

reprezentowanym przez dyrektora lub upowazniong przez niego osobg

(imig¢ i nazwisko, stanowisko stuzbowe)

zwanym dalej ,,Zakladem”
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Zaktad, przyjmujac uczniow na praktyczng nauke zawodu:

1.
2.

~

N o g o~ DN RE

Zapewnia uczniom opieke wychowawczg.

Zapewnia uczniom warunki materialne do realizacji nauki zawodu, a w szczegdlnosci:

a. stanowiska szkoleniowe wyposazone w niezbedne urzadzenia, sprzet, narzedzia, materiaty 1 dokumentacje techniczng, uwzgledniajace
wymagania BHP,

b. s$rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej whasciwe dla poszczegodlnych stanowisk pracy,

C. pomieszczenia do przechowywania odziezy i obuwia roboczego oraz srodkow ochrony indywidualne;,

d. dostep do urzadzen higieniczno-sanitarnych oraz pomieszczen bytowych.

Wyznacza nauczyciela praktycznej nauki zawodu.

Zapoznaje uczniOw z organizacja pracy, regulaminem pracy, w szczegdlnosci w zakresie przestrzegania porzadku i dyscypliny pracy oraz

przepisami i zasadami BHP.

Nadzoruje przebieg nauki zawodu.

Sporzadza, w razie wypadku podczas nauki zawodu, dokumentacj¢ powypadkowa.

Powiadamia szkot¢ o naruszeniu przez ucznia regulaminu pracy.

Szkota kierujaca ucznidéw na praktyczng nauke zawodu:

Nadzoruje realizacj¢ programu nauki zawodu.

Dostarcza harmonogram przejs¢ wraz z imiennym wykazem uczniéw skierowanych na nauke zawodu.

Dostarcza aktualne swiadectwa lekarskie stwierdzajace zdolnos¢ zdrowotng uczniow do odbywania praktyk.

Zapewnia ubezpieczenie ucznidw od nastepstw nieszczesliwych wypadkow.

Wyznacza nauczyciela odpowiedzialnego za kontakt Szkota — Zaktad.

Ustala termin i czas trwania zajec.

Akceptuje wyznaczonych instruktoréw praktycznej nauki zawodu i opiekundéw praktyk, lub wyznacza do praktycznej nauki zawodu nauczycieli

praktycznej nauki zawodu.

Zapewnia wyposazenie uczniow w ubrania robocze 1 Srodki czystosci.
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W sprawach nieuregulowanych niniejsza umowg beda mie¢ zastosowanie przepisy Kodeksu pracy oraz Rozporzadzenia Ministra Edukacji

Narodowej z dnia 24 sierpnia 2017 r. w sprawie praktycznej nauki zawodu (Dz. U. 2017 poz. 1644).
Kazdej ze stron przystuguje prawo rozwigzania niniejszej umowy z zachowaniem miesig¢cznego okresu wypowiedzenia.

Uczniowie sg ubezpieczeni od nieszczesliwych wypadkow.

N POI SY
Umowg sporzadzono w dwéch jednobrzmigcych egzemplarzach, po jednym dla kazdej ze stron.

W przypadku niedotrzymania warunkow umowy, obu stronom przystuguje odwotanie si¢ do organu bezposrednio nadzorujacego kazda ze stron.

Szkota Zaktad

Wszelkie zmiany niniejszej umowy wymagaja formy pisemnej pod rygorem niewaznosci.

N

. . GEOWNY /
‘ Politechnika 5.¢ INSTYTUT A KSSE
! ‘4 187
Slaska GORNICTWA S pecjalng Strefa

Ekenomiczna



E{’,?S;‘é,-szie Rzeczpospolita Unia Europejska
Wiedza Edukacja Rozwoj - Polska Europejski Fundusz Spoteczny

ZALACZNIK 2. DZIENNICZEK PRAKTYKI ZAWODOWE]J]

DZIENNICZEK
PRAKTYKI ZAWODOWEJ

(IMIE I NAZWISKO UCZNIA, KLASA) (ZAWOD)

(TERMIN PRAKTYKI) (MIEJSCE ODBYWANIA PRAKTYKI)
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Wiedza Edukacja Rozwoj - Polska Europejski Fundusz Spoteczny

Objasnienia do prowadzenia dzienniczka praktyki zawodowej

1.
2.
3.

Dzienniczek jest dokumentem ksztatcenia praktycznego ucznia podczas nauki w szkole.

Powinien by¢ prowadzony na biezaco, starannie 1 przejrzyscie.

W przypadku odbywania praktyki w dwoch miejscach nalezy odpowiednio wpisa¢ terminy i miejsca odbywania praktyki oraz w czgSci
,,Charakterystyka zaktadu pracy” opisa¢ osobno obydwa miejsca odbywania praktyki zawodowe;j.

Kazdy dzien praktyki nalezy krotko opisaé, uwzgledniajac wykonywane czynnosci, poda¢ kolejny dzien praktyk, date, miejsce/stanowisko pracy
oraz potwierdzi¢ podpisem zaktadowego opiekuna praktyk.

Na koniec nalezy przygotowac¢ ,,Sprawozdanie z odbytej praktyki”, uwzgledniajac wykonywane czynnos$ci i wilasne spostrzezenia. Nalezy je
potwierdzi¢ pieczecia 1 podpisem zaktadowego opiekuna praktyk.

Dzienniczek nalezy przedtozy¢ do uzupelnienia zaktadowemu opiekunowi praktyk — dzien przed zakonczeniem praktyki w celu wypisania
zaswiadczenia o ukonczeniu praktyki zawodowej oraz wystawienia oceny z praktyki.

. Uzupelniony dzienniczek praktyk wraz z oceng zaktadu pracy nalezy odda¢ w szkole wychowawcy w ciagu tygodnia od zakonczenia praktyk.
. Brak dzienniczka praktyk wigze si¢ z wystawieniem oceny niedostatecznej z praktyki zawodowe;.

Uczen ma obowigzek do zachowania dyscypliny, przez co rozumie si¢:

wlasciwa postawe i kulturg osobista, poprawny wyglad, wtasciwy ubior,

punktualne rozpoczynanie i konczenie zajec,

Sciste przestrzeganie przepisow BHP i ppoz.,

nieopuszczanie stanowiska pracy przed wyznaczong godzing,

dostosowanie si¢ do ustalonego w zaktadzie harmonogramu dnia,

rzetelne wykonywanie zadan powierzonych przez opiekuna,

systematyczne codzienne odnotowywanie toku zaj¢¢ w dzienniczkach praktyk, tj. zapisujac w nim wszystkie czynnosci przez siebie wykonane,
przedktadanie kazdego dnia (lub wg ustalen z opiekunem) dzienniczka praktyk, zaktadowemu opiekunowi praktyk — do kontroli i podpisu,
dokonanie sprawozdania z odbytej praktyki, uwzgledniajacego wykonywane czynno$ci, zdobyte umiejetno$ci oraz wiasne spostrzezenia —
potwierdzone podpisem opiekuna praktyk,

przekazanie wychowawcy w ustalonym terminie uzupetnionego dzienniczka praktyk wraz z zaswiadczeniem i oceng z praktyki zawodowe;j.

Nad przebiegiem praktyki zawodowej i jej realizacja czuwa opiekun praktyki, ktory dokonuje oceny umiejetnosci opanowanych przez uczniéw
podczas catego okresu realizacji programu praktyki zawodowe;.

Sprawdzanie umiej¢tnosci uczniow powinno odbywacé si¢ na podstawie obserwacji ich pracy, sposobu wykonywania polecen i zadan zawodowych.
Nalezy zwroci¢ uwage na nastepujace kryteria:
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Praktyka zawodowa ma na celu poglebienie i doskonalenie umiejgtnosci praktycznych w danym zawodzie.
Uczen powinien przede wszystkim:

Szczegotowe cele ksztalcenia dla poszczegdlnych zawodow okreslajg programy nauczania dla zawodow, natomiast tresci okresla program praktyki

Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

planowanie pracy w celu efektywnego wykorzystania czasu pracy,

pracowito$¢ 1 rzetelnos¢ wykonywania powierzonych zadan oraz poczucie odpowiedzialnosci za wykonang prace,
zaangazowanie w wykonywang prace,

przestrzeganie tajemnicy zawodowej,

umiejetnos¢ wspotpracy w zespole.

Rzeczpospolita

- Polska

zna¢ zasady funkcjonowania poszczeg6lnych dziatéw zaktadu,
obstugiwac¢ podstawowe urzadzenia stanowigce wyposazenie techniczne zaktadu,

dostosowac si¢ do wymogow organizacji pracy w zespole,
dostosowac si¢ do dyscypliny obowigzujacej w zaktadzie,

zorganizowac i utrzymywaé w nalezytym porzadku swoje miejsce pracy,

oceni¢ jako$¢ wykonanej pracy,

przestrzega¢ zasad bhp, przepiséw ppoz. i ochrony srodowiska.

zawodowej.
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Charakterystyka zakladu pracy

Dzien praktyk Data Miejsce/stanowisko pracy

podpis zaktadowego opiekuna praktyk
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Sprawozdanie z odbytej praktyki

podpis praktykanta podpis zaktadowego opiekuna praktyk
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ZALACZNIK 3. ZASWIADCZENIE O UKONCZENIU PRAKTYKI WRAZ Z OCENA

(pieczatka zaktadu) (miejscowosé, data)

ZASWIADCZENIE O UKONCZENIU PRAKTYKI ZAWODOWEJ

Zaswiadczam, ze uczen/uczennica klasy

odbyl/a praktyke w

(nazwa zaktadu)

zgodnie z ustalonym programem, w terminie

1 otrzymal/a oceng

(pieczatka i podpis opiekuna)

5 - GEOWNY
etk Y ROTEATE ZKSSE o,

cccccccccc



